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MWEMORTIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencidn en Espafia, por: "MVEJORAS EN ALFA-
CIONES DURAS PARA HERRAMIENTAS", clase 16,~

A nombre de FANSTEEL PRODUCTS C°, INC,=
Residente en NORTH CHICAGO, ILLINOIS, U, S. A,

‘AtG./B.BOG).-
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1a presente invenci®n se refiere a les aleaciones en
general, y mas particulammente a una nueva y mejor aleaciotn
para herramientas,

Objeto de la invenciBn es la obtenciBn de una nueva y
mejor aleacidn que puede caracterizsrae en genersl por su
pequefio contenido de carburo de tungsteno en comperacidn,
cen las conocidas aleaciones pare herramientas, por la comse
posicidn de 18 Qque de aqul en adelante se llamar® "el mates
rirl suxiliar™, entendiéndose con ello los tngredientes di-
ferentea del carburo de tungsteno, y por sus caracteristie
ces de gran resistencis y tenscidad, sin el indeseable Iowm
sultado de una disminuida duxreza, que hasta ahors consti-
tuyd un serio obstfculo paxrs la obtenciln de aleaciones de
la resistencia y tenscidad requeridss, por ejemplo, en la
fabricacidn de herramientas e hilerms para el eatirado del
alanmbre,

Objetos ulteriores de la invencibn son la oblencidn de
uns aleacidn que puede emplearse en calidad de material pa-
ra ls febricacitn de herramientes o de hilerms pars el esti-
rado del alambre, =a le que el cantenido de carburo de tungs-
teno corresponde como méximum al 79% y como minimum &1 solo
68%# del peso de ls 2leacibng y en que un material suxiliar,
resistente 8 los gcidos, estd combincdo con este ralativa=
mente p=quefio contenido de carburo de tungsteno, pare produ=
cir una aleacifn de una dureze suficiente & talea usos como
también a otros y, al mismo tiempo, de una resistenciz igual
0 mayor que la de las aleaciones conocidas que incluyen una
cantidad de carburo de tungateno suficiente pasfas producic

la dureza necessria a teles usos} por lo cual dicho mate-
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ESPECIAL MOVIL

rial para herremientes verd reducido & su minimum el desgas~
te de 1la superficie superior de las herramientas por los
fragmentos procedentes del trabajo, y equella brillantez

que es indesesble e indica ademas defectos de los utensi=
liose

En viata de los objetos que anteceden y de otros mis,
®l carburo de tungsteno y el mateirial suxilisr estfén combi=
nedos en las proporciones requerxidass, siendo mezclados en
polvo, prensandose luego la mezcla en cuerpos del temafio
y de la forma que se deseen, y calentandose estos hasta una
temperatura de 1400°C -~ 1500®C en uns atmosfera inerte! dw
rante un periodo de cerca de una horxe y medis,

la atmosfera inerte conveniente se obtiene mediante un
Yvecuum" o hidrogeno, nitrdgeno o una mezcla de estos obte=
nide mediente disockscion de amaoniaco,

Fn el material suxiliar es empleado el hierro hasta un=a
proporcibn del 0,50% — 1,68 del peso totel de 1a aleacibn,
¥y por lo menos otro metel del grupo del hiexrro Qque, con es=
te 0ltimo, alcanza el 5 - 7% del peso total de le aleaciOn,
IEstos metales del grupo del hierro, carburo de tdntalo y,
8i se desce, metel de tungsteno, por ser distinto del c&rbu=
ro de tungsteno, canstituyen los materimles auxiliares prew
feridos paraesta invencin., Cuasndo se empleen hierro, CO=
balto y niquel, el cobalto deber® alcanzar de preferencis
la mitad del peso de las proporciones combinadas de los new
tales del grupo hierro, el niquel y el hierro caloulSndose
de modo que el hierro est® presente en las proporciones ya
indicadas, y el niquel complete el resto,

El metal de tungsteno puede ser afiadido can los otros

metales del material auxiliar o bien puede obtenerse en la
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carburizacibn del tungsteno para formar el carburo de tunga-

teno, FEn otras palabres, el tungateno y el carbaono en POlw
VO pueden ser calentados en una atmosfere inerte & unc tema
persature suficiente psra combinar 1 tungsteno Yy el carbo=
no, que estdn proporcionsdos de modo que el 88% por 1o mew
nos del tungsteno ¥ 4% carbono totales se encontrs™¥n en
forme de carburo de tungsteno, el reato siendo metal de
tungﬁteno. E1l 78f o 797 aproximedamepte de esta megcls
puede entonces ser combinado, como ya hemos dicho, con el
5=7%" de los metales del grupo hierro Yy con carburo de téne
talo,

Ll cerburo de téntzlo puede obtenerse de cug lquiexr
modo conveniente, Por ejemplo, una mezcls de tantalo y de
cerbono filamente pulverizados pueden ser calentedos en el

vacio a cerca de 2000°C, o la mezcla puede ser oslentada en

una corriente de hidr8geno reducido o deoxidadoy y luego se=

cada pera quitarla toda humedad,

Las fOrmulas siguientes ilustien las alesciones conai=

deradas por la invenciOng

ESIHMEEI“ !I..
Carburo de tungsteno 71.,12% del peso
Mietal de tungsteno 8.01’ s s
Cerburo de téntalo 14, 51“ s 9
Hierro O 84“ s vy
ICObaltO ! .bl ’ ’ 9
Niquel 2, 21“ s 9
Ejemplo 2
Carburo de tungsteno 70,58 del peso
Metal de tungsteno 7 o QF% n "
Carburo de téntalo 14, 40” " "
Hierro 1.58% s, "
Cobalto ®.,28% ¢ “

Niquel (2.,19¢" " "
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Ejemplo 7

b Carburo de tungsteno 71,214 del peso
lletal de tungsteno 8,027 " "
95 Carburo de tantslo 154,056 n v
Hierro Q470  m "
Cobalto X018 " "
Miquel 2,018 @ "

ls aleacibn de que trata la presente invenci®n posee
gren resistencic y tenacidad, pero no obstante 18 cantidad
100 de carburo de tungsteno relativemente pequefia en comparacton
con la de los conocidos materiales pars herramientas, esta
aleaciOn es tan dura como 1a de dicho materiales para ubten-
2ilios o herramientas, In estos, el contenido de carburo
de tungsteno constituye por lo menos el 807 yia veces el
105 907 o mfs de lz aleacibn, y aunque la dureza de dichos mae-
teriales puede ser aumentada aumentando el contenido de calw
buro de tungsteno, este aumento de dureza va acompafiado poxr
una disminucioén o péxr la pé&rdida de resistencia. Fs pues
preciso encontrar en los materiales conocidos las proporcio=
110 nes que dan s308lo resultados aceptables, es'&ecir, que 88
crifican le dureza msxima para obtener 1z resistencis necew
stria, Al contrerio, segfin la presente invencibn, se hs
visto que se obtiene gran durezs Yy al mismo tiempo gran rew=
sistencis con unz cantidzd de carburo de tungsteno inferior
115 a la que sé)usaba antes en tales materiales pare herrsmienw
tas., El material auxilisr de la nueve aleaci®n es resis~
tente a losvacidos. Esta propieded es importante porque
garantiza 1a inatacabilidad del material auxiliar por los
corrientes lubrificantes goidos, Fstosihan atacado mate=
120 riales auxiliares de conocidas herramientas acarrsando el
desprendimiento de particulas de carburo de tungsteno, deg=

touyendo por lo tanto 1a supesficie activa de dichos uten-
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8ilios o herramientas y acortando grandemente su vida ntil
ka8 susceptibilided de desgmste determina a menudo la

‘qurecidn de la vide atil de una herramienta, Se llama des-
gaste la erosibn del extremo de 18 herremiente, £11i donde
los frvgmentos se rizan 81 dar contrs este., 'En comparecién
con los materiales conocidos, la nueve aleacidn es relati-
vamente refractaria al deasgeate, Lsta propiedad es atri-
buida al carburo de t&ntalo,

£l tungsteno, no el cerburo de tungsteno, contribuye
a la tenzcidad y resistencis de 1la aleaci®n y tiende a me=
Jorar su Qqureze, La dureza de la nueve asleacibn depende
teambi&n de la cantided de hierro si las propocciones de los
conabiduyentes diferentes del carburo de tungsteno quedan
iguasles, In efecto, aumentando la cantidad de hiexro, el
producto resultante adquiere una exbtrazordinarias dureza,

Los carburos de tdntslo y de tungsteno contribuyen a
la dureza de la clase o magnitud requeridse y comunmente
poseidss por los materiales para herramientas dures, pero
se cree qQue el material auxiliar garantiza uns mayor dqureza
sin pérdide de resistencisa,

Se obtiene £3%1 une aleacibn que servird pera la pro-
duccibn de excelentes utensilios o herramientas para traba=
jar estirar y trabajar mecanicemente metales, que cantiene
ademas un material auxiliar refractario a los €cidos y qu-e
alcanza por lo menos el 217 de la aleacifn total, Cusndo
dicha aleacilin es empleada pos ejemplo, en la febricacidn
de herrsmientas o de hileras para el estirado del alambre,
eatos resultan duros y resistentes a le vez, y sdemas, du-
raderos, por la presencia de este material auxiliar refrac=

terio a los #cidos, por el lento desgaate de este, y su du-
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reza y ceristencia, Eetes rerramientas parecen resiatir
1os choques de cortes intermitentes, que con frecuencia %&-
cen wvetar en las herramientas corrientes de carburo de tungas-

teno, 0 lza rompen,
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Los puatos de invencifn propia y nueva que se presen—
tan pera que sean obJeto de esta patente de invencidn en
Espafla, son los siguientes:

1°,- Mejoras en la fabricacifn de aleaciones dures y
tenaces, particularmente para herramientas, caracteriradas
poxr:

&) Se toma esencialmente carburo de tungsteno, agre-
gandole un metal auxilier en peao del 21 sl X,

b) Se agrega un metal auxiliar resistente a los dcidos,

c) Se agrega @l carburo de tungateno del £1% al %24
en pesd de un material auxiliar resistente que contengs hie-
o en le proporcidn de O0,”% a 1,67 en peso de ls aleacifbn
total,

d) La megcla estd compuesta de 687 a 797 en peso de
carburo de tungsteno y €l resto estd constituido por el mate=
rial auxiliar resistente a loa &cidos,

2°,—- E1 material auxiliar resistente & los &cidos ha
ae contener hierro y por 1o menos otwo metal perteneciente
al grupo del hierro, constituyendo los dos Gel F=7% Gel pe=
92 total de la aleacidn,

%%,= i la fabricacidn de aleaciones duras, el carburo

de tungsteno ha de constituir del 68 al 797 del peso de la



j aleacifn mientrasr que €l material auxiliar hs de constituir

180 el resto y debe contener hierro en proporci®n de 0,5 al
1,6% del peso total de la aleacidn, agregaindose carburo de
té&ntalo,

4° .~ hn las mejoras en la fabricacidn de aleaciones Gu~
ras, wla variante que ze compene de w 70-72#* de carburo de

18% tungateno, de 2,5 a *,F de cobalto, de 0,5 a 1,67 de hierro
de un 8~ de metal de btungsténos y ws cantidad de niquel suU-
ficiente para que la suma del hierro, cobelto y niquel alcane
ce de un "=7% de la aleaciBn total, agregandose como resto
carburo de tdntalo,

190 KO = En combinaciln cou lo reivindicado en €1 punto 4°,
carburd de tantalo, veirios metales pertenscientes al grugo
del hierro, tungstend y carbono, counstituyendo la suma de
estos f1ltimos cerca Gel 787 del peeo de la aleaciBbn, siendo
por lo menoa un 88" del pero de esta cantidad de tungsteno

19% y carbono en forma de carburo de tungsteno, completando el
resto metal de tungsteno, &kl czrburo de téntaloy los meta-
les del grupo del hierro y dicho metal de tungsteno, cons-
tituyen el material auxiliar reesiztente a los 8cidos en ez~
ta variante en regon de w1 £1 a "z del peso total de 1la

200 aleacili,

69 ,~ Otra variante que =ze compone de lo siguiente y en
las proporciones indicadast 71% de carburo de tungsteno 157
de carburo de tdntalo, 8’ de tungsteno, 2% de niquel, & de
cobelto 3y 17 de hierro,

0% 7°,~ kn las mejoras en la fabricaci®n de aleaciones dque
ras wa mercla gue coutenga "=10" en peso de metal de tungs=
teno, F=7" de hierro y por 19 menos otro metel pertenecien-

te ¢1 grupo de este, mée carbuwro de t&ntalo psra completar



el resto,

8%,~ A la aleaciBn reivindicada en los puntos enterie-
res se agrega al carburo de tungsteno un 14-177 en peso de
carburo de tfntelo y un 5e«%& de verios metales pertenecien-
tee 21 grupo del hierro en laer proporciones siguientess co=
balto £,F a ®,K" de su peso, hierro de 0, a 1,5 de =1 pe: o
y niquel hasta completar el resto,

9° 4= * "NRIORAS LN ALLACIONES DUPAS PAPA HEPRAMIENLAS®
todo tal y conforme se describe en la presente memorie 1la
cual consta de 518 lineas,

Madrid, £9 de Agosto de 1373,
P, A,

T
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