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MODELO DE_UTILIDAD

gque por veinte aﬁos se #oiicita a favor de Di. Pierre POUTOUT, de naciona—

1idad francesas, domiciliado en 41, rue du Haut-Charlin, :ERIGHAC (Giro.Gs,

frascia), y que ha de recacy sobre " CUBRPOS WEPALICL. LB SECCIOL Bu U PASA
L ¥UsPAJE DE MUBBLE: UF OFICINA M

TEEDECSREERIZERWS

Bl registro del Modelo de Utilidad que se solicita tiene por objeto

wastioar la explotacién exclusiva en todo el territorio nacional y sus
posEsiones de unos cuerpos metfliocos de accibn en U para el montaje de mue-
vies de oficina, conforme se describe a continuacién y se reprecenta gré-

Ticamente en el adjunto dibujo, a tituloc de ejemplo.

La invercién ticne por objeto wwos cuerpos metéliicos de seccibu eu

J para muebles de oficina.
Une finalided de le inveucibn es proporcionar dicnos cusrpos metéli-

cos, partiendo de elemenios ensamblables entre «f, de forma simple.

Es también une finalidad de la inverncién sumicistrar

ull cuerpo metf-

lico en forma de U para mesas o clasificadores de oficiua partiendo de ele
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wi

mentos apropiados para ser almabenados, en el curso de su fauTicacili coi

uit volumen reducido,

Es igualmente una finalidad de la invencidn poopurciorar rales ¢liy
mentes constructivos de cuerpos para mucbles de oficia cuyo Loausporie
cori wi: volumen reducido, resulte econbémico.,

Es, ademde, una finalidad de la invencién proporcionar Wil procedi-
miento. de fabricacién de cuerpos pare muebles metélicos partiéﬁﬁo de ele-
nentos ensamblables entre sf que permite llegar a un precio dé'ocsto 1rE -
ducido, mediante una utilizacidén racional de los elemeitos bésiéos, €S pe-
cialmente de chapas metélicas obtenibles en el comurcic.

Segin la invencibn el cuerpo en U para clasificador o mueble meté-
lico se realiza bajo la forma de uca " falda " a partir de dos mitades fa—
bricedas por embuticién de una chapa metdlice y ensamvladas eutre sfi ne-
diante cualguier medio apropiado,

En una varizate de ejecucibn, las dos mitades estdn fabricadas me—
diante plegado de dicha ciapa.

La invencibn se compreaderé mejor por la descripcibn que sigue de
uie forme de realizacidn expuesta, a tftulo de ejemplo, con referencia al

dibujo adjunto, en el cual:

- la figura 1 es uua vista, en seccidn, de un cuerpo metdlico, segtn la
iuvencidng

- la fiéura 2 es uha vista correspondiente en alzadoj

- la figura 3} es una viste de una chapa metdlica, a partir de la cual se
favrican las dos mitades constitutivas de los cuerpos sesln la invenecisdng
- la figura 4 es una vists, en perspectiva, de varias mitades apiladas pare
su aloacesamiento y/o transporte..

Uit cuerpo de muevle 10 segln la iuvencibn, estf constituido por lia
reu.idn de dos mitades 11 y 12, conformadas coavenieitemenie a partir de
trozos separados de u.a cheps metdlica, generalmente usa hoja e chapa ce-
lélica en bruto,'tal cono se encue.tran en el comercio, cuyas dimensioies

aproximadas son de 2m x 1m.
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En la figurse 3 se @uestré ghé dé éétas ﬁojas de chapa iéjsobre la
cual se hen trazado las diviéiqnes‘l4lr 142, 143, 144,que, déépués de cgr -
tadas, se configuran medianfe embutimiento o piegado, formaﬁdcwmitades
apropiadas para ser ensambladas entre sI dos a dos v pr0porci§nar ul cugy
po metflico para mueble con seccidh én U, s

‘Los cuerpos metélicos‘segﬁn'la invencidn son particuigﬁ@ente Ve lim
tajosa respecto al consumo de ohapa, y& que las Lojas de chaps metalice
en sus dimensiones usuales ofrecidas por el comercio (2m x 1m> 00 apry
piadas, teniendo en cuenta las dimernsiones habituales da los oﬁérpos
para ser cortadas siguiendo cuatro divisiones,éoonfiguradas‘éeauidauonte
er cuairo mitades. En la operacidn del recortado de dichas divisiones sg
lo e inutiliza la estrechd‘bandé'30‘(figura'3).

Mediante uua Operaoich dé embutimiento o de plegado un trozo 14
se counfigura fbimamdo une»hitad del cuerpc en U, cuya seccidn transver-
sal es seusiblemeite la de una escuadra con vértice redondeado 15 (figg
ra 1), que comprende una rama de gran dimensidn 16 y wna rama de pcque-
fa dimensidén 17. La extremidad de la rama de pequeiia dimeusién 17 Pre—
senta un borde descendente 18 y la rama de gran dimeusién 16 estd coufi-
gurada en su extremidad opuesta a la de la unibn de la rama 17 siguien-
do un rebof&e que pfesenta, en seccibn recta, una curva 19 qge 8€ pPro-
longe en una parte rectilinea 20 de pequefla dimeusidu, uua pérﬁe 21 aco
dada en 4ngulo recto respecto a la p&fte rectilinea 20 y uaa parte <
sensiblemeute peralela a la linea media horizontal de la parte 20,

Para el ensamblado entre sf de las mitades 1l y 12, simétricas
respecto a una plado longitudinal medio 55, las mismas se yuxtaponen g
10 largo de sus bordes descendentes 18 y 18', solidarizéndolos entre si
por cualquier medio apropiado, por ejempio, mediaite tornillos y bulo-
nes, o por soldadura, o bien con la ayuda de bridas o cubrejuntas.

la fabricacién de cuérpos metélicos en forma de U para mesas o
clasificadores segfin 1la invencién, es particularmente wentajosa respecto

& la manipulacibn en el curso de la fabricacién y en el almacenamiento.
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Después de lé counriguracién de los medios cuerpos a partir dénloé trozos
recortados en 1a‘chapa‘en bruto comercial, por embuticidn o plagado, dichas
mitades pueden apilarse unas sobre otras, como puede verse ea la figura
4 donde, se muestran las mitades 26, 27, 28, cuyas caras se oéibcan pa—

ralelamente las unas a las otras, permltiendo, ast, alcangar un minimo de

estorbo en el periodo de almacenamiento entre las diferentes faqes de faw-

bricacidu.

o

Cuando se desée ensamblar entre si los elementos consfftuﬁivos del

cuerpo segin la invencith, fuera del lugar de fabricacion, es también vele

tajoso para su transporte el apilarlos como se ha descrito arrita, coi re-
fersi.cia a la figura 4. Los elementos o mitades coufiguradas por ewbuti-~
cidn o plegado partiendo de una chapa en bruto se pintan, embalan y diri-
gen Lacia el lugar de ensamblamiento, prcducieéndose asi, durante el traug
porte un volumén cuatro o oinco veces menor de.aquél gue se produciria ex
pidiendo los cuerpos ehteramente montados.

Loé mafeﬁiales,3forma, tamafio y di3posicidn de los elementos scrén
suscepfibles de varlacldn siempre que ésta no supoiga uaa alterac16n de
la eoenoialldad del 1nvento.m B . |

Los térqéhqs en que se ha fedactado esta memoria deberéin ser tomg-
dos siémbre.%n‘séntido amplio, no'limitativb. |

| OTA DB REIVINDICACIONES

Se reivindica como prOplO Ng nuevo en. Espana a favor de Dn, Pierre
poUTOUT, domiciliado en MERIGNAC, lo esPeciflcado en las siguientes rei-
vindicéoibnesif i v ,
guIMERA.e Cuefpoa metélicos dé seccidén en U para el hontaje de muebles
de oficina, caracterizado ehgaa'se constituyen'mediante la solidarizecién
entre si de dos mitades de chapa metélioa en forma de L, yuxtapuesias.
SEGUNDA.- Cuerpos metélicos de seccién en " .U " ‘para el montage de muevles
de OflClua, segin la reivindicaoidn primera, caracmerlzados en que las
dos mitades de chape metélica'a que se reflere‘dlcha primere reivindice-
cibn estéﬁ configuradas siguiénﬁo dos plalos sénsiblementé perpendictiia—

.

rcs, de dimeusiones desigualgs; unidos entre &I por una gona redondeada,
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DE OFICIVA.

CUARTA.- Cuerpos_met&llco d
de ofleina, seg n'la reiv’

dos mitades son unldas entr

de oflcing, segﬁn'la reivin

dos mltades esfén ensamblaaa

SLXTA.- CUERPOS MEEALICOS

Tal y oomo se deja des to éhilﬂﬁmemorié‘precedehté adé‘consta

de clnco hojas folladas y mecanografiadas por una de sus caras y una

e -

hoja de planos.i

Mhdlid 28 Julio de 1.9066

‘.P.A._‘de o, PleI‘Le POUTOUT
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