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H S II O R I  A D E S C R I P T I V A

para ana patente de in ven ción  por v e in te  años, por " Un 

procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de c o r t in a s  -  persianas n 

a fa vor  de Don José H. C010M MATAS, res id en te  en Reas 

(Tarragona) Arrabal de Robuster, 3 2 . -

Hasta ahora se habian fa b r ica d o  la s  c o r t in a s  -  persian as, 

como forma l a  mas per fecc ion a d a , por medio de l i s t o n e s  pro ­

cedentes de chapas de madera cortadas por e l  sistema llama­

do a l  torno, o sea, obteniendo una plancha delgada que la  

5 c u c h i l la  de la  máquina ib a  p e r if ir ica m e n te  recortando del

tronco  de madera, como s i  l o  mondase. Pero e s to s  l i s t o n e s ,  

procedentes de la s  chapas de madera cortadas al torno, s i  

bien a l momento de t e j e r l o s  formando persiana, aparentaban 

ser planos, no obstan te , pasados unos d ías , e l  s o l  secaba y 

10 endurecia  l a  madera, con l o  cu a l,  l o s  l i s t o n e s  v o lv ia n  a

a d q u ir ir  l a  curvatura de l a  chapa de donde proced ían  o sea la  

del tronco o r ig in a r io ,  quedando acanalados y presentando un 

aspecto  que l o s  compradores rechazaban acostumbrados a ver



la s  persianas con l i s t o n e s  planos, s in  que a lte r a s e  e s te  de­

f e c t o  de acanalarse l o s  l i s t o n e s  e l  empleo de una u o tra  c l a ­

se de madera mas o menos r e s i s t e n t e .

SI deseo de emplear chapas cortadas a l torno, en l a  forma 

exp licad a , ten ía  por causa e l  hecho de que l a  madera cortada  

a s i ,  r e s u lta  s in  la  f i b r a  r o ta  longitudinalm ente , y además 

con dicho sistemé, se hace p o s ib le  u t i l i z a r  maderas n a cion a les  

y en cambio con e l  procedim iento mas antiguo en que e l  c o rte  

a c u c h i l la  es en d ir e c c ió n  de la s  f ib r a s  de l a  madera, para 

produ cir  en forma acep tab le , forzosamente ha de emplearse 

madera de l o s  pa ises  del ITorte y además de r e s u lta r  cara  la  

producción , aparecen con la s  f ib r a s  lo n g itu d in a le s  ro ta s  o 

quebradas todos cuyos in con ven ientes  se solucionaban corta n ­

do l o s  l i s t o n e s  de planchas sacadas con c u c h i l la  a l torno l o s  

cuales  comomya hemos dicho eran mas económicos y no ten ían  

la s  f ib r a s  ro ta s  pero a d o le c ía n  del grave d e fe c to ,  de acana­

la r s e .

31 procedim iento o b je to  de esta  patente co n s is te  en f a b r i ­

car co r t in a s  -  persianas mediante c o r ta r  l o s  l i s t o n e s  de 

chapas obtenidas con máquinas c u c h i l la s  de la s  llamadas de 

p la to ,  que son la s  de c o r te  r e c to  con movimiento de avance 

y r e tro ce so »

Sn la  f ig u r a  1, aparece representando e l  c o r t e  de una cha -  

pa en sentido p e r i f é r i c o  y en la  forma llamada a l  torno, 

siendo A e l  tron co , B l a  c u c h i l la ,  G la  chapa, D e l  apoyo, y 

S la  l ín e a  de co rte »  En la  f ig u ra  2, E represen ta  e l  tron co ,

G- l a  c u c h i l la ,  H la  chapa, I e l  apoyo y J l a  l ín e a  de c o r t e .

En l a  f ig u r a  3, I  es e l  tron co , M es la  c u c h i l la ,  y lí l a  cha­

pa.

l a  razón de que l o s  l i s t o n e s  procedentes de chapas cortadas 

en esta  forma no se acanalan, aparece b ien  c la ra , ya que la s  

dos caras de l a  chapa formaban s u p e r f i c ie s  planas antes de 

ser cortadas de l tronco y siendo plana su contextura  de or ig en



se conservará siempre plana por mas que se seque.

Para l a  a p l ic a c ió n  de este  procedim iento pueden emplearse 

l i s t o n e s  de cu a lesq u iera  ancho, grueso y la rgo  cortad os  por 

cu a lqu ier  medio de chapas obtenidas con e l  procedim iento ú l ­

timamente d e s c r i to  p rop ios  para ser t e j id o s  entre h i l o s  de 

cu a lqu ier  c la se  y con o tro s  l i s t o n e s  in te rca la d o s  mas de lga­

dos llamados generalmente ju n q u il la s  ^ue pueden ser  c i l i n d r i ­

cos , ovalados, cuadrados o de o tra s  formas en su secc ión »

SI resu ltad o  in d u s tr ia l  eme de un modo n o to r io  se obtiene 

con la  in terv en c ión  d e s c r i ta ,  co n s is te  en la  gran r e s i s t e n ­

c ia  de la s  persianas a s i fa b r ica d a s  apesar de que l o s  l i s t o ­

nes sean muy l i g e r o s ,  pues es tos  son f l e x i b l e s ,  s in  romper­

se y además muy económicas porque pueden emplearse con e l  me­

jo r  é x ito  maderas del país*

H 0 T A

D escr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento l o  que se 

declara  como de novedad e in ven ción  propia , son la s  s igu ien ­

tes  r e iv in d ic a c io n e s  :

I a . -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de co r t in a s  -  p e rs ia ­

nas, que esencialm ente c o n s is te  en disponer e l  c o r t e  de la s  

chapas para obtener l o s  l i s t o n e s  mediante máquinas c u c h i l la s  

de la s  llamadas de p la to  con movimiento de avance y r e t r o c e ­

so que cortan  la s  chapas horizontalm ente en lu gar  de c o r ta r ­

la s  mediante e l  sistema llamado a l  t o m o ,  por cuyo p ro ce d i­

miento l o s  l i s t o n e s  no resu lta n  acanalados y s í  completamen­

te planos por la s  dos caras, l o s  cuales  luego se t e je n  con 

h i l o s  de cu a lqu ier  c la se  in te rca lá n d o la s  con o tro s  l i s t o n e s  

ma3 delgados generalmente c i l i n d r o s ,  aunque pueden ser de 

cu a lq u ier  forma en su se cc ió n , obteniéndose e l  resu ltado  in ­

d u s tr ia l  de lo g ra r  persianas l i g e r a s ,  muy s ó l id a s ,  pues son
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f l e x i b l e s ,  y en la s  que no se rompen l a  f i b r a  de l o s  l i s t o n e s  

y muy económicas ya que pueden emplearse maderas d e l  país* 

2a. -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de c o r t in a s  -  

p e r s ia n a s . -  Según se d escr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente 

memoria d e s c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con l o s  d ibu jos  que a l a  

misma se acompañan»

Consta e s ta  memoria de cuatro páginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  

por una so la  cara .

Madrid 17 de agosto  de 1933
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