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” ün nuevo proced im ien to  para la fa b r i c a c ió n  de 

" h i l o  de caucho y gu ta perch a"•

SOLICITANTE: DON ENRIQUE VINCKE, de n a c ion a l id a d  española

res id en te  en Palamós, P rov in c ia  de Gerona, 
España•

De lo s  proced im ien tos  con oc id os  hasta ahora es 

e l  más usual e l  de c o r ta r  lo s  h i l o s  de planchas o láminas 

que t ienen  tod o  e l  la rg o  de l o s  h i l o s .  Las planchas o 

láminas se suelen  hacer en e l  e s p e s o r  d e l  h i l o  deseado hechas 

ya sea inmediatamente de caucho o gutapercha p or  ca la n d ra s , 

ya sea de sus so lu c io n e s  o de lá te x  o de d isp e rs io n e s  

acuosas de caucho, se a r r o l la n  en toda su anchura sobre un 

tambor formando un c i l i n d r o  de capas superpuestas que se 

f i j a  en un torno y de cuyo c i l i n d r o  se co r ta  h i l o  p or  h i l o  

por medio de una c u c h i l la  c i r c u la r  que actúa en d i r e c c ió n  

r a d ia l  atravesando todas la s  capas hasta l l e g a r  a l  tambor.

Otro proced im ien to  menos usado c o n s is t e  en 

fa b r ic a r  un tubo o manguera de caucho en e l  e s p e s o r  d<en e l  e s p e s o r  de l

15

h i l o  deseado que co locado  sobre un mandril y girando sobre 

su e je  se co rta  con una o v a r ia s  c u c h i l la s  c i r c u la r e s
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h e lico id a lm en te  de un cabo d e l tubo a l  o tro  para formar a s i  

uno o v a r ios  h i l o s  c o n t in u o s .  También es con oc id o  u t i l i z a r  

en lugar de un tubo un c i l i n d r o  tubular macizo de caucho 

d e l cu a l se co rta  también en movimiento h e l i c o i d a l  de un cabo 

del c i l i n d r o  a l  o tro  e l  h i l o  por» medio de una c u c h i l la  

v e r t i c a l  en combinación con una c u c h i l la  h o r iz o n ta l  adyacente 

a la pr im era•

Es b ie n  con oc id o  que lo s  h i lo s  co rta d os  de 

planchas o láminas hechas de s o lu c io n e s ,  lá t e x ,  o d isp e rs io n e s  

acuosas de caucho son muy su p eriores  en ca lid a d  a los  co r ta d o s  

de planchas ca landradas . También es sab ido  que para 

d i s t in g u ir  una plancha o lámina calandrada de la plancha o 

láminajobtenida p or  s o lu c io n e s ,  lá t e x ,  por  d isp e rs io n e s  

acu osas, se suelen  hacer pruebas de rotura  de las cuales  

re su lta  que la plancha o lámina calandrada se puede 

fá c ilm en te  romper en la d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  o fr e c ie n d o  

mayor r e s i s t e n c ia  en la d i r e c c i ó n  t ra n s v e r s a l ,  mientras 

que la plancha o lámina hecha d.e s o lu c io n e s ,  lá te x  o 

d isp e rs io n e s  de caucho o fre ce  la  misma r e s i s t e n c ia  en 

ambas d i r e c c i o n e s .  Por con s ig u ien te  son también de mejor 

ca l id a d  y más r e s is t e n te s  los  h i l o s  corta d os  de estas  

últimas p lan ch a s .

Según e l  in vento  se pueden fa b r i c a r  h i l o s  de 

caucho o gutapercha que igualan en sus propiedades a los  

fa b r ica d os  de planchas o láminas hechas de s o lu c io n e s ,  

lá te x  o d isp e rs io n e s  acuosas de caucho. Además permite e l  

in vento  obtener h i lo s  de gran lo n g itu d ,  l o  que no era p o s ib le  

en lo s  proced im ien tos  con oc id os  de la fa b r ic a c ió n  de los  

h i l o s  por e l  proced im ien to  de c o r t a r l o s  de la  manera co n o c id a .

Y f in a lm en te , l o  que es  de suma importancia es
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que e l  nuevo proced im iento  permite c o r ta r  h i lo s  f in o s  

hasta 0 ,2  m/xn de grueso y menos, lo  que no se ha logrado 

hasta ahora con los  antiguos proced im ientos  de c o r t a r  que 

t ien en  su l ím ite  en 0 ,5  m/m de gru eso .

Según e l  invento se pone en movimiento r o t a t iv o  

a lred ed or  de un e je  un bloque macizo c i l i n d r i c o  de caucho o 

gutapercha y se monda de su p e r f i c i e  por medio de una 

c u c h i l la  que se mueve en un plano p a r a le lo  a l  e je  del 

bloque c i l i n d r i c o  ba jo  avance constante mutual entre e l  

bloque y la c u c h i l l a ,  una capa en forma de p e l í c u la  que, 

convenientemente ya antes d e l  con ta cto  con  la cu ch il la ^  

esté  subdiv id ida  paralelamente a su lo n g itu d ,  es d e c ir  

vertica lm ente  a l  e je  g i r a t o r io  d e l  bloque o aro en 

segmentos que corresponden a l  grueso d e l  h i l o .

La su b d iv is ión  de la  p e l í c u la  se puede 

hacer un momento antes de p r in c ip ia r  de mondar la capa 

del b lo q u e .  Se dá a l  bloque que t ien e  que s e r v ir  para 

la fa b r ic a c ió n  de los  h i lo s  la forma de d i s c o ,  es d e c ir  

una forma en la cual e l  diámetro es grande con r e la c ió n  

a su anchura. En la c o n fe c c ió n  de este  bloque que puede 

tener la forma de un d is c o  c i l i n d r i c o  macizo o de aro  se 

puede dar p r e s ió n  sobre e l  caucho o la gutapercha en 

cu a lq u ier  d i r e c c ió n ,  por e jem plo en d i r e c c ió n  r a d ia l  o 

v e r t i c a l  o en ambas d ire c c io n e s  simultáneamente o s u ce s iv a ­

mente. También se puede proceder  empleando para la fa b r i c a c ió n  

del bloque c i l i n d r i c o  planchas o láminas redondas de caucho 

o gutapercha en forma de d iscos cuyo grueso es ig u a l a l  

grueso de lo s  h i lo s  que se qu iere  f a b r i c a r .  Estas planchas 

redondas o d iscos  se juntan entre s í  p o r  medio de un ag lu tin an te  

y después de haber cortado e l  bloque a s í  formado en h i l o s ,  se 

elim ina d i s o lv ié n d o lo .
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E l Invento se r e f i e r e  finalm ente a formas de 

e je c u c ió n  p r e fe r id a s  de una d i s p o s ic ió n  que s irve  para la  

r e a l i z a c ió n  d e l  p roced im ien to .

En lo s  d ib u jos  se ha represen ta do , como ejem plo 

y esquemáticamente, una forma de e je c u c ió n  de una d i s p o s ic ió n  

para e j e r c e r  e l  p roced im ien to .

La f ig u ra  1 demuestra una parte  de la d i s p o s i c i ó n  

en v is ta  l a t e r a l .

La Figura 2 demuestra la d is p o s ic ió n  en la v is ta  

la t e r a l  cambiada de 1802 a la f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una v is ta  de fre n te  de la

d i s p o s i c i ó n •

A es e l  bloque o aro c i l i n d r i c o  de caucho o 

gutapercha y está  co lo ca d o  en e l  sostén  B y se mueve con 

e l  e je  C. Los c o j in e te s  d e l  e je  C están  f i j a d o s  en un 

bloque E que p o r  medio de un h u s i l l o  m icrom étrico  D se 

puede mover hacia la c u c h i l la  c i r c u la r  F de t a l  manera que 

la lín ea  de c o r te  G corra  paralelamente a l  e je  C. Sobre, 

o mejor d ich o ,  en las  guías I  d ispuestas  cerca  de la 

c ir cu n fe r e n c ia  d e l  bloque A está  montado e l  e je  H p a r a le lo  

y movible a l  e je  C. Sobre e l  e je  H vá co locada  en  forma 

de peine una se r ie  de c u c h i l la s  f in a s  de un grueso de papel 

de e s c r i b i r .  La d is ta n c ia  entre  cada dos c u c h i l la s  K se 

regula según la anchura del h i l o  que se desea c o r t a r .  

Convenientemente se a f i l a n  esta s  c u c h i l la s  sobre e l  mismo 

e je  en la misma máquina a f i n  de que co rra n  completamente 

r e c t i l í n e a s  y uniform es.

Por h u s i l l o s  micromé t r í e o s  se puede mover e l  e je  

H sobre o en las guías I de manera que las c u c h i l la s  K son 

movibles en d i r e c c ió n  hacia la c ir cu n fe r e n c ia  d e l  bloque y
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v ic e v e r s a .  Pueden d isponerse de t a l  forma que hagan en 

e l  bloque u aro  c i l i n d r i c o  in c i s io n e s  de una profundidad 

determinada por  e l  grueso d e l  h i l o  que se desea c o r t a r .

Convenientemente se separan las  c u c h i l la s  p o r  

d iscos  de acero  cuyo diámetro es a lg o  menor que e l  diámetro 

de las  c u c h i l l a s ,  y precisam ente p o r  un tanto menor que e l  

grueso d e l  h i l o  a c o r t a r ,  a f i n  de que no puedan de ninguna 

manera en trar  en e l  bloque en una profundidad mayor d e l  

grueso de l h i l o  a c o r t a r .

Al r e v o lv e r  e l  bloque c i l i n d r i c o  u aro A en la 

d ir e c c ió n  hacia la c u c h i l la  F y b a jo  avance constante de su 

e je  vá mondando la c u c h i l la  c i r c u la r  F d e l  bloque una capa 

M que co n s is te  de h i lo s  cuya lon g itu d  corresponde a l  

d e s a r r o l lo  completo de l bloque c i l i n d r i c o  y cuyo co r te  

tra n sv ersa l es de forma cuadrada. Se pueden u t i l i z a r  

tanto bloques vu lcanizados como s in  v u lca n iz a r ;  s i  se toman 

estos  últimos es conveniente h e la r lo s  para obtener un c o r te  

más p e r f e c t o .

En lugar de se rv ir se  de un bloque u aro macizo se 

puede formar e l  bloque u aro  también de l modo s ig u ie n t e .  Se 

cortan  de planchas de goma, e t c . . . ,  hechas p o r  ca la n d ras , o 

d iso lu c io n e s  de goma o lá te x  o so lu c ion es  acuosas de goma, 

d iscos  cuyo grueso corresponda a l  grueso d e l  h i l o  que se 

desea f a b r i c a r .  Los d e sp e rd ic io s  como no es tá n  vu lca n iza d os ,  

pueden s e r v ir  para la fa b r ic a c ió n  de nuevas p lan ch a s ; a s í  es 

que no hay necesidad en e l  caso  de tomar planchas calandradas 

de hacer planchas de todo e l  la rg o  de lo s  h i lo s  a c o r t a r ,  s in o  

que bastan  t ro z o s  relativam ente c o r t o s .  E stos  d i s c o s  se 

proveen  en ambas caras con un a g lu t in a n te ,  se a p i la n  uno 

sobre o tro  en número conveniente p o r  e jem plo de 100 a 200
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para formar a s í  un bloque c i l i n d r i c o  u a r o .  Se pueden 

vu lca n iza r  e s tos  d isco s  antes de p ega rlos  entre s í  o se puede 

vu lca n iza r  e l  bloque después como también se pueden c o r ta r  

lo s  h i l o s  del bloque en su estado in v u lca n iza d o , vulcanizando 

lo s  h i l o s  después.

Al bloque que es a lg o  e l á s t i c o  se le pueda dar más 

r ig id e z  f i ja n d o  en ambos la d os  d is co s  de papel f u e r t e ,  ca r tó n ,  

madera, e t c . . . .  Se pueden c o lo c a r  e s to s  d is c o s  de sostén  

también den tro  del bloque paralelamente a lo s  d isco s  de caucho 

o gutapercha en cuyo caso se puede eventualmente ahorrar 

e l  t ra b a jo  de pegar lo s  d iscos  de caucho entre s i .

El bloque u aro a s í  formado se c o lo c a  en la 

d i s p o s i c i ó n  de c o r ta r  arr iba  d e s c r i ta  de la cu a l se han 

quitado las f in a s  c u c h i l la s  secundarias H y se corta  por la 

c u c h i l la  P de la manera d e s c r i t a .  La capa a s í  mondada d e l  

bloque con stitu ye  una sér ie  de h i l o s  adyacentes de gran 

lon g itu d  y p e r f i l  cuadrado. E stos h i l o s ,  s i  estaban pegados 

uno a o t r o ,  se pasan entonces p or  un baño que d isu e lve  e l  

adhe s i v o •

155. Los h i lo s  pueden en todos lo s  ca sos  desazu frarse

y te ñ irse  s i  se desea . Finalmente se le s  seca y pone 

en madejas eliminando h i l o s  d e fe ctu osos  s i  l o s  h u b iera .

E n 'lu gar  de la c u c h i l la  c i r c u l a r  P se podria  u t i l i z a r  

también un c u c h i l l o  de va ivén  o una c u c h i l la  continua como se 

160. conocen en las d is p o s ic io n e s  para fa b r ic a r  planchas largas  

de bloques c i l i n d r i c o s  con avance co n s ta n te .  Pero puede 

ser desventa josa  la u t i l i z a c i ó n  de ta les  c u c h i l la s  porque 

e l  c o rte  resu lta  i r r e g u la r  a causa de las  v ib ra c io n e s  de la 

c u c h i l la  y se ocasionan rayas en la  s u p e r f i c ie  de la plancha 

165. cortada s im ila res  a la  "plancha in g le s a " ,  por eso  es más

conveniente emplear una hoja c i r c u la r  que por  medio de muelas
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se a f i l a  automáticamente mientras qOe Itrabaja obteniendo 

un corte  completamente l i s o .

Las ven ta jas  d e l invento son las  s ig u ie n t e s ;

En primer lugar se obtien en  h i l o s  de caucho 

o gutapercha de ca lid a d  s u p e r io r .

En segundo lugar se pueden fa b r i c a r  lo s  

h i lo s  en lon g itu d es  mucho mayores que según lo s  con oc id os  

proced im ien tos  por c o r ta r  de planchas o tu b os .  Además se aumenta 

considerablem ente la rap idez  de la fa b r ic a c ió n  l o  que sa lta  

a la v is ta  s i  se considera que por e jem plo un aro de 1.000 m/rn 

diámetro e x t e r i o r  y 200 m/m in t e r i o r  y de una anchura de 150 m/m 

dá en su d e s a r r o l lo  completo simultáneamente 150 h i l o s  de 

750 metros de lon g itu d  y 1 m/m de s e c c ió n  cuadrada cuyo 

tra b a jo  de corte  no excede de media h ora .

Otra ventaja grande c o n s is te  en la economía 

del m ateria l y de la mano de obra . Es siempre d i f í c i l  

c o n fe c c io n a r  planchas largas s in  f a l t a s  según lo s  p r o c e d i ­

mientos c o n o c id o s .  Solamente obreros ex p ertos  pueden emplearse 

para es te  o b je t o ,  no obstante es b ie n  sab ido  que no se pueden 

e v i t a r  d e fe c to s  que en c i e r t a s  con d ic ion es  hacen i l u s o r i o s  

todos los  tra b a jo s  con la correspond iente  pérdida d e l  m a te r ia l .  

Las mismas d i f i c u l t a d e s  se encuentran en la c o n fe c c ió n  de lo s  

c i l in d r o s  tubulares de un diámetro bastante grande para poder 

obtener por e l  c o r te  en d ir e c c ió n  h e l i c o i d a l  h i l o s  de gran 

lo n g itu d ,  ya que es muy d i f í c i l  obtener un grueso de pared 

absolutamente i g u a l .

En ei nuevo proced im ien to  operado según e l  segundo 

ca so ,  no hay necesidad  de planchas la rga s  s in o  que se pueden 

aprovechar c o r t o s  t r o z o s .  Los d is c o s  co rta d os  de e l l o s  

se pueden in sp ecc ion a r  muy b ien  antes y después de v u lca n iz a r lo s  

con la venta ja  con s igu ien te  de que se pueden e lim in ar  lo s
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d iscos  d efectu osos  no v u lca n iza d os ,  resu ltan do  que será muy 

lim ita d o  e l  número de d iscos  vu lcan izados  que se tendrán 

que e l im in a r .

Pero donde mi invento adquiere una e x tra o rd in a r ia  

im portancia es en e l  hecho de que obtengo h i l o s  hasta de 0 ,2  m/m 

de grueso y menos, es d e c i r ,  h i l o s  que hasta ahora ninguna máqui­

na de c o r t a r  no ha pod ido  p r o d u c ir ,  y que hoy solamente se puedec 

obtener p o r  los  modernos proced im ien tos  de f a b r i c a r  h i lo s  

f in o s  de caucho pasando d isp e rs io n e s  acuosas de caucho a 

través de agentes coa g u la n tes ,  u t i l iz a n d o  t u b i t o s  c a p i la r e s  

con o r i f i c i o s  corresp on d ien tes  o p roced im ien tos  s im i la r e s .

En lugar de caucho y gutapercha se pueden 

también u t i l i z a r  materias a n á lo g a s ,  como por  e jem plo 

com posiciones de e s ta s  m aterias o sus s u s t i t u t o s .

E l avance mutuo entre la c u c h i l la  y e l  

bloque se puede hacer a mano, pero  convenientemente se 

hace automáticamente. Las c u c h i l la s  pequeñas secundarias 

para d i v i d i r  las capas que se mondan de lo s  b loques 

macizos pueden también e s ta r  co locadas  en lugar de un 

e je  s o l o ,  en v a r io s  e j e s  f i j a d o s  uno detrás de o tro  de 

t a l  manera que se ob t ien en  l o s  mismos c o r t e s  que s i  

fu esen  c o lo c a d o s  en un e je  s o l o .

E l invento comprende también la  forma de 

e je c u c ió n  d e l  proced im ien to  con u t i l i z a c i ó n  de una c u c h i l la  

c i r c u la r  de la cual la  capa cortada d e l  bloque se subdivide 

en h i l o s  solamente después de h a ber los  mondado d e l  b l o q i e .

N O T A »

Se r e iv in d ic a  como o b je t o  sobre e l  que ha de 

re ca er  la patente de in ven c ión , por 20 añ os, que se s o l i c i t a

en España *
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" tjn nuevo procede miento para la fabricación  de

HILO DE uAUCHO i GUTAPERCHA", con a r r e g lo  a la s  s ig u ie n te s  

R E I V I N D I C A C  I O N E S .

230.

235.

240,

245.

- 250.

la  Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de h i l o s  

de caucho o gutapercha que con s is te  en hacer re v o lv e r  

a lred edor  de su e je  un bloque c i l i n d r i c o  o cosa s im ila r  

de caucho o gutapercha de cuya c ir cu n fe r e n c ia  por medio 

de una c u c h i l la  que se mueve en un p lano p a r a le lo  a l  e je  

d e l  bloque c i l i n d r i c o  con avance mutuo constante entre e l  

bloque y la c u c h i l l a ,  se monda una capa d e l  grueso d e l 

h i l o  a fa b r ic a r  que convenientemente ya antes d e l  c o n ta c to  

con la c u c h i l la  está  subdiv id ida  en segmentos corresp on d ien tes  

a la anchura de lo s  h i l o s ,  paralelamente a su lo n g itu d ,  es 

d e c ir  vertica lm ente  a l  e je  g i r a t o r i o  d e l  b lo q u e , obteniéndose 

a s i  una gran s e r ie  de h i l o s  de grandes lon g itu d es  ordenadas 

paralelamente uno a l  o t r o .

2 a . -  Procedim iento según ( l a )  que co n s is te  

en que la su b d iv is ión  de la  capa a c o r ta r  de l bloque por  la 

c u c h i l la  se e fectú a  antes de mondar la capa d e l  b lo q u e .

3 a . -  Procedim iento según (.la) y (2a)  que c o n s is te  

en que e l  b loqu e , e t c . . . ,  que t iene que s e r v ir  para la 

f a b r i c a c ió n  de lo s  h i l o s ,  en forma pre feren cia lm en te  

de un a ro ,  se fa b r ic a  b a jo  p r e s ió n  sobre e l  caucho o la 

gutapercha que puede ser dada en una d i r e c c i ó n  sola  o en 

todas las d ire c c io n e s  simultáneamente o consecutivam ente.

4 a . -  proced im ien to  según ( l a )  que con s is te  en que 

para la fa b r ic a c ió n  d e l  bloque c i l i n d r i c o  se juntan p or  medio 

de un a g lu t in a n te  planchas redondas de caucho o gutapercha 

en forma de d iscos  hechos de plancha calandrada, d is o lu c io n e s  

de caucho, lá te x  o so lu cion es  acuosas de caucho, cuyo255



260 «

265,

1 3 1 6 0 2

-  10 -
\

grueso es ig u a l a l  grueso de lo s  h i l o s  a fa b r i c a r  y que 

este  ag lu tin a n te  que une l o s  h i l o s  en la  capa mondada d e l  

bloque se elim ina p o r  d iso lv e n te s  adecuados.

5 ^ . -  D is p o s ic ió n  para la e je c u c ió n  del 

proced im ien to  ( l a )  a (4a) ca ra cter iza d a  por  una c u c h i l la  

c i r c u la r  P cuyo e je  g i r a t o r i o  es tá  v e r t i c a l  a l  e je  g i r a t o r i o  

C d e l  bloque de caucho A e t c . . . ,  mientras que su p lano de c o r ta r  

y g ir a r  está  p a r a le lo  a l  e je  g i r a t o r i o  d e l  b lo q u e .

6 a . -  D is p o s ic ió n  según (5a)  ca ra c te r iza d a  por  

f in a s  c u c h i l la s  c i r c u la r e s  K que es tá n  co lo ca d a s  en un e je  

s o lo  lado a lado o en v a r io s  e j e s  uno tras o t ro  en d is ta n c ia s  

entre  s i  que son determinadas p o r  la  anchura de l o s  h i l o s  

a c o r ta r  y paralelamente a l  e je  g i r a t o r i o  d e l  bloque 

de caucho e t c . . .  A*

270. "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION

DE HILO DE CAUCHO Y GUTAPERCHA” J

Según queda substancialm ente d e s c r i t o  en 

la presente  memoria e i lu s tr a d o  en lo s  d ib u jo s  que se 

acompañan.

275. Esta memoria consta de d iez  hojas  e s c r i t a s  

por una sola c a ra .

Madrid, 16 de Agosto de 1933. 

ENRIQUE VINCKE.
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