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"Un nuevo procedimiento para la fabricaclén de

"hilo de caucho y gutapercha",
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SOLICITANTE: DON ENRIQUE VINCKE, de nacionalidad espafiola,
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residente en Palamés, Ppovincia de Gerona,
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De los procedimientos conocidos hasta shora ss
el més usual el de cortar los hilos de planchas o ldminas
que tlenen todo el largo de los hilose. Las planchas o
léminas se suelen hacer en el espesor del hilo deseado hechas
ya sea inmediatamente de caucho o gutapercha por calandras,
ya sea de sus soluciones o de latex o de dlspersiones
acuosés de caucho, se arrollan en toda su anchura sobre un
tambor formendo un cilindro de capas superpuestas que ge
fija en un torno y de cuyo cilindro se corta hilo por hilo
por medio de una cuchilla circular que actla en direccidn
radial atravesando todag las capas hasta llegar al tambor.

Otro procedimiento menos usado conglste en
fabricar un tubo o mangusra de caucho en el espesor del
hilo deseado que colocado sobre un msndril Y girando sobre

su eje se corta con una o variag cuchillas circulares
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helicoidalmente de un cabo del tubo al otro para formar asi
uno o varlos hilos continuos. También es conocido utilizar
en lugar de un tubo un cilindro tubular macizo de caucho

del cual se corta tambien en movimiento helicoidal de un cabo
del cilindro al otro el hilo por medio de una cuchilla
vertical en combinacidn con una cuchilla horizontal adyacente
a la primera.

Es bien conocido que los hilos cortados de
planchas o ldminas hechas de soluciones, latex, o dispersiones
acuosas de caucho son muy superiores en calidad a los cortados
de planchas calandradas. También es sabido que para
distingulr una plancha o lémina calandrada de la plancha o
léminaobtenida por soluciones, latex, por dispersiones
acuosas, se suelen hacer pruebas de rotura de las cuales
resulta que la plancha o lamina calandrada se puede
facilmente romper en la direccidn longitudinal ofreciendo
mayor resistencia en la direccidn transversal, mientras
que la plancha o ldmina hecha de soluciones, latex o
dispersiones de caucho ofrece la misma resistencia en
ambas direcciones. Por consigulente son tambien de me jor
calidad y mds resistentes los hilos cortados de estas
ultimas planchas.

| Segun el invento se pueden fabricar hilos de
caucho 0 gutapercha que 1igualan en sus prOpiedades a losg
fabricados de planchas o laminas hechas de soluciones,
latex o dispersiones acuosas de caucho. Ademds permite el
invento obtener hilos de gran longitud, lo que rno era posible
en los procedimientos conocidos de la fabricacidn de los
hilos por el procedimiento de cortarlos de la manera conocida.

Y finalmente, 1lo que es de sunma Importancia es
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que el nusvo procedimiento permite cortar hilos finos
hasta 0,2 m/m de grueso y menos, lo gque no se ha logrado
hasta ahora con los antiguos procedimientos de cortar que
tienen su lfmite en 0,5 m/m de grueso.
50, Segir el invento se pone en movimiento rotativo

alrededor de un eje un blogue macizo cilindrico de caucho ©
gutapercha y se monda de su perficle por medio de una
cuchilla gue se mueve en un plano paralelo al eje del
blogue cilindrico bajo avance constante mutual entre el

5 5. blogue y 1la cuchilla, una capa en forma de pelicula que,
convenientemente ya antes del contacto con la cuchilla,
esté subdividida paralelamente a su longitud, es decir
verticalmepte al eje giratorio del bloque o aro en
segmentos que corresponden al grueso del hilo.

6C o La subdivisidén de la pelicula se puede
hacer un momento antes de grincipiar de mondar la caps
del bloque. Se da al blogque que tiene que servir para
la fabricacidn de los hilos la forma de disco, es decir
una forma en la cual el diametro es grande con relacién

65« & su anchura. En la confeccidén de este blogue que puede
tener la forme de un disco c¢ilindrico macizo o de aro se
puede dar presiodn sobre el caucho o la gutapercha en
cualquier direccidn, por ejemplo en direccidn radial o
vertical o en ambas direcciones simultdneamente o sucesiva-

70. monte. Tambleén se puede proceder empleando para la fabricaciédn
del blogue cilindrico planchas o ldminas redondas de caucho
o gutapercha en forma de discos cuyo grueso es igual al
grueso de los hilos que se quiere fabricar. ZEstas planchas
redondas o discos se juntan entre si{ por medio de un aglutinante

754 ¥y después de haber cortado el blogue as{ formado en hilos, se

elimina disolviendolo.
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El invento se refiere finalmente a formas de
ejecucidn preferidas de una disposicidén que sirve para la
realizacidén del procedimiento.

En los dibujos se ha representado, como ejemplo
y esquemdticamente, una forma de ejecucidén de una disposicién
para ejercer el procedimientoc.

La figura 1 demuestra una parte de la disposicién
en vista lateral.

La Figura 2 demuestra la disposicidn en la vista
lateral cambizda de 1802 a la figura 1.

La flgura 3 es una vista de frente de la
disposicidn.

A €3 el bloque © aro cilindrico de caucho o
gutapercha y estd colocado en el sostén B y se mueve con
el eje Co LoOs cojinetes del eje C estan fijados en un
bloque E dque por medio de un husillo micrometrico D se
puede mover hacla la cuchilla circular F de tal manera que
la linea de corte G corra paralelamente al eje C. Sobre,

o mejor dicho, en las gufas I dispuestas cerca de la
circunferencia del bloque A estéd montado el eje H paralelo
y movible al eje C. Sobre el eje H vd colocada en forma

de peine una série de cuchillas finas de un grueso de papel
de escribir. La distancia entre cada dos cuchillas K se
regula segun la anchura del hilo que se desea cortar.
Convenlentemente se afilan estas cuchillas sobre el mismo
e¢je en la wisma méquina a fin de que corran completamente
rectilineas y uniformes.

Por husillos micrométricos se puede mover el e je
H sobre o en las gufas I de manera que las cuchillas K son

movibles en direccidn hacia la circunferencia del bloque y



viceversa. Pueden disponsrse de tal forma que hagan en
el bloque u aro cilindrico incisiones de una profundidad
determinada por el grueso del hilo que se desea cortar.
Convenientemente se separan las cuchillas por
110, discos de acero cuyo didmetro es algo menor que el didmetro
de las cuchillas, y precisamente por un tanto menor que el
grueso del hilo a cortar, a fin de que no puedan de nirnguna
maners entrar en el bloque en una profundidad mayor del
grueso del hilo a cortare
115, Al revolver él bloque cilindrico u aro A en la
direccidn hacia la cuchilla F y bajo avance constarte de su
e Je vé mondando la cuchilla circular F del blogue uns capa
M que consiste de hilos cuya longitud corresponde al
desarrollo completo del bloque cilirdrico y cuyo corte
120. transversal es de forma cuadrada. Se pusden utilizar
tanto bloguss vulcanizados como sin vulcanizars si se toman
estos Ultimos es conveniente helarlos para obtener un corte
" més perfecto.
En lugar de servirse de un blogue u aro macizo se
125, puede formar el blogue u aro tambien del mod siguiente. Se
cortan de planchas de goma, etc..., hechas por calandras, o
disoluciones de goma o latex 0 soluciones acuosas de goma,
discos cuyo grueso corresponda al grueso del hilo que se
desea fabricar. Los desperdicios como no estan vulcanizados,
130. pueden servir para la fabricacidn de nuevas planchas; as{ es
que no hay necesidad en el caso de tomar planchas calandradas
de hacer planchas de todo el largo de los hilos a cortar, sino
que bastan trozos relativamente cortos. Egtos discos se
provéen en ambas caras con un aglutinante, se apilan uno

135. sobre otro en numero conveniente por ejemplo de 100 a 200
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para formar asi un bloque cilindrisg u aro. Se pueden
vulcanizar estos discos antes de pegarlos entre si o se puede

vulcanizar el blogue después como también se pueden cortar

" los hilos del bloque en su estado invulcanizado, vulcanizando

los hilos despuese.

| Al bloque que es algo eldstico se le pueda dar mds
rigldez fijando en ambos lados discos de papel fuerte, cartén,
madera, etc.... Se pueden colocar estos discos de sostén
también dentro del bloque paralelamente a los discos de caucho
0 gutapercha en cuyo caso se puede eventualmente ahorrar
el traba jo de pegar los discos de caucho entre si.

El blodue u aro asi formado se coloca en la
disposicidn de cortar arriba descrita de la cual se han
quitado las firas cuchillas secundarias H y se corta por la
cuchlilla F de la manera descrita. La capa asi mondada del
bloque constituye una série de hilos adyacentes de gran
longitud y perfil cuadrado. Estos hilos, si estaban pegados
uno a otro, se pasan entonces por un bafio que disuelve el
adhesivo.

Los hilos pueden en todos los casos desazufrarse
y tefilrse si se desea. Finalmente se les seca y pone
en made jas eliminando hilos defectuosos si los hubiera.

En~lugar de la cuchilla circular F se podria utilizar

tambien un cuchillo de véivén o una cuchilla continua como se
conocen eﬁ las disposiciones para fabricar planchas largas
de bloques cilindricos con avance constante. Pero puede
ser desventajosa la utilizacion de tales cuchillas porque
el corte_resulta irregular a causa de las vibraciones de la
cuchilla y se ocasionan rayas en la superficie de la plancha
cortada similares a la "plancha inglesa™. Por eso es mds

convenlente emplear una hoja circular que por medio de muelas
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se afila automdticamente mlentras qué'tfébaja obteniendo
un corte completamente 1liso.
Las ventajas del iInvento son las siguientes:
En primer lugar se obtlenen hilos de caucho
0 gutapercha de calidad superior.
En segundo lugar se pueden fabricar los
hilos en longitudes mucho mayores que segin los conocidos
procedimientos por cortar de planchas o tubos. Ademds se auments
considerablemente la rapidez de la fabricaciodn lo que salta
a la vista si se considera que por ejemplo un aro de 1.000 m/m
disme tro exterior y 200 m/m interior y de una anchura de 150 m/m
dé en su desarrollo completo simultdneamente 150 hilos de
750 metros de longitud y 1 m/m de seccidn cuadrada cuyo
traba jo de corte no excede de media hora.
Otra ventaja grande consiste en la ecoromia
del material y de la mano de obra. Es siempre dificil
confecclonar planchas largas sin faltas segun los procedi-
mientos conocldos. Solamente obreros expertos pueden emplearse
para este objeto, no obstante es blen sablido que no se pueden
evitar defectos que en ciertas condiciones hacen ilusorios
todos los trabajos con la correspondiente pérdida del material,
Las mismas diflcultades se encuertran en la confeccidén de los
cilindros tubulares de un didmetro bastante grande para poder
obtener por el corte en direccion helicoidal hilos de gran
longitud, ya que es muy dif'icil obtener un grueso de pared
absolutamente igual.
Enelnuevo procedimiento operado segun el segundo
caso, no hay necesidad de planchas largas sino que se pueden
aprovechar cortos trozos. Los discos cortados de ellos
se pueden inspeccionar muy bien antes y después de vulcanizarlos

con la ventaja consiguiente de que se pueden eliminar los



discos defectuosos no vulcanizados, resultando que seréd muy
limitado el numero de discos vulcanizados que se tendrén
que eliminare.
Pero donde mi invento adquiere una extraordinaria
200, importarcia es en el hecho de que obtengo hilos hasta de 0,2 m/m
de grueso y menos, es decir, hilos que hasta ahora ninguna méquie
na de cortar no ha podido producir, y que hoy solamente se pueder
obtener por los modernos procedimientos de fabricar hilos
finos de caucho pasando dispersiones acuosas de caucho a
205. través de agentes coagulantss, utilizando tubitos capilares
con orificios correspondientes o procedimientos similares.
En lugar de caucho y gutapercha se pueden
tamblen utilizar materias undlogas, como por ejemplo
composiciones de estas materias o sus sustitutos.
210, El avance matuo entre la cuchilla y el
bloque se puede hacer a mano, pero convenientemente se
hace automdticamente. Las cuchillas pequefias secundarias
para dividir las capas qQue se mondan de los bloques
maclzos pueden tamblen estar colocadas en lugar de un
215, eje solo, en varios ejes fijados uno detréds de otro de
tal manera que se obtienen los mismos cortes que si
fuesen colocados en un e je solo.
El invento comprende tamblen la forma de
ejecucidn del procedimiento con utilizacidén de una cuchilla
220 circular de la cual la capa cortada del blogue se subdivide
en hilos solamente después de haberlos mondado del bloque.

N O T A.

Se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la patente de invencion, por 20 arios, que se solicits

225. en Espafia



230

235.

24C.

245,

v 2500

255.

{ESPECIAL MOVIL|
N e
4_":4

TR
5 CENTIMOS |.

"UN NUEVO PROCELIMIENTO PARA LA FABRICACION DE

HILO DE CAUCHO y GUTAPERCHAY, con arreglo a las siguientes

REIVINDICACIONE S.

12 .- Procedimiento para la fabricacidn de hilos
de caucho o gutaspercha que consiste en hacer revolver
alrededor de su eje un blogue cilindrico o cosa similar
de caucho o gutapercha de cuya circunferencia por medio
de una cuchilla que se mueve en un plano paralelo al eje
del bloque cilindrico con avance mutuo constante entre el
bloque y la cuchilla, se monda una capa del grusso del
hilo a fabricar que convenientemerite ya antes del contacto
con la cuchilla estéd subdividida en segmentos correspondientes
a la anchura de los hilos, paralelamente a su longitud, es
decir verticalmente al eje giratorio del blogue, obteniéndose
asi una gran série de hilos de grandes longitudes ordenadcs
paralelamente uno al otro.

22,- Procedimiento segun (12) que consiste
en que la subdivisidn de la capa a cortar del bloque por la
cuchilla se efectua antes de mondar la capa del blogque.

32 .~ Procedimiento segun (12) y (22) que consiste
en que el bloque, etc..., que tiene que servir para 1la
fabricacioén de los hilos, en forma preferencialmente
de un aro, se fabrica bajo presidén sobre el caucho o la
gutapercha que puede ser dada en una direccidn sola o en
todas las direcciones simultdreamente o consecutivamente.

42 ,~ Procedimiento segin (12) que consiste en que
para la fabricaciodn del bloque cilindrico se juntan por medio
de un aglutinante planchas redondas de caucho o gutapercha
en forma de discos hechos de plancha calandrada, disoluciones

de caucho, latex o soluclones acuosas de caucho, cuyo
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grueso es igual al grueso de los hilos a fabricar y que
este aglutinante que uns los hilos en la capa mondada del
blogque se elimina por disolventes adecuados.

53.- Disposicidn para la ejecucidn del
procedimlento (12) a (42) caracterizada por una cuchilla
circular F cuyo eje giratorio esta vertical al eje giratorio
C del blogque de caucho A etc..., mientras que su plano de cortar
¥y glrar estéd paralelo al eje giratorio del bloque.

62.- Disposicidn segﬁp (52) caracterizada por
finss cuchillas circulares K que estan colocadas en un e je
solo lado a lado o en varios ejes uno trds otro en distancias
entre si que son determinadas por la anchura de log hilos
a cortar y paralelamente al eje giratorio del bloque
de caucho etc... A

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICAC ION
DE HILO DE CAUCHO Y GUTAPERCHA";

Segin queda substancialmente descrito en
la presente memoria e ilustrado en log dibujos que se
acompanan,

Esta memoria consta de diez hojas escritas
por una sola carae.

Madrid, 16 de Agosto de 1933.

ENRIQUE VINCKE.
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