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M E M O R I A  D E 3 G R I P  Ti l  V A

de l a PATENTE DE INVENCION, por 2ü añ os, s o l i c i t a d a  a fa v o r  

de lo s  S res . Don Jaime SISALES B o f i l l  y Don Antonio PUICíCeABd 

S erra , ambos de n a cion a lid a d  E spañola, r e s id e n te s  en B arcelona» 

por "UN NUEVO SISTEMA DE EABRICACION DE CAMARAS DE AIRE PARA 

NEUMATICOS DE RUEDAS” .

Este in vento se r e f i e r e  a un nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  

de cámaras de a ir e  para neum áticos d e  ru e d a s , especia lm en te 

ruedas de autom óviles y  cam iones.

La cámara de que s e  tra ta  esta  c o n s t itu id a  por una cámara 

5 an á loga , por su form a, m ateria l y fa b r ic a c ió n ,  a la s  cámaras

de a ir e  c o r r ie n te s ,  actualm ente en u s o , y  por una recámara a lo ­

jada en e l  in t e r io r  de la  prim era, c o n s t itu id a  por una s e r ie  de 

cuerpos huecos de paredes d i la t a b le s ,  e s ta b le c id o s  formando 

corona y en com unicación todos e l l o s  en tre  s í*  En esta  re cá —

1Q mara es en que se  in y ecta  e l  a i r e  a p r e s ió n  conven iente a

cuyo e fe c t o  vá p r o v is ta  de la  corresp on d ien te  v á lv u la  de en­

trada y r e te n c ió n . A l in y ecta r  e l a i r e ,  lo s  cuerpos que forman 

la  recámara se d i la ta n  y se a p lic a n  con tra  la  pared de la  cá ­

mara y cada uno de e l lo s  con tra  lo s  dos inm ediatps de manera 

15 que la  mencionada cámara a f e c t a ,  una vez h inchada, la  p ro p ia

forma t ó r ic a  de la  cámara pero d iv id id a  en s e c t o r e s ,  cada de 

lo s  cu a les  co n stitu y e  un compartimento que comunica con l o s
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dos inm ediatos a través de un ag u jero  p ra c t ica d o  en e l punto 

o zona de unión d e l d o b le  tabique r a d ia l  que I 0 3  determ ina.

ü¡n lo s  d ib u jo s  ad juntos se rep resen ta  esquemáticamente 

la  cámara de que se  h a b la .

La S igura  1 , es una s e c c ió n  lo n g itu d in a l de la  r e fe r id a  

cámara con la  recámara ligeram ente hinchada» lo  s u f i c ie n t e  para 

que lo s  elem entos que la  in teg ren  adopten y  mantengan la  forma 

que le s  es p ro p ia ; en la  F igura 2, se  rep resen ta  la  p rop ia  cá­

mara hinchada d isp u esta  para su uso y  la s  f ig u r a s  3 y  4 son s e c ­

c io n e s  tra n sv e rsa le s  de la s  F iguras 1 y  2 respectivam ente*
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La cámara que s e d e s c r ib e  comprende una cámara - 1 - ,  aná­

lo g a  en su forma y  c o n s tru cc ió n  a la s  cámaras de a ir e  c o r r ie n ­

te s  actualm ente en uao, En e l in t e r io r  de esta  cámara - 1 -  vá 

d isp u esta  una recámara - 2 -  c o n s t itu id a  por una s e r ie  de cuerpos 

huecos de m a teria l d i la t a b le ,  por ejem plo goma, de forma p r e fe ­

rentem ente e s f é r i c a ,  pero que podrían  a fe c ta r  también o tra  

cualqu iera  conven iente» en com unicación unos con o tro s  a través 

de una abertu ra  - 3 -  p ra ct ica d a  en e l  punto o zona de unión o 

acoplam iento de cada dos co n se cu tiv o s  de ta le s  e lem en tos. En 

uno de e stos  va d isp u esta  una vá lvu la  - 4 -  de entrada y  r e te n ­

c ió n  d e  a ire  y  d icha  v á lv u la  - 4 -  pasa a través de la  cámara 

- 1 - ,  pero s in  com unicación alguna con e l  in t e r io r  de e s ta , pues­

to que e l  a i r e ,  como se  ha d ich a , se in y e cta  en la  recámara

™  a

Esta cámara, a l  ser som etida a p re s ió n  in te r io r  de a i r e ,  

adopta , la  forma representada en la  f ig u r a  2 , es d e c ir ,  que lo s  

elem entos - 2 -  se d i la ta n  y  se a p lica n »  por una p a r te , contra la  

cámara - 1 -  y  por o tra  mutuamente uno contra o t r o ,  determinando 

la  form ación  de unos d ob les  tab iques r a d ia le s ,  en lo s  que vá 

p ra c t ica d a  la  abertura  de com unicación - 3 - .  A si p u es , la  r e c á -
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nara - 2 -  pasa a a fe c ta r  la forma t ó r ic a  de la  cámara - 1 - ,  pero 

d iv id id a  aq u ella  en una s e r ie  de s e c to re s  o compar t in e n to s , en 

com unicación unos con o tro s  por lo s  a g u jeros  - 3 - .  Gomo es con ­

s ig u ie n te , la  p re s ió n  será ig u a l en todos lo s  mencionados com­

partim entos*

Una cámara de a i r e  con stru id a  de acuerdo con esta  Patente 

presen ta  d iv ersa s  ven ta jas*  La p r in c ip a l  la  co n stitu y e  e l  he­

d ió  de que en e l  caso de p ro d u c irse  un c o r t e ,  desgarre o reven ­

tón en la  misma, no se desh incha rápidam ente, lo  que, como se 

sahe es causa de tantos a cc id e n te s  en lo s  v eh ícu los  autom óvi­

le s *  En e f e c t o ,  a l  p rod u cirse  una a v eria  de la  in d icad a  c la s e ,  

s a le  rápidamente e l  a ir e  a lo ja d o  en e l  compartimentos a fe cta d o  

por a q u e lla , pero simultáneamente lo s  demás com partim entos, 

tanto por la  e la s t ic id a d  d e l m a te r ia l de que se fa b r ica h  como 

por la  p re s ió n  d e l a ir e  en e l l o s  in y e cta d o , experim entan un 

desplazam iento por e l  que tienden  a ocupar e l  espacio  d e l  com­

partim ento averiada* G racias a e s te  movimiento de la  recámara 

y a la  redu cid a  s e cc ió n  de lo s  a g u jeros  - 3 - ,  de com unicación 

de lo s  compartimentos que la  con stitu y en  en r e la c ió n  con la  

cantidad de a ir e  a lo ja d o  en cada uno de e l l o s ,  se consigu e que 

la  s a lid a  de aquel se v e r if iq u e  con c ie r t a  le n t itu d  jn v i r t i e n -  

do en e l l o  un peí'iodo  de tiempo que, en todos lo s  c a s o s , será  

s u f ic ie n t e  para p e rm itir  e l  paro del coch e s in  e l  p e l ig r o  a a c ­

c id en tes  de ninguna c la se*

Otra ven ta ja  de esta  cámara es la  de ser de r e a c c ió n  amor­

tigu ada , es d e c i r ,  que a l  experim entar la  cámara una deform a­

c ió n , rea cc ion a  de una manera re la tivam en te  len ta  y  por tanto 

y> s in  sacudida? n i brusquedades de ninguna esp ecie*

Otra ven ta ja  conscuencia  ló g ic a  de la  a n te r io r  es la  de que

esta  cámara puede fu n cion a r normalmente a una p re s ió n  in fe r io r  

de la  que es p rop ia  en la s  cámaras de a ir e  que hoy se  usan*
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La form a de o b te n c ió n  de lo s  elem entos d[ue constitu yen , 

la  recámara - 2 -  puede se r  v a r ia b le , tanto en la  fa b r ic a c ió n  

en s i  de a q u e l lo s ,  como por lo  (que a fe c t a  a su m ontaje para 

la  form ación  de la  recámara* Igualmente v a r ia rá  cuanto se  

r e la c io n e  con la  cámara - 1 - ,  especia lm en te por lo  que a f e c ­

ta a l  m a teria l de que se fa b r iq u e  y  con la  manera de d is p o ­

ner y  montar e s ta  en la  prim era . E stas cámaras serán además 

v a r ia b le s  en sus d im en sion es, en e l  m a te r ia l o m a te r ia le s  

de que se B abriquen , c la s e  y  ca lid a d  de lo s  mismos, sistem a 

de vá lvu la  de entrada y  r e te n c ió n  de a ir e  que en e l l a  se 

disponga y , en g e n e ra l en cuanto no a fe c ta  a la  e s e n c ia lid a d  

de la  misma*

Como va ria n te  de la  cámara d e s c r i t a ,  v a r ia n te  que no 

a fe c t a  su  e s e n c ia lid a d , puede con sign arse  la  de sup rim ir la  

e n v o lv e n te , funden o cámara e x t e r io r  - 1 -  y e n  e s te  caso la  

cámara - 2 -  i r á  a lo ja d a  d irectam en te en e l  in t e r io r  de  la  cu­

b ie r t a  o neumático de que s e  t r a t e ,  con tra  cuya pared in t e ­

r i o r  se a p lic a r á n  lo s  elem entos que in tegran  la  corona - 2 - ,  

a l  ser hinchados a p re s ió n  de a i r e .  A si pues indmstintamen­

te se u t i l i z a r á  la  r e fe r id a  cámara con  o s in  la  envolven te  

- 1 - ,  ya qu e, en e s te  u ltim o c a s o , como se ha d ich o  hará la s  

veces  de a q u e lla  e l  neumático en que se d isp on g a .

------------ - I O T A --------------------

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a ten te :

12 -  Un sistem a de fa b r ic a c ió n  de cámaras de a ir e  para 

neum áticos de ruedas , que en su s e n c ia lid a d  s e  c a ia c t e r iz a  

por e s ta r  c o n s t itu id a s  a q u e lla s  por una s e r ie  de cuerpos 

huecos d i la t a b le s ,  de forma e s fé r ic a s  u o tra  con v en ien te , 

e s ta b le c id o s  a modo de corona y en com unicación  todos e l l o s  

en tre  s í ,  a través de una abertura  p ra c t ica d a  en e l  punto o 

zana de unión de cada dos con secu tiv os  de ta le s  cuerpos en
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forma que, una vez hinchada es ta  cámara, sus elem entos com­

ponentes 3e d i la ta n  y se a p lica n  con tra  la  pared d e l a l o ­

jam iento en que vá d isp u esta  y , cada una, contra  lo s  dos in ­

m ediatos de manera que d ich a  cámara a fe c ta  entonces una fonna 

t o r ic a  d iv id id a  en compartimentos o s e c t o r e s , según unos do­

b le s  tabiques r a d ia le s  que son lo s  que lle v a n  la  abertura de 

com unicación en tre  s í  y  en uno de ta le s  elem entos vá montada 

la  corresp on d ien te  vá lvu la  de entrada y re te n c ió n  de a i r e .

22 -  E l p rop io  sistem a de fa b r ic a c ió n  en una forma de 

e je c u c ió n  p r á c t ic a  que c o n s is te  en d isponer la  cámara m encio­

nada en la  r e iv in d ic a c ió n  -1 ,  d irectam ente en la  cu b ie rta  o 

neumático en que se u t i l i c e ,  con tra  cuya s u p e r f ic ie  in te r io r  

se a p lic a n  lo s  d is t in ta s  elem entos que la  in tegran  a l  ser  h in ­

chados a p ré s íó n  de a i r e .

32  -  E l p rop io  sistem a de fa b r i c a c ió n ,  en o tra  forma de 

e je c u c ió n  p r á c t ic a  que c o n s is te  en a lo ja r  la  calmara m enciona­

da en la  r e iv in d ic a c ió n  1 , en una fu n d a ,cu b ie rta  o cámara 

y en esta  forma se a con d icion a  en e l  neumático corresp on d ien ­

t e .

42 -  Un nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  d e  cámaras de a ir e  

para neumáticos de ru ed a s".

Consta la p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  de cúneo h o ja s  f o ­

lia d a s  e s c r it a s  por una so la  ca ra .

B arcelona 23 de Junio de 1933 

P . A.
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