MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios '
en Espafia, a favor de la firma IBEROAMERIGANA IEL EMBALASE,S.A°
stdblecida’ en MADRID, Torre de Madrid, Planta 58, n2 8 y 9, cu
vo Modelo se refiere a: , R , ) o
"UN ENMBALAJE OBTENIBLE IE LAMINA PLANA"

=0=000~0=

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente descripcidén se refiere, como su enunciado
indica, a un embalaje de obtencidn a partir de una ldmina plana
por sucesivos dobleces y superposiciones de las partes en gque

la ldmina queda distribuida por cortes y rebajes de su espesor,
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Un objeto del modelo es la obtencidn de un embalaje de

trangporte manual.
Otro objeto es el de obtener un embalaje en el momen—
t0 gue se precisa.
Una caracteristica es la de ocupar un espacio reduci-
10.= do en el almacenamiento al realizarse éste en estado laminar,
tra carvacteristica es la de poder ser constituido en
embalaje con la sola intervencidn de las manos.
Otra caracteristica es la de asegurar su conformacidn
cor. 8l solapado de las partes correspondientes sin intervencidn

15.~ de elementos ajenos a la placa.
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Para la mejor comprensidén de cuanto antecede, se hace

a continuacidn una detellads descripcidn del elemento descrito
con referencia a lcs dibujos que se acompafian. | ”

La figura 12 es una vista en planta de desarrollo - de
la ldmina de obiencidn del embalaje.

La figura 28
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ung, vista de un refuerzo para el asi=-

derc.

Le figura 32 es una vista en perspectiva del modelo -

en una fase de su armado.
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La figura 42 eg una vista en perspectiva del embalaje.

montado.
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Segin queda representade en los dibujos, una:lémina'-
plana estq distribuida por medio de unos cortes -1- y unos reba
jes -2~ de su espesor en varias retfculas, presentando en una ai
reccidn cinco de ellas, una a continuacidén de otra de la nisma
longitud, y diferentes anchos, gue son: =3-= para un l=teral,-4-
para un costado, -5- para el lateral opuesto al primero, =0- pa
ra el costado opuesto al costado -4~ y finalmente -T7- otra para
refuerzo del lateral -3-.

Las reticulas correspondientes al lateral =3=y refuer
z0 —7- del mismo presentan un corte ~8- en las proximidades del
canto exterior, realizados sobre el centro gue détermina, junto
con otros dos =9~ normales a dicho canto, un puente =10-,

A smbos lados del costado =4~ apdrecen dos solapas -
~11- constitutivas de los testeros del embalaje, y a ambos la-
dos del costade -6- comprendidas entre las solapas -12- de los
laterales =5 y 7- aparecen, en cada uno de ellos, una a contima
cién de otra dos solapas =13 y 14-, continuada la exterior -14-
en su canto libre en dos pestalias -15- situvadas en las proximi-

dades de sus extremos, frente a las cuales y en el mismo costa-
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do =-6- orientadas al interior, a partir de los rebajes -2- apa-
recen unas ranuras -—16-.

Otra lamina conformade en un puentev;17;‘igual'al de
los asideros =10~ de los laterales estd continuade en un ensan-—
chamiento =18-, simétrico, constitutivo de un refuerzo para es—
tos asideros -10-.

E]l montaje del embalaje ge realiza doblando la lémina
en sus diferentes reticulas por 16; rebajes ~2- en un mismo sen .

tido, alojando las solapas -12- entre un rebatimiento, éobre si

miémas, de las solapas.-13 y 14~ del costado -~ e introducien=—

do las pestafias -15~ en las ranuras -16- del mismo costado —6-,

con lo que se asegura la permanencia de estos elementoé enf di-
cha posicidn, quedando constituido el alojamiento del embalaje,
que es cerrado por el costado —-4-, para lo cual las solapas -—11-
de éste se alojan en el interior del alo jamiento, en coinciden-—
cla con las solapas rebatides =13 y 14-.

El asidero se constituye con la orientacidn en posi-
¢cidén normal de los puentes =10~ a los laterales -3 vy i— con lo
que deja libre unaspestallag=-19-, las cuales en el cierre aludi-
do atraviesan el fondo del refuerzo -17-, cuyo puenie queda em-
parejado por los de los laterales -3 y 7- con su ensanchamiento
-18- en el interior del embalaje.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto del mo
delo, asi como la manera en que el mismo puede ser llevado a la
précfica, se hace constar que en su realizacidén podran ser va-
riables las formas, dimensiones y materiales, y en general todo
cuanto sea secundario o accesorio, siempre que ello no altere,
cembie o modifique la esencialidad del objeto descrito.

Los términos en que gueda redactada esta memoria son

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con
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cardcter amplio ¥y nunca en forme limitativa.

N O T A
Se declara como de novedad y propiedad péra todo el te
rritorio espafiol, el contenido de las sigulentes

REIVINDICACIONES

18,~ Un embalaje obtenible de 1dmine plana, caracteri
zado por estar distribuide la lamina, por medio de cortes y re~
bajes de su espesor, en retioulas’ael mismo largo, de la que en
un sentido se presentan a partir de uno de los cantos, ﬁna para
unmla%eral, otra para.un_costado seguida de una para el lateral
opuesto al primero, .a continuaciéh de la que aparece otra para .
otro de los costados y finalmente una para refuerzo del primér
lateral, presentando este lateral y refuerzo, en su parte cen-
tral orientado al canto libre, un corte doblemente angulado,que
junto con dos cortes normales a este mismo canto, determina un-
puente que queda unido a dichos elementos.

22,- Un embalaje obtenible de lémiha plana, segun rei
vindicacidn anterior, caracterizado por presentarse en sentido
transversal a las reticulas que siguén la misma direccion, una
solapa a cada lado de uno de los costados, una también a cada
lado del lateral siguiente, y refuerzo del lateral, y dos a ca-
da lado del costado comprendido entre las solapas de los latera
les, separadas entre si por dos rebajes de espesor de la ldmina,
siendo las mds alejadas, continuadas en dos pestafias situadas -
en las proximidades de sus extremos, frente a las cuales apare--
ce en el costado de que son continuacidn, orientadas hacia el in
terior y a partir del rebaje que le delimitan, unas ranurasalar
gadas.

38,~ Un embalaje obtenible de ldmina plana, segin rei

vindicaciones anteriores, caracterizada por realizarse su monta
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je con el doblado de la ldémina por sus rebajes de espesor,orien

tando las reticulas en un mismo sentido hasta situarlas en posi
cidn normal a los costados, alojando a continuacidén las éolapas
de los lateraiesven un rebatimiento de las solapas provistas de
restafas sobre sus contiguas, cuyo alojamiento es permitido por
el espacio existénte entre los rebajes de espesor que las deli-
mitan, e introduciendo dichas pest§ﬁas en las ranuras alargadas
del costado, realizando el cierre/ﬁel'embélaje por rebatimiento
del.cgstadq opuesto sobre la abertura del alojamiento constitui
do.coﬁ el rebatimiento -aludido, que aloja sus solapas en el in--.,
terior del embalaje, cuyo asidero se donsﬁituye con la coloca-. -
cidn en posicidén normal de los puentes respecto al latéral & fg
fuerzos correspondientes con lo que queda libre una pestafia en
cada uno de ellos gque es pasada por el hueco de otra léminacaqg
tituida en un puente igual a ellos y continuada en una rama alar
gada hacie sus lados, que queda alojada en el interior del emba
laje.

48 ,~ UN EMBALAJE OBTENIBLE TE LAMINA PLANA,

Todo ello, conforme se describe y reivindicaen la pre
sente memoris, que consta de CINCO hojas escritas a maquina por
una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

Madpid; 4 de julio de 1967

B O80T AL VAGAL
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