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MEMOLRI & DESCHIPTIVA
pere soliciter
PATANTE L 3 I ¥ VENCSCI COCXN

por VEINTE afios

g nombre de METALLGESELLSOHAFT AT ANGESELLSCAlT,
constituide sn alenanle y estsblecids en Bockenhelmer
Anlege 45, FRANKFURT e/M, nlemenis, por

"Un procedimiento pere facricer écido sul-

"firico por 21 método de contacto"
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n log procedimlientos actusles de fa-

bricecidn de écido sulfidrico por el proncedimiento
de contactn, se ha tenldo por esdecusdo snmeter
los geses, sntes de su entrede en el epereto de
enntacto, y sun en el caso de emplear meses de
contecto poco seneibles, por ejemplo, de vanailo,

g un intenso tratearxiento nrevio que hace necese-

-1-



15

'Awm%f
Ener T,
) L
S -

55

rio reinyectar el écido sulfdrico,

Después de transformer el SCp en S0z
en el norno de contectn, y de refrigerer los gesses
que contienen S0z, se hen gbsorbido éstos con éci-
do sulfdrico de un 98,5%, por ejemplo, generelmen-
te en torres vefiedes por el écide sulfdrico, lo
gue exlige cgimismo reinyectzr centidades relsati-
vexnente grandes de &cidn sulfirico. 2l consumo de
fuerze que requiere este wovimiento reletivemente
cnneiderable de écido constituye uns pearte impor-
tent= de los gaestos de explotacidn, y el snarato
necegario pare reinyectar es de construccidn oves-
tante cnetnse.

in instslec’ones Tentelew, por 2jein-
plo, se he ebsorbido el 8Cz poniéndolo en contacto
con monoiidreto en caupenss de inuwersidn, lo que
hecia innecesaria ls reinyeccidn el sosoroer;
paro ansste shora, el recuperer 4cido sulfarico
por eybrocedimientp de conteacto no se hLa tracegjedo
nunce de .odo que en tods le instalacidn pudiera
peserse sin una circulscidn continue de écido.
in cexodlo, segin sl invento se evite an todes
les fages del proceso una reinysccidn continus
de écidé, 10 que significe un evance notetle en
el especto econdmico y en el ticnico.

n el procedimiento conforme &l in-
vento, los gases qu2 contienen SC, &8 daspojan an-
te todo de los couponentes fijos, se oxidan lusgo
en un ensrsto de contacto lleno de une messa ds
contacto poco sensitle, por ejemplo, ds vanzdio,
y seguidements se pone 2n contacto

el 805 forwado

con gonoildrato, con esio se evite toda circulescidn
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del é&cido utilizado en el proceso,

En sl dioujo se rspresentea cowmo ejem-
plo une foruwe de 2jecucidon del procsdimiento. Los
geses sulfurosos obtenidos por cogoustidn de szu-
fre en ua horno 1 sometido & presidm, se pssan pa-
re limpierlos @ trevés de un filtro .ecénico 2, unsa
cabe llens de cuarzo triturado, y eatren inmedletsa-
amente despuds en el eparasto de centacto 3, lleno
de une masa de contacto poco ssnsible, por ejeu-
plo, de venzdio.,  Segdn le temperztura de los ga-
ses oue selen dsl eperato licpiedor, y la concen-
trecién de los geses en 802, el eparsto de contzce-
to llevaréd o no conwmutedor de celor, en forme co-
nncids. Los gases de SO5 que salen del horno de
contecto 3, se enfrien =n ¢l spearato 4, e inmedie-
tamente se ponsn en Qontacto con monohidrato en
le csmpene 5 pars le ebsorcidm,

" Bl procedimniento adiite, natursl-
mente, otros gases sulfurcsos distintos de los prn-
cedentes del horno de azufre,

Is evidente que pars cada fase sei-
cilla del procedimiento podrén esplearse tamdién
eparetos conocidos distintos de los squi indice-
dos como ejemplo, sienpre gque puedan funcionar
gin reinyectar écido. Por ejemplo, en vez de
limpiar con un filtro wecénico pueds recurrirse
tacbién a otfos li;piadores conocidos, que pusden
consistir en un lavador lleng de &cido sulfrico,
con preferencis une csxpens de inmersidn, Zn es-
te ceso hay que refrigerar eventuelunenie los geses
en primer téraxino,

mn luger de le caxnpene de inmesrsidn,
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puede utilizarse asimnismo pars le sotsorcidn otro
sperato cuaslquiera que trebeje sin reinyeccidn, por
ejemplo, un snarsto en el que los gases que contie-

nen SC., se hagen pasar en forma conocide sobre mo-

5
nohidrato.

Este snlicitud, nue corresponde &
le presentads en Alsmania el 4 de &gosto de 1932,
vejo el nimero M. 120.4652 IV b/l2 i, se scoge &

los beneficios del erticuls 51 dsl vigente Este-

tuto de Propizdad Industriel.
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Los puntos de invencidn propis y
nueve, que se presentan pars quae ssen objeto d=s 2s-
te Patente de VAliTa &fos, son los siguientes:

1=, - Un procediamiento de fabrice-
cldn de écido sulfdrico por 2l método de contacto,
useando mese de contecto poco sensible, por ejem~
plo, de venedio; caracterizade por libarsrse los
geses sulfurosos de componentes fijos y sbsorberse
el enhidrido sulfdrico formedo al transforwuar en
el horno de contacto, medisnte écido cnncentrzdo,
sin servirse de una circulacidn continue de écido.

28. - Un procedimi=nto pare feori-
cer &dcido sulfdrico por el wétodo de contascto.

Tel y como se & descrito en la Mewo-
ria que enteceds, representsco en sl dibujo que se

ecompefia y con los fines que ss hen esgpecirficado,

Ista lMemo-
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1co riz conste de cinco hojas escritas por una sola} cara_.’
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r bladrid, 20 de junlo de 1933.
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