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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

rara "Un perfeccionamiento en la fabricacidén de hilo elds-

tico, cordones de caucho y similaresg"-=--—=--ememmcmccemnao

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de nacionalidad

italiana, domiciliada en ITALIA.

MEIORIA DESCRIPTIVA

La invencidén tiene por objeto la fabricacidn de hilos
eldsticos, cordones de caucho y materiales similares, y de
un modo especial la de estos objetos com seccidén muy peque-
fla ocuya preparacién por los medios usuales presenta, como
es sabldo, grandisimas dificultades, o bien no es préctica
industrialmente o resulta imposible.

Se sabe que, deformando de cualquier manera un objeto
de caucho o de una mezcla de caucho no vulcanizado, el ob-
Jeto solo recupera parcialmente la forma y las dimensiones
primitivas cuando cesa la causa de 1la deformacidén, quedando
més o menos deformado en relacién con el esfuerzo sufrido,

le duracidén de su aplicacidn, la temperatura a la cual se
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opera y la calidad del caucho o de la mezcla de caucho de
gue esté formado el objeto; si, en cambio, después de pro-
ducida la deformacidn y antes de suprimir la causa que la
determina se calienta el objeto a una temperatura y duran=-
te un tiempo suficientes, impidiendo que pueda variar la
deformacidén durante el calentamiento, la deformacidén perma-
nece integramente en el objeto cuando se suprime la causa
que la determinaba, y el objeto asi deformado establemente
puede sufrir nuevas deformaciones sometiéndolo a otros es-
fuerzos, comporténdose exactamente igual con respecto a es-
tos esfuerzos como el objeto de caucho o de mezcla de caucho
primitivo con respecto al esfuerzo inicial, y pudiéndose fij
Jar también las nuevas deformaciones del objeto por calen-
tamiento y hacerle recobrar la posibilidad de poder sufrir
otras deformaciones;

S1 se estira convenientemente un cordén de caucho o de
mezcla de caucho no vulcanizado, éste antes de romperse se
alarga en muchas veces su longitud inicisl, conservando, si
la mezcla es suficientemente homogénea, una seccién similar
a la del corddén primitivo en todos sus puntos, secciones
que son todas iguales entre si excepto las inmediatamente
préximas & los puntos de aplicacidn de los esfuerzos.

ILa recurrente ha descubierto que si el corddén no vul-
canizado se estira de un modo continuo hsciéndolo avanzar
al mismo tiempo, a fin de que quede sometido a un esfuerzo
de traccién con un movimiento regular continuo, es posible,

estirédndolo por ejemplo mediante un cilindro rotativo 80~



40 Dbre su eje dispuesto perpendicularmente al cecorddn ¥y animado
de una velocidad periférica mayor que la del movimiento de
avance del corddén, recoger sobre dicho cilindro el cordén
estirado con una seccidn similar a la del corddn primitivo,
igual en todos sus puntos y con dimensiones inverssmente

45 proporcionales a la relacidén que hay entre la velocidad pe-
riférica del cilindro tractor y la velocidad de avance del
cordén primitivo. El corddn estirado y tenso sometido a la
accidén del calor, por ejemplo sumergiéndolo Por algunos mo-
mentos en agua hirviente, pierde la propiedad de encogerse

650 ni siquiera parcialmente cuando se afloja, conservando em-
pero las dimensiones que ha tomado a consecucncia de la ten-
sién a la cual ha sido sometido, y estd en condiciones de
poder sufrir un tratamiento andlogo al que se ha hecho su-
frir al cordén primitivo. Alternando vues los estiramientos

56 con los calentamientos se puede transformar el corddn de
caucho o de mezcla de caucho en otro corddn de seccidn idén-
tica en todos sus puntos y similar a la del corddn primitivo,
con dimensiones de la pequeflez deseada;

Este procedimiento puede aplicarse a objetos no vulca-

60 nizados obtenidos con saucho ¢oagulado o mezclas de caucho
0 productos similares y también con dispersiones acuosss
de caucho de cualquiser naturaleza, de balata o de gutaper-
cha que contengan dispersiones o suspensiones de los ingre-
dientes y de las substancias deseadas; En el caso de tra=-

66 tarse de objetos obtenidos de dispersiones acuosas, el tra=-

tamiento puede efectuarse sobre el producto bafiado 0 en
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cualquier otro estado precedente & la vulcanizacidén. E1
alargamiento que sin romperse puede resistir un producto no
vulcanizado de cauchq varia segin la clase de mezola, el
grado de plasticidad, la temperatura a que se opersa, etc.;
una mezcla normal rica em eaucho da lugar & productos que
pueden ser alargados, operando a la temperatura amblente,
en 8-9 veces su longitud inicial, pero la recurrente ha en-
contrado conveniente, en la aplicacidén del procedimiento
objeto de la presente invencidn, limitar el 2largamiento en
cada estiramiento a2 menos de la mitad del que produciria
la rotura;

En la figura 1 del dibujo adjunto se representa esque~
méticamente, visto de lado, un aparato que realiza el proce-
dimiento segin la invencidn en la forma més sencilla, y en
la figura 2 se representa la proyeccidn horizontal de este
aparato.

Dos pequefios cilindros A, B de cualguier material ade-
cuado, por ejemplo hierro o aluminio, separsdos entre si
unos 20 centimetros y de un didmetro de 5 & 6 centimetros,
giran en el mismo sentido indicado en la figursa pero con
distinta velocidad periférica, por ejemplo en la relacién
de 1:3. Al cilindro A se hsace llegar sin tensién un hilo
de caucho no vulcanizado, y este hilo se arrolla sin ten-
sién en una sola vuelta sobre el cilindro; 51 es necesario,
los cilindros pueden estar revestidos con caucho vulcaniza-
do recubierto de una substancia adecuada, por ejemplo laca,
por barnizado y desecacidn, con objeto de impedir gue el

hilo pueda escurrirse sobre los c¢ilindros en cualquier punto,
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¥ particularmente en la proximidad del punto C donde el hilo
al dejar el cilindro A comienza a sufrir las tensién. BEste
resultado puede obtenerse tambiédn humedeciendo el cilindro,
por ejemplo de aluminio, con agua o baflando el hilo antes de
arrollarlo. El hilo conducido por el cilindro A es inicisl~-
mente tendido y fijedo sobrs el cilindro B, el cual en vir-
tud de su movimiento tira del hilo, que el cilindro A hace
avanzar, de un modo continuo y lo arrolls sobre el mismo
cilindro; wunos dispositivos convenientes rermiten que el
hilo pueda arrollarse regularmente sobre el cilindro sin
salirse del mismo. Siendo, como ya se ha dicho, la rela-
cién entre las velocidades de ambos cilindros la de 1:3,

el hilo tenso resultardi con una longitud triple, y por con-
sigulente su seccién en todos sus puntos serd ls tercera
parte de la seccidén del hilo primitivo, conservando sin em-
bargo su forma. Asi por ejemplo si el hilo primitivo era
del mimero 24, el hilo estirado tendri wun némero préximo

del 42; Al final de la operacidén el oilindro B se sumerge
en agua hirviente durante algunos momentos, y el hilo per=
munece arrollado sin tensidén conservando las dimensiones

que tenia cuando estabas tenso. ILas operaclones pueden repe-
tirse varias veces, pudiéndose de esta manera obtener suce-
sivamente y sin ninguns dificultad, con el mismo hilo pri-
mitivo del mimero 24, hilos de los ndmeros 42, 72, 124 y 216;
Naturalmente, variando de modo conveniente el mimero del hilo
eldstico de partida Y las relaciones entre las velocidades

del cilindro tractor y del cilindro de avance, pueden obte-
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nerse todos los nimeros deseados. Cuando el hilo ha de vul~
canizarse en caliente, en la dltima traccién de la que re-
sulta el mimero final requerido el hilo puede recogerse ten-
so directamente sobre el cilindro de wvulcanizacidn.

La figura 3 representa esquemdticamente un aparato més
completo en el cual se cumplen ambas operaciones de tensidn
y calentamiento, y la figura 4 es su proyeccidén horizontal.
Todos los cilindros giran en el mismo sentido, indicado por
la flecha en la figura; Los cilindros By, C; ¥y Dp tienen
la misma velocidad periférica, por ejemplo triple de la del
cilindro A4; sobre los cilindros Ay, Bl y Cl el hilo se
arrolla en unz sola vuelta, y sobre el cilindro Dy se reco-
ge el hilo despuds de haber sufrido la tensiédn y el calen-~
tamiento. E1 cilindro Cl se sumerge parcialmente en agua
hirviente. El procedimiento es sencillo: en el trayscto
comprendido entre 41 7 By el hilo sufre la tensién como en

el caso precedente, y se arrolla tenso sobre el cilindro By,

del cual pesa al eilindro Cy conservando la misma tensidn
si son iguales las velocidades periféricas de ambos cilin-
dros By y €C1. En el giro que este dltimo cilindro cumple
en el agua hirviente, el hilo sufre la accidn del calor vy
fija sus dimensiones para ser luego recogido por el cilin-
dro Dj. Después del cilindro Dy el aparato pusde tener una
O varias series de cilindros correspondientes a los cilin-
dros By, Cy ¥y Dy, oque giren con la misme velocidad perifé-
rica entre si pero con mayor velocidad periférices cue los
cilindros de la serie precedente, pudiéndose de esta meners

cumplir con un solo pasaje la preparacidn del hilo con las
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dimensiones desecdas ocuando esta preparacidén exija dos o
més estiramientos.

Es evidente gue la ope:acién puede efectuarse simulté-
neamente sobre varios hilos, disponiéndolos paralelos entre
si;

ILos hilos obtenidos pueden luego someterse a los proce-
dimientos conocidos de vulcanizacién y acabado;

Los aparatog descritos representan modos de splicecidn
de la presente invencidn, pero tanto estos aparatos como las
dimensiones y las velooidades indicadas solamente se han dado
a mero titulo de ejemplo, puesto que la presente invencidn
comprende la utilizacidén de cualgquier aparato que logrse el
fin de preparar hilos o cordones =ldsticos mediante una o
méds deformaciones alternadas con calentamientos destinados
a fijar las deformmaciones que se hagan sufrir a un hilo o a
un corddén més grueso y de seccién similar & la del hilo re-
sultante, siendo dichos hilos o cordones no vulcanizsdos y
obtenidos eon caucho soagulado o con mezola de caucho o pro-
ductos similares o tambidn con dispsrsiones acuosas de cau-
cho u otro producto, tal sowo antes se ha 1ndicado;

51 el hilo primitivo se prepara con dispersionss acuo=-
sas de caucho, puede por ejemplo producirse segin el siste-
ma de trefilado descrito en la patente aspafiola n¢ 106;169;

Usando como material de partids hils o corddn obtenidos
con létex de caucho vulcanizado por los sistemas conocidoas,
88 preciso que el material sobre el cual gme 0p8Ta consServe

81 no toda la mayor parte del agua de la dispersidn; en este
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caso, después del dltimo estiramiento y del dltimo calenta-
miento y despuéds de secados el hilo o el cordén resultan sin
més vulcasnizados.

Le durasidén del calentamiento y la temperatura a la oual
han de llevarse el hiloc o el corddén para fijar las dimensio-
nes adquiridas por el estiramiento varfan segin las caracte-
risticas del material que forma dichos objetos; Por ejemplo,
una mezela normal rica en caucho requiere pocos segundos si
el producto se calienta tenso en agua hirviente; es natursl
que 8l el agua tiene menor temperatura la operacién exige
més tiempo, pero en general mpuede decirse que las tempera-

turas dtiles estdn comprendidas entre 70 y 100¢,
NOTA

Por la patente ds invencién a que se refiere ls presen-
te memoria descriptiva se REIVINDICA:

l;- La propiedad y la explotacidn exclusive de un pro-
cedimiento para preparar hilos o cordones de caucho elédstico
0 similares, caracterizado por el hecho de gue un hilo o un
cordén no valecanizados, fabricados de cualquier manera con
dichos materiales u obtenidos con 1l4tex vualcanizado que con-
serva la mayor parte del agua de la dispersién, de seccidn
similar y mayor que la seccidn del hilo o corddn que se desesa
obtener, se someten a uno o varios estiramientos, que produ-
cen alargamientos inferiores a los alargamientos de rotura,
alternados con calentamientos, al hilo o cordén, que fijan la

longitud y 12 seceién que tales objetos tienen durante los
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calentamientos.

2.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segin se ha ospecificado en la reivindicsaciédn 1,
en el cual cada estiramiento del hilc o cordén se produce de
un modo continuo y uniforme en toda la lungitud del objeto
que se ha de tratar, haclendo svanzar con movimiento regulsar
el hilo o el cordén durante al trayecto en el que tiene efec-
to el estiramiento, mientras que el hilo o el corddn ya es-~
tirados se recogsn de un modo continuo conservando la ten-
sidén adquirida;

5;- la propiedad y la explotacidn exclusiva de un proce-
dimiento segin se ha especificado en las reivinaicaciones 1
Yy 2, en el cual la longitud y la seccidn obtenidas para el
hilo o el corddn ya esiirados se fijan sumergidndolas en
agua caliente (70-100¢ C.), impldiendo que durante el ca-
lentamiento puedan variar de longitud.

4.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segin se ha especificado en las reivindicacio-
nes 1, 2 y 3, en el cual 91 hilo o sl corddn en un pasaje
continuo se estiran, se calientan ¥ luego se recogen.

5.- La propiedad y la explotacidn exclusiva de ua pro-
cedimiento segin se ha especificado en las reivindicacio=-
nes 1, 2, 3 y 4, en el caal los estiramientos se efectian

haclendo pasar el hilo o el corddén desde un cilindro gira-

,torio a otro cilindro también giratorio, pero que gira con

mayor velocidad que el primeroc.

6.- La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
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cedimlento segin se ha especifiocsdo en las reivindicaciones 1,
2, 3, 4y b, en el cual se emplean hilos o cordones no vuloa-
nizados de oaucho o0 mezola de caucho o productos similares
fabricados de cualquier manera partiendo de materiales ya
coagulados o de dispersiones acuosgas.

7;- Ia propiedad y la explotacidn exclusiva de un proge-
dimiento segin se ha especificado en las reivindicaciones 1,
2, 3, 4 y 6, en el cual se emplean hilos o cordones fabrica=
dos de cualquier manera con dispersiones ascuosas de caucho o
productos similares vulcanizados.

8+= La propiedad y la explotacién exclusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las circunstencias que gon=-
ourran con su esencialidad definida en las anteriores rei-
vindicaciones, cual objeto estd constitufdo por:

"Un perfecoionamiento en la fabricsoidn de hilo elisti-
6o, cordones de csucho y similares";

Consta la presente memoria de diez hojas foliadas, es-
oritas por una sols oara;

Barcelona, 3 de Junio de 19

P. p. de la: SOCIETA IT
L
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