
I

/

130738

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña 

a la  so lic itu d  de
una PATENTE DE INVENCION por veinte años en España

a favor de la
Firma EMIL OEEENBACIiER AKTIENGESELLSCHAIT, residente en 

MAfíKTREDWITZ (Bayern) (Alemania)
por

» PEREECCIONAMIENTOS IETRODUCIDOS EN DISCOS DE AFILADO 

CORTADORES».

Los d iscos o muelas de a fila d o , delgados, se demos­

traron particularmente aptos para la  separación de materias 

duras, ta les  como metal, p iedra, e tc . Estos discos de a f i la ­

do y de corte están ventajosamente provistos de un núcleo 
5 de metal, cuyo borde externo está guarnecido de materia abra­

siva. El núcleo m etálico, constituido habitualmente por ace­

ro de va lor, de gran resisten cia  a la  presión y bajo un es­

pesor de 3 a 8 milímetros, tenía por objeto impedir que e l 

delgado disco de a filado  se h iciera  pedazos por la  presión
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elevada de trabajo y por los brazos de su jeción  y perm itir 
la  rea lización  de d iscos relativamente grandes, alcanzando 
hasta un diámetro de 1500 milímetros ya que todavía siempre 

no había más que una corona de a filado de unos 25 a 50 m ilí­

metros de a lto  a montar sobre e l  núcleo. Esta corona forma 
saliente de 1 a 2 milímetros sobre cada cara de núcleo, de 

forma que la  su perficie  de corte (su p erfic ie  activa ) d e fin i­

tiva es de unos 6 a 12 milímetros de ancho.
Estos discos cortadores-a filadores trabajan a una ve­

locidad lin ea l de 30 a 40 metros al segundo. Por consiguien­

te , es necesario que e l  núcleo de acero este muy exactamente 
torneado, enderezado y centrado, y que la  guarnición abrasi­
va sea muy cuidadosamente presionada sobre e l núcleo, sin lo  

cual no se podría evitar un trabajo irregu lar, un corte de­
fectuoso, una gran perdida de potencia a causa de aprisiona­

mientos la te ra le s , y , finalm ente, la rotura de la  guarnición 

abrasiva en las a lta s  presiones de trabajo que entran en jue­

go. A pesar de una fabricación  cuidadosa, la  desviación la ­
tera l inevitable del sistema ríg ido  de disco de a filado de­

termina una línea de corte de 2 a 3 milímetros más ancha que 
e l espesor de la  guarnición, por lo  tanto de 8 a 15 milíme­

tros .
Todos estos defectos quedan suprimidos por la  presen­

te invención; según esta últim a, e l núcleo está formado por 

un te jid o  de metal u otro material sobre el cual va dispues­
ta la  materia abrasiva. El te jid o  debe ser lo  suficientemente 
fuerte para o frecer una resisten cia  a las presiones la tera ­

le s ,  mientras es e lá stico  en e l  plano de co r te . Esta e la s t i ­

cidad resulta sin otro medio que la  presión de trabajo que
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se desarrolla  y la  estructura de lo s  h ilo s  ensamblados en 
mallas para formar te jid o . La práctica  ha demostrado que por 
una e lección  adecuada del te jid o  se obtiene e l que no haya 
ninguna flex ión  o curvatura o desviación la tera l de la  guar­

n ición , puesto que, debido igualmente a la gran velocidad 
lin e a l de 90 metros a l segundo oficialm ente perm itida, se 

produce adicionalmente una tensión y un centrado del núcleo 
en e l te jid o .

Los discos de corte hasta hoy conocidos, con núcleo 

de acero, son relativamente costosos, debido a su fab rica ­

ción d i f 'i c i l .  En cambio, los  d iscos según la invención, con 

núcleo de te jid o  son mucho más baratos ya que no necesitan 

sino una pequeña parte del precio del núcleo de acero. A pe­
sar de esta disminución de p rec io , lo s  discos según la in­
vención son de un rendimiento y una e fica c ia  mucho mayores, 

según ha podido comprobarse por ensayos p rá cticos , porque lo s  
cuerpos abrasivos son mejor u tiliza d os  merced a l montaje elás 
t ic o  de la  corona abrasiva y porque la  llegada del agua se 

hace mucho mejor por las mallas del t e jid o .
Por consiguiente, la invención da lugar no solamente a 

un progreso técn ico , sino también a una disminución del pre­
cio  de un ú t i l  empleado en varios cientos de miles de ejeiiqpla 

res .
S i, para un gran diámetro de d isco , no puede emplear­

se un te jid o  m etálico de espesor demasiado fuerte -a causa 

del ancho demasiado grande de la  lin ea  de corte que de e l lo  
resu lta ría - se puede, según una segunda forma de rea liza c ión , 

recubrir de materia abrasiva una parte de tamaño correspon­

diente del te jid o , haciéndose este recubrimiento desde e l in -
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te r io r  hacia e l exterior y siendo dicha materia abrasiva co­

locada en su s it io  bajo presión a l mismo tiempo que e l bor­

de externo a ctiv o . Debido a e l lo ,  solamente la  zona unida 
a l borde de guarnición abrasiva permanece bajo la  forma de 

te jid o  l ib r e , conservando todas las propiedades ú t ile s  de 
este te jid o  l ib r e ,  mientras que la  parte interna (cen tra l) 

es absolutamente r íg id a , puesto que las  mallas a l l í  están 
envueltas por la  materia abrasiva. Esta rea lización  permi­

te una disminución de los  dischos de sujeción y asegura de 

esta forma las mayores profundidades de corte para un diá­

metro dado.
En los  planos adjuntos las figuras 1 y 2 son respec­

tivamente e l corte diametral y la  v ista  de fre n te . En es­

tas figuras 2. designa e l te jid o  m etálico, 1 e l  agujero cen­

tra l para e l montaje del d isco y e l  apoyo de lo s  brazos de 

su jeción , y Í3 la  corona de materia abrasiva.

N O T A .

En resumen: La PATENTE DE INVENCION recaerá sobre las r e i ­

vindicaciones sigu ientes:
1 .  -  Perfeccionamientos introducidos en lo s  d iscos 

a filadores-cortadores, caracterizados, porque e l  núcleo que 

llev a  en su p e r ife r ia  una corona de materia abrasiva está 

formado por una materia que es e lá stica  en e l plano de cor­

te , mientras tiene una gran solidez la te ra l.
2 .  -  Perfeccionam ientos, según 1, caracterizados, por­

que e l  núcleo está formado por un te jid o  m etálico.
3 .  -  Perfeccionamientos-,según 1 y 2, caracterizados, 

porque la  parte interna (cen tra l) del núcleo está hecha r í ­

gida -por ejemplo envolviéndola en la  materia abrasiva- de
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modo que e l te jid o  que forma el núcleo está desnudo uni-

100

camente entre la  corona externa abrasiva y esta parte cen­

tra l hecha r íg id a .
4 . -  Se re iv in d ica , por ultim o, como objeto sobre e l 

que ha de recaer la  PATENTE DE INVENCION que se s o l ic it a  
por veinte años en España:

» PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN DISCOS DE AFILADO 

CORTAD ORES».
Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria 

que consta de cinco hojas escrita s  a máquina por una sola 

cara y planos que se acompañan.
Madrid 23 de MAYO de 1933. 
ALFONSO UNGRÍÁ
p  D  / ,
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