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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
una PATINTE DE INVERCION por veinte afios en Hspaila

a favor de la
Firma EMIL OFFENBACHER AKTT:iNGESELLSCHAFY, residente en
LARKTREDWITZ (Bayern, (Alemania)

por

» PURFECCIONAMIENTOS IWTRODUCIDOS EN DISCOS DE AFITADO
CCRTADORES».

N S U
={=be=belom (==t

Los discos o muelas de afilado, delgados, se demos-
traron particularmente aptos para la separacién de materias
duras, tales como metal, piedra, etc; Estos discos de afila-~
do v de corte estdn ventajosamente provistos de un ndcleo
de metal, cuyo borde externo estd guarnecido de materia abra-
siva; £l nucleo metdlico, constituido habitualmente por ace-
ro de valor, de gran resistencia a la presidn y bajo un es-
pesor de 3 a 8 milimetros, tenfa por objeto impedir que el

delgado disco de afilado se hiciera pedazos por la presidn
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elevada de trabajo y por los brazos de sujecidén y permitir
la realizacidén de discos relativamente grandes, alcanzando
hasta un didnetro de 1500 milimetros ya que todavia siempre
no habfa mds que una corona de afilado de unos 25 a 50 mili-
metros de alto a montar sobre el nﬁcleo; ista corona forma
saliente de 1 a 2 milimetros sobre cada cara de nidcleo, de
forma que la superficie de corte (superficie activa) defini-
tiva es de unos 6 a 12 milimetros de ancho;

Estos discos cortadores-afiladores trabajan a una ve-
locidad lineal de 30 a 40 metros al segundo; Por consiguien-
te, es necesario que el nicleo de acero esté muy exactamente
torneado, enderezado y centrado, y que la guarnicién abrasi-
va sea muy cuidadosamente presionada sobre el mdcleo, sin lo
cual no se podria evitar un trabajo irregular, un corte de-
fectuoso, una gran pérdida de potencia a causa de aprisiona-
mientos laterales, y, finalmente, la rotura de la guarnicién
abrasiva en las altas presiones de trabajo que entran en jue-
go; A pesar de una fabricacién cuidadosa, la desviacidn la-
teral inevitable del sistema rigido de disco de afilado de-
ternina una lfinea de corte de 2 a 3 milimetros mds ancha que
el espesor de la guarnicién, por lo tanto de 8 a 15 milfime-
tros.

Todos estos defectos guedan suprimidos por la presen-
te invencidn; segun ésta dltima, el ndcleo estd formado por
un tejido de metal u otro material sobre el cual va dispues-
ta la mateda abrasiva; 31 tejido debe ser lo suficientemente
fuerte para ofrecer una resistencia a las presiones latera-
les, mientras es eldstico en el plano de oorte; nsta elasti-

cidad resulta sin otro medic que la presidn de trabajo que
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se desarrolla y la estructura de los hilos ensamblados en
mallas para formar tejido. La prdctica ha demostrado que por
una eleccidn adecuada del tejido se obtiene el que no haya
ninguna flexidn o curvatura o desviacidn lateral de la guar-
nicidn, puesto que, debido igualmente a la gran velocidad
lineal de 90 metros al segundo oficialmente permitida, se
produce adicionalmente una tensidn y un centrado del ndcleo
en el tejido.

Los discos de corte hasta hoy conocidos, con nidcleo
de acero, son relativamente costosos, debido a su fabrica-
cién dificil. En cambio, los discos segun la invencién, con
nicleo de tejido son mucho més baratos ya que no necesitan
sino una pequeila parte del precio del ndcleo de acero. A pe-
sar de esta disminucidn de precio, los discos segun la in-
vencién son de un rendimiento y una eficacia mucho mayores,
segun ha podido comprobarse por ensayos priacticos, porque los
cuerpos abrasivos son mejor utilizados merced al montaje elds-
tico de la corona abrasiva y porque la llegada del agua se
hace mucho mejor por las mallas del tejido.

Por consiguiente, la invencidén da lugar no solamente a'
un progreso técnico, sino tambien a una disminucidén del pre-
cio de un dtil empleado en varios cientos de miles de ejempla-
res.

Si, para un gren didmetro de disco, no puede emplear-
se un tejido metdlico de espesor demasiado fuerte -a causa
del ancho demasiado grande de la linea de corte que de ello
resultaria- se puede, segun una segunda forma de realizacidn,
recubrir de materié abrasiva una parte de tamafio correspon-

diente del tejido, haciéndose este recubrimiento desde el in-
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terior hacia el exterior y siendo dicha materia abrasiva co-
locada en su sitio bajo presidn al mismo tiempo que el bor-
de externo activo. Debido a ello, solamente la zona unida
al borde de guarnicidn abrasiva permanece bajo la forma de
tejido libre, conservando tbdas las propiedades dtiles de
este tejido libre, mientras que la parte interna (central)
es absolutamente rigida, puesto que las mallas alli estdn
envueltas por la materia abrasiva; Esta realizacién permi-
te una disminucidn de los dischos de sujecidn y asegura de
esta forma las mayores profundidades de corte para un did-
metro dado;

En los planos adjuntos las figuras 1 y 2 son respee-
tivamente el corte diametral y la vista de frente; in es~
tas figuras 2 designa el tejido metdlico, 1l el agujero cen-
tral para el montaje del disco y el apoyo de los brazos de

sujecidn, y 3 la corona de materia abrasiva.

N O T A.

En resumen: La PATENTE Di INVilCION recaerd sobre las rei-
vindicaciones siguientes:

l;- Perfeccionamientos introducidos en los ailscos
afiladores-cortadores, caracterizados, porque el nicleo gque
lleva en su periferia una corona de materia abrasiva estd
formado por una materia gue es eldstica en el plano de cor-
te, mientras tiene una gran solidez lateral.

2,- Perfeccionamientos, segun 1, caracterizados, por=-
que el ndeleo estd formado por un tejido metdlico.

3;- Perfeccionamientosysegun 1 y 2, caracterizados,
porgue la parte interna (central, del ndcleo estéd hecha ri-

gida -por ejemplo envolviéndola en la materia abrasiva- de
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modo que el tejido que forma el ndclec estd desnudo Uni-
camente entre la corona externa abrasiva y esta parte cen-
tral hecha rigida;

4;- Se reivindica, por Ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENTE Di INVaNCION que se solicita
por veinte aflos en Lspafia:

» PERFECCIONAKIENTOS INTRCDUCIDOS EN DISCOS DE AFILADO
CORTADCRES” .

Todo conforme queda expresado en la presente Liemoria
que consta de cinco hojas escritas a méquina por una sola
cara y planos gue se acompaﬁanl

ledrid 23 de LAYO de 1933.
ALFONSO UNGRIA ’

P.P. ﬂ7w( _
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