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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Federico ESTEVZ Anglada, de Nacionalidad Espailiola,
residente en Barcelona, por "MEJORAS EN L0OS MOLDES PARA
VELUANIZAR LAS CUBIERTAS DE NEUMATICOS PARA RUEDAS DE AUYO-
MOVILES Y BICICLETAS",

Esta memoria descriptiva se refiere a una Patente de
Invencion destinada a garantizar la propiedad y 21 derecho
a la explotacion xclusiva de unasmmejoras introducidas en
los moldes para vulcanizar las cubiertas de neumdticos pa-
ra ruedas de automdviles y bicicletas,

Tienen por finalidad las mejoras de que se trata faci=-
litar la operacion de colocar en el molde la cubierta para
su coccidn y el retirarla del mismo, una vez vulcanizada.

Al propio tiempo se consigue un mejor acabado en las propias
cubiertas, especialmente en lo que se refiere a evitar la
formacion de un filete o saliente en la 1fnea de junta del
molde, que coincide con el centro de la pastilla que presen-
ta la propia cdmars en su superficie de rodamiento,

A continuacidn de describe detalladamente la Patente de
que se tréta con el auxilio de los dibujos adjuntos en los
que se representa la seccion transversal de dos formas dis-
tintas de moldes para wvulcanizar cubiertas, gue llevan apli-

cados las mejoras mencionadas.
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In los dos casos representados, el molde esta constituido,
jen la forma que es corriente en estos aparatos, por dos pie=-
288 -1- y =-2-, superpuestas y articuladas entre sf y provis-
tas de medios de fijacidn y cierre convenientes. En estas

dos piezas vd practicada una canal anular =1'-2'- que, una
vez cerrado el molde determinan el alojamiento de la cubierta
a vulcanizar,

En estos moldes, tal y como se construyen en la actuali-
dad, forma parte de cada una de las plezas =l- y =2- la mitad
de la parte correspondiente a la pastilla o saliente que la
cublierta lleva en su superficie o zoma de rodamiento y en
esta forma la propia cubierta, en la mayorfa de los casos
presenta una vez fabricada un saliente o filete que coinci-
de con su plano de simetrfa y al que ha dado lugar la linea
de unicn o junta de los dos medios moldes. De acuerdo con u-
na de las mejoras de que se trata la parte correspondiente a
la pastilla -4~ la comprende en su totalidad una de las pie-
zas constitutivas del molde, la -1l- por ejemplo y asi se evi-
ta que la cublerta una vez fabricada presente la 1inea salien=-
te o filete a que antes se ha hecho referencia y que consti-
tuye un inconveniente para su acabado y presentacion.

Otra de las mejoras consiste en que el acoplamiento de las
dos piezas =1- y =-2- se verifique por ajuste conico =-3- con
lo que Se consigue no solamente la debida fijacion de ambas
piezas sind tambien el mutuo centrado de las mismas,

Una ultima mejora la constituye el hecho de que el molde
presente a continuacion de la camara en que va alojada la cu-
bierta que se vulcaniza y por la parte correspondiente al
talon de la misma una cdmara anular -5-, de una seccion cual-
quiera conveniente, por 1lo que podra ser la representada en

el débujo u otra adecuada. Esta cdmara =-5- estd destinada a
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50 recibir un aro =8« en el que se monta el saco de aire =9-
o el elemento que haga las veces de este §¥ que va alojado
'%n el interior de la cubierta =10~ que se fabrica. Con el
lempleo de este aro =-8-, se facilita en gran manera la co=
locacion de la cubierta con el saco de aire o elemento que
55 lo substituya en el referido molde y asi mismo se simplifi-
ca la operacion de retirar aquella del molde, una vez vul-
canizada.
Las mejoras mencionadas seran aplicables a moldes de
vulcanizar de fabricacicn variable, ya sean de los que em-
60 plean para su calentamiento el vapor, como en el caso de
la Pizura 1, en que las piezas =-1l- y =2- presentan la ca=-
mara =6- para la circulacidn de dicho fluido, ya sean mol-
des calentados electricamente y provistos en este caso de
resistencias eléctricas -1ll-, como se dibuja en la figura
65 -2~, y tambien de los que van alentados por mecheros de

gas, gasolina u otro medio adecuado cualquiera.
commnmwnne N 0 T A cemccacaaaa

Se reivindica como objeto de esta Patentes
12 - Una mejora en los moldes para vulcanizar las cubier-
70 tas de neumfticos por el procedimiento de presicn neuma ti-
ca interior o por otro cualquliera, que esencialmente con=-
siste en que la parte del molde destinada a la formacidn
del saliente o pastilla que ha de presentar la cubierta una
vez fabricada, forme parte en la totalidad de su anchura
75 de una de las dos piezas constitutivas del propio molde.
22 -« Otra mejora en los propios moldes que en su esen-
cialidad consiste en que el acoplamiento de las dos piezas
que lo intejran, se verifique segun una superficie de ajus-

te conica con el fin de conseguir, simultaneamente con el
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debido acoplamiento de ambas piezas, el mutuo centrado de
Las mismas,
‘ 3¢ -~ Otra mejora en los propios moldes que en su esen-
cialidad consiste en que formen aquellos una cdmara anular
en comunicacion con la cdmara en que se dispone la cubiere
ta con su respecgivo saco de aire o elemento gque lo substi-
tuya, y por la parte que corresponde al talon de la propia
cubierta, estando destinada esta nueva cdmara anular a re-
cibir un aro metdlico en cuya parte exterior va montado a
ligera presidn el saco de aire o elemento que haga sus ve-
ces y que lleva la cublerta que se ha de vulcanizar,

4¢ - Mejoras en los moldes para vulvanizar las cubier-
tas de neumsticos para ruedas de automoviles y bicicletas.

.Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas

foliadas escritas por una sola cara,

Barcelona 12 de Mayo de 1933
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