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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un. ~

MODELO DE UTILIDAD

SOLICITANTE: Do JOSE JUAN CHISBERT . . ... .. .

RESIDENCIA: PAIPORTA (Valencia) = P. Cervantes, 15

Prioridad: Patente ... .. ... ......0° ... .. .del
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la invenoidn a que se refiere la presente Memoriz cons

tituye una novedad industrial oon caraoteristicas y venéajas que
la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exzolusiva que
por ells se:solicita,.de aouerdo oon las prescripciones del vigen~
te Estatuto sobre la Propiedad Industrial de feoha 26 de Julio de
1.929, texto refundido, publicado el 30 de Abril 1.930.

El dispositivo envasadof; objeto ‘de la presente solici-

_tudy pretende eliminar, de una forma sencilla y econémica, las di-

‘versas manipulaciones -independientes que en la actualided se vie-=

nen realizando para la formacidn de un envase continuo, conduooidn
del producto a envasar y, por iltimo, oerrar y separar 1as_p6rcio%
nes requeridas del envase continuo,.

En efecto, resuelve eficazmente la simultaneidad com-
binada de aquellas operaciones referidas anteriormente, consiguien-
do as{ considerables ahorros de tiempo, energla y mano de obra, por
lo que su producoidén industrial, sencilla y eoondmica, proporciona
al propio tiempo enormes garantias de rendimientos

Consiste esencialmente en dotar a una tolva receptore
de la dosis a envasar de un conducto de salida vertiocal, alrededor
del oual presenta una placa, gufa de la tira de pléstioo, formado=
ra del envase oontinuo tubular, oombinada con un dispositivo sol-
dador térmico que une sus 6r111as aotuando intermitentemente sqbre
ellas, en colaboracidn sincronizada ocon un oabezal dotado de des=
plazamiento vertioal, constitutivo de una mordaza, ouyas partes en
oposicidn tiran del envase continuoy en su bajada:y lo sueltan en
la subida, comportando ademés una de las partes de la mordaza sen-
dos elementos soldadores, entre los que se dispong un 8rgano corta~
dor, de modo que durante la subida del cabezal, actiia el soldador
formativo del envase continuo, y durante la bajada, se realizan las

operaciones de llenado, soldaduras transversales y corde de separs-
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Para mejor comprensidn de la idea expuesta, se acomﬁaﬁa

0i8n del envase poroionade.

una hoja de plano, en la que la figura inica représentada nos muestra
un esquensa géheral del dispositivo envasador, segin el invento, don-
de podemos apreciar éu constitucidn y funcionalidads

Presenta una tolva (1) reepptora de la dosis a envasar,
gue incorpora un oondusto vertical (2} de‘éaliéé alrededor del ocual
Be s}tﬁa una placa (3), gufa de la ointa de pléstioo (4), formadora
d;1 exnvase oontinuo tﬁbular, combinadf con un disposifivo soldador
(5) térmico, que une sus orillas aot;andoMinte;mitentemente sobre
ellas, en colaboracion sineronizade con un cabezal (6), dotado de
desplazamiento vertiocal, constitutivo de una mordazé, cuyas partes
en oposiocidn (7) tiran del envase ocontimmo (8), durante la bajada
de dicho cabezal (6) y soltdndolo en su subidas

Loa movimientos del cabezal (6) vienen realizados venta—
josamente por mediacidn de un émbolo neumbtico (9), como as{ mismo
los movimientos de apertura y clerre de la mordaza que constituye,
por mediaoidn de los &mbolos (10), una de las partes de dicha morda~
za (7), comporta sendos elementos soldadores (11), entre los que se
dispone un 8rganoc oortador (12)e

Los movimiento sinoronizados de los referidos elementos
que constituyen el digpoaitivo envasador, segin el invento, se reali-
zan de forma que durente la subida del cabezal (6), sus mordazas (7)
permaﬁeoeﬁ abiertas, siendo este momento el de la actuacidn del ele-
mento soldador (5) formativo del envase oontinuo (8), uniendo por

soldadura las orillas de la tira o cinta (4), sobre el conducto (2)

1
del producto a envasar.

En el 1limite regulable convenoionalmente de la subida
de dioho cabvezal (6), se cierran sus mordazas (7), aprisionando al

envase oontinuO'(B)'y tirando de &1 en su bajada, durante la oual
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entra en aooidén los elementos soldadores (11) de una de las partes

de la mordaza (7), como también el Srgano ocortador (12), que cierran
Yy separan una porciBnldel envase, determinada su longitud por el des~
plazamiento begulable del oabezal (6)s Al propio tiempo, dumnte la
bajada de dicho oabezal, es cuando se realiza el vertido en la tol-
va (1) de la dosis a envasar, previa la oolaboracidn sinoronizada de
un dispositivo dosifiocader convenoioﬁgl (13)e 7 ‘

RN

Como facilmente puede deducirse de 1o anteriormente ex=—

- 4

presado, como grafioamenme.representa@o, el dispositivo envasador

en ocuestidn, al propio tiempo que pré&uoe el envase continuo-tubular
realizalaimultaneamente las operaciones de llenado, olerre y éeparia
cidén de las porciones de envase requeridas, suponiendo un considera-

ble ahorro de tiempe energfa y mano de obra, que por otro lado, por

su sencilla oonstitucidn haoe que su produccidn industrial resulte

Hecha la desoripcidn precedente hemos de afiadir, que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin
que por ello cambie la esenoia de la invencidén que es la que se des-—
prende de los parrafos que anteceden y la que se reivindioca en la
siguiente

NOTA

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita, recae~
ra sobre las siguientes reivindicaciones:

19 .= "DISPOSITIVO ENVASADOR PERFECCIONADO PARA FRUTOS SE-
cos O SIMILARES"; del tipo que produce un envase oontinuo tubular a
partir de una 14mina de plastico, oaraoterizado esencialmente porque
consiste en una tolva receptora de la dosis a envaé;r; cuya salida
se realiza por un conduoto vertioal, alrededor del oual presenta una

place gufa de la tire o ldmina de pléstico, formadora del envase oOnw

tinuo tubular, combinada con un dispositivo soldador térmico que une
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sus orillas actuando intermitentemente sobre ellas, en colaboracidn

sincronizada oon un cabezal dotado de desplazamiento vertioal, oons-
titutivo de una mordaza, cuyas partes en oposioidén tiran del envase
continuo en Qu bajada y 1o sueltan en la subida, comportando ademés
una de las partes de la mordaza sendos elementos msoldadores entre

lo8 que se dispone un Organo cortador, de modo que durante la subi-
S
da del oabezal, aotila el soldador formativo dél envase -oontinuo, y

durante la bajada, se realizan las operaoiones de llenado, soldadu-

ras transversales y corte.de separaoiﬁn del envase poroionado,

o~

/

28 .~ Se reivindioa por ﬁltimé, ooﬁo objeto mobré el que

he de recaer el Modelo de Utilidad que me solicitas "DISPOSITIVO

ENVASADOR PERFECCIONADO PARA FRUTOS SECOS O SIMILARES".

Todo conforme queda desorito y reivindioado en la pre-

sente memoria que oconsia de cinoo paginas mecanografiadas y dibujos

que se acompafiane

Madrid, 14 de Junio 1.967

BERNARDO UNGRIA
Po]i;!
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