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1ODELQO DE UTILIDAD

que por veinte alios se solicité a favor de Dn, Pierre POUTOUT, de nacio=~
nalidad francesa, domiciliado en 41, rue du Haut-Charlin, MERIGHAC (Giron
de/Francia), y que ha de recaer sobre " DISPOSITIVCS PERFECCIONADON PARA
EL ENSAMBLADO DE LOS ELEMENTOS COuSTINUILIVOS Da Ui BUFELE

liemoria descriptiva

El registro del Modelo de Utilided que se solicita tiené por oOb-—
jeto gara.tizar la explotacidn exclusiva en todo ¢l territorio nacional
v su; posesiones de unos dispositivos perfeccionados para el ensaciliado
de los elemeutos comstitutivos de un bufete, conrorme se descritea a con
tiuvacibn y se representan gréficamente en los zdjuntos dibujos, a titu
lo uwe ejemplo.

Se ha propuesto ya enéamblar entre 81 los elementos coustiiutivos
de un bufete met4dlico que comprsnda un. panel de fondo y elementos 1ate-'
rales, previendo en dichos elementos laterales una 1llhea vertical de ori

ficios, Los elementos laterales pueden ser, indistintamente, dos ocuerpos
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de cajones, o un cuerpo de cajones y un panel’de pie. En este modo de en-

samblaje conocido, el panelqu fondo preéentg; igualmente,‘dné linea ver-
tical de orificios que sir&én‘parg el énsamblado del panel;de fondo con
los elementos laterales(éuefPOS de cajones y/o paneles de pié). |

Bste modo de ensambiédo presenta el inoonvenienté de no permitir
ol ensamblado de 1os elementos latérales con el panel de fdnd°,éi,“° es
a condicidn de elegir por anticipado 165 elementos izqubrdos y‘héréchbs
del mueble, En‘efeoto, si este modo de ensamblado se utilize con elementos
cuya posicién s derecha o a.iunierda (del usuario) no ha sidd“elegida pre-
viamenie, deben preverse liness verfioales de orificios & oadatlado de los

cuerpos laterales y/o paneles de pié, y los orificiocs no utiliéados para

. el ensamblado al panel de fondo quedan visivles, después del mcniajc del

mucble.

Es de manera general, una finalidad de la invencién proporciosar psr-
feccionamientos en el ensanmblado de muebles, principalmente mueblss metilie
cos, que puodai paliar los inconvenientes sefialados.

Uua finalidad particular de la invencibn es proporcionar perfeccio-
namientos en el ensamblado de muables metédlicos, principalmehte bufetes, que
hagzan innecesaria la distinecién entre los slementos "derechos" o "izquisrdos™
vermitiendo ast uina reduceibn en el namero de elemeutos.

Es,igualmente, una finglidad de ia invencitn aportar perfeccionamien
tos al ensamblado de muebles metdlicos que permita nejorar ei aspecto esié-
tico de dichos muebles.

También es una finalidad de la invencién proporcionar perfecciona-
mientos al ensemblado de muebles metélicos, principalmepte bufetes metdlii-
cos, que hagan esta Operagidn simple y permitq colocar en una pogicién pre
cisa las piezas a ensamblar, determinando as! una econgmia eh el tismpo
necesario para el montaje. |

Segln la lnvencidn, se prevé dotar a los elementos déulos muebles
HCuéllOOb, prin01palmente de bufetes metdlicos, en sus dos caras laterales

de medios de puesta en posicion y de fijacibn, para su eusamblado con un
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La invencién se comprenderé mejor por la descripeidn que sigue, y

panel o velo de fondo,

que se. hace & titulo de eaemplo oon referenoia a log dlDuJOS adJJntos en
losg cuales:
- 1as flguras l a 4 son vistas eSquemétlcas en planta, de dlversas combing

cioues de bufetes, habléndose eliminado el tablero superlor a flhOS de cla,

‘ridad;

- la figura 5 es ung vista de frente de un bufete ensamblado de acuerdo con
la invencibny

~ la figura 6 es uua vista en seccidn de un cuerpo lateral de bufets incor-

porando los perfeccionamientos de. la invencidng

- la figura T es uua vista, en seccidn, siguiendo la linsa T=T de la figura

53
- la figura 8 es una viste esquemética, en perspectiva, de un panel de pié
perieccionade sepln la invencidu;

- la fizura 9 es uusa viste anéloga a la de la figura 7, pero para otra for-

ma de realizacidu, y

- la figura 10 es una vista esquemética, en perspectiva, de un cuerpo late-
ral de bufete perfeccionado segin la invencién.
Nos.'referimos, primeraments, a las figuras 1 a 4 gue muestran varias

combinaciones de bufetes, principalmente de bufetes metédlicos, en las cua-

les =@ ka retirado, a fines de claridad, el tablero supecior o de trabajo.

Se ha mostrado en la figura 1 un bufete‘del tipo llamado de '"pecand-

zrufa o bufete "medio ministro" que comprende el cuerpo habitual 11, un pa

, nel de pié 12 y un . panel de fondo 13, solidarizado con el cuerpo 11 y el

pailel de pié 12, la figura 24muestra un bufete anflogo al de la figura 1,
piro que difiere de aguél en gue el cuerpo lateral 11' est4 a la izquierda
del usuario y el panel de pid 12! a 1a.derecha'de éste, Las figuras 3 y 4
son relativas‘avbufetes del tipo "ministro", en los cuales los cuerpos la-
terales 1l y 11"est§n unidos porrlé intermediacidn de uu 1panel de fondo
13, estando el cusrpo 1l colocado a la derecha del usuario sentado detréds

del bufete, en la Ffigura 3,‘mientras que el mismo cuerpo est4 colocszdo a
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Nos refurimos shora a las figuras 5 a 7

la izquierda, en la figura 4.

Un aaerpo segtu la 1nven016n 20, q;e renuqa sobre el eueTO 22
con su pata 21, esté provisto en su parte supuwlor de medlos de coloca=~
cién 23 y 24 situadas, simétrlcamente, a una y oira parte de su plano
medlo longitudinal 25, El cuerpo 20, de forma general paralele-olpédlca
oonsta de las paredes laterales 26 y 27 y una pared antefiéfLZE v esta
a2bierto por su parte posterior 29 paras reclblr una o més gavétas. El
cusrpo comprends, ademés, geﬁ;ralmente, un foado 1nferior 3@ ¥ una pared
superior 31 gque forms saliente respecto g las paxedes laterales 26 y 27,
uebilitaido, asf, un labio 32 MR lablo 33'

Sobre  los labios 32 y 33, rebpectlvamente, van flJadUS; eii la pro
ximidad de la pared posterior 28, los dlspositlvos de coloca01cn 23y 24
Dichos d11p031tlwos est&n oonstltuldos por uhos pezflles én U de pequeiia
longltud cuyas ramas 34 y 35 para el dprOBlbIVO 23, y 36 v 37 para el

dispositivo. 24, est&n dlstancladas por el BSpesor de un panel de fondo.

Los perxlles en U estdn fiJados a los lablos 32y 33 por; cualquler medio

apr0p1ado, por eaemplo, mediante soldadura{?

. Bl panel de fondo denun bufete segﬁn la 1nvencldn s.hna chapa

metallcw 40 a cuyos extremos del borde long:tudlnal inferior se han apli

cado las patlllas 41, sensiblemente perpeudlculares al p;ano del paunel
de fondo y aobre las ouales se han dispuesto or1f1c1os como se muesire

en 43.

El ensanbledo dé :; 5ufete de tipo mihistro ge éf€§¥ﬁa de la ma-
nera‘siguiente: ﬂé;v | A ’

Halldadose el. tabléro 45 del bufete pODQdO de plano con su cara
de trabaJo 46 countra el suelo, 1os cuerpos laterales 20 y 20' se colocan
sobze el tableroj el panel de fondo 40 se coloca entre 1os ‘cuerpo: 20 y

v

20t 1ntrodu01endo su borde-48 entre las ramas 34y 35 del perf¢1 eu U

23, y las ramas My 35 del perfll en U, 23' del cuerpo 20' Los cuUSITRoSs

20 y 20' se aprox1man ent nces uno a otro hasta que el OrlflClO 43. - en
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la patllla 41 solidaria del panel de fondo -~ y wi orificio 39,- habilitado

en el fondo inferior 30 del cuerpo - , estén enfrentados, asi come los oriw.
ficios correspondientes del fondo 1nfer10r del cuerpo 20 ¥ de la ratilla
41' . Entonces se 1ntroducen bulones en los OrlflClOo enfrentados y la so~
lidarizacidén del panel de fondo con los cuerpos laterales se efecbﬂa coil

la ayuda de tuercas roscadas sobre diches bulones. Los. cuerpos 1atczaies
se Olldarl %81, seguidamente, de la manera conoc1da, con, el tabiexo y el
conjunto es, entonces, vuelto hacia arrlba o Sea puesto en pié yoel bufete

gueda listo para ser utlllzado.,&

~ Nos referimos ahora e ia figura 8, relatlva a una. forma'ie realiza-

% o

cién de un panel de ple segﬂn la invencién. ; » _y};, 7ﬁ e

L e <

El. panel de pie 12 oonsta de las paredes laterales 50 y*‘8 - cuyas

_partes 1nfuriores estén acodadas slgulendo los ‘bordes metldos 52 y 533 estaGTLf

paredes estdn, unidas por 1a parte superior medlante una. placa plana 54,
e forma saliente resPecto a caras 50 y 51, habllltando, asi, los labios
55 v 56, Sobre dictos lab10§ 55 y 56 se,flaan.d1Spos1t1vos de susteiltacidn.
anélogos a los dispositivoé;23 ¥y 24 descritos al referirnosté“la realiza~
cibén’ precedente. En los bordeé”met1dos 52 ¥ 53 se han dlspuesto los orifi-
cios 60 y 61 que, en ol momento del ensamblado del panel da fondo con el

panel-de plé 12 se- haoen llegar a c01ncid1r con los orlflclos hablll‘maoc

v ,:- A

en las patlllas 41, permltlendo asl, la solldarlzacldn, mediante buloues.
¥ tuercas de dicho panel ds fondo con ol panel ‘de pie 12..»Jw

El montaJe de un bufete del tipo‘mecanografa" o "medlo minlstro" .qw
rzclama an eleménio de pahel de pie 12, se efectua de manera anQIO»a a la
descrita més arriba con ref@:encla al bufete dgl tipo "mihlstro".

Los cuerpos 1aterélég'y/o paneleéfde pié segan‘ia‘invencién, pueden
por tatito, ser utiliZadosfigAifereﬁtemente en{éuamto elemegtos "derechosh
o "izquierdos", sin que‘sea;nepesarib distinguir a priori tales elementos

cntre si.

La invencién alcanza’igualmente (figura'9) al ensamblado de muebies

metdlicos principalmente bufétes, habilitand0 en la parte superior de los
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cuerpos laterales y/o paneles de ‘pié, sobre. los labios 32 ¥y 33, respectiva

mente, orificios propios para ser puestos en 001n01denolawqon orificios
previstos sobre un borde meéido?del pangl dé'fondo, teniendo ;ugar la
fijacidn con el auxilio dé'oiavijas o bulongs. h

En otra'variante’dg"fealizaciOn‘(figufa lO) se pré§é unir las peg
tes 1nferlores de los cuerpos laterales y del panel de fondo, fl]aﬂdo 50-
bre la cara inferiof hel cuerpo 1ateral, por cualquler medlo aprOplado
un perfil 70, prexerentemente una varilla redonda, que forma ;éllente

reSpecto a la cara 1ateral, siendo dicho perfil seguidamente fiJado a la

patilla prevista en la parte inferior del panel, medlante cualouler medio

PGS
v

apropiado, por ejemplo, por soldadura, remachado, eto. .
Los materiales, forma, tamano y dlEpOBlClGn de los. elementos serin
Lusceptlbles de var1a016n slempre e ésta no suponga una alteracldn de

la esencialidad del 1nvento.

Los térmlnos en qpe se ha redactado enta memoria deberéu ser to-

mados siempre en sentldou. plio, no 11mitativo.

DE REIVINDIC CIONE

' Be reiv1ndica coml,prOplo y nuevo .en. ESPana a favor de Dn. Pierre

POUTOUT, domlc;llado en MERIGVAC, lo esPeclflcado en las- siguientbs rel-

y
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R IME%A.— Dlspos1t1vos perf6001onados para el ensamblado de los elementos
congtitutivos de un bufeté que oomprehda un’ panel de fondo entre dos sle-
mentos laterales (paneles de pie y/b cuerpos de caJones); caracterlvados
en que para la flJaCldn del’ panel de fondo a dichos elementos laterales,
éstos estén provistos, lateralmente, ‘a uus yaotra parte de su plano lon-
gitudinal de siwetria, de medlas de puesta en p051cldn y de fijacibn.
SEGUIDA. - Los mismos dlSpOSltiVOB a qué se reflere la relv1ndlca016n pri-
mera, ‘caracterizados en que los medlos de puesta en p031016n consisten
en pequefias longitudes de perfll en U.

TEEC A+~ Los mismos dlEpOSitiVOS a que se ref;eren las réiv1nd1cac10nes

prlmera ¥y segurda, oaraoterlzados en que los medlos de flJaclon consis-
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ten en bulones o plezas an&logas que coopelan con orlflolos dlspuebtos

en el fondo inferior de cada elemento 1ateral y orificios- dlspuestos en

patillas fiaadas al borde 1nfer10r del pauel de fondo.

cs

ARTH ¢ - Los mismos perfeccionamientos & que se rmflere La reivzndlcacldn

primera, caracteri ados en que los medlaa de fiJaclén estén ‘constituldes

poxr perflles flgados en Ia parte inferlor de 1os elementos 1aterales que

cooperan con: patillas fiaadas al borde 1nfer10r del panel de fozdo.

QUINTA. - DISPOSITIVOS PERFECCIONADOS PARA EL EM“AMBLADO DE LOS ELEMDNTOS
CuNS'I‘I‘I‘U'I‘IVOS DE UN BUFETE. .«
Tal y como 86 dejai;esorlto ern . la msmorla precedente que oonsta

de 51ete hogas foliadas y’ﬁeoanografladas por una sola de sus caras y

tres hogas de plancs.

Madrld, 28 de Julio de 1.966‘ '¥ﬂ

P;A. de Dn._Plerre POUTOUT

Vlctor Gil Vega
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