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Este invento se refiere a un dispositivo para el trans- 
porte de botellas y otros recipientes similares y, en particular, a . ' 
un dispositivo para el, transporte de botellas del tipo adaptado pa- 
ra ser formádo de una^plancha preformada de cartón o materia análo­
ga, y que es plegable a una posición plana y de repliegue para expe 
dioión ó almacenamiento, o a una posición ereota para sor cargado - 
con botellas.

Una característica importante del dispositivo para el 
transporte de botellas del presente invento es una disposición úni­
ca telescopada del sect&f asa mediante la cual dicho sector asa se j 
forma en doble grueso proporcionando una construcción excepcional-  ̂
mente fuerte y resistente en el punto que ha Bido característica-^ 
mente el punto más débil en las construcciones de dispositivos para . 
transporte de botellas usados hasta,ahora. Esta disposición telesco 
pada haoe también posible formar un sector de soporte de las botellas 
más fuerte que de ordinario, y que es enteramente simétrico, por lo : 
cual presenta un aspecto pulcro y nivelado y proporciona un espacio 
adecuado para insertar letreros a ambos lados.

El dispositivo para el transporte de botellas del presen 
te invento se describe a continuación con mayor detalle en relación 
oon los planos anexos, en los cuales:

La fig. 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo 
para el transporte de botellas construido de aouerdo con el presente 
invento.

La fig. 2 es,un alzado lateral del dispositivo, para .el 
transporte de botellas representado en la fig. 1 y que ilustra en *'J 
lineas de trazos la posición adoptada por las botellas cuando son Í! 
oargadas en el dispositivo de transporte. .

La fig. 3 es una seoción vertical tomada sobre la linea ..
3 - 3 de la fig. 2.30



La flg. 4 es una vista en planta de la plancha preformada 
utilizada para formar el dispositivo para el transporte de botellas 
ilustrado en las figs. 1, 2 y 3.

Las figs. 3 & 10 son vistas en planta similares que ilus . 
tran las etapas progresivas llevadas a cabo para doblar la plancha 
preformada representada en la fig, 4 para formar el dispositivo para' 
el transporte de botellas.

La fig. 11 es otra vista en planta que muestra el dispo­
sitivo completado en posioión de repliegue.

La fig. 12f*áb' una vista en planta correspondiente que 
ilustra la manera en la cual puede variarse la altura del dispositi­
vo para el transporte de botellas variando el ancho de las bandas-, di 
visorias.

La fig. 13 es una vista en planta que ilustra la manera 
en la oual puede incorporarse si se desea un asa portadora al dispo­
sitivo para el transporte de botellas del presente invento; y

las figs. 14 y 15 son vistas en planta que corresponden 
generalmente a la fig. 4 y representan otras modalidades de planchas - 
preformadas para formar el dispositivo para el transporte de botellas 
con formas modificadas de bandas divisorias extremas.

Refiriéndonos en primer término a las figs. 1, 2 y 3 del 
plano, el dispositivo para el transporte de botellas del presente in 
vento comprende generalmente un seotor asa 10 y un sector de soporte 
de botellas 12. El seotor asa 10 está formado por dos pares de pane­
les 14 y -16 unidos por dobleces en sus bordes superiores 18 y dobla­
dos en relación opuesta oon un par 14 de dichos paneles telescopados 
sobre y asegurados al otro par 16 de dichos paneles según se descri­
birá inmediatamente con mayor detalle.

El seotor de soporte de botellas 12 comprende bandas di- 
visorias extremas 20 y bandas divisorias intermedias 22 dispuestas
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en relaoión espaciada a cada lado del sector asa 10 extendiéndose d e s - ^  
de cada panel de dichos pares de paneles 14 y 16 contiguos a los bor-^ 
des inferiores respectivos, paredes* laterales opuestas 24 unidas por 
los extremos **en proyección de dichas bandas divisorias 20 y 22, y una ' 
pared inferior 26 acoplada entre las paredes laterales opuestas 24.

Según se muestra en las figs. 2 y 3, las botellas B ouan- 
do se cargan en el dispositivo de transporte son espaciadas y susten- , 
tadas en filas paralelas por las bandas divisorias 20 y 22 y las pare/, 
des laterales opuestas 24 sobre la pared inferior 26, y el sector asa 
10 se dispone vertí cal árente entre las filas paralelas de botellas B: y s

, proporcionando una empuñadura manual para llevar el dispositivo de 
transporte cargado. Se observará que el sector asa 10, según se repré 
sonta en las figs. 2 y 3, no se extiende por encima de las coronillas 
de las botellas B, lo cual constituye una característica comercial im 
portante por cuanto permite que los dispositivos para el transporte 
sean almacenados o expuestos o de otro modo manejados fácilmente en 
estanterías durante la distribución y venta. *

Esta característica, quq es aportada por la construcción 
del presente invento sin requerir provisión espeoial alguna para ajus 
te vertloal del sector asa 10, a fin de hacerlo aprovechable como enpu„ 
ñadura, resulta de la disposición del sector asa 10 de tal forma que . 
los extremos contiguos de las bandas divisorias intermedias 22 que 
forman los compartimientos centrales para las botellas no van fijados 
entre sí y son por lo tanto libres de extenderse y permitir que las 
'botellas centrales B se inclinen fáoilmento para ser desplazadas a m a '' 
no con toda comodidad, empleando una sola mano según ésta se coloca 
para empuñar el seotor asa 10 (oomparar fig. 3). '/M /

El dispositivo para el transporte de botellas del presen-, 
te invento se halla además dispuesto para ser plegado a una posición

. - * ' * ,í ' ' y'
plana y de repliegue, para expedioión o almacenamiento, y para una .
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fácil manipulación a una posioión erecta para ser cargado con botellas 
mediante una linea de pliegue intermedia 28 dispuesta en la pared in-,' 
ferior 26; lineas de pliegue paralelas 30 y 32 que definen los bordes 
laterales de la pared inferior 26 a los cuales van unidas por doblez 
las paredes laterales opuestas 24; lineas de pliegue vertíoales 34 y 
36 en las cuales se unen por doblez las bandas divisorias extremas 20 

y las bandas divisorias intermedias 22, respectivamente, con las pare­
des laterales 24; y lineas de pliegue verticales similares 38 y 40 en 
las cuales se unen por doblez estas bandas divisorias 20 y 22 con los 
pares de paneles 14 y*B6 que forman el sector asa 10. Se facilita en' J 
particular una cómoda manipulación del dispositivo para el transporte -, 
de botellas de este invento entre las posioiones erguida y de replie­
gue por la disposición telescopada del sector asa 10 debido al heoho 
de que esta disposición da como resultado una disposición de los res­
tantes elementos del dispositivo para el transporte de botellas para 
ser plegados a lo largo de lineas de doblez las cuales se pliegan en 
sentido oontrario; en una disposición equilibrada, de tal modo que cual 

quier "pugna" en las lineas de doblez que tienda a hacer difícil la 
manipulación es fácilmente superada. Esta disposición equilibrada de 
los elementos constitutivos del dispositivo para el transporte de bo­
tellas para ser plegado se pone aun más de manifiesto en la posterior 
descripción de la manera en la cual se forma el dispositivo para el 
transporte de botellas del presente invento.

Refiriéndonos de nuevo a las figs. 1, 2 y 3, la pared in­
ferior 26 en la construcción del dispositivo para el transporte de bô  
tollas ilustrada se une por doblez en la linea de pliegue 32 con una 
solapa 42 a la cual va asegurada una de las paredes laterales 24, según 
se explicará a continuación, estando la otra pared lateral 24 unida por 
doblez con la pared inferior 26 directamente en la linea de pliegue 30. 
Asimismo, oada panel de los paree de paneles 14 y 16 que forman el seo

(



exteriores respectivosy estando las solapas 44 unidas por doblez a 
lo largo de las lineas de pliegue 38 por su parte superior a los 
paneles de los pares de paneles 14 y 16, y en su parte inferior a

5 las bandas divisorias extremas 20.
Bara proporcionar una empuñadura en el sector asa 10, 

el par de paneles exteriores telescopados 14 pueden estar escotados 
formando solapas 46 unidas por doblez en las lineas de pliegue 48 a 
los paneles del par 14 y pueden practicarse orificios alineados 50 

10 en el par de paneles telescopados interiores 16 con el fin de pro- '
, pordonar espacio libre para doblar las solapas escotadas 46 y for- 

mar una cómoda superficie de apoyo para la mano (comparar fig. 3).
La manera en la cual se forma el dispositivo para el 

transporte de botellas del presente invento se halla ilustrada en 
15 las figs. 4 a 11 del plano. La fig. 4 representa la plancha prefor­

mada utilizada para formar el dispositivo para el transporte de bo- . , 
tellas. Esta planoha preformada se caracteriza por un sector simétri 

, co por encima de la linea X - X según puede verse en la fig. 4, y un.
sector asimétrico por debajo de la linea X - X. El sector simétrico 

20 comprende los dos pares de paneles 14 y 16 que forman el sector asa
10 según se indica anteriormente, cuyos paneles están esconzados en 
la plancha preformada, comprendiendo cada par de paneles 14 y 16 pa-. 
neles complementarios unidos por doblez mediante lineas de pliegue 
intermedias en 18 hallándose adaptados para ser doblados en relación 

25 opuesta. Cada panel de cada par de paneles 14 y 16 está además forma­
do por una pluralidad de lineas de pliegue espadadas dispuestas lar- 
teralmente con respeoto a las lineas de pliegue intermedias 16, y 
que corresponden con las lineas de pliegue vertíoales previamente men 
donadas 38 y 40. .

En los bordes laterales exteriores de cada panel del par30
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de paneles 14 y 16, las solapas 44 se unen por doblez en las lineas., 
de pliegue,laterales 38, proyectándose también estas solapas para , 
unirse por doblez de forma similar en las lineas de pliegue 38 con 
las bandas divisorias,, extremas 20. La plancha preformada está ade- .;

5 "ás cortada (y hendida según se indica en 2l) de tal modo que estas
bandas divisorias extremas 20, y las bandas divisorias intermedias .
22 que se unen por doblez con cada panel de los pares 14 y 16 en las 
lineas de pliegue laterales 40, se extienden diagonalmente hacia el ;'¡Y;; 
interior-en una configuración complementaria y terminan en lineas '

10 de pliegue similares lateralmente dispuestas que corresponden a las J
, lineas de pliegue vertioales previamente mencionadas 34 y 36. En es- y S 

tas lineas de pliegue laterales 34 y 36, los paneles laterales com­
plementarios 24 se unen por doblez con los extremos en proyección 
de cada grupo de bandas divisorias 20 y 22 que se extienden hacia el 

15 i interior desde los paneles contiguos de los pares de paneles 14 y 16.
La parte asimétrica de la planoha preformada comprende 

la pared inferior 26 que se une por doblez a una de las paredes late" 
rales 24 en la linea de pliegue 30, y está además formada por la li­
nea de pliegue intermedia 38 y una linea de pliegue 32 que define su 

20 otro borde lateral al cual se une por doblez la solapa 42. Esta dis­
posición de la plancha preformada es particularmente ventajosa por­
que puede cortarse de una banda de cartón o similar en dos filas con 
los seotores asimétricos alojados de forma que la cantidad de desper 
dició es extraordinariamente reduoida.

25 Si se desea, puede variarse la forma de las bandas divi­
sorias extremas 20 en un número determinado de configuraciones y lo­
grar sin embargo todas las ventajas anotadas anteriormente con res- 
peoto a la disposición de plancha preformada justamente descrita. Por 
ejemplo, las bandas divisorias extremas 20 pueden formarse extendién- 

30 dose desde el ángulo inferior de las paredes laterales 24 según se



indioa en 20a en la fig. 14; o pueden formarse según se indica en 
20b en la fig. 15 de modo que se disponen cierres extremos comple­
tos para el dispositivo de transporte de botellas. Asimismo, según 
se ilustra eh la fig. 12 y se desoribe más adelante, puede variarse 
a voluntad la altura del dispositivo para el transporte de botellas 
variando el ancho de las bandas divisorias 20 y 22.

Las lineas de pliegue lateralmente dispuestas 34 y 36, 
y 38 y 40, adaptan las bandas divisorias 20 y 22 para ser dobladas 
disponiendo los pares de paneles 14 y 16 en relación traslapada, de 
modo qué la disposiclóirtelescopada mencionada anteriormente se ob­
tiene cuando los pares de paneles 14 y 16 se pliegan y doblan. Esta 
característica se ilustra Inicialmente en la fig. 5 del plano, qué 
representa la primera fase en el proceso de plegar la plancha prefor 
mada para formar el dispositivo para el transporte de botellas. En 
esta fase, el par de paneles 14 y bandas divisorias correspondientes 
20 y 22 son plegados desde la dereoha según puede verse en la fig. 5 

Esta es una fase de acondicionamiento que se emplea para flsxionar 
las lineas de pliegue laterales en este lado de la plancha preforma­
da. con el fin de que puedan plegarse fácilmente, y puede también em­
plearse para salpioar o de otro modo aplicar adhesivo como se indica 
en 52 sobre las superfioies interiores del par de paneles 14 en tor­
no a las solapas de empuñadura 46.

A oontinuaoión se desdobla la plancha preformada a su 
disposición original, y en la siguiente fase el par de paneles 16 y 
bandas divisorias correspondientes 20 y 22 son plegados desde la iz­
quierda según puede verse en la fig. 6. Esta fase da oomo resultado 
el asegurar el par de paneles 16 en relaoión traslapada al par de pa 
neles 14 mediante el adhesivo 52 que fue aplicado a los paneles 14 

en la fase anterior, y se observará que cuando se aseguran de esta 
manera, los orifioios o aberturas 50 de los paneles 16 ooinoiden
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con las solapas esoonzadas 46 de los paneles 14.
A continuación, según se muestra en la fig. 7, se pliegan 

las solapas 44 de los paneles 14y y estas solapas 44 pueden asegurar­
se a las superficies interiores de los paneles 14, si se desea, para 
faoilitar las fases sucesivas. Después se pliega la pared inferior 26 
por la linea de pliegue 30 según se muestra en la fig. 8, y en esta 
fase se aplica adhesivo sobre las superficies exteriores de las sola­
pas de panel superiores 44 según se indica en 54 y en-la parte infe- . 
rior de la superfioie interior del panel lateral superior 24, según , - 
se indica en 56, en un^Emite que corresponde al tamaño de la solapa ./"j 
42 unida por doblez a la pared inferior 26. En las dos fases siguien-# 
tes, representadas en las figs. 9 y 10, se dobla la pared inferior 26 

por la linea de pliegue intermedio 28 a una posición de repliegue y 
se dobla la solapa 42 sobre la linea de pliegue 32. Alternativamente, 
la pared inferior 26 puede plegarse doblándola en la linea de pliegue 
intermedia 28, en lugar de sobre la linea de pliegue 30. según se muejs 
tra én la fig. 8, evitando asi la necesidad de las dos fases adiciona 
les de plegado representadas en las figs. 9 y 10. Este procedimiento 
darla oomo resultado el disponer la pared inferior 26 doblada hacia.1 :- 
fuera en lugar de hacia dentro entre las paredes laterales 24, y.es­
to tendría que hacerse si las bandas divisorias extremas 20 estuvie­
ran formadas según se indica en 20b.en la fig. 4 para proporcionar 
cierres extremos completos para el dispositivo de transporte de bo­
tellas.

A'continuación se dispone la plancha preformada para el 
plegado final a fin de formar el dispositivo para el transporte de 
botellas, y esto se haoe plegando la parte superior para doblar los 
paras de paneles 14 y 16 sobre las lineas de pliegue intermedias 18, 
según se representa en la fig. 11, en cuya fase se aseguran entre si 
las solapas de panel 44; por medio del adhesivo 54'y la pared lateral30
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plegada 24 se asegura a la solapa de la pared inferior 42 por medio 
del adhesivo 56 para formar la estructura del dispositivo para el 
transporte de botellas. La pared lateral 24 puede también formarse 
con una solaba engomada (no representada) en su borde en proyección 
para asegurarla a la pared inferior 26 proporcionando de tal modo 
oon la solapa 42 un doble refuerzo para la estructura del disposi­
tivo de transporte de botellas en este punto.

El dispositivo para el transporte de botellas completa­
do se muestra en la fig. 11 replegado en la forma en la cual puede 
ser expedido o almacenado-hasta estar dispuesto para ser utilizado. ' J

. Para erguirlo a fin de cargarlo con botellas B, simplemente se cam- * 
bia el sector asa 10 en alineación con la pared inferior 26 que 
pliega las bandas divisorias 20 y 22 a una posición que se extiende 
en sentido transversal desde cada lado del sector asa 10, y extien- 
de la pared inferior 26 en posición plana a medida que las paredes- 
laterales 24 son movidas hacia fuera por medio del plegado de las 
bandas divisorias 20 y 22.

Según se menolona anteriormente, esta manipulación del 
dispositivo para el transporte de botellas del presente invento en­
tre las posioiones replegada y erguida se lleva fácilmente a cabo a 
causa de la disposición equilibrada de las lineas de pliegue vertica 
les 34 y 36, y 33 y 40? oomo resultado de la disposición telescopada 
del sector asa 10. Esta disposición equilibrada puede observarse te­
niendo en cuenta que cada par de lineas de pliegue verticales 34? 36,
38 y 40 están formadas en una superficie de la plancha preformada del 
dispositivo para el transporte de botellas para plegarse en dirección 
opuesta al telescopar los pares de paneles 14 y 16 y formar el seotor 
asa 10. Como resultado de ello? la "pugna'* normal en las lineas de 
pliegue es equilibrada de modo que el dispositivo para el transporte 
de botellas de este invento se acondiciona fácilmente para manipula-



oión y para disposición estable en la posición erguida o replegada.
Otra característica importante de la disposición teles- 

copada del seotor asa 10, según el presente Invento, la oonstituye 
el hecho de que permite que todas las superficies exteriores del 
dispositivo para el transporte de botellas completado se formen so 
bre una oara de la plancha preformada. Esta es una característica 
importante, toda vez que las planchas preformadas para dispositivos 
de transporte de botellas están comunmente impresas con rótulos de 
propaganda y similares sobre una cara, y es conveniente poder deoo- 
rar todas las superficiegexteriores de esta manera con un diseño 
uniforme y equilibrado. .

La fig. 12 representa un dispositivo para el transporte - 
de botellas del mismo tipo representado en la fig. 11, excepto que 
las bandas divisorias 20* y 22* han sido aumentadas en anchura con 
el fin de dar una mayor altura al seotor asa 10 como muestra de la 
manera simple en la cual puede ajustarse el dispositivo para el trans 
porte de botellas del presente invento para acomodar botellas de ta­
maños diferentes.

En la fig. 13, se representa una modificación más en la 
cual se omiten las solapas de empuñadura 46 y los ángulos extremos 
superiores de los paros de paneles 14 y 16 se cortan al sesgo según 
se indica en 58, o se acondicionan de otro modo, para permitir el 
ajuste de un elemento de asa auxiliar 60, formando los pares de pa­
neles doblados 14 y 16 el seotor asa 10. Este disposición facilita 
una empuñadura algo más cómoda, y conviene haoer observar que ladis 
posioión telescopada de los pares de paneles doblados 14 y 16 propor 
oiona un seotor de asa 10 de doble grueso que se adapta particular^ 
mente bien para ser utilizada con un elemento de asa auxiliar 60 de 
esta olase a causa de la resistencia que aporta, y también porque la 
disposición doblada de los pares de paneles 14 y 16 acomodará elajus



te vertioal del elemento de asa 60 a una posición baja que permita - 
apilar los dispositivos para el transporte de botellas cargados o 
a una posioión elevada para ser trasladados.

^En resumen. El Modeló, de Utilidad que se solicita de— 
5 berá recaer sobre las siguientes*

30



REIVINDICACIONES
1. Un dispositivo de transporte plegable para botellas 

y otros recipientes similares que comprende un panel inferior for­
mado con una linea de doblez intermedia, paneles laterales opuestos 
unidos por doblez a dioho panel inferior a lo largo de bordes late­
rales opuestos respectivos paralelos con dicha linea de doblez in­
termedia, una pluralidad dé bandas divisorias verticales dispues­
tas en loa extremos y en relación espaciada intermedia entre los 
extremos de cada uno de dichos paneles laterales opuestos que se 
extienden en sentidotfajfíaversal hacia dentro desde lineas de plie­
gue verticales contiguas a los bordes superiores de dichos paneles 
laterales opuestos, un par de paneles centrales dispuestos vertical- 
mente unidos a lo largo de lineas de pliegue verticales contiguas a 
sus bordes inferiores respectivos a por lo menos dos bandas diviso­
rias que se extienden desde cada uno de dichos paneles laterales 
opuestos contiguas a un extremo correspondiente, uniéndose dicho 
par de paneles.centrales a lo largo de una linea de pliegue en sus 
bordes superiores y doblándose sensiblemente en relación de contac­
to superficial, y un segundo par de paneles centrales verticalmente 
dispuestos unidos del mismo modo a lo largo de una linea de pliegue 
en sus bordes superiores y doblados sensiblemente en relación de con 
táoto superfioial, y unidos junto a sus bordes inferiores respecti­
vos a por lo menos dos bandas divisorias que se extienden desde cada 
uno de dichos paneles laterales opuestos en las proximidades del otro 
extremo respectivo, y estando un par de diohos paneles centrales par­
cialmente telesoopados sobre y asegurados al otro par de dichos pane­
les centrales formando de tal modo un asa resistente de una sola pie­
za para dicho dispositivo para el transporte de botellas.

2. Un dispositivo de transporte para botellas y otros re- 
oipientes aimilarea que comprende un panel inferior, un panel lateral



que forma parte integral de dicho panel inferior y se halla dispuesto 
a lo largo de un borde lateral respectivo, una pluralidad de bandas . 
divisorias verticales que forman parte integral de dicho panel late­
ral y se extienden en sentido transversal hacia dentro en relación 

5 espaciada desdé dioho panel lateral, un panel central dispuesto ver­
ticalmente que forma parte integral de al menos dos bandas diviso­
rias espaciadas en un extremo de dicho panel lateral, un segundo pa­
nel central dispuesto verticalmente que forma parte integral de al 
menos doá bandas divisorias contiguas al otro extremo de dioho pa­

lo nel lateral, paneles centrales complementarios dispuestos vertical-
' mente que forman parte integral de oada uno de dichos primero y se­

gundo paneles centrales mencionados y doblados respectivamente en 
relaoión sensiblemente de contacto superficial con los mismos, es­
tando dicho panel central primeramente mencionado y el panel comple- 

15 mentarlo que forma parte integral del mismo parcialmente telescopar-
dos sobre y asegurados a dicho panel central mencionado en segundo 
término y el panel oentral complementario que forma parte integral 
del mismo formando de tal modo un asa resistente de una sola pieza 
para dioho dispositivo de transporte, una segunda pluralidad de ban 

20 das divisorias verticales que forman parte integral de dichos pane­
les centrales complementarios y se hallan espaciadas en relación 
alineada con dioha pluralidad de bandas divisorias primeramente men 
donada, extendiéndose al menos dos de dioha segunda pluralidad de 
bandas divisorias transversalmente haoia fuera desde cada uno de di 1 

25 chos paneles complementarios, y un segundo panel lateral que forma
parte integral de dicha segunda pluralidad de bandas divisorias, es-i 
tando dispuesto dicho segundo panel lateral en relación opuesta a 
dicho panel lateral primeramente menoionado y estando asegurado al 
borde lateral opuesto de dicho panel inferior. ^

3. Un dispositivo de transporte para botellas y otros30
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artículos similares, caracterizado por formarse a partir de una plan­
cha preformada y adaptada al respecto, estando dicha plancha cortada 
y marcada para formar un sector asa y un seotor soporte para las bo­
tellas, comprendiendo dicho sector asa dos pares de paneles esconza- 

5 dos en dicha plancha preformada, estando cada uno de dichos pares de
paneles marcados en el centro para ser doblados sensiblemente en re­
lación de contacto superficial, y maroados lateralmente para ser plê  
gados en relaoién traslapada, con lo cual dichos paros de paneles 
pueden diaponerse en relaoién parcialmente telescopada cuando son 

' 10 plegados y doblados y i&P'ende dispuestos para ser asegurados forman ' ^
* do un asa resistente de una sola pieza para dicho dispositivo de transa 

porte, y comprendiendo dicho seotor de soporte para ias botellas él 
menos dos bandas divisorias cortadas en dicha plancha preformada y que 
se extienden en sentido diagonal haoia dentro desde cada panel de di- . 

15"'- ohos pares de paneles en las lineas marcadas laterales correspondían-.
tes y terminan en lineas marcadas similares dispuestas lateralmente, 
paneles laterales opuestos unidos a diohas bandas divisorias en di- 
ohas lineas marcadas laterales mencionadas en segundo término, y un 
panel inferior unido por doblez a uno de diohos paneles laterales.

20 4. Un dispositivo de transporte para botellas y otros re-
. cipientes similares, del tipo que comprende una pared inferior, pare­

des laterales opuestas asooiadas con dioha pared inferior, y bandas 
divisorias espadadas que se' extienden desde diohas paredes laterales 
opuestas, para separar y sustentar diohas botellas o reoipientea¡en ; 

25 dioho dispositivo de transporte, caracterizado por un sector asa que .
comprende dos pares de paneles unidos por doblez y doblados en reía- j 
oién sensiblemente de oontaoto superficial, formando también cada uno 
de dichos pares de paneles parte integral de y estando unidos por do- 1 ¡ 
blez a bandas divisorias que se extienden desde diohas paredes latera 

30 lea opuestas,, y estando un par de diohos panelea parcialmente telesco
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padoa sobre y asegurados al otro par de diohos panelea.formando de , 
tal modo un asa resistente de una Bola pieza para dicho dispositivo 
de transporte.

5* Un dispositivo de transporte para botellas y otros 
reoipientes similares, que comprende un seotor asa y un sector so­
porte para las botellas, estando dioho sector asa verticalmente 
dispuesto y comprendiendo dos pares de paneles unidos por doblez 
en sus bordes superiores y doblados en relación sensiblemente de 
contaoto superficial, y estando un par de dichos paneles parcial­
mente telesoopados sobse-'y asegurados al otro par de dichos pane- í

- ̂
les formando de tal modo un asa resistente de una sola pieza para 
dioho dispositivo de transporte, y comprendiendo dicho seotor so­
porte para las botellas una pluralidad de bandas divisorias que 
forman parte integral de y se extienden transversalmente en rela- 
oión espadada a cada lado de dioho seotor asa desde cada panel de 
dichos pares de paneles.oontiguos a los bordes inferiores respecti 
vos, paredes laterales opuestas que forman parte integral de dichas 
bandas divisorias en los extremos en proyeodón correspondientes, y 
una pared inferior acoplada entre diohas paredes laterales opuestas.

6. Un dispositivo de transporte para botellas y otros 
reoipientes similares-que comprende un seotor de asa vertical, cen­
tralmente dispuesto, formado por dos pares de paneles unidos por do 
blez en sus bordes superiores y doblados en relación sensiblemente 
de contacto superficial oon un par de dichos paneles parcialmente 
telesoopados sobre y asegurados al otro par de diohos paneles forman 
do de tal modo un asa resistente de una sola pieza para dioho dispo­
sitivo de transporte, una pluralidad de bandas divisorias que se ex- - 
tienden transversalmente en relaoión espaciada a oada lado de dioho 
seotor de asa, formando dos de dichas bandas divisorias parte inte- 
gral de y estando unidas por doblez a cada panel de diohos pares de
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paneles a lo largo de lineas de pliegue verticales contiguas a loa 
bordea inferiores reapeotivos correspondientes, paredes laterales 
opuestas qué forman parte integral de y están unidaB por doblez a 
dichas bandas divisorias a lo largo de lineas de pliegue vertica- 

5 les en los extremos en proyección correspondientes, y una pared in
ferior unida por doblez entre dichas paredes laterales opuestas y 
formada con una linea de pliegue intermedia que adapta dioha pared 
inferior para repliegue.

7* Un dispositivo de transporte para botellas y otros 
10 recipientes similares "qsta comprende un panel inferior, paneles

, opuestos laterales unidos a dioho panel inferior, una pluralidad 
de bandas divisorias verticales que se extienden transversalmente 
hacia dentro desde dichos paneles laterales opuestos, estando dis­
puestas dichas bandas divisorias en los extremos y en relación es- 

15 paclada intermedia entre los extremos de cada uno de dichos paneles
laterales, dos pares de paneles centrales dispuestos verticalmente 
con cada panel de dicho par asegurado en las inmediaciones de su 
borde inferior respectivo a por lo menos dos bandas divisorias que 
se extienden desde uno de dichos paneles laterales opuestos en las 

20 inmediaciones de uno de sus extremos, estando uno de dichos pares
de paneles oentrales unidos en sus bordes superiores y doblados en 
relación sensiblemente de contacto superficial, estando también adarp 
tado el segundo par de paneles centrales verticalmente dispuestos 
para ser plegados en relación sensiblemente de contaoto superficial, 

25 y estando un par de diohos paneles centrales plegado sobre y asegu­
rado al otro par de diohos paneles centrales formando con ello un 
asá resistente de una sola pieza para dicho dispositivo de transpor- 

'< te,
8. Un dispositivo de transporte para botellaa que posee 

30 < paredes laterales e inferior y bandas divisorias asóoiadaa para sus-
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tentar las botellas y mantenerlas en relaoión vertical separada y 
espadada, y un sector de asa que forma parte integral de y eb pie-,, 
gable con respecto a dichas bandas divisorias, el perfeccionamien­
to de un sáotor de asa resistente, reforzado, compuesto por dos pa- 

$ res de paneles, oada uno de ouyos pares de paneles comprende ele­
mentos de cartón planos plegados para proporcionar dos superficies 
paralelas verticales opuestas, estando asegurado cada uno de dichos 
elementos de oartón plano a por lo menos dos bandas divisorias aso­
ciadas con dichas paredes laterales y que disponen de aberturas for 

'' 10 madas en las mismas y-que son susceptibles de Ber asidas con la mano/ J
, plegándose dichos pares de paneles en relación sobrepuesta de modo r 

que dichas aberturas ooinoiden en un sector de asa que contiene cua 
, tro gruesos de oartón dispuestos en relaoión sensiblemente de con­

tacto superficial, y estando orientadas las bandas divisorias asegu 
15, radas a oada uno de diohos elementos de cartón plano con disposición

complementaria en relaoión oon las bandas divisorias aseguradas a 
oada uño de los otros elementos oltados de oartón plano, con lo cual'

: el pliegue de dichos pares de paneles da como resultado un plegado 
' sensiblemente equilibrado de dichas bandas divisorias en direcciones

20 opuestas proporcionando de tal modo estabilidad para dioho dispositi
vo para el transporte de botellas en posición erguida, y con lo cual 
se despliegan letreros de propaganda o similares impresos sobre la 
plancha preformada para dioho dispositivo de transporte en una confi 
guraoión simétricamente equilibrada ouando se yergue dioho dispositi 

25 vo para el transporte de botellas*
9. Un dispositivo para el transporte de botellas y otros 

réoipientes similares que comprende una estruotura de cartón que dis 
pone de un panel inferior, paneles laterales opuestos unidos a dicho 
panel inferior, caracterizado por una pluralidad de bandas divisorias 

30 < que se extienden transversalmente haoia dentro en los extremos y en

. 1 .



relaoión espaciada intermedia entre los extremos de cada uno de'di- 
ohos paneles laterales, y un aeotor de asa central unido a los ex­
tremos en próyeooión hacia dentro de diohas bandas divisorias, el , ' 
perfeccionamiento que comprende un sector de asa formado por dos 

3 pares de paneles centrales vertioalmente dispuestos teniendo cada
, panel de cada par asegurado en las inmediaciones de su borde infe­

rior respeotivo a por lo menos dos bandas divisorias que se extien 
den desde uno de dichos paneles laterales opuestos en las inmedia­
ciones de un extremo correspondiente, estando al menos uno de di-

10 chos pares de paneles centrales asegurado en sus bordes superiores ^*1 . '
y dispuesto en relaoión sensiblemente de contacto superficial, es- ^ 

' tando también dispuesto.el segundo par de paneles centrales en re- , 
laoión sensiblemente de oontaoto superficial, y estando dispuesto 
el primer par de dichos paneles centrales sobre y asegurado a di- 

13 oho segundo par de diohos paneles oentrales.
10. Un dispositivo de transporte para botellas y artí­

culos similares que oomprende una pared inferior, paredes laterales 
opuestas unidas a dioha pared inferior, bandas divisorias extremas 
unidas a los extremos de dichas paredes laterales opuestas y exten- 

20 diéndose transversalmente desde las mismas, una pluralidad de ban­
das divisorias intermedias que se extienden transversalmente hacia 
dentro desde dichas paredes laterales en relación espaciada, y un 
sector de asa longitudinal, múltiple, centralmente dispuesto, para, 
dioho dispositivo de transporte unido a diohas bandas divisorias 

25 extrema e intermedia, comprendiendo dioho seotor de asa un par de
elementos de panel intermedios dispuestos entre diohos panoles ex­
teriores, estando asegurados los extremos en proyecoión de dichas 
bandas divisorias extremas a los extremos de dioho sector de asa, 
y estando.oada uno de los elementos de panel exterior e intermedio 

30 de dioho seotor de asa integramente articulado a por lo menos una
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de dichas bandas divisorias intermedias.
11. Un dispositivo de cartón para el transporte de bo­

tellas y artículos similares que dispone de una pared inferior, pa­
redes laterales opuestas unidas a dioha pared inferior, bandas di- 

5 visorias extremas unidas a los extremos de diohas paredes laterales
' opuestas y extendiéndose transversalmente hacia dentro desde las

mismas, caracterizado por una pluralidad de bandas divisorias Inter 
medias que se extienden transversalmente hacia dentro a partir de 
diohas paredes laterales en relaoión espadada, y un sector de asa 

' 10 longitudinal oentralmeátá-dispuesto unido a los extremos en proyeo- j
, oión de diohas bandaB divisorias extrema e intermedia, el perfecci¿ 

namiento que comprende un seotor de asa resistente, múltiple, forma 
do por un par de paneles exteriores opuestos dispuestos en relación 
sobrepuesta y un par de elementos de panel intermedios dispuestos 

13 en relación de contacto superfioial entre diohos paneles exteriores,
estando asegurados los extremos en proyeoción de diohas bandas divi­
sorias extremas a los extremos de díoho seotor de asa y estando ca­
da uno de los elementos de panel exterior e intermedio de dicho seo 
tor de asa integramente articulado a por lo menos una de dichas ban 

20 das divisorias intermedias.

25

30

12. Se reivindica por último oomo objeto sobre el que 

ha de reoaer el Modelo de Utilidad que se solioita("UN BEPOSITIVO 

DE TRANSPORTE PLEGABLE PARA BOTELLA T OTROS RECIPIENTES SIMILARES".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre­

sente memoria desoriptiva que consta de veinte páginas mecanografiadas 

y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de mayo de 1.967

BERNARDO UNGHIA
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