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‘lineas de trazos la posicién adoptada pof lés botellas cuando son

Este invento se refiere a un dispositiyo para el trans
porte de botellas y otros reciplientes siﬁilares ¥y en p;rticuiar, a zZm
un diqusitivo para elwtransporte de botellas del tipo adaptado pa—;(f‘
Ta ser‘fﬁrmado de una\planché preformada de carién o materia anslo-
ga, ¥y que es plegable a una posicién plana y de repliegue para expe
dicién o almacenamiento, © a una posicién erecta para ser cargado
con botellas. - _

-Una caractéristica'imporfante del'disposiéivo para. el A
trangporte de botellas'del‘piesente'invento es una disposicién ﬁni—i5~f:
ca telescopada del secdtdr -asa medianfe-la cual dicho sector asa se .
forma en dobie grueso pr0porcidnando upé constfuccidn execepcional- 'fi
mente fuerte y resiste’r’ite en el punto que ha sido caracteristica%. ;

mente el punto mis débil en las construcciones de dispositivos para .’

transporte de botellas usados hasta ahora. Esta disposicién telesqg'«ﬁ-

pada haoce también posible formar un sector de soporte de las botellas';

més fuerte que de ordinario, y que es enteramente simétrico, por lo ‘

"cual presenta un aspecto pulero y nivelado y proporciona un espacio’f"

adecuado para insertar leireros a. ambos lados,

El dispositivo para el +transporte de botellas del presen
te invento se describe a continuacién con mayor detalle en relacidnv‘“:
con los planos anexos, en los cuales: |

La fig. 1 es una vista en perspeotiva de un dispositivo (
para el transporte de botellas construido de acuerdo con el presentej&j
invento, | . . ;

La fig. 2 es un alzado lateral del dispositivo para el =
transporte de‘botellas representado en la fig. 1 y que ilustra en -

ogrgadaé en el dispositivo de transporte.

La fig. 3 es una seocién vertical tomada sobre la 1inea
3—3de la fig. 2. ‘
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La fig. 4 es una vista en planta de la plancha preformada
utilizada para formar el dispositivo para el transporte de botellas

ilustrado en las figs, 1, 2y 3.

Las figs. 5 a 10 son vistas en planta similares que 1lusif
tran las etapas progresivas llevadaS'a cabo para doblar la plancha J

preformada répresentada en la fig, 4 para formar el dispositivo para§§

el transporte de botelles.

La fig. 11 es otra vista en planta que muestra ol diopo-?‘

sitivo completado en posioién de repliegue.

La fig. 12™8d una vista en planta correspondiente que

ilustra la manera en la cual puede variarse la altura del dispositif[;}

vo para el fiansporte de botellas variando el ancho de las bandasﬁdi 

visorias.

b#"‘""‘.““ﬂ:- T . o

La fig., 13 es una vista enbplanta que ilusira la manera_fif

en la oual puede incorporarse si se desea un asa portadora al dispoéjr

sitivo para el transporte de botellas del presente invento; y
1as figs. 14 y 15 son vistas en planta que corresponden

generalmente a la fig., 4 y representan otras modalidades de planchas

con formas modificadas de bandas d;viSOrias extremas,

'preformadas para formar el dispositivo para el transporte de botellas.q

Refiriéndonos én primer término a las figs. 1, 2 ¥y 3 del?ff

plano, el dispositive para el transporte de botellas del presente‘iﬁlff}

--vento comprende generalmente un seotor asa 10 y un sector de goporte .

de botellas 12. El seotor asa 10 est4 formado por dos pares de pane- -’

lés 14 y-16 unidos por dobleces en sus bordes superiores 18 y dobla—}?f

dos en relacién opuesta oon un par 14 de dichos paneles telescopadosZQV

4b1ré inmediatamente con mayor detalle.

sobre y asegurados al otro par 16 de dichoa‘paneles segin se descri—f;f

Bl seotor de soporte de botellas 12 comprende bandas di-f i

lvisoriaa extremas 20 y bandas divisorias intermed:as 22 dispuestaa ff
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‘para empufiar el seotor asa 10 (oomparar.flg. 3).

'te invento se halla ademés dispuesto para ger plegado 2 una pos;cién

en relaoién espaciada a cada lado del sector asa 10 extendiéndose de;

de cada panel de dichos pares de paneles 14 y 16 coﬂtigués a los'bbi;

des inferiores respectivos, paredes’ laterales opuestas 24 unilas por:

los extremos“en proyeccién de dichas bandag divisorias 20 y 22, y un.

pared inferior 26 acoplada entre las paredea laterales opuestas 24. R

Segtn se muestra en las figs. 2 y 3, las botellas B ouan-ﬂit%
d§ se cargan en ol dispositivo de transporte son espaciadas y susten-f; 
tadas en filas paralelas por 1a§ bandas divisorias 20 y 22 y las pang?:‘
des laterales opuestas 24 sobre la pared inferior 26, y el sector asa \
10 se dispone verficglmenie entre las filas paralelas de Botellas B ;ftg
proporcionando una empufiadura manual para llev;r el dispositivo de i;ﬁ§
transporte cargado. Se observard que el sector asa 10, segln se rapre A
senta en las figs. 2 ¥y 3, no se extiende por encima de las coronillas E

de las botellas B, lo cual constituye una ‘caracteristica comercial 1m

' portante por cuanto permite que los dispositivos para el transporte

sean almacenados o expuestos o de otro modo manejados fécilmente en fﬁ;7
estanterias duranté la distribucitn y venta, :i;ff
' Bsta caracteristica, que es aportada por la.consfrﬁccidnll"
del presente invento sin requerir provisiéh’esPecial alguna para_aquc'
te vertiocal del sector asa 10 a fin de hacerlo aprovechable como empgfﬂ‘
fladura, resulta de la disposiocién del sector asa 10 de tal forma que :}'
los extremos contiguos. de las bandas divisorias intermedias 22 que
forman 1os\¢0mpartimiento$ centrales para las botellas.no van fijadésa w

entre sl y son por 1o tanto 1ibres de extenderse y permitir que las

‘botellae centrales B se inclinen faoilnente para ser desplazadas a ma -

no con toda comodidaa, empleando una sola ‘mano segin ésta se coloca

El dispositivo para el transporte de botellas del presen-;5

plana y~de repliegue, para expedioién 0 almacenamlento, ¥ para una ,
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‘f4cil manlpulaoién & una posicién erecta para ger carg ado con botellas

‘mediante una linea de pliegue intermed;a 28 dispuesta en la pared iﬁn.f

ferior 26; lineas de pliegue paralelas 30 y 32 que definen los bordeéwx
laieraiés de la pare@finferior 26 a los cuales ven unidas por doblg%ﬂu
las paredes laterales opuestas 24; lineas de ‘pliegue ‘verticales 34 &R“f
36 en las ouales ge unen por doblez las bandas divisorias extremas 20

¥ las bandas divnsorias 1ntermedlas 22, respectivamente, con las pare-

des laterales 24; ¥ lineas de pliegue verticales similares 38 y 40 en.’

~las ouales se unen por doblez estas bandas divisorias 20 y 22 con 105A?

pares de.paneles 14 36 que forman el sector asa }O. Se facilita enigj
particular una céineda manipulacién del dis;_;osi;civo para el transpoxte i\
de botellas de este invento enire las posiclones erguida y de re?lie—”_
gue por la disposicién telescopada del sector asa 10 debido al heohof3
de que Fsta disposicién da como resultiado una diéposicion de los res;
tantes elementos del diépoaitivo péra el tranéporte de botellas para
ser plegados a lo largo de lineas de doblez las cuales se pliegan en’
sentido oontrario: en una diqusioiéh equilibrada, de tal modo. que cual
quier “pugna“ en las lineas de doblez que tienda a hacer dificil la- ‘
manipulacién es fécilmente superada, Esta disposicién equilibrada de
los elementos constitutivos del dispositivo para el transporte de}bd—
tellas para ser plegado se pone aun més de manifiesto en la posterior .
descripcién de la manera en la cual se forma el dispositlvo para el
trangporte de botellas del presente invento.

Refiriéndonos de nuevo a las figs. 1, 2 y 3, la pared in=-
ferior 26 en la construocién del dispositivo para el transporte de bo
tellas ilustrada se une por doblez en la linea de pliegue 32 con una
solapa 42 & la cual va agegurada una de 1as"paredes laterales 24, segin
se explicard a continuacién, estando la otra pared lateral 24'unidapor
doblez con la pared inferior'26 direotamente en la linea de pliegue 30.

R -
Asimismo, cada panel de los pares de paneles 14 y 16 que forman el seo
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' formando solapas 46 unidas por doblez en las lineas de pliegué,48'a f‘f

tor asa 10 est4 formado por una pestana 44 contlgua a los extremos
exteriores respectivos, estando las solapas 44 wnidag por doblez a
lo largo de 1as lineas de pliegue 38 por su -parte superior a los f;
paneles de los pares de paneles 14 y 16, y en su parte inferior a .
las bandas divisorias extremas 20,

" Para proporcionar una empuiladura en el sector asa 10,

el par de paneles exteriores telescopados 14 pueden estar escotados'f; 

los paneles del par 14 y pueden practicarse orificios alineados 50 i'

en el par de paneles %eiescopados interiores 16 con el fin de pro- ﬁ"
R |

R

~ ‘porcionar espacio libre para doblar las solapas escotadas 46 y for— gs?

mar una cémoda superficie de apoyo para la mano (comparar fig. 31.

| La‘m#nera en la cual se forme el dispositivo para el
{transporte de botellas ael presente invento se halla ilustrada en 3
las figs. 4 a 11 del plano., La fig., 4 representa la plancha prefor=-  :
mada utilizada para formar el dispositivo para el transporte de bo- f;ﬁ
tellas. BEsta planoha preformada se caracteriza por un sector simét:i.fv
co por encima de la linea X ~ X segﬁh ruede verse en la fig, 4, ¥ un./'

seotor asinétrico por debajo de la linea X - X, El sector simétrico‘l

‘comprende los dos pares de paneles 14 y 16 que forman el sector asa

10 segin se indica anteraormente, cuyos paneles'esidn esconzados en

‘la plancha preformada, comprendiendo cada par de paneles 14 y 16 pa~ .~

neles complementarios unidos por'doblez:mediante lineas de pliegue

-intermeéias en 18 hallédndose adaptados para ser doblados en relacién

opuesta. Oada panel de cada par de paneles 14 y 16 estd ademds forma-
do por una plﬁralidad de lineas de pliegue espaciadas dispuestas lq-i_'
teraimente con respecto & las lineas dé pliégue intermedias 16, y -

que corresponden con 1as lineas de pliegue vertioales previamente men
cionadas 38 y 40.

1 "‘;,.
En los bordes 1aterales exteriores de cada panel del par
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lineas de pliegue laterales 40, se extienden diagonalmente hacia el

de paneles 14 y 16 las solapas 44 se unen por doblez en las 1ineas

de pliegue laterales 38, proyecténdose también estas solapas para pc'v
unirse por doblez de forma similar en las lineas de pliecgue 38 con fj‘i

lag bandas alv1sor1as extremas 20, Le plancha preformada estd ade- fjff

nés cortada (y hendida segﬁn se indica en 21) de tal modo .Que estasg .

. i

22 que ge unen por doblez con cada panel de los pares 14 y 16 enlae7ff

interior en una oonfiguracién complementarza ¥y terminan en lineas

de pliegue similares Xteralmente dispuestas que corresponden a 1aa’fg 
lineas de pliegue verticales previamente méncionadas 34 y 36. En es-,;g

tas lineas de pliegue laterales 34 y 36, los paneles laterales cbm-‘fif

plementarxos 24 se unen por doblez con los extremos en proyeccién

- bandas divisorias extremas 20, ¥ las bandas dzvisor;as intermedias fﬁﬁj

de cada grupo de bandas divigorias 20 y 22 que se extienden hacia el'?

interior desde los paneles contiguos de los pares de paneles 14 y 16. -

. La parte agimétrica de la planoha preformada comprende

~ la pared inferior 26 que se une por doblez a una de las paredes late’

neé de pliegue intermedia 38 y una linea de pliegue 32 que define sﬁ“'

_rales 24 en la linea de pliegue 30, y est& ademds formada por la 1li- .

otro borde lateral al ocual se une por doblez la solapa 42, Esta disf,L

posicién de la plancha preformada es particularmente ventajosa por—.y

que,pueda cortarse de una banda de cartén o similar en dos fllas con

los secdtores asimétricos alojados de forma que la cantidad de desper

dicio es extraordinariamente reduoida.

Si se desea, puede variarse la forma de les bandas divi-

sorias extremas 20 en un ntmero determinado de configuraciones y lo-

grar sin embargo todas 1a§ ventajas anotadas anteriormente con rese

pecto a la disposicién de plancha préformada Justamente descrita. Por.

'ejemplo, las bandas divisorias: extremas 20 pueden formarse extendién~

dose desde el &ngulo inferior de las paredes laterales 24 segln se
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‘caraeteristica go 1lustra inicialmente en la fig.‘5‘del plano, qué

indioa en 20a en 1a f;g. 14; o pueden formarse segﬁn se 1ndica en

20b en la fig. 15 de modo que se diaponen clerres extremos comple-

tos para ol dispositivo de transporte de botellas, Asimismo, segin.

o
e

e ilustra eh la fig. 12 ¥ se describe mds adelante, puede variarse 5@_

a voluntad la altura del dispositivo para el transporte de botellas fﬁf

variando el ancho de las bandas divisoriss 20 y 22,
‘Las lineas de pliegue lateralmente dispuestas 34 y 36,
¥y 38 y 40, adaptan las bandas divisorias 20 y 22 para ser dobladas

‘disponiendo log pares de paneles 14 y 16 en relacién traslapada, de -

modo que la disposiciémrdelescopada mencionads anteriormente se ob~

tiene cuando los pares de paneles 14 y 16 se pliegan y doblan, Esta;

representa la primera fase en el proceso de plegar la plancha prefor.
made para formar el dispositivo para el transporte de botellas. En,

esta fase, el par de paneles 14 y bandas divisorias correspondientes

20 y 22 son plegados desde la dereoha segin puede verse en la fig. 5;;;5

Esta es una fase de acondicionamiento que'ae emplea para flexionar

las lineas de pliegue laterales en este lado de la plancha preforma— o

da con el fin de que puedan plegarse f4cilmente, y puede también em~

plearse para salpicar o de otro modo aplicar adhesivo como se indica .

en 52 sobre las superfioies interiores del par de paneles 14 en tor— .

no a las solapas de empufiadura 46.

A oontinuaolén se desdobla la plancha preformada a su

disposicion original, y en la sigulente fase el par de paneles 16 y -

quierda segln puede verse en la fig. 6. Esta‘fase da oomo resultado

~ bandas divisories correspondientes 20 y 22 son plegados desde la iz~ f“j

el agegurar el par de paneies 16 en relacién traslapada al paxr de gg;;4;

"neles 14 mediante el adhesivo 52 que fue aplicado a los paneles 14

en la fase- anterior, Yy 8o observars que cuando se aseguran de esta

manera, los orifioioe o aberturas 50 de loa paneles 16 coinciden |
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fase se aplica adhesivo sobre las superficies exteriores de las solaflt-

‘les‘de plegado representadas en las figs. 9 y 10, Este procedimignto“

con las solgpas esoonzadas 46 de los paneles 14,

' Avcontinuaoion, segtin se muestra en la fig. 7, se pliegaﬁ
las solapas 44 de los paneles 14, y estas solapas 44 pueden asegurar-
se a las’ sunprficies interiores de los paneles 14, si se desea, para ’
faoilitar lae fages su0981vas. Después se pliega la pared inferior- 26

por la linea de pliegue 30 segfin se muestra en la fig., 8, y en eata i;f

pas de panél superidres 44 segin éé indica en 54 y en-la parte infe-
rior de la superfioie interior dei pénel lateral superior 24, segin .
se indioca en 56, en unvlﬁmite que corresponde al tamafio de la solapa yf“
42 unida por doblez a la pared inferior 26. En las dos fases siguienw- ﬂ

tes, representadas en las figs. 9y 10, se dobla la pared 1nferior 26

por la linea de pliegue intermedio 28 a una posicién de repliegue y

ge dobla la solapa 42 sobre la ljnea de pliegue 32, Alternativamente;lég
la pared inferior 26 puede plegarse doblédndola en la linea de piiégué'if
intermedia 28, en lugar de sobre la linea de pliegue 30 segfn ée mqufﬁ;

tra én la fig; 8, evitando asi la necesidad do las dos fases adioioqéf?

daria oomo respltado ol disponer la pared inferior 26 doblada hacia
fuera en lugar de hacia dentro entre las paredes laterales 24, v es
to tendria que hacerse si las bandas divisorias extremge 20 estuvie “:j
ran formadas segdn se indica en 20b. en la fig. 4 para proporcionar"vw
cierres extremos completos para ol dispositivo de transporte de bo-
tellas.

‘A continuacién se dispone la plancha preformada para el
plegado final a fin de formar el dispositivo para el transporte de T
botellas, y esto se hace plegando la parte superior para doblar los
pares de paheles 14 y 16 sobre las lineas Qe pliegue intermedias 18,
segin se representa en la flg. 1l, en cuya fase se aseguran entre si

las solapas de panel 44 por medio dei‘adhesivo 5¢‘y‘lavpared lateral
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plegada 24 se agegura a la solapa de la pared inferior 42 por medio ‘

del adhesivo 56 para formar la estruotura del disp051tivo para el
transporte de botellas. La pared lateral 24 puede también formarse.
con una solaba engomada (no representada) en su borde en proyeccién
para asegurarlg a la pared inferior 26 proporcionando de tal modo
con 1a~solapa 42 un doble refgerzo_paravla estructﬁra del disposi=

tivo de transporte de botellas en este punto,

‘Bl dispositivo para el transporte de botellas completa—

do se muestra en la fig. 1l replegado en la forma en la cual puede

ger expedido o almacenad® hasta estar dispuesto para ser utilizado.

'Para erguirlo a fin de cargarlo con botellas B, simplemente se cam--ff

bia el sector asa 10 en alineacién con la pared inferior 26 que i,'

pliega las bandas divisorias 20 y 2? a una posicién que ge extiende{';f

en gentido transversal desde cada lado del sector asa 10, y extien~ f;fi

de la pared inferior 26 en posicién plana a medida que las paredes - ..

laterales 24 son movides hacia fuera por medio del plegado de las

bandes divisorias 20 y 22,

Segln se menoiona anteriormente, esta manipulacién del

dispogitivo para el trangporte de botellas del pfesente invento en—i"
tre 1asjpoéioiones replegada y ergulda se lleva fdcilmente a cabo a :
 ocausa de la digposicién equilibrada de las lineas de pliegué vertiqg,;
| les 34 y~36,-y 38 ¥ 40, oomo resultado de la disposicién teléscopada.

del sector asa 10, Bsta disposicién equilibrada puede observarse te-'k

niendo en cuenta que cada par de lineas de pliegue verticales 34, 36,

:38 ¥ 40 estén formadas en una superficle de la plancha preformadadel

dispositivo para el transporte de botellas para plegaise en direccién -

opuesta al telescopar los pares de paneles 14;y 16 y formar el sector

asa 10, Como resultado de ello, la "pugna® nomal en las liness de

- pliegue es eqpilibrada de modo qne el dispositivo para el transporte
.de botellas de este invento se acondiciona f&cilmente para manipula— )
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oién y para disposicién estable en la posicién erguida o replegada,

Otra caracteristica importante de la disposicién telege
copada del seotor asa 10, gogin el presente invento, la oonstituye
el hecho de que permite ‘que todas las superficies exterlores del |
dispositivo para el transporte de botellas ‘completado se formen so
bre una oara de la plancha preformada. Esta es una ocaracteristica
importante, toda vez que lég planchas preformadas para dispositivos

de tranaforte de botellas estdn comunmente impresas con rétulos de

propaganda ¥y sinilares sobre una cara, ¥y es conveniente poder deco- e

rar todas las superficieq exteriores de esta manera con un disefio

uniforme y equilibrado.

La fig. 12,representa un dispositive para el trangporte -

de botellae del mismo tipo representado en la fig. 1ll, excepto que -

las bandas divisorias 20’ y 22’ han sido sumentadas en anchura con

el fin de dar una mayor altura al seotor asa 10 como muestira de la

manersa simple en la cual puede a;ustarse el dispositivo para el trang - ;ﬂ

porte de ‘botellas del presente invento para aoomodar botellas de ta~ f*

nmafios diferentes.

. En ls fig. 13, se representa una modificacién més en la :
cual se omiten las solapas de empufiadura 46 y los 4ngulos extremos |
suﬁeriorés.de los pares de paneles 14 y 16 se cortan al sesgo segtin :

ge indiba en 58, o se acondicionan de otro modo, para permiiir el

ajuste de un elemento de asa auxiliar 60, formando los pares deApa- L

neles doblados 14 y 16. el seotor asa 10, Este disposicién facilita

una empufiadura algo més cémoda, ¥y oonviene hacer observar que ladig

posiolén telescopada de los pares de paneles doblados 14 y 16 ﬁroPQg 2

ciona un geotor de ass 10 de doble grueso que se adapta particular—

mente bien para ser utilizada con un elemento de asa auxiliar 60 de

esta olase a causa de la resistencia que aporta, y tamblén porque la -

disposioién doblada de 1qs'paréa de paneles 14 y 16 acomodars el ajus
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te vertiocal del elemento de ase 60 a una posicién baja

‘apilar los dispositivos para el transporte de botellas

a unaAposioién-elevada‘para ser trasladados. _
‘En resumen,Eﬂ.ﬂbdolq:dd‘ﬂtiiidaa L que se

bers recaer sobre las siguientess

]

. .y

que permita - .

cargadds o

solicita de-

s N
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dispuestos unidos del mismo modo a lo largo de una linea de pliegue

vos & por lo mehos dos bandas divisbrias que se extienden desde cada.:

‘za para dicho dispositivo para el transporte de botellas.

oipientes similarea gque oomprende un panel 1nferior, un panel laterall

REIVINDICACIONES

1y Un disposgitivo de transporté plegable para botellas

y otros reoipientes similares que comprende un panel inferior for-.

mado con una\linea de doblez intermedia, paneles laterales opuestos
unidos por doblez a diocho panel inferior a lo largo de bordes late-
rales opuestos respectivoa paralelos con dicha linea de doblez in- ‘
termedia, una pluralidad de bandas divisorias verticales dispues~
tas en loa extremos y en relacién espaciada intermedia “entre los
extremos de cada uno de dichos paneles laterales opuestos que se .
extienden en sentido treriversal hacia dentro desde lineas de plie— f‘§

gue verticales contiguas a los bordes superiores de dichos paneles .;

laterales opuestos, un par de paneles cent:ales dispuestos vertlcal~' o

mente unidos & lo largo de lineas de pliegue verticales contiguas a

sus bordes inferiores respectivos a por lo menos dos bandas divigo-

rias que se extienden desde cada'uno de dichos paneles laterales
bpuestoa contigues a un extremo correspondiente, uniéndose dicho

par de panbieplcentrales & lo largo de una linea de pliegue en sus )
bordes superiores y dobldndose sensiblemente en relacién de contac- f;f?i

to superfioiél, ¥ un segundo par de paneles centrales vertigalmente

en sus bordes superiores y doblados sensiblemente en relacién de con :

taoto superficial, y unldos jupto a gus bordes inferiores respecti- R

ung de dichos paneles laterales opuestos en las proximidades del otro ;ff
extremo respeétivo, ¥y estando un par de dichos paneles centrales par-
cialmente teleéoopados sobre y asegurados al otro par de dichos pane-ﬁ 3

les centrales formando de tal modo un asa resistente de una sola pie~;

2, Un dispoaitivo de trangporte para botellas ¥y otros To

’
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- clonada,  extendiéndose al menos dos de dicha segunda pluralidad de

que forma parte integral de dicho panel inferior y se haila dispuesto

& lo largo de un borde lateral respectivo, una pluralidad de Bandaszé
divisorigs verticales que forman parte iniegral de dicho panel iatee
ral y se_ex@ienden en sentido transversal hacia dentro en relacién
espaciada desde dicho panel laﬁeral, un panel central dispuesto ver-
ticalmente qnelforma pa:te'integral de ai menos 4os bandas divigo-

rias espaciadas en un extremo de dicho panel lateral, un segundo pa-

nel central "dispuesto verticalmente que forma parte integral de al .

‘menos dod bandas divisorias contiguas al otro extremo de dicho pa-

©nel lateral, paneles contrales complementarios‘dispuestos vertical- ';é

W
mente que forman parte integral de cada uno de dichos primero y se- Y

gundo paneles centrales mencionados y doblados respectivamente eﬁ;

relacién sensiblemente de contacto superficial con los mismos, es-

. tando dicho panel central priméramente mencionado y el panel comple~

hentario.qpe forma parte integral del mismo parcialmente telescopa~

dos sobre y asegurados & dicho panel central mencionado en segundo _-‘
término'y el panel central cqmplementario que forma pafte integral

del mismo formando de tal modo un asa reaisfenfe de una sola pieza
para dioho disposifivo de trangporte, una segunda pluralidad de bqg_T?d
das divisorias verticales que forman parte integral de dichos pane-

les centrales complementaxrios y se'hallap espaciadas en relacién

alineads con dicha pluralidad de bandas divisorias primeramente mqg‘{{ﬂ'

bandas divisorias transversalmente haoia fuera desde cada uno de di ;

chos paneles complementarios, Yy un aegundo panel lateral que forma f‘ i
parte integral de dioha sogunda pluralidad de bandas divlsorias, es-&itf
tando dispuesto dicho segundo panel lateral en relacién opuesta & ‘
dioho panel lateral primeramente mencionado ¥y estando asegurado al
borde lateral opuesto de dicho panel inferior.

.3, Un dispositivo de tranaporte para botellas ¥y otros
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.artioulos similarea, caracterizado por formarse a partir de una plan-

oha preformada y adaptada al reapecto, estando dicha plancha cortada .

¥ marceda para formaxr un sector asa y un seotor goporte para las bo-

tellas, comp%endiendo dicho sector asa dos pares de panecles esconza-
dos en dicha plancha preformada,_estando cada uno de dichos pares de
paneles marcados en el centro para ser doblados sensiblemente en re-
lacién de contaoto superfioiai, y maroados lateralmente para ser ple
gados én relacién traslapada, cbnvlé cual dichos paros'de peaneles
pueden dizponerse en relacién paboialmente telescopada cuando soﬁ

plegados y doblados y ﬁﬁﬁ‘ende dispuestos para ser asegurados forman '

'

B

do un asa resistente de una sola pieza para dicho dispositivo de trang-: -

porte, ¥ comprendiendo dicho sector de soporte para las botellas-él

menos dos bandas divisorias cortadas en dicha plancha preformada y que

se éxtiendeh en sentido diagonal haoia dentro desde cada panel de di-f;.

tes y terminan en lineas marcadas simllares disPuestasblateralménte,
paneles laterales opuestos unidos a dichas bandas divisorias en di-
chas lineas marcadas laterales mencionadas en segundo término, y un .

panel inferior unido por doblez a uno de diohos paneles laterales, . .

chos pares de paneles en laa lineéag marcadas laterales correspondien—;f,

4., Un dispositivo de transporte para botellas y otros re- ”5

oiﬁientes similares, del tipo que comprende una pared inferior, pare- -

des laterales bpuestas agooliadas ocon dioha pared inferior, y bandas

divisorias espaciadas que se’ extienden desde diohaa paredes laterales ‘-

opuestas, para separar y sustentar diohas botellas o recipientes; en

‘dioho dispositivo de transporte, caracterizado por un sector asa que

comprende dos pares de paneles unidoa por doblez y doblados en rela—:fjf

oién sensiblemente de contacto superficial, formando también cada wo i

de dichos pares de paneles parte 1ntegral de y estando unidos por do—”iu

blez a bandas divisorias que se extlenden desde diohas paredes latera_f4

les opuesta 8 y estando un par de diohos paneles paroialmente telesco gj
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pados sobre y asegurados al-otio par de diohos paneles. formando de ,

tal modo un asa resistente de una sola piega para dicho &ispositivo

de transporte. . . »

. 5. Un dispdéitivo de transporte para botellas y otros
recipientes similares,fqﬁe comprende un seoctor asa y un sector so-
porte para las botellas,.estando dioho sector asa verticalmente
dispuesto y éomprendiendo doé peres de paneles unidos por dobles
en sus bordes superioreé ¥ doblados en relacién sensiblemente de
contaocto .superfiocial, y estando un'par de dichos paneles parcial-
mente telescopados sobnep&,gsegurados al otro par de dichos pane;
les formando de tal modo un ;sa resistente de ﬁna sola pieza para
dioho dispositivb de transporte, y comprendiendo dicho seotor so-’
porte para les botellas una pluralidad de bandas divisorias que |
forman parte integral de y se extienden transversalmente en rela-
cién espéoiada a cada'lado de dioho aeofor asa desde cada panel de
dichoé pares de paneles;oontiguos'a los bordes inferiores respecti

vos, paredes laterales opuestas que forman parte integrél de diochas

bandas divisorias en los exiremos en proyeocién correspondientes, y

una pared inferior acoplada entre diohas paredes laterales opuestas,

\

6. Un dispositivo de transporte para botellas y otros

reoipientes similare§3que comprende un sector de asa vertical, cen-

tralmente dispuesto, formado por dos pares de paneles unidos por dg } N

blez en sus bordes superio:es Yy doblados en relacién sensiblemente

de contacto superficial con un par de dichps paneles parcialmente

telescopados sobre y asegurados al otro par de dichos paneles forman

do de tal modo un asa resistente de una sola pieza para diocho dispo-

sitivo de transporte, una pluralidad de bandas divisorias que se ex~ }7Q

tienden transversalmente en relaoién espaciada a oade lado de dioho o

seotor de asa, formando dos de dichas bandas divisorias parte inte-

. gral de y estendo wiidss por dobles a cada penel de diohos pares de |
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‘reoiplentes similares~qpe comprende un panel inferior, peneles

panélea & lo largo de lineas de pliégue vertioales contiguas a los

bordeé 1nferiores respeotivos correspondientes, pafedesﬂlaterales

opuestas que forman parte integral de y estdn unidas por doblez a

‘dichas bandas divisorias & lo largo de lineas de pliegue vertica-

leg en los extremos en proyeccidén correspondientes, y una pafed in .
ferior unida por doblez entre dichas paredes laterales opuestas y
formada con una lihea‘de pliegue intermedie gue édapta dicha pared
inferior para repliegue,

~ T+ Un dispositivo de transporte para botellas ¥ otros

opuestos laterales unidosg a dioho panel inferior, una pluralidad ,“?
de bandasg dlvisoriaa verticales que ge ext;enden transversalmente
hacia dentro desde dichos paneles laterales opuestos, estando dis—

puestas dichas bandas divisorias en los extremos ¥y en relacién es-

~ paciada intermedia entre los extremos de cada uno de dichos paneles

laterales, dos pares de paneles oentfﬁles dispuestos verticalmente -
con cada panel de dicho par asegurado en las inmediaciones de su

bo:de inferior respectivo é por 1o menos dos bandas divisorias que -
se extiendén deasde uno de dichos paneles iaterales opuestos enllqu

inmediaciones de uno de sus extremos, estando uno de dichos pares

"de paneles oentrales unidos en sus bofdes guperiores y doblados en

'relaoién sensiblemente de contaoto superficial, estando también adgn

tado el segundo par de paneles centrales verticalmente dispuestos

para4ser plegados en relaclén sensiblemente de contaoto superficial,

. ¥ estando un par de dichos paneles centrales plegado sobre y asegu-
'rado al otro par de diohos paneles centrales formando con ello un

asa resistente de una sola pleza para dicho dispositivo de transpor- Jf;

te.

.8, Un dispositivo de transporte para botellaaaque posee

paredes 1ateraleu e inferior ¥y bandaa divisorias asooiadas para sus-: f J
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plegéndose dichos pares de paneles‘en relacién sobrepuesta de modo

- 18 =

tentar las botellas N4 mantenerlas en relacién vertical separada ¥y

4 espaoiada, y un seotor de aga que forma parte integral de y es ple—"

- gable con respecto & dichas bandas divisorias, el perfecoionamien- .

to de un géotor de a§§ resistente, reforzado, compuesto por dos pa—’f

res de'paneles, cada uno de duyos pares de paneles comprende ele-

mentos de cartén planos plegados para.proporcionar dos superficies
paralelas verticales opuestas, estando agegurado. cada uno de d1chos

elementos de oartén plano a por lo menos dos bandas divisorias aso-

~ cladas oon dichas paredes laterales y que disﬁbnen de aberturas for -

madas en las mismasg yraque son susoeptibies de ser asidas con la mano;‘f

qpe.dichas‘abertuxas ooindiden éen un sector de asa que contiene bqé _>
tro gruesoé de cartén dispuestos en reléoién sensiblemente de coﬁ—
tacto superficial, y estando orientadas las bandas divisorias asegu’
radas a odda uno de dichos elementos de cartén plano con disposicién;

complementaris en relaocién con las bandas divisorias aseguradas & .

_oade uno de los otros elementos citados de oartén plano, con lo cual

. ellpliegue de dichos pares de paneles da como resultado un plegado

sensiblemente equilibrado de dichas bandas divisorias en»direooiones

~ opuestas proporcionando de tal modo estabilidad para dicho dispositi

vo para el transporte de botellas en posicién erguida, y con lo cual-
ge despliegan letreros de propaganda o similares impresos sobre la
plancha prefofﬁada para'dicho dispositivo de transporte en una confi
guraoién simétrioamente equilibrada ouando se yergue dioho dispositi
vo para el transporte de botellas. _ _
9. Un aispositivo para el transporte de botellas y otros f

rééipientes similareS-que comprende una estruotura de cartén que dis

. pone de un banel inferior, paneles laterales opuestos‘unidos'a dioho
~ panel inferior, oaraoterizado por una pluralidad de bandas divisorias

que se exxienden transvoraalmente haoia dentro en los extremos y en.
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relaoién espaciada intermedia entre los extremos de cada uno de'di-"

chos paneles laterales, ¥y un aeotor de asa central unido a los éx=—
tremos en proyeooién hacia dentro de dichas bandas divisorias, el .
perfeccionamiento que comprende un sector de asa formado por dos
pares de paneles centiales vertiocalmente dispuestos teniendo cada

panel de cada par aseghrado’en las ;nmediaciones de su borde infe—’
rior respectivo a por lo menos dos bandas'divisoriae que se extlen

den desde uno de dichos paneles laterales opuestos en laa inmedia~

‘oiones de un extremo correspondiente, estando al menos uno de di-

choa paree de paneles centrales asegurado en sus bordes superiores
i ad

y dispuesto en relaocién sensiblemente de contacto superficlal, og=

tando también’ dispuesto.el segundo par de paneles centrales en ré=-, .

.laoién‘sensibiemente de contaoto éuperfioial, y estando dispuesto:

el pfimer par de didhoe paneles centrales sobre y asegurado & di-
oho segundo par de dichos paneles oentrales.

10, Un diépoaitivo de trahsporte para botellas y arti-

" culos simiiares que oomprende una ﬁared.inferior, paredes laterales

opuestas unidas a diéha_pared inferior,lbandas divisorias extremaé

unidas a los extremos de dichas paredes laterales opuestas y exten-

diéndose transversalmente desde las mismas, una pluralidad de ban-
das divisorias intermedias que se extienden trahsversalmente hacla

dentro desde dichas paredes laterales en relacién espéciada, ¥y un

sector de asa longitudinal, maltiple, centralmente dispuesto, para

dicho dispositivo de transporte unido a diohas bandas divisorias

exirems e intermedia, oomprendiendo dicho seotor de asa un par de

‘ elementos de panel intermedios dispuestos entre dichos paneles ex- -

teriores, ‘estando asegurados los extremos en;proyecoion de dichas
bandas divisorias extremas & 108 extremos de dioho sector de asa,

y eetgndduoada uno de los elementos de panel exterior e intermedio

. de dicho seotor de aaavintegramente.érticulado a por lo menos wa

e O
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de diohaé bandas divisorias intermedias.

11, Un dispositivo de cartén para el transporte de bo-
tellas y articulos similares que digpone de una pared inferior, pa-

redes 1ateraies opuestas unidas a diche pared inferior, bandas di-

. visorias extremas unidas & los extremos de dichas paredes laterales
‘ ‘opuqstas‘y'extendiéndose transversalmente hacia dentro desde las
.mismas, caracterizado por una pluralidad de bandas divisorias intex

| medias que se extienden transversalmente hacia dentro a partir de

diohas paredes laterales en relaoién espaciada, y un sector de asa
longitudinal oentralment8  dispuesto unido a los extremos en proyeo-

cién de diohas bandas divigorias extrema e intermedia, el perfeccip

.namiento que comprende Uun seotor de asa resistente, mdltiple, forma

do por un par de paneles exterlores .opuestos dlspuestos en relacién
sobrepuesta y un par de elementos de panel intermedios dispuestos

en relaoidn de contacto superficlal entre diohos paneles exteriores,

estando aaegurados los extremos en proyeccién de diohaa bandas divi-

sorias extremas a los extremoa de dioho aeotor de asa y estando ca-

da uno de los elementos de panel exterior e intermedio de dicho sec

tor de ésa integramente artioulédd a por lo menos una de dichas bqé

. das divisorias 1ntermedias.

12, Se reivindioca por dltimo oomo objeto sobre el qne

 ba de recasr el Modelo de Utilidad que se solicitas™UN ISPOSITLVO
IR TRANSPOETE PLEGABLE PARA BOTELLA Y OTROS EECLPIENTES mms"

- Todo confornc qpeda desorito y relvindicado en la pre=

sente memoria dosqriptiv;\gna.oonsta de veinte piginas mecanografiadas

¥ dibujos sdjuntoss . .
| ' “Madrid, 20 de mayo de. 1,967
' - DERVARDO UNGRIA

&
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