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Esta invenoién ge refiere a porta-art{oulos, y mas

partioularmente a porta-artfoulos pare embalar envases. prima-

rios tales oomo botellas, provistos de tapones que preaentan. L

proyeooionea\dostinadas a la extracoidn manual de tales tapo- 3

.
nesg,

‘~

Al empaquetar art{oulos primarios tales Bdmo botéllas.'

por ejemplo, en un embalaje de tipo envolvente, es habltual

el constituir el embalaje con un grado de rigldez suficiente |

|| para impedir el deealojamiento de las unidades empaquetadaa

por los’ extremos abie¥¥ds de la envoltura. Por otra parte,

se suelen formar en tales embalajes unas ranuras o abgrturas‘

en las esquinas del pﬁduete_destinadas a recibir las capsulas |.

o tapones de las botellas y la parte inferior de las botellas,|

ocomo ayuda para impedir el desalojamiento de los arﬁfouloé bor
log extremos ablertos de la envoltura. Cuando los tapones de
los envases primarios as{ embalados estan provistos de proyec
clones radiales para que resulte facil quiéarlos a mano, re-l

sulta diffoil, ouando no imposible, oconseguir el grado necesa

rio de presidn y rigidez y la orientacidn deseada de los enva|:

ses primg:ios sin un cohsiderable gasto de tiempo y esfuerzo,

por lo que las proyeoolones hacia fuera de los tapones de las :f
botellaquug§an orlientadas de modo que se extienden en direc- |-
oidn haola dentro del'paqﬁete, evitandose, por ende, interfe-|

rencias oon las operaciones de embalaje, por parte de las pro :

yecoiones radiales de dichos tapones.

Un objeto principal de esta invencidn es el de propor |

cionar un embalaje eficaz de artfculos provistos de tapdn, en

el que diohos artf{oculos pueden presentar una forma ahuaada_yﬂ

eatar provistos sus taponés de broyeooiones radiales. - i[-

Otro objeto de esta invencién es la disposicidn de un|

M ;}
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de un tapon que presenta una proyeooion que se extiende radia

‘vista en planta de una plantilla o pieza no plegada todavfa

_ se han designado en los planos oon las referencias 2 ¥y 3.

embalaje de art{oulos medorada.ﬁdel tipo envolvente oircundan'fQ

te, espeoialmente oonoebido para oontener artfoulOs provistos R

de tapones o capsulas provistoa de proyeooiones radiales. 1n~

dependientePente de la orientaoion de los envages primarios i< f
o de la direooion en la que ge- hallen dispuestas las proyeocic;;

nes de dichos tapones.

fPara una mejbr'oomprensiﬁn del invento, damos la si-
guliente d?scripoiéu detallada, que hdbri de‘oonsidefarse en.
oonexion oon los planos’ adjuntos.‘en los cuales la fig. 1 es
una vista en perepe&!T%a de un embalaje oconstruido oonformé a
esta 1nvenoion y que muestra los artfouloe primarlos envasa-
dos dentro de la enroltura de embalaje- la fig. 2..es una“vig_

ta fragmentarla de la parte superior de una. botella provista

mente, a fin de que este tapon pueda Quitarse manualmente,
fig. 3 es Wia vista en perspeot1Va ampliada, de solo una par
te del embalaje tal oomo so ha representado en la fig. l, &;
mostrando la relaoion existente entre tal embalaje. y el aft
oulo primario ouando la proyeoolon de extension radial del
‘tapdn 'se extiende haoia fuera del paquete; la fig. 4 es una
con. la que e constituye el embalaje que aparece en las fiés. f
1Y3~,i. , . .

f'En‘iOS'planos, la referencia numérica 1 se'utiliéé?
para’ designar el panel oentral superior de 1a envoltura. un'

par de aberturas dlspuestaa en el panel 1 que permitiran ela.

paso dg_los dedOg,gl 1evantarse la oreJeta qup oonstituyen.;éa 

‘Unidos por pliegue a lo 1argo de los bordes laterales del pa -

nel oentral superior 1 se hallan los paneles en - deolive b y U
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5. El panel inclinado & va unido por pliegue al borde 1ate4iiﬂ

ral del panel oentral superior l, a lo 1arso de la lfnea de },?‘
doblez 6, en’ tanto que el panel inelinado 5 va unido por plie jL

gue al otro borde lateral del panel oentral superior 1 a: lo 1,’

largo de 1a lfnea de doblez 7.,

| Con el fin de recibir los tapones ° oapsulas de las 7;
botellas embaladas, se han cqnetituido una.pluralidad de ra-?1*‘

nuras arqueadas a lo largo de las lingas de pliegue 6 y 7. - ff

Eatas rdﬁuras‘se han‘deaignado enlla figura 4 mediante las - L

referenoias numéricas. 8-13, ambas 1nclusive. Naturalmernte, 1
las ranuras 8-13 sirven como ayuda:para impedir el desaloja-~j?>

mlento de las botellas embaladas, hacla fuera, por los extrg%‘”

nos abiertoa de la envoltura.ff.
| Las paredes lateralea lb y 15 estan unidae por plie
1n011nados b4y 5410 1arso do ‘las 1fneas de doblez 16 §- 17
A fin de oontribuir a. aujetar los fondos de las bo-
tellas en el embalade, los paneles inclinados 18 y 19 se ha-
1lan unidos por pliegue a los bordes inferiores de las pare-i

des laterales 14 y. 15 a 1o largo de las 1{neas de pliegue 20

y 21, respectivamente, y se estableoe una pluralldad de aber— "

turas en los paneles 18 y 19, que se han designado oon los‘ﬁfi“
numeros 22-27 amboé inclusive. Como es bien sabido, estasn{; '
aberturas rgoiben las partes inferiores de las botellas, se-g_k

gun puede verse meJor en la figura 1y sirven ocomo ayuda: pa-g:"'

.ra imPedir ol desalojamiento de las botellas del embalaje.“f.”

Bl fondo del embalaae aegun represen&ado en los dibu ‘

jos es una estructura compuesta constitufda por un panel de

solapa 28 unido por plieghe & lo largo de la 1fnea 29 al bor’
de inferior del panel en declive 18, y un panel de sOlapa's$‘ :

milar 30 unido por pliegue a lo largo de la 1{nea 31 al borde
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inferior del panel en declive 19. ‘A fin de conferir rigidez fff

al embalaje, se constituyen un par de aberturas de ajusbe de-

slgnadas por 105 numeros 32 y 33 en el panel de solapa 28 y g

se constituyen unas aberturas de tipo similar 34 y 35 dentrov%“
dei panel de solapa 30. Unos elementos de méquina apropiadoé*-'
penetran por cada una de estas aberturas de aJuste 'y se muever"
hacia dentro aproximéndose entre sf a fin de apretar el emba- ;;

laje en torno al srupo de artfoulos. Una vez que el paquete~ o

ha quedd&o adecuadamente ajustado, se fiJan entre sf los'pane

les de solapa 28 y 38y el tiempo quo se mantienen en eetado‘ﬁﬁj

ajustado. “ | S

Para fijar entre s{ los paneles de solapa 28 y 30,‘ge'$
forma una pluralidad de orejetas de olerre 36-39 en unc de.!{‘fg
| 1os paneles de solapa, por ejemplo el 28, y se forma una plu~|

ralidad de orejetas de retencidn tales como 40-43 en el ot:og_p'

sk,

panel de sola?a. por ejemplo el 30. Una vez adeouadamente?*i .

;‘;.,

ajustado el embalaJe, unos elementos de maquina apropiados en f;

ganchan laa oreJetaa de. oierre 36=-39 y las levantan a traves'

de las aberturas definidas por lae orejetas de retenoion ho-

L3, . respeotivamente.‘ Completado el embalaje, ofrecera el as
pecto que muestra, la figura 1. |
COmo puede verse en la fig. 2, puede disponerse tam-

bién un envaee primario tal ocomo una botella ”B", con un ta-

de que, ouando se hayan agrupado loe enVases primarioe deaig-

nados por."B", se extiendan las proyeooionee "p" en direocion:i

general haoia fuera respecto al grupo embalaﬂo, estas proyec-'

‘

clones 1nterferiran la formaoion del paquete. S1 los envases T

primarios fueran reorientados para asegurarse de que las pro-

yecciones radiales se extienden eiempre haoia el 1nterior deli'

.ﬁ'f
pdn "C", que presente’ una proyeocion radial "P", En el oasoslf,

-

- e
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segun apareoe en la fig. 4, la proyeooion ”P" puede extender

_oporaoion de embalaje ni alterar el aspeoto del paquete. S;

- abertura ourva 48,

“oon referencia a un’ solo panel central superior, debe quedarf

,bien entendido que podrfa 1gua1mente utilizarse una estructul

paquete, tal»reorientaeién requerirfa un considerable consumo

de tiempo y probablemente ello darfa como ‘resultado una 1ndeb41

K

da 1nterferenoia oon la operacion de empaquetado. Por ello,’
’conforme a esta 1nvenoion, se han previsto medios para dispo s
ner las proyeooionee hacla fuera "P" en forma que ooupen unai'
posicidn de interferencia con la operaciqn‘de embalaje 'y mas‘l'ﬂ

particularmente con reapecto a los paneles inclinados 4 y 5.

As{ pues, oonforme a la invencidn, se forma una bluralidad 
de aberttras 44, 45 y 46 en el panel inclinado 4, que se ha-

llaran en alineaci6ﬁ'§3neral oon una l{nea de doblez 47 cong

titufda asimismo en dioho panel. De 1gua1 manera, se forman}
las aberturas 48, 49 y 50 en el panel iriclinado 5, en alinea o

cidn general son la 1fnea : hendida de doblez 51. De preferenfqi

cla, las aberturas 44-46 y 4B-50 geran de forma arqueada ¥ .

generalmente conoentricas~de las ranuras asoocladas 8-13.° ~As£}“

se a travee de las aberturae tales oomo 48 sin 1nterfer1r laF

bien a fines de mayor olaridad._en la fig. 3 se ha repreeeh-

tado la préyeooién npr éobfesaliendo acusadamente por la abéff:’
tura UB, eera en general preferible que la proyecoion "P"'que? )

de cubierta casi por entero por 1a solapa definida por la 'j:%f

» Aun cuando se ha representado ¥ definido la 1nvencion”iy

ra superior oompuesta, que podrfa oomprender,paneles superiof

res eobrepuestos o que se. enoontrasen en el oentro. Porxr- otra

parte, puede utillzarse la invenoion, oomo es obvio, para el

embalaje de ‘una sola hilera de botellas, si asf se desea.f fT“

L
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t{oulos embaladoa,'estando conoebidas estas aberturas para
- Ta que los artfoulos embalados pueden disponerse al’ azar-y

- tas sobresaliendo en direocion exterior al pprta-artfoulos

' el que se han formado lfneas do doblez en oada uno de dlchoe

'Silbieh se han represenfado y desorito formas de reaQ-f“

11Zacion partioularea de la 1nvanoion, esta no se limita'a

las mismas, 'y ge pretende en las reivindicaclones anexas ou- ’

brir aquellos cambios y modifloaclones que queden dentro del.|

verdadero esp{ritu ¥ alcance de la invencidn.
Las caracter{sticas del invento sobre lés'que reivin
dica una propiedad o privilegio exolusivo quedan definidas'_f

oomo sigues

“En resumen, el Modelo de Utilidad que se policita, |

recaera sobre las sfﬁﬁientes:

REIVIND DICAC I ONES

[4

i. Un porta-artfoulos destinado al embalaje de una A
pluralidad de art{oulos dlspuestos en relacidn rectilfnea de |
yuxtaposicidn y de conformaoién ahusada, provistos de tapones| -

o] oépsulas con proyeooliones radiales, .comprendiendo dicho pog,:”

ta-art{oulos un panel oentral superilor que se sotrepone a

los tapones de dichos artfoulos, un par de paneles inclinados|
unidos por pliegue a los bordes laterales del oltado panel _7"
'~ oentral supq:idr y dispuestos en un plano adyacente a los eg”f;

lientes ahusados de 10s art{oulos y una pluralidad,de abertu—}f;

ras oconstitufdas en dichos paneles inoclinados y dispuestos

v:roapectivamento oontiguaa a los tapones o capsulaa de los ar .§

reoibir laa proyecciones radiales de dichos tapones, de mane'ﬁt’

sin ouidarse de si lae proyeooiones radiales quedan dtapuee-u

o no. %

: 2, “Un porta-artfoulos eegun la reivlndioaoion 1 en i
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panelas inolinados y en alineacidn general con las referidas

aberturas.

el que se ha formado una pluralldad de ranuras arqueadas a .":"
10" largo de la 1{nes de pliogue entre dicho panel superior y.

oada uno de los indloados paneles inolinados, ¥ en el que las 7.

oitadas aberturas son de forma arqueada y oonoentrioae en ge=
neral con sus respectivas ranuras asociadas. '

¥, Un porta-artfculoe eesun la roivindioaoién 3 en .

el que IA'dietEnoiaf¥fﬁial-del-oentro de cada artfoulo hasta |-
‘ol extremo exterlor de la proyeooion del tapon asooiado es

aproximadamente la miama que la distancia radial de cada aberi_.

tura dosde el centro de su artfoulo asooclado,

5. Se relvindica por Wtimo como objeto aobre el quei'“

ha de recaer el Modelo de Utilidad»que se solicita por:"UN

POBTAPARTICULOS"

3. Un “porta-artfoulos aegﬁn la reivindicacidn 1 en .|

Todo oonformo queda desorito y reivindioado en la pre'

sente Memoria desoriptiva que oonsta de ooho paginaa meoano-_*°

. grafladas y dibuJOa adjuntos.

Madrid 18 de Mayo de 1.967
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