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t t £  MO H I  A D E S C R I  T I V A

QUE ACOMPASA LA SOLICITUD DE PATEETE DE INTRODUCCION A PAVOR

CANICO DE PREPARACION Y GRABADO DE CILINDROS DE ESTAMPAR TODA

En la  industr ia  t e x t i l  y para e l  estampado de t e la s  de toda 

c la s e ,s e  u t i l i z a n  c i l in d r o s  de cobre convenientemente grabado 

en lo s  que a l  adherirse  la  t in ta ,p rodu ce  sobre la  t e la  lo s  d i ­

bujos e le g id o s  previamente por e l  in d u s tr ia l .

Dado e l  gran d e sa r ro l lo  de la  industr ia  t e x t i l  en nuestro 

pa ís , puede dar -e por descontada la  importancia que la  industr ia  

d e l  grabado de c i l in d r o s  t ie n e ,  y  de un modo p a r t ic u la r  lo s  

estud ios  de aqu e llos  procedimientos que tiendan a s im p l i f i c a r  

dicha operación o que permitan in trod u c ir  mejoras en e l  grabado.

En España se u t i l i z a n  con ca rác te r  exc lu s ivo  procedimientos 

de grabado a base de dibujos trazados sobre un c i l in d r o  mecá­

nicamente por medio de pantógrafos, lim itándose e l  grabador a co­

p iar sobre e l  c i l in d r o  va r ia s  voces e l  mismo d ibujo pero siem-

i¿l nuevo procedimiento u t i l i z a d o  conex ito  por v a r ia s  i_^_ 

ta t ís im as  casas d e l Estran jero  y para e l  que se s o l i c i t a  Tráten­

te  de in trodu cc ión , esteí basado en la  u t i l i z a c i ó n  de lo s  proce­

dim ientos foto-m ocanicos de reproducción en e l  grabado do c i l i n — 

20. dros de estampar.

Es conocida la  u t i l i z a c ió n  de lo s  c i l in d r o s  de cobre en lo s

CIASE DE TEJIDOS".

26. pre a base de dicho procedimiento mecánico.
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procedimientos de impresión "o ffs s e t " ,  muy indicados en aquellos  

casos de t ir a je s  largos por la  fa c ilid ad  do re a liz a r  e l transpon  

te del mismo orig in a l muchas veces sobre un c ilin d ro  y conseguir 

en una sola impresión un t ir a je  m óltiple.
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La J^racterística  de± procedimiento para e l  que se pide esta ® 

patente de introducción es IA OBTENCION SOBRE UNA PLANCHA DE 

ZINC DE UN DIBUJO REPETICION DE UN MODELO ELEGIDO POR EL ESTAMPA­

DOR DE TEJIDOS, Y EL TRANSPORTE POR EL PROCEDIMIENTO " OBUSET" SO- 

30. BRE UN CILINDRO DE COBRE DEL TIPO UTILIZADO EN EL ESTAMPADO DE 

JIDO DE UN DIBUJO OBTENIDO SOBRE DICHA PLANCHA DE ZINC. DICHO CI­

LINDRO SE CUBRE HEGO DE UN BARNIZ ESPECIAL Y A CONTINUACION SE

GRABA POR UN PROCEDIMIENTO QUIMICO CORRIENTE*

operación consta, pues* de dos partes* En la  primera se ob- 

35. tiene la  plancha de zinc en disposición de que su dibujo pueda ss 

ser transportado sobre un c ilin d ro , y en la segunda se rea liza  

dicho transporte y a continuación e l grabado.

PRIMERA PARTE: Para la  obtención de la plaeha de zinc se pro­

cedo de la siguiente forma: como sea que trato  de reproducir so - 

40. bre dicha plancha un dibujo de f ib ro  elegido por e l in dustria l es 

tampador, sera' necesario que dicho dibujo reúna condiciones ade­

cuadas respecto a sus"contornos» "in terva los" y "achuras" ate*, 

deta lles  técnicos que son conocidos del grabador meca'nico de c i ­

lin dros, pero que en e l caso del procedimiento que se trata de pe- 

45. tentar, por emplearse la  reproducción foto-mecanica, debera'n ser 

tenidas en cuanta por e l dibujante*

De be se hacer observar que las  "achuras" debera'n tratarse  por á 

e l  dibujante sobre e l o r ig in a l, de acuerdo con e l te jid o  que dala 

ser estampado, siempre que no }iaya una gran superfic ie  que requia 

50. ra dicha "achuras". En los casos de gran su .e r f ic ie  de color l l e ­

no y, por lo  tanto, do muchas "achuras", estas se haran durante o 

e l  proceso de reproducción mediante»tramas" o "Esehediums" de uso



5 2 9 9 4 0
corrien te , en foto-grabado.

Convenientemente preparado e l dibujo se procederá’ ante todo

55, a su reproducción fo tográ fica  mediante tina cacara de la s  de uso 

c o r r ie r e  en fotograbado. Podra' u t i liz a r se  también cámaras que 

empleen chiches de mayor tamaño montados sobre un chasis de que 

tenga un desplazamiento v e rt ic a l y horizontal graduable a volun­

tad mediante manivelas de mando nicrometrico.

Podrá u t i liz a r s e  a s í  mismo cámaras obscuras en e l  in te rio r  

de la s  cuales puede prepararse e l c lich á  a base de emulsión y 

colocar en un bastidor. Es evidente que todo e l mecanismo en e l

in te rio r de la  cámara obscura incluso a l  operador, f a c i l i t e  las

operaciones de reproducoion. Como es de suponer, en la  pared de 

66. la cámara «igu ra rá  e l objetivo , a ser posible do pose automática 

para mas precisión, y a l  extorior los arcos e léctricos de ilumina 

nación y e l o r ig in a l.

So comprendo lo  indicado referente a l  desplazamiento del cli<tf£ 

chó, por cuanto los dibujantes acostumbran a hacer sus origina -  

70. le s  de pequeño tamaño eh forma t a l  que un mismo motivo a r t is t ic o  

se bede repetir "barias veces a lo  largo  del c ilin d ro  y también a 

lo  ancho. Es por e llo  que qj. u t i l iz a r  la s  máquinas fo tográ ficas  

con desplazamiento automático del c lichá , como sea que sobre e l  

mismo cliché se rep iten  varias veces un m smo motivo, queda dich) 

®5. trabajo  muy adelantado.

Ho i'iay que decir que es necesario ca lcu lar e l  tamaño de la  re­

producción fo tográ fica  de t a l  forma que su longitud se ha lle  coa- 

tenida un mímero exacto do veces en la  longitud del c ilin d ro  de 

esta tapar y su a ltura  un numero exacto de veces en la  circunfe—

80. rancia del c ilin d ro . Solo de este modo se conseguirá un dibujo s i  

mátrico y completo sobre e l  c ilin d ro  de cobre.

Una vea obtenido e l c lichá  (c r is t a l ) , debe prooederse a l  pasado 

del Mismo sobre la  plancha de zinc, la  que deberá tener natural­

mente dimensiones mayores que e l desarro llo  del c ilin d ro . Esta
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'' sdt &0 posado os análoga a la  usada " corrientemente en

fotograbado s i  la  superfic ie  del c ilin d ro  tiene dimensiones igua­

le s  a la s  del e lid id  o r is t a l j  pero como esto no es oorrien tey de­

berá' re c lis a r  una serie  de posa dos, re p e t id o s  del mismo dibujo, 

o sea del cliché' de referencia sobre la  piocha de zinc, Puede 

90. se para oH o una máquina de transporte " o ffsse t" que per-

mite un desplazamiento matemático del c lich á  c r is t a l  sobre la  

píacha do zinc mediante mandos nicromáticos, consiguiendo un tras  

aporte perfectamente recuadrado, o bien se podrá u t i l i z a r  varias  

pe lícu las  obtenidas del c lich á  (c r is t a l )  es las  cuales recorta— 

95. ^aa convenientemente y combinadas permitirán fo rra r  un dibujo  

compuesto de e lla s  y aplicándolo sobre la  plancha de zinc prepa­

rada convenientemente re a liz a r  e l pasado en una prensa neumá­

tica  ,

Es evidente que la roa'nuina de transporte "o fsset" es mas prec^ 

100. sa PQro su coste es bastante elevado,

SEGUflhA PAUTE: Obtenido a l dibujo sobre la plancha de zinc en 

disposición de ser transportado sob,e un c ilin d ro  de cobre se 

procederá' a recubrir la pía cha de zinc de una tinta espec ia l, y 

aplicándole sobro e lla  un c ilin d ro  o te jido  de caucho mediante us 

105. 11118 vuolta de manivela se log ra rá  a l  transporte del dibujo sobre 

dicho c ilin d ro  de caucho.

Por medio da una sogunda operación análoga a esta se pasará 

del c ilin d ro  de caucho a l  c ilin d ro  do cobre. Para e l lo  solo se 

debe disponer de una máquina que conteniendo los dos c ilin d ro s , 

110. permita a co lla r lo s  uno sobre otro era sentido longitud inal a una 

cierta  presián y darles a l  mismo tiempo un movimiento g ira to rio  

mediante manivela.

Pasado e l dibiijo sobre e l c ilin d ro  de cobre se debe proceder 

a l  grabado del mismo. Este grabado requiere una operación p re - 

115. üm inar consistente en recubrir e l  c ilin d ro  de un barniz especial

-  4 -



120.

-  5

1 2 9 9 4 6

que queda adherido sobr3 a l  c ilin d ro  Tínicamente en aquellas par­

tes donde ho haya tin ta y, por lo  tanto, d ibujo. Una vea adheri­

do dicho barn iz, tediante un lavado su p e rfio ia l con un algodón 

o por cualquier btro sistema de lavado se elimina la  tinta de 

los lugares entintados, hacia e i dibujo que quedará desprovisto  

do barniz.

A continuaciún puede procederes a l  grabado del c ilin d ro  por 

un procedimiento cualquiera do los corrientes en fotograbado, 

ya cque la única .arte atacable del mismo sera' e l  dibujo puesto 

125. que es la  única parte no protejida por e l barniz.

Ho alteraran  la esencialidad de ústa patente todas aquellas  

circunstancias (que no afecten a sus características an terio r­

mente descritas;

B O T A

Esta patente de introducción se re fie ro  ai 

130. 18 -  Un procedimiento fotomecánico do preparación y grabado

de c ilin d ro s  de estampar toda clase de te jid o s .

28 -  La u t iliz ac ió n  en dicho qrrocodimxento de maquinas foto­

g rá ficas  corrientes, múcquinas do desplazamiento automático del 

cliché o oamaras obscuras.

135. 3e -  E l transporte sobre una plancua de zinc de lo s  clichús  

obtenidos en la  na quina fotográfica  anterior por procedimientos 

mecánicos de precisión tipo Mofsset" o bien mediante pelícu las  

recortadas, combinando e l dibujo en una prensa neumútica.

48 — E l transporta do la plancha de zinc a l  c ilin d ro  de co— 

140. hre mediante te la  de caucho o c ilind ro  de caucho.

58 — E l aislam iento do la superfic ie  del c ilin d ro  en aquel-as  

partes que nodoben ser ¿grabadas, mediante un barniz especial
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que no se adhiere a lo s  lugares en tintados por e l  c i l in d r o  

de caucho, o sea e l  d ibu jo .

68 -  E l Invitado de la  ¡a r to  en tin tada , con lo  cua se deja 

a l  descub ierto  la  parte d e l c i l in d r o  que debíí Si'f r i r  la  acción  

correo iva d e l grabado y , por lo  tan to , e l  d ib i jo .

78 -  La u t i l i z a c i ó n  de 1 s " trana 3" de fotograbado para la 

con fecc ión  de lo s  achurus.

89 -  "UN PROCEDIMIENTO FOTOMECANICO DE PREPARACION Y GRABA­

DO DE CILINDROS DE ESTAMPAR TODA CIASE DE TEJIDO^.

Consta esta Memoria de s é is  paginas fo l ia d a s  mecanografia­
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das por una so la  cara.

Barcelona, a 4 de Marzo de 193o

P. A.

t


	Bibliographic data
	Description
	Claims



