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_______ P A T E N T E  DE I N V E N C I O N ________

a favor de

INGO ESPADOLA S. A ., -  dom iciliada en B A R C E L O N A

por:

''Perfeccionam ientos en lo s  acoplamientos f le x ib le s  con stitu id os 

por d iscos  de te jid o  engomado "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente invención se re fie re  a las juntas e lá s t i ­
cas con stitu id as por uno o varios  d iscos  de te jid o  engomado 

y que se emplean para e l acoplamiento de e je s  de transmisión 

de fuerza , teniendo su a p lica c ión  p rin cip a l en automovilismo 
para e l  accionamiento del puente trasero y de la  magneto.

Estos acoplamientos f le x ib le s  están con stitu id os , co­

mo se ha dicho, por una o mas capas de te jid o  engomado, corta ­
do en forma c ir cu la r , que se in teroa la  entre lo s  extremos del



^»eje motor y del e je  movido, a cuyo e fe c to , ambos e je s  term i­

nan en unas piezas que forman dos o mas patas que se f i ja n  

a l d isco  por medio de pernos o t o m i l lo s  alternando lo s  puntos 

de f i ja c ió n  de las  patas de ambos e je s .  En lo s  puntos de f i j a ­

c ión  de estas patas, lo s  d iscos  ván p rov istos  ordinariamente 

de unas plaquitas m etálicas dispuestas en ambas caras del d is ­

co y que actúan como arandelas para obtener una buena f i ja c ió n  

de lo s  to r n illo s .S in  embargo, estas p laquitas que generalmen­

te son de forma trian gu lar, dispuestas en sentido r a d ia l, con­

tribuyen a un deterioro  rápido del acoplamiento pues debido a 

la s  continuas flex ion es  a que está  sometido e l d is c o , e l  bor­

de de la  p laca corta  e l  t e j id o  del m aterial y penetra en e l 

cuerpo del mismo, d eb ilita n do  su re s is te n c ia  y llegando a rom­

perse e l t e jid o  engomado.

Los perfeccionam ientos ob jeto  de esta patente evitan 

por completo lo s  citados inconvenientes y proporcionan unos 

acoplamientos f le x ib le s  mucho mas res isten tes  que lo s  con oci­
dos hasta hoy d ia .

Consisten esencialmente lo s  perfeccionam ientos ob jeto  
de esta  reten te , en que la s  p laqu itas o arandelas que se d is ­

ponen a una y otra cara del acoplamiento f l e x ib le ,  presentan 

una ondulación a bordón, en todo su contorno y dispuesto en 

la  cara de contacto del d is co , de manera que e l  m aterial que­

da sujetado por esta ondulación y no puede d eteriora rse  por 

e l  roce con e l  borde cortante de la  p laqu ita  y , además, en que 

e l agujero correspondiente al t o r n i l lo  de f i ja c ió n  se ha d is ­

puesto formando como un cu e llo  o manguito que s irve  de guia 

al t o r n il lo  y , en la  base de este  cu e llo  la  p laqu ita  forma 

tambión una onoulación alrededor del mismo y por la  cara ex­

t e r io r ,  que proporciona una c ie r ta  e la s tic id a d  a la  p laqu ita
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y contribuye a que e l  t o r n il lo  pueda apretarse conveniente­

mente sin  lle g a r  a perju d icar la s  fibras del m aterial e lá s ­

t ic o  a causa de una presión  excesiva .
Estas p laquitas pueden constru irse  de plancha metá­

l i c a ,  preferentemente por estampación y dando a la s  mismas 

e l contorno ex ter io r  que se desee, el cual podrá va ria r  se­

gún las dimensiones o diámetro de lo s  d iscos  de acoplamien­

to  y según e l esfuerzo a tran sm itir . Una de la s  formas mas 

convenientes para estas plaquinas, se ha encontrado que es 

la  forma c ircu la r  con e l  agujero para e l  t o r n il lo  de f i ja c ió n  

d ispuesto excóntricam ente, pues con esta  d isp os ic ión  se con­

sigue que e l  m aterial quede sujetado entre la s  p laqu itas por

un área mayor y precisamente que tenga mayor su jeción  hacia 

e l  centro del d isco  en que la  f le x ió n  necesaria es menor, 

mientras que presenta una mayor zona de fle x ió n  en la  p e - 
55 r i f e r íe  donde tiene lugar una f le x ió n  mas intensa, resu ltan ­

do además con la  forma c ir cu la r , que la s  lin ea s  de f le x ió n  

del d isco  que son en sentido ra d ia l no coinciden  en toda 

la  extensión  con e l  reborde de la  p laqu ita  como sucede cuan­

do estas son triangulares y por lo  tanto e l  te jid o  está  roe— 
60 nos expuesto a l d e te r io ro . También se consigue que lo s  to r ­

n i l lo s  de f i ja c ió n  puedan estar dispuestos hacia la  p e r i fe -  

r ie  d e l d isco  y por lo  tanto lo  sujetan en mejores co n d ic io ­

nes.

En e l plano adjunto se representa una forma de e je cu - 
65 ción  de un acoplamiento f le x ib le  con lo s  perfeccionam ientos 

ob je to  de esta patente.

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de un acopla­
miento f l e x ib le .

La figu ra  2 es un alzado de una de la s  p laqu itas en



V

-  4  - 7

70*^ »su  forma de e jecu ción  p re ferid a  y
La figu ra  3 es un corte  de una de estas p laquitas 

por la  lín ea  I I I - I I I  de la  figu ra  2.
La forma de e jecu ción  que se representa en e l plano, 

comprende un acoplamiento f le x ib le  -1 0 - ,  compuesto por tres  

75 d iscos  de te j id o  engomado, unidos del modo habitual y pro­
v is to s  en ambas caras de p laqu itas de refuerzo -1 1 - de fo r ­

ma c ir cu la r  y con su agujero dispuesto excéntricam ente. Las 

p laqu itas -1 1 -, según se vé en e l  d e ta lle  de las figu ras 
2 y 3, están provistas en su borde de una ondulación o b o r - 

80 dón -1 2 - que se extiende alrededor de toda la  p laquita

y dispuesto de ta l manera que la  p laca se apoya sobre lo s  

d iscos  por la  citada ondulación dejando l ib r e s  lo s  bordes 

externos -1 3 - de la  misma, que ordinariamente forman una 

a r is ta  muy v iva  y son mas o menos cortan tes. Con esta  d is -  

85 p os ic ión  se comprende que cuando se produzca alguna f le x ió n  

en e l te jid o  engomado que constituye e l d is co , esta tendrá 
lugar a p a rtir  de la  curvatura de la  ondulación -1 2 - y e l  

t e jid o  no su fr irá  la  acción  v io len ta  que tendría lugar a l 

doblarse sobre un borde de a r is ta  v iva .
90 El agujero para e l t o r n i l lo  de f i ja c ió n  forma un

reborde o pestaña —15*" d ir ig id o  hacia e l d isco  de m aterial 
f le x ib le ,q u e  se introduce parcialm ente en e l agujero p ra c t i­

cado en e l mismo. Este reborde o pestaña -1 5 - juntamente 

con la  correspondiente de la  p laqu ita  sim ilar d ispuesta en 
95 e l o tro  lado del d is co , constituyen  una guia para e l  t o r n il lo  

de f i ja c ió n  y contribuyen a mantener e l d isco  sólidamente 

f i ja d o .  En la  base de esta  pestaña -1 5 - ,  es d e c ir , en e l pun­

to de engace entre esta pestaña y la  p laqu ita , se ha formado
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"^también una ondulación - 17-  que forma como una corona anular 

100 a lrededor del agujero, con ob je to  de dar una c ie r ta  e la s t i ­

cidad a la  p laqu ita , y de que lo s  t o r n il lo s  de f i ja c ió n  

ejerzan  su presión  entre su p e r fic ie s  que no sean absoluta­

mente r íg id a s .

Las plaquitas se montan sobre lo s  d iscos  e lá s t ic o s ,  

105 por “ ©dio de una serie  de remaches o t o r n il lo s  - 20-  que pa­

san por lo s  o r i f i c i o s  - 21-  y que, atravesando lo s  d iscos  

f le x ib le s ,  unen entre s í  la s  p laquitas sim étricas de uno y 

otro  lado . El número de estos  remaches puede ser va ria b le  

según la  forma y dimensiones de la  p laqu ita , y en e l  caso 

110 de tratarse  de p laquitas c ir cu la re s , tienen la  ven ta ja  de 
que lo s  remaches pueden d is tr ib u irs e  en mayor número y la  

f i ja c ió n  se efectúa sobre una su p erfic ie  mas amplia, pues 

ordinariamente las p laqu itas usuales llevan  solamente tres  

o cuatro remaches, mientras que en estas p laqu itas c ir c u la -  

115 res pueden disponerse se is  o mas.
Estas p laquitas pueden constru irse  en plancha de ace­

ro estampada convenientemente, y dando a la s  mismas la  forma 

e x te r io r  que se desee, pues s i  bien  en la  d escrip ción  se ha 
hecho re feren cia  a la  forma c ir cu la r , se comprende que pue- 

120 den den adoptar tina forma cualquiera como por ejemplo cuadra­
da, triangu lar e tc . Asi mismo se comprende que s i  b ien  en lo s  

planos se han representado p laqu itas con su agujero dispues­

to  excéntricam ente, por ser esta  forma ventajosa en c ie r to s  
casos, lo s  perfeccionam ientos ob jeto  de esta patente pueden 

125 también ap licarse  a p laqu itas con e l  agujero con cén trico .
____ H 0 T A

Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta  patente:

1) Perfeccionam ientos en lo s  acoplamientos f le x ib le s



con stitu id os  por uno o mas d iscos  de te jid o  engomado, que 

130 con sisten  en que las  p laqu itas o arandelas de re fu erzo  de 

que están p rov istos  estos  d is co s , presentan en su cara de 

contacto con e l d isco un reborde o pestaña, alrededor del 

agujero de paso del t o m i l l o  y una ondulación o bordón jun­

to a l  contorno ex ter ior  de la  p laqu ita , para guiar conve- 

135 nientemente e l  t o r n il lo  y ev ita r  que e l borde de la  p la qu i­

ta  corte  e l m aterial del d is co .
2) En lo s  acoplamientos f le x ib le s  según la  r e iv in d i­

cación  1, e l  empleo de p laquitas o arandelas de refuerzo que 
presentan una ondulación dispuesta en su cara e x te r io r , en

140 forma de corona anular alrededor del o r i f i c i o  de paso del to r ­

n i l l o ,  con objeto de que la  p laqu ita  esté  dotada de una c ie r ­

ta f le x ib i l id a d  que f a c i l i t e  la  buena f i ja c ió n  del acoplamien­

to a lo s  árboles de transm isión.
3) En los  acoplamientos e lá s t ic o s  según la s  r e iv in d i-  

145 caciones an teriores , e l  empleo de plaquitas o arandelas de

refu erzo  de forma c ir cu la r  para proporcionar una amplia super­

f i c i e  de contacto entre la  p laqu ita  y lo s  d is co s , estando es­

tas p laqu itas montadas sobre lo s  d iscos  por medio de un c ie r ­

to número de remaches o t o r n il lo s  que sujetan la s  p laqu itas 

150 de uno y otro lado.

4) En lo s  acoplamientos f le x ib le s  según la  r e iv in ­
d ica c ión  anterior e l empleo de p laquitas o arandelas de fo r ­

ma c ir c u la r , con su o r i f i c i o  para e l  paso del t o r n il lo  d is ­

puesto excéntricamente.
155 5) Perfeccionam ientos en lo s  acoplamientos f le x ib le s

con stitu id os  por d iscos  de te j id o  engomado.

Barce-



J 2 9 9  3 7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



