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El presente invento tiene por objeto unaﬁ mfquinas,
laa cuales ne emplean para aplicar sobre los tubos metAli-
cos capas delgadas de mortero de cemento y de amianto, por
enrollamiento helicoidrl, &lrededor de los tubos, es decir,
pera reveatir estoas tubos, asi como para la fabricacibn de
tubos formados por dichos morteros en £i mismoa, qlue Se Obw
tienen por un corrido sucesivo del slm metflica despues
de una operaciBn previa apropiada de calandrado, Tiene
por objeto eliminar lus dificultades y los inconvenientes
que presentan en slgunos casos particulares las mAquinas
conocidas, obteniendose cgtos por medio de dispoaitivos
apropiados de regulaciln de los tambores y de las cintas
que 3e utilizan en estis mAquinas para lz formacibn, para
el modelado y para el sosten dc los reveatimientos,

El invento se describir® relacionandose con 1los dibte
Jos adjuntos, en los cualea?

La figura 1 representa dos tembores de contacto de
una dispogici8n ya conocida,

La figura 2 representa ws disposiciones con log tam
bores de contacto £ijos sobre chapas articuladas,

La figura % ilustra, esquematicamente, wno de los sis =
temus de automcentrado, segfn el invento.

La figura 4 representa otra forma de eJecucibn,

Las figuras 5 a 9 ilustran,'esquematioamente; algungs
de lza disposicionea de loa tambores para el gistema de
anto-centrado con varios tambores,

Les figuras 10 y 11 representan un tipo de soporte,
con cuna inclinable, que puede Homer 1a miams:. inclinaciOn

3
que los tamborcs de formacibn,
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En las miquinas del tipo conocido, que el pregsente ine
vento viene a perfecoioner, el depbaito del mortero sobre
el alma m t&lica puede efectuarse por m-dio de dispositi-
vos llamados "de doble enrollamiento™ o tambien por medio
de dispositivos "por contacto®, En easte f11timo caso el
dispositivo puede comprender, bien sca dos tambores dispues—
tos diametralmente opuestos con relacin al tubo, mandados
directamente los doas, (en cuyo caso las velocidades perifs
ricas deben ser absolutamente iguamles entre ellas), y tale
bien doa tambores de 1s misma clase, pero de los cuales Uno
solo estd mandado directamente, por medio de un aparato
hidrafilico o mecfnico cualquiera, mientrus que el otro (a
loco y 30l0 sirve para producir la presi®n deseada aobre
¢l revestimiento, =En el dispositivo “per contacto" ios
ejes de los tambores se hallan, por tanto, en doas planos -
verticales paralelor al eje de rotacibn del tubo mctAlico
T que se ha de revestir, Pero, como en el trazo somctido
a la accibn de los tambores, el dep®eito del mort: ro por
capas hace que el espesor del revestimiento R afecte una
forma c8nica, de donde se desprende que por la disposici®n
mencionada el reparto de la presibn no es tniforme en toda
la longitud del trazo en formacilin (figura 1), y precisa—
mente en la extremidad en donde el espesor, por efecto de
la conformuci®n cénica, llegs a su valor mfnimo, la presitin
eapecifiocn resulta mucho menosa que en 1s extremidad oOpUESem
ta,

Se ha propuesto atenuar esta irregularidad en la difwe
tribucibn de las presiones, que se efectusn en lrg dog €Xw
tremidades de wn mismo rodillo, revietiendo los tambores A

de materias flexibles y elAsticas V, como caucho, fieltros
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0 anfflogos, pero gse ha comprobado que la irregularidad en
la distribuci®n de l1la presibn se determina de todos modos,
con la consecuencia de que el reveatimiento tiende a resbse=
lar y & degprenderae de la guperficie metflica del tubo,
Por el empleo de tambores montedos en chapas articte
ladas se obti ne el resultado dé eliminar los inconvenien=
tes arriba descritos, porgue en efecto, como lo hace ver
la figura 2, la preeibn efectunda por los tambores, ya sean
motores o locos, se distribuye iguslmente en todos los pune
tos de la generatriz de contacto a-ae La articulaci8n S

puede preverse, bien a‘a en la extremidad de las chapas de

gosten de los tambores, bien en el interior, en el cuerpo

mirmo de dichos tambores, Ertos estdn reveatidos preferen-
tementc de cubiertss el&sticas V, de caucho o anflogo, con.
el fin de que el tambor pueda geguir mejor, durantec lz fore
macilin, las irrcgularidades superficiales que pregente
e ventualmente el tubo mct&lico que ae ha de reveatir,
Ocurre, algunas veces, que se producen irregularida-—
des de formacilin a causa del modo operatorio asim&trico de
los soportes, Erte inconvenient. puede eliminurse empleanw
ao mn sigtems de auto-centTado para el dispositivo de 1n
formaeiBn, E1l eje de rotacidn del tubo metdlico como es
fiJo los dos tambores de formzcibn, ya tengrn los dos un
movimiento independiente o bien uno solo sieado el otro 1lo=
Co O que gean locosd los,dos, deben catar unidea mecanicae
mente cntre ellos por medio de digpoaitivos de conexifin,
merced a log cuales la posicibn y el svance de eatos tame
bores, éegﬂn la direccifn radial del tubo, que ve hncia
+8te, gean iguules, simultdneoa y perfectament. sim*tricos

con relacibn al eje del tubo mismo,
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Ecta conexibn mecfinica deberd, ademds, presentar ‘un
gigtema olfstico canveniente (constituido por regortes,
pistones amortiguadores u otros medios anflogos), que cone
sienta pequefios movimientos a cada o de los tambores for-
madores, con €l fin de que estos puedan s.guir las irregue-
laridades del difmetro exterior del tubo met&lico que se ha
de revestir, y sin embargo aminorar la presi8n efectuada
durante la formacifin por los tambores mismos, que proccde
de lzs fuerzas P P (vease figura %), producidas generalmene
te por pistones hidrdulicos,

La figura 8% hace ver esquematicamente el giastema de
auto-centrado, inventado a esate efecto, Los resortes B B
(que pueden estar colocados en wn sitio cualquiera del aig—
tema), realizan el dispositivo elfstico que consienta loa
pequefios movimientos de los tambores de formncibn 4 A.

En 1a figura 4 8e representa otro modo de ejecucibn
del sistema de auto-centrado, ®n este modo se han seguido
los principios siguientese

1.~ E1 eJe del tubo-zlma, que se ha de revestir, debe
quedsr fijo ¢ invariabdble, cualquiera que Sea su didmetro,

2%,~ Los tres tambores de amto-centrado deben actuar
gobre el thbo-alma simultaneamente ¥y deben estar unidos
cinem&ticamente entre 8, awnque con interposicibn de bOrys-
nos elfsticoa que permitan pequefios movimientos a los tame
bores, BEstos deben, ademfAs, ser articulados a fin de adap=
tarse a la superficie cbnica del revestimiento, como se
ha precisado anteriormente.

La presibn que los trea tambores efectflan aobre el
tubo-a1m: debe actuar skguiendo lineas graduales Y sim&trie

cac, y como el difgmetro del tubo-alma varia en un campo
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bastante amplio, c¢s necexario que el empuje de los tambo-
res tenga lugnr radialmente, cualquiera que sea el difMme=
tro del tubo, debiendo ademas oblenerse esto por medios po~-
co complicados can €l fin de que los cambioa de digmetro
puedan ser efectuados rapidamente, En esta rezlizaciln la
preaidn no se ejerce a lo largo de las generatrices del
tubo-almz, que se ha de revestir, aino que en el punto de
tangencia de los tambores con €1 tubo, c¢8 decir, en los
puntos dispuestos a lo largo de la espiral de enrollamien-—
to.

Como ya se ha dicho, la preailin para la formacibn se
tranamite a loe morteros no =olo por medio de los tres tam
bores de attto=centrado propiamente dicho sino ademas poxr
los soportes laterales.

El dispositivo de tres tambores, representado en les
adjuntos dibujor, realizz las caracterfsticas enunciadas
mis arriba.

El tambor A que lleva el fieltro con ¢l mort.ro, asi
como los dos tambores N N* de contra-presibn y de auto-cen-
trado,; estdn unidos entre si por un sistema de palances y
tirantes con 6rganos elfsticos 3 3% de tal manera que cual-
quiera que sea &1 difmetro del tubo-alma, se asegura 1a Sie
multaneidad en la acciln de presibn de los tres tambores,
asi como su efecto siemprc en direccibn radial. Esta po-
sibilidad de una acocilin radial, independientemente de 1n
dimensibn del tubo-almz, se obtiene del modo siguientos

Los dos tambores N N® gon llevados por unos brazos
F FZ que pueden girar alrededor de pivotes G G* a los cua-

les eatdn unidoa por palanctg en escuadra B D* que pueden

girmr alrededor de su segundr extremidad E, ¥l movimiento
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de rotacibn de los brzzos F F* alrededor de logs puntos G O

e8 gin embargo limitado por €l hecho de que la extremidad
H H* de dichos brazos'debe girar alrededor de un centro
I I,

ietos distintos movimientos de rotucién, combinados
can €l movimi- nto de translaci®n de los tirantes L L* wni-
dos a las palancas D D en correspondencie de sus codos y
acclonados a su vez por una fuerza (presibn hidraulicn u
otro medio) cplicados en los puntos M M” hacen de suerte
que para cualquiser didmetro del tubo-alm. los timborrs N N®
actfien siempre radialm: nte con relacilin al tubo-alma, que-—~
dando €l c<Je de este fijo e invariable.

Ll depBsito de la mezcla de amianto y de cemento so-
bre tin tubo met&lico puede tambien efectunrse mAs reguilar-
mente can wna disposici®bn "de auto-centrado de varioa tam
bores" conatituids de modo anflogo a los dispoaitivos de
anto=centrado corriente, en log qu. las puntas o garres go
neralmente utilizadas se gubatituirfan por tamborcs, He-—
ta disposicibn serd formada por dos cabezas distintaa de
formzacilin que presentcn cada wna wio o varios tambores 1,
2, 3, 4 formadores, Todos ectos tambores deberfn actuar
gobre el revestimiento con presiones dirigidas siguiendo
eJec radiales con relaci®n al tubo que ge hi de revestir,
porque 8i estas fuerzas no parasen por el centro de rota-—
ciliin dr1 tubo se formarfan pares de rotacibn loa que esStrO-
pearizn el revestimiento., Los lambores podrinn eatir re—
vestidos de mn mnterial elfstico como caucho, fieltro o
anfflogos,

Lae figuras 5§ a 9 representan esquematicament.

algmas de las disporiciones de los tambores, segfin ¢l sig=

4
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temn de "auto-centrado de varios tambores",

Se debe sin embargo hacer notar que 8i se construye
lz mfquina can una graun precisibn, reduciendo al maximum
las causas de rozamiento es posible renunciar a los prine
cipios de "par de formecibn® y emplear para la formaciBn
un tambor conducido y otro loco, ZEIste sistens puede apliw
carse ignalmente a 1z disposici@in de 1z "“cabeza con varios
tambores® que se ha considerado m4s arriba,

En luas m&quinas conocidas ya se ha propucsto el en—
pleo de tambores que permiten por medio de vAstagos que
pueden resbalar en un cilindro y con ayuds de un medio
elfistico (generalmentc un fluido bajo prcaibn), hucer adhe=
rir continuamente dichos tambores a 1a superficie del tu-
bo que ge ha de revestir, XEn este soporte, para transfon
mar el rozamiento rasante en rozamiento de rotacibn, se ha
dispuesto en las extremidades de los vacstagos antes mencio=
nador unoa pequefior tambores montados locos revestidoa de
una materia eldatica, los cuales eatdn en contacto direce
to con 1z superficie del tubo, tomando tn movimiento de re
tacibn alrededor de su eje bajo ls acciln de 1a rotacibn
del tubo mismo, AdemAs estos tambores estdn montados de
mod® que puedan siempre tomsr la inclinacibn que les haga
tangentes & la espiral de enrollamiento en el punto de conw
tacto, Cuando se trate de un tubo que tenga un diametro
conasiderable se tendrfan en los tambores Precionss exage-
radas y por tanto 1a posibilidad de que las gsuperficies
Pplésticas en formacidn se estropeén., Este inconveniente
puede eliminarse por el empleo de cintas suplementarias
montadas en los tambores Tegulables y cuyo papel es S0P O~

tar el tubo durante su formscibn, ERata nueva disposicién
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presenta ventajas particulares cuando se trate de revege
tir o fabricar tubos de gran didmetro., Consiente ademfs
efectnar muy facilmentc las oprraciones siguientes:

a) Introducir en 1z mfquina €1 mandril,

b) Extraer de la miquina el tubo terminado,

c) Dar al tubo un movimiento de rotacibn y de¢ trans-—
laciin, ademis del que le imprime el fieltro principal, con
reduecibn de la atraccifin del fieltro aal como de 1z atrrce
cibn tangencial de 1z pasta en 1z zona de formaciéin,

Ias figurag 10 y 11 reprecentan esquematicamente la
disposicibn que de ello resulta, Segfin ests disposicibn,
los tambores 2, 8 y 2a, ®a debon montarse locos en sus ejes
¥ poder ademds inclinarse con relaciBn al eje del tubo,
con €l fin de imprimir a : ste dicho movimiento de rotaciftn
Yy de tmenslaciln axial., A este efecto, conviene hacer Ziem
rar los equipos A y 3 alrededor del eje ¥ = y 1o que hace
inclinar, con relacibn al eje del tubo, a los ficltros y
a los tambores, Los tambores 4 4a son fijos y airven como
trensmisibn intermedia y como guin. E1 tr.mbor 1, tnumbizZn
fijo, puede montarse loco sobre 3U eje 0 ser motor, Pn cfwe
te fltimo caso, girve para dar al tubo los movimientos dc
rotacibn y de translaci®n axial, reduciendo de este modo
el trabajo lo mismo del fieltro del soporte como de loa
Tieltros principales de la miquing., Ademfe, 3i se imprie-
me al fieltro d¢l soportc uns velocidad myor que la que
tienen los fieltros principales de 1a m4quina, dicho sopor=
te puede tembifn servir para extraer do 1a mfquing 1os tlue
bos, o0 para aproximarlos, ZEs evidente, que gi ge varfa 1a
inclinacibn de los equipos A Y 3 el movimiento de trmnslae

cifn axial varia lo mismo y si la inclinrciln de dichos
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equipos se invierte, se invertirf tambien el movimiento de
translacidbn axial,

Natnra lmente lns disposiciancs descritas y esquemati—
zadas en los dibujos adjuntos deber&n practicamente realie
Zarse por mccanismos apropiados a los distintoe tipos de

nfquinas a los cusles se les aplique., Adcmfs, se podrd

aplicar en cada miquina W o variag de dichas disposiciom

nes ain que por ecato se salgn del alcance del invénto,

S8 G em em am e o e e me e e e e
G e fem pum M e e fmw A A e e e

Los puttos de invenciBn propiz y nueve que Se preselre
tan para que sean objeto de esta patente de invenci®n en
Easpafla, son los sighientcae

19,~ Unz nueva miquina pars aplicar sobre almas mee
tdlicas cilindricas capas de mortero cemlentoso por onrollae
miento en h¢lice, caract: rizada por unos tambores modelado=
Tes que prencan el revestimiento en formnci®n, montandose
sobre unas chapas articuladas, de tal modo que li superfi=

cie de dichos tumbores se apoye constantementc segfin la

"superficie conoidal de 1la cab za de formacibn del revesti=

miento,

2%,- Unn miquina p.ra aplicar sobre slmas metdlicas
unas capas de mortero cementoso por enrollemiento en h&lie
ce, caracterizadas en que unos mccanismos cinemfticos S €

guren la identidnd, la simultaneidad y la simetria de loa
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deaplozamientos de eston tamborea can relmciln al eje del
tnbo que canstituye el ulme, presentondo conexiones e¢lfsw
ticas que gsirven pars p rmitir pequefins separTacianes de caw
da tombor de su posicilin geam&tricamente cxmcta, de modo
que sc compensen las peguefiag irregnlaridades superficia-
les del revestimiento en formacifn,

8%, Una mfquina para aplicar sobre almas mctdlicas
capas de¢ mortero cementoso por enrollamiento en h&lice, G
racterizada en que por lo menos, tres tambores romadore:;,

oo ety

mandados por sistemas de auto=centrado de tipo canocide,
e distribuyen alr dedor de 1 periferia del tubo qUe conge
tituye el alma, de tal modo que se formen sistemaa simf-

tricos, gniando mnor fieltros rodantes que abracen evene

tralmente dos tambores contiguor y 1la zona interpueste del

revcgtimiento en formacibn,

4°%,-Unun m&quina pura aplicar gobre almas metdlicar Cae
par de mortero cementoso por enrollamiento en h€lice, se=
gfn la reivindicaciBin ®¥®, onracterignda en que el sistemn
de auto=centrado eatf conatituido por un tambor de formae
ciln y dos tambores de autowcentmado, wnidos todos entre
8f por mccanismos oinemfiticos que regultn elmsticamente loa
movinientos de tranalaciBn, c¢stando, a su veg, widos en=
tre 81 loa doas tambores de auto=ocntrudo por mccanismoa
¢inemfticos, de tnl modo que el empuje de los tambores Tew
sulte constantemente redial caon ™ lncifn a cunlquier dia-
metro del tubo qus se trate,

50,= U mAquinn, segfn ln reivindicaciBn 2®, caracte-
rizids en que los mecaniecmor de regulaci®n radial estdn
formandos por unos brazos, portedores de loa tambores do

auto=-centmado propiamentc dichos, cuyon bruZos oscilun &l=-



295

800

le]. ]

®10

T geaor 4o cocatros pixviatos, ruiiendolos cn wr de lma

- wtomidndes & valancae i efcotudon Qe 8¢ wen entre 2
200 1 oboe  wtnonidnd y phdlcado glre® nlrdodor do eateg
1ls rotacifn dc catoa bruson alrcdedor do (o8 ocabros My
cioardoe cotf limitnds por mn mccarrido cRrotia? odlig.do
de 18 ext::midnd de los mismor DILBSOB,

60,. Uy, QiU peru apliont aadre nima wetfiioue
ciltndricus sont aidua por sapeca coa IWE .uslimble,
gupar dc mnotcn gcemcntoso por (nollinmi:ato :n h¥licc, Sue
oRoterizuds en e 1o cinta o buak @ castituyen lu Glew..
au portedora redn podbre tumdone gk puden inoclimeIBe
€ corr spondcnois om la inclimw.oif del muso & h®1.i0c
d¢ 1u cupb cementndn , diche cintu Pdicndo Honerse ¢t N
vinicato por w temdor motor Qe cat® lntexpheato en ol oire
cuito formdo por 1ls cinte dr ando Que ' . imprimir
las alaus v nwinliato helionidul Qe Lcag. ™ ptco Qv
carregpande o 1la inclimuoifin 4 & si.nti,

70,1 v mfghins 0eTE NV ALIE 6 BArtTO Com abom
f0 1ns alman netflions por carollamicato h 1igoidul con
ens dispreitivor & reglecifa & log temPora y ciatne £ite
nodoows y portedorua®, todo tal y soufome ac doseride (nr«, ’
18 preg nte memorin i, cwl eumte & (K18 1lndus y & t.!.t.u-‘
10 & ejémpio & eprefcate en lew sdd.on didbngoa,

Bdnud, 11 & murgo d 19%%,




e e
ST T T T e T
; T e AT M9

FIG: 1

FIG:2

p—
-}




LS e e e SR

12290Y
r SOWLINT) &5 |«
eEsind

P
PR
4 - Y

“'ZE’
1

Y

i
TIAOW TY1D3dS’







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



