
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se presenta  acompañando la  s o l ic i t u d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS, para España y sus 

p oses ion es , a favor de Don Santiago G isb er-t  Boronat, r e s i -
/y t X v S íV 4

dente en Alcoy (A lic a n te ) , por *»UN/PROCEDIMIENTO DE FAER ICA- 

CION DE CAPACHOS CON FIBRAS DE YUTE, RETORCIDAS EN FORMA DE 

TRENZA»*, c la se  50 d e l Nomenclátor.

M E M O R I A
La presente invención  viene a c o n s t itu ir  un nuevo p ro ce d i­

miento de fa b r ica c ió n  de capachos, por lo s  elementos que la  

constitu yen  por su forma de h ila d o , y por su trenzado con la s  

m aterias primas de yu te , novedad que se in troduce para darle  

fo r ta le z a  a lo s  capachos que se u t i l iz a n  en e l  prensacb de la  

aceituna para la  obtención  d e l a c e it e ,  con este  procedim iento 

de fa b r ica c ió n  se obtien e  e l  resu ltado in d u s tr ia l de unos ca­

pachos que por su f l e x ib i l id a d  por la  m ateria prima de yute y 

por la  forma en que están co n stru id os , perm ite un uso sumamen­

te  mayor a lo s  ex isten tes  hoy d ia  por su gran r e s is te n c ia  y 

e la s t ic id a d  y con e s to  una m ejora y ven ta ja  sobre la  ex tra cció i 

de lo s  a ce ite s*

Son b ien  conocidos y d e l dominio p ób lioo  lo s  capachos fa ­

bricados con esparto y f ib r a  de coco que son empleados para 

la s  prensas destinadas a la  ex tra cc ión  del a c e it e  de o l iv a ,  es  

to s  tuvieron  un resu ltado fa v o ra b le , lo s  prim eros hasta que 

lleg a ron  la s  prensas h id ra ií lica s , y lo s  segundos se han u t i l i ­

zado hasta e l  d ia , por no encontrar o tros  de mayor duración ,
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f l e x ib i l id a d  y  fo r ta le z a , a este  f in  e l inventor que su scrib e  

empezó lo s  ensayos n ecesarios  para obtener un nuevo t e j id o  y 

una nueva f ib r a  que tu v iera  más e la s t ic id a d  y fo r ta le z a  para 

poder tener la  s u fic ie n te  r e s is te n c ia  para soportar la  p res ión  

a que están d estin ados, ya que ahora es muy frecuente  una p re ­

nsión de 500 asm otferas y muchas veces se sobrepasa de lam is- 

ma, lo  que hace n ecesario  disponer de un capacho de una e la s ­

t ic id a d  grande y a l mismo tiempo soporte una presión  por su 

fo r ta le z a  y que no se d eterioren  prontamente, principalm ente 

en e l  tramado ra d ia l o sea e l  ó lt im o .

Para e v ita r  la s  desventajas de lo s  capachos ex isten tes  

e l p e t ic io n a r io  ha venido a vrear un nuevo procedim iento de 

fa b r ic a c ió n , empleando ccmo primera m ateria la  f ib r a  de yute 

como de más e la s t ic id a d  y además para ten er  un mayor ren d i­

m iento se ha venido a in tro d u cir  una m od ifica ción  en e l  r e ­

t o r c id o  de lo s  cabos y unión de lo s  mismos, haciendo un tren ­

zado, de mayor o menor gru esor, segón la  a p lica c ió n  en la  

parte ra d ia l o reforzada  o en la  parte c ir c u n fe r e n c ia l . Este 

trenzado no ha sido u t il iz a d o  por nadie hasta e l  dia en la  

fa b r ica c ió n  de capachos, a s í como tampoco e l  yu te , y con am­

bos juntos obtenemos un resu ltad o  de f l e x ib i l id a d  a l hacer 

la  presión  la s  prensas h id ra ú lica s  para la  ex tra cc ión  d e l 

a c e ite  de la  aceituna , que permite no sa lte  e l  tramado y se 

conserve en p e r fe c to  estado para poder ser u t il iz a d o  nueva­

mente en lo s  mismos u sos .

La duración de e s to s  capachos con r e la c ió n  a lo s  ya cono­

c id os  e s , con lo s  de esparto de doce a quince veces mayor y 

con lo s  de coco  del doble a l t r ip le  por lo  menos.

La p resión  que puede r e c ib i r  estos  capachos es de 500 o 

más asm otferas. quedando en p e r fe c to  uso para las subsiguien­

te s  campañas, no in u tilizá n d ose  más que con un uso exagerado.

El procedim iento es principalm ente la  obtención  de la  f i ­

bra de yute y con la  misma hacer h i lo s  bien  re to rc id o s  y con
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estos  se hace un trenzado que es e l que u tilizam os tanto en e l 

urdimbre como en e l entramado, aunque también en e l  entramado 

c ir cu n fe re n c ia l se u t i l iz a r á  e l  h ila d o  de yute s in  tre n za r , pa­

ra aqu ellos  capachos que no sea n ecesario  un mayor námero efe 

asmotferas en e l prensado. El trenzado que u tilizam os en e l  ur­

dimbre o sean lo s  ra d ia les  es mucho más re fo rza d o , y adaiiás se 

hace doblemente por dar a l  trenzado la  vu elta  en su borde ha­

c ia  e l cen tro , por lo  q ie  resu ltan  dos trenzados p a ra le lo s  que 

son sobre lo s  que se va haciendo e l  entramado con h ilad o  o con 

trenzado más delgado que e l u t i l iz a d o  en la  r a d ia l, pero que 

resu lta  de una mayor fo r ta le z a  de lo s  u t il iz a d o s  antiguamente 

de esparto o f ib r a  por su e la s t ic id a d  y fo r ta le z a  del y u te .

La fa b r ica c ió n  de lo s  capachos varia  esencialm ente de lo s  

con stru idos feasta e l  d ia , por la  continuidad que se  obtien e  en 

lo s  h i lo s  r e to rc id o s  de yute y en e l  tren zado, pues aunque se 

co rte  un h i lo  con e l trenzado queda siempre su je tos  lo s  demás 

h ilo s  de forma que se hace im posible la  rotura simultanea de 

una sola  vez , y aunque lá  forma e x te r io r  es de poca d ife r e n c ia  

por ten er que adaptarse a la s  prensas h id r a á lic a s , s i  lo  va ria  

por e l  re forza d o  principalm ente y por la  fo r ta le z a  de lo  que 

pudiéramos llam ar e l urdimbre o cabos ra d ia les  que sop. las por­

c ion es de fib ra s  de yute transformadas en trenzas que desde e l  

centro o agujero d e l capacho vuelven a terminar en e l misno, 

despuás de haberse extendido radialm ente y de dar la  vuelta  en 

e l borde o boca, por  lo  que perm ite una r e s is te n c ia  muchisimo 

mayor que la s  presiones que en e l dia se hacen para la ex tra c­

c ión  de lo s  a c e ite s  por la s  prensas h id r á u lic a s , además como 

se agrega e l  tramado o c ir cu n fe re n c ia le s  igualmente m n la  

misma materia y e l  mismo trenzado re su lta  la  obtención  de un 

capacho de una r e s is te n c ia  ca s i exagerada para lo  que se pee- 

c is a  en e l d ia .

N O T A

En resumen: la  presente patente recaerá  principalm ente so­

bre la s  s igu ien tes  re iv in d ica c io n e s  enumeradas:

I I I
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m era .- Por un nuevo procedim iento de fa b r ica c ió n  de capachos 

con h ilad os de f ib r a  de yute b ien  r e to r c id o .

Segunda*- Por e l  procedim iento de fa b r ica c ió n  de capachos pa­

ra la  ex tra cc ión  de a ce ite  u tiliza n d o  un trenzado de f ib r a . 

T e rce ra .-  Por eL procedim iento de la  primera y segunda y la  

u t i l iz a c ió n  de trenzas formadas por lo s  h i lo s  de yute r e t o r c i ­

dos.

C uarta .- Por la  adaptación de las tre s  re iv in d ica c io n e s  ante­

r io r e s  y por e l  empleo de un doble trenzado, doblado ai e l  b o r  

de de lo s  capachos en toda su lin e a  r a d ia l, o sea e l  urdimbre 

que se forma en dicho capacho.

Q u in ta .- Por e l procedim iento de la s  cuatro an teriores  y la  

adaptación del tramado c ir cu n fe re n c ia l trenzado o sin  trenzar 

en lo s  capachos para e l prensado de la s  o liv a s  y la  ex tra cción  

del a c e it e ,  y

S e x ta ,-  por «UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAPACHOS 

CON FIBRAS DE YUTE, RETORCIDAS EN FORMA DE TRENZAS», c la s e  50, 

a fa v o r  de Don Santiago G isbert Boronat, resid en te  en A lcoy 

(A lic a n te ) . Esta memoria consta de cuatro hojas fo lia d a s  y me­

canografiadas por una so la  cara con c ien to  quince l in e a s . 

Madrid 10 de Marzo de 1933.
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