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Juan Antcnioc CASTANER Llopart, residente en Barcelona, port
*UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PALLLLOS MUNDADIEN-

THES DHE FOxMA TUNKLY

ia patente de introduccién a que se refiere la present
te memoria descriptiva estd destinada a garantizar el derecho
a la explotacidn exclusiva de un procedimiento para la fabri-
cacidn de palillos mondadiente de forma tonel, procedimiento
que conocido y practicado en Alemania no lo ha sido hasta el
presente en nuestro pais en que el recurrente lo va a esta-
blecer.

Los palillos a que este procedimiento se refieren y
como ya Su nombre indica, estdn constitufdos por una parte
parte central e¢ilindrica prolongada por uno o por ambos ex-
tremos con una porcidgn afilada o cdnica.

Ep el procedimiento objeto de la presente descrip-
cidn se parte de varialla de madera cilfndricas de longitud
igual a la que haya de tener el palillo fabricado y de did-
metro también igual al que haya de presentar aquel en su par-
te cilindrica. asi pués, la fabricacidn del mismo segin el

procedimiento que se describe queda reducida a la obtencidn
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del afilado que presentan los mencicnados palillos por uno

o ambog de sus extremos.

20 A continuacion de explica detalladamente el procedi-
miento de que se trata y para ello se acompafian los dibujos
de la hoja adjunta , en cuyas dos figuras se representa de
una manera esquemdatica la forma de realizacidn de dicho pro-
cedimiento.

25 Ve acuerdo con el mencionado procedimiento una rueda
-1« de llanta cilfindrica y dotada de un movimiento de giro
gontinuo o intermitente presenta unas regatas establecidas
en sentido axial en cada una de las cuales se aloja parciale-
mente una de las varillas cilfndricagzaé que se trata en for

30 ma que en Bl sentido de su diametrosobrrsalen un tanto por
la periferie gilfndrica de la propia llanta y asimismo so-~
bresalen por ambos bordes de la repetida llan&a en la por-
cidn de las mismas que ha de ser afilada.

Las varilla -2- conducidas por la rueda -l- que como

35 se ha dicho estd dotada de un movimiento de giro continuo o
intermitente, son sometidas, una a una, a la accidn de unas
muelas =4=, de composicion adecuada, establecidas dichas
muelas eon una inclinacidén conveniente para que produzcan el
afilado de las referidas varillas. Para ello es preciso que

40 las repetidas varillas queden por una parte retenidas en la
propia rueda -l1l= y por otra, que se hallen dotadas de un mo-
vimiento de giro alrededor de sus respectivos ejes a fin de
recibir asi por un igual en todo su contorno la accidn de
las muelas y obtener asi la superficie eonica que han de pre

45 sentar el extremo o los dos extremos, sefun los casos, tra-

tados,de las propias varillas. Para ello en el punto de ata-

que de las varillas por las muelas, va establecido un dis-
co de goma o de material andalogo, dotado de movimiento de gi

ro, el cual se aplica por su canto Y a una presidn convenien-
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te contra la parte saliente de la varilla de que se trate
por sobre la superficie de la llanta de la rueda =1l- como
claramente se representa en la tig. 2 de los dibujos y du-
rante el tiempo en que dicha warilla es atacada por las mue-
las -4-. we esta manera se consigue que, simultaneamente con
1a retencidn de las mencionadas varillas -2- en la ranura
en que respecitvamente vayan alojadas de la rueda =-l=, giren
aquellas por el movimiento al efecto recibido del disco =-3-.

Como es consiguiente, los dispositivos maquinales que
completen los esquemd ticamente reseilados en esta descrip-
cidn seran variables, como lo serfa la forma de accionar la
rueda =l-, las muelas =-4- y el disco =3~y cuanto sea com-
plementario en la propia maquina, por ejemplo un suministra-
dor automdtico de variallas cilindricas a la rueda -1= en
forka que dispuestas dichas varialas en una tolva receptora
-5- ge acondicionen automaticamente en sentido transversal
una a continuacidn de la otm para alojarse en esta forma una
a una en las ranuras de la rueda -1l=-.

Los palillos fabricados de acuerdo con el procedimien
to deserito seran variables en sus dimensiones asi como en
que presenten alilado uno solo o sus dos exiremos. Lambien
seri variable la porcidm de parte afilada en relacidn con la
longitud total del palillo, la clase y calidad de la madera
empleada en su fabricacidn, la form de presentacidm y acon
dicionamiento de los palilios asi obtenidos y, en general,
en todo cuanto no altere, cambie o modifique la esenciali-

dad del procedimiento descrito.



{ESPECIAL MOVIL|
N antRe, 1

e

8u

85

95

100

104

Bl Sl T W b A b n O T A GBS D WY b ut un W WS we

Se reivindica como objeto de esta ratentes
l,- un procedimiento para lafabricacidn de palillos mon-
dadientes de forma tonel, que en su esencialidad consiste
en disponer unas varillas c¢ilindricas de madera de la lon-
gitud que haya de tener el palillo y del didmetro que aquel
haya de presentar en su parte ceniral, en unas regatas que
en sentido axial presenta la llanta cilindrica de una rueda
en forma que en cada r rata se aloja una de las citadas va-
rilla que en el sentido de su digmetro sobresale un tanto
de la perferie cilfndrica de la ruedaal propio tiempo que
por sus extremos sobresale de los bordes de 1la propia llan-
ta en la porcidn que han de ser afiladas y la mencionada
rueda estd dotada de un movimiento continuo o intermitente
de giro por el que las mencionadas varillas son sometidas
una a una a la accidn de muelas dotadas de movimiento de gie-
ro y establecidas en la inelinacidn conveniente para obte-
ner en esta forma el afilado de dicnas varillas, las cuales
al propio tiempo que son atacadas por dichas muellas reci-
ber en la parte de las mismas que sobresale de la llanta gi-
lindrica de 1la rueda, la accilidn del borde o canto de un dis
co de goma dotado de movimiento de giro por cuya aceidn se
consigue la retencidn de las varillas en su respectivo alo-
Jamiento y el que queden dotadas de un novimiento de giro
altedédor de su propio eje.
2u= Un procedimiento para la fabricacion de palillos mon-
dadientes de forma tonel.

Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas

esoritas por una sola cara.

bBarcelona, rFebrero de 1933,
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Escala varrable.
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