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Juan A n ton io  CASTAÑER L lo p a r t ,  r e s id e n t e  en B a r c e lo n a , p o r t  

n\nS PtíG CAIMIENTO PAtíA LA JTAmi ICACIQN DE PALILLOS MONDAD ItíN- 

Ti£S DE T'UüMA TUSEL*

jja patente de introducción a que 3e refiere la present 
te memoria descriptiva está destinada a garantizar el derecho 
a la explotación exclusiva de un procedimiento para la fabri­
cación de p a lillos  mondadiente de forma tonel, procedimiento 

5 que conocido y practicado en Alemania no lo ha sido hasta el 
presente en nuestro pais en que el recurrente lo va a esta­
blecer.

Los p a lillo s  a que este procedimiento se refieren y 
como ya su nombre indica, están constituidos por una parte 

10 parte central cilindrica  prolongada por uno o por ambos ex­
tremos con una porcióxn afilada o cónica.

Egi el procedimiento objeto de la presente descrip­
ción se parte de varialia de madera cilindricas de longitud 
igual a la que haya de tener el p a lillo  fabricado y de diá- 

15 metro también igual al que haya de presentar aquel en su par­
te cilindrica , así pués, la fabricación del mismo según e l 
procedimiento que se describe queda reducida a la obtención



del afilado que presentan los mencionados p a lillos  por uno 

o ambos de sus extremos*
2ü A continuación de explica detalladamente el procedi­

miento de que 3e trata y para e llo  se acompañan los dibujos
de la hoja adjunta , en cuyas dos figuras se representa de 
una manera esquemática la forma de realización de dicho pro­
cedimiento .

25 De acuerdo con el mencionado procedimiento una rueda
-1 - de llanta cilindrica  y dotada de un movimiento de giro
kontinuo o intermitente presenta unas regatas establecidas
en sentido axial en cada una de las cuales se aloja parcial-

- 2- /
mente una de las varillas cilindricas de que se trata en foir 

30 ma que en é l sentido de 3U diámetrosobrr salen un tanto por 
la periferia  cilindrica  de la  propia llanta y asimismo so­
bresalen por ambos bordes de la  repetida llanáa en la por­
ción de las mismas que ha de ser afilada.

.Las varilla  -2 - conducidas por la rueda -1 - que como 
35 se ha dicho está dotada de un movimiento de giro continuo o 

intermitente» 3on sometidas» una a una» a la acción de unas 
muelas -4 - , de composición adecuada» establecidas dichas 
muelas eon una inclinación conveniente para que produzcan el 
afilado de las referidas varillas. Para e llo  es preciso que 

40 las repetidas varillas queden por una parte retenidas en la 
propia rueda -!*• y por otra, que 3e hallen dotadas de un mo­
vimiento de giro alrededor de sus respectivos ejes a fin  de 
recibir asi por un igual en todo su contorno la acción de 
las muelas y obtener así la superficie cónica que han de pr¿ 

45 sentar el extremo o los dos extremos, según los casos, tra­
tados,de las propias varillas. Para e llo  en el punto de ata­
que de las varillas por las muelas, va establecido un dis­
co de goma o de material análogo, dotado de movimiento de gi 
ro, el cual se aplica por su canto y a una presión convenien-
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te contra la parte saliente de la  varilla  de que se trate 
por sobre la superficie de la llanta de la rueda -1- como 
claramente 3e representa en la f ig . 2 de los dibujos y du­
rante el tiempo en que dicha varilla  es atacada por las mue- 

- 4- ,  jjq esta manera se consigue que, simultáneamente con 
la retención de las mencionadas varillas -2 - en la ranura 
en que respecitvamente vayan alojadas de la  rueda -1 -, giren 
aquellas por el movimiento a l efecto recibido del disco -3 -.

Como 63 consiguiente, los dispositivos maquinales que 
completen los esquemáticamente reseñados en esta descrip­
ción 3eran variables, como lo sera la forma de accionar la 
rueda -1 -, las muelas -4 - y el disco -3 - y cuanto sea com­
plementario en la propia maquina, por ejemplo un suministra­
dor automático de variallas cilindricas a la rueda -1» en 
forica que dispuestas dichas variila3 en una tolva receptora 
-5 - se acondicionen automáticamente en sentido transversal 
una a continuación de la ota para alojarse en esta forma una 
a una en las ranuras de la rueda -1 -.

Jjqs p a lillos  fabricados de acuerdo con el procedimieji 
to descrito serán variables en sus dimensiones asi como en 
que presenten afilado uno solo o sus dos extremos, lambien 
será variable la porción de parte afilada en relación con 3a 
longitud total del p a lil lo , la clase y calidad de la madera 
empleada en su fabricación, la forra de presentación y acón 
dicionamiento de los p a lillos  asi obtenidos y, en general, 
en todo cuanto no altere, cambie o modifique la esenciali- 
dad del procedimiento descrito.
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Se reivindica como objeto de esta patentes 
1*- un procedimiento para la  fabricación de p a lillos  mon­
dadientes de forma tonel, que en su esencialidad consiste 
en disponer unas varillas cilindricas de madera de la lon­
gitud que haya de tener el p a lillo  y del diámetro que aquel 
haya de presentar en su parte central, en unas regatas que 
en sentido axial presenta la llanta cilindrica  de una rueda 
en forma que en cada r rata ate aloja una de las citadas va­
r i l la  que en e l sentido de su diámetro sobresale un tanto 
de la perferie cilindrica  de la ruedaal propio tiempo que 
por sus extremos sobresale de los bordes de la propia llan­
ta en la porción que han de ser afiladas y la mencionada 
rueda está dotada de un movimiento continuo o intermitente 
de giro por el que las mencionadas varillas son sometidas 
una a una a la acción de muelas dotadas de movimiento de g i ­
ro y establecidas en la inclinación conveniente para obte­
ner en esta forma el afilado de dicnas varillas, las cuales 
al propio tiempo que son atacadas por dichas muellas rec i­
ben en la parte de las mismas que sobresale de la llanta c i ­
lindrica de la rueda, la accifcon del borde o canto de un dis 
co de goma dotado de movimiento de giro por cuya acción se 
consigue la retención de las varillas en su respectivo alo­
jamiento y el que queden dotadas de un movimiento de giro 
al±edddor de su propio eje .

2 .-  Un procedimiento para la  fabricación de pa lillos  
dadiente3 de forma tonel.

Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas 
escritas por una sola cara.

•Barcelona, 21—da lebrero de 1935. 
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£sca!a variable.
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