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Memoria Descriptiva.

Los mecanismos estiradores empleados en las mdquineas
de hilar o en las méquinas de preparacidén de fibras textiles
comprenden verios pares de cilindros que se mueven con veloci-
dades crecientes y entre los cuales pasa la mecha que se tra-
baja, unas veces directarente y otras con interposicidn de
correas movidsS por dos cilindros y que estdn en contacto di-
recto c¢con la mecha. Los cilindros inferiores de estos pares

de cilindros estdn constituidos por barrss que se prolongan
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por toda la longitud de la mdguina y presentan a intérvalos
correspondientes a la posicidn de los husos, unas partes de
mayor didmetro que son las que actden sobre la mecha. Estas
partes de mayor difmetro, por lo general son del mismo mate-
rial que la barra y estén reysdas longitudinalmente, pero tam-
bién slgunas veces se usan cilindros en los que las partes de
mayor didmetro estdn formadas por un revestimiento blando y
eldstico.

Estos cilindros inferiores reciben movimiento por uno
de los testeros de la méquina y para comodidad de construccién
se hacen generalmente subdivididos en secciones correspondien=-
tes a un cierto mimero de husos y las cusles se empslman unas
con otras de manera que el movimiento de rotacién comunicado a
una seccidn se transmite a la siguiente,

Los cilindros superiores de estos mecenismos estirado-
res se construyen usualmente por pares, formados por una pie-
za que presenta dos partes de mayor didmetro generalmente re-
vestidas de cuero u otro material blando apropiado y cuya se-
paracidn corresponde con la separacidn de las partes de mayor
didmetro del cilindro inferior.

En la construccidn de mdquinas para hilatura sucede
que segun la clase de fibrass que han de hilarse en una mdqui-
na determingda o el irabajo que ha de producir esta maquinsa
es necesario dar diferentes dimensiones a estos cilindros es-
pecielmente en cuanto se refiere a la longitud axiagl de las
partes de mayor didmetro y a la separacidén entre ellas. Por
efecto de esto la construccién de los cilindros para las mé-
quings de hilestura es dificil y delicsds por cuanto en cada
caso hay que adeptar la censtruccidén del cilindro a las con-

diciones estsblecidas psrs la mdgquina de que se trata. Ademds
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40 sucede muy a menudo gue la construccidén de la méquina no
es absolutamente exacta y las inexactitudes se védn acumulan-
do a lo largo de la mdquina, lo cual hace que muchas veces
el cilindro después de construido no corresponda exsctamen—
te a la situacidn de los cojinetes de la mdquina y necesite

45 un trabajo de ajuste dificil.

También sucede con la construccién usual de los cilin-
dros que si por efecto de un golpe, del desgaste o por cual-
quier otra causa se estropes una de las partes de mayor did-
metro del c¢ilindro inferior, es necesario cambiar toda la sec=

50 cién. Esto tiene especisl importancia en los casos en gue los
cilindros inferiores tienen sus partes de mayor didmetro con
recubrimiento eléstico, pues este recubrimiento se estropea
con relative facilided,

la invencidn objeto de esta patente evita los incon~

55 venientes citados y permite fabricar en érandes series cilin-
dros para mecanismos estiradores que luego pueden montarse
en cualquier méquina de hilar o de preparacidn y ajustarse
muy facilmente a la situacidn de los soportes y demds ele-
mentos de ls mdguina,

60 Consiste en esencia estes invencidén en construir los
cilindros formados por una barre lisa scbre la cual vén en-
sartados una serie de casquillos o manguitos de dimensiones
convenientes que constituyen las partes de mayor didmetro
del cilindro destinadas a actiar sobre la mecha. Entre la

65 barra que sirve de nucleo y los casquillos se interpone un
mecanismo de fijacidn que fija convenientemente el casqui=-
llo sobre la barra una vez se ha colocsdo en la posicidn
axial correspondiente., De esta manera se pueden tener en

almacén barras y casquillos de diferentes tipos y para mon=-
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tar los cilindros de una mdquina determinsdas basta ensar-
tar sobre la barra los casquillos de la longitud que se de-
see, colocar estos cesquillos convenientemente centrados
con relacidn al plano de ceda huso de la mdquina y luego
fijerlos a la bsrra., La barrs puede construirse de una pie=-
Zza o0 en secciones de la longitud conveniente, unidas una a
otra pues con la disposicidn de estos cssgquillos es indife-
rente que la unién entre las secbiones de la bsrre corres-
ponds a un sitio u otro e incluso puede guedar esta unidn
en el interior de uno de los casquillos o manguitos,

E1l mecanismo de unidén o acoplamiento entre la barra
¥y €l casquillo puede ser de cualquier tipo pero en la préc—
tica puede utilizarse preferentemente un mecanismo de fija=—
cibén o enclavamiento por medio de un rodillo o aguja que obra
como una cufila. A este efecto en la superficie interior del
casquillo se practica un rebajado excéntrico en el cual se
introduce una aguja o rodillo delgado de manera que después
de colocado el casquillo en la posicidn correspondientes bas-
ta hacerlo girar ligeramente con. relacidn s ls barra para gue
esta sguja se ewclave entre la superficie excéntrica del cas-
quillo y la superficie exterior de la barrg, obrando como unsa
cufia y fijando ambas piezes una a otra.

En el plano adjunto se representa como ejemplo un ci-
lindro inferior de una mdquina de hilatura con el perfecciona~
miento objeto de esta patente.

La figura 1 es una vista exterior del c¢ilindro.

La figura 2 es un detelle a mayor escala de una parte
del cilindro representdndose el casquilloc exterior en corte
segun la lfnea II-II de la figura 3.

La figure 3 es un corte transversal por la linea
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100 III-1II de la figura 2 en la posicidn en gque el casquillo
estéd fijado solidariamente a la barra y

La figura 4 es un corte transversal similar en la
posicidn en que el casquillo no queda unido a la barra y
por lo tanto puede deslizarse axialmente a voluntad sobre

105 ella.

Como se vé en la figura 1 el cilindro estd consti-
tuido por una barra -l- de la longitud conveniente, la cual
presenta a intervalos correspondientes a la separacidn en-
tre dos husos las partes -2- de mayor didmetro rayadas lon-

110 gitudinalmente para asegurar ls adherencia con la mecha.

Segin la invencidn y como se vé detalladamente en
las figuras 2 4 4, el ndcleo -1- del cilindro estd constitui-
do por una barra cilindrica de didmetro igusl en toda su lon-
gitud y las partes -2- de mayor difdmetro estén constituidas

115 por casquillos o manguitos enssrtados sobre esta berra. Es-
tos casquillos se han representado rajyados longitudinalmente
pero de la misma manera podrian ser lisos, 0 tener un recu-
brimiento eldstico o también presentar un rayado diferenée
del dibujado en el plano.

120 Estos casquillos -2~ se ensartan sobre la barra -1-
por uno de sus extremos y pueden hacerse deslizar sobre es—
ta berra hasta colocar ceda uno de ellos en el plano del hu-
so correspondiente y una vez colocado en esta posicidn, se
fija el casquillo -2- sobre la barrs -l-,

125 Esta fijacién del casquillo -2- sobre la barra -1-
se obtiene disponiendo en el casquillo -2- una parte reba-
jada -5- excéntrica con relacidn a la superficie interior
del casguillo, en la cual se s8loja una aguja o cilindro de

pequeilo didmetro -6-, de tal menera que cuando esta aguja
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-6~ ocupa la posicién representada en la figura 4, queda
un juego suficlente cntre la sguja y las superficies de

la barra -1- y del rebajado -5-, pero haciendo girar el
casquillo con relacidn a la barra -1- llega un momento en
que la aguja -6~ queda enclavada entre la superficie exte~
rior de la barra -1- y la superficie excéntrica del reba-
Jado =5- tzl como se representa en la figura 3, fijando asi
la posicidn del casquillo -2~ con rslacidn a la berra -1-.

Por lo tento pesra montar estos cilindros en una md=-
quina de hilar o de preparacién, se acoplan las diferentes
secciones de la barra ~1- las cuales se unen una a otra por
las mismas disposiciones empleadas actuaslmente en la construc-
cidén de estos cilindros, o de cualquier otro modo apropiado,
Se ensartan sobre ests barra ~1- los diferentes casquillos
-2~ introducierdo en el rebajado excéntrico -5~ de cada
uno de ellos, una aguja ~6~ y procurando que esta aguja que-
de en la posicidn representada en la figura 4 en la cual el
casquillo gueda libre sobre la barra -1- 7 puede por lo tan-~
to hacerse correr longitudinalmente sobre la barra hasta co-
locarlo en posicidn apropiada.

Cuando los casquillos estdn en posicidn apropiada so-
bre la barra, entonces pare fi jarlos, manteniendo fija la
barra -1- se dd a cada uno de los casquillos un pequefio mo-
vimiento de rotacidén en sentido ccntrario al sentido de ro-
tacidn de la barrs -1- durante el funcionamiento normal de
la mdquina, Esto enclava la aguja -6- entre la barra -1- y
el casquillo -2- y gquedsn ambos unidos solidsriamente como
si estuviesen construidos de una sola pleza.

51 en cualquier momento conviene desmontar el cilin-

dro basta con hacer girar los casquillos -2~ en sentido con-
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trario de manera que la sguja -6~ vuelva a adoptar la posi-
cién de la figura 4, con lo cual el casquillo queda libre
y puede deslizarse sobre la berra =-1-,

Como la aguja -6~ es de dimensiones y peso muy peque-
fio podria suceder en algin caso que al hacer girar el cosqui=-
1lo para enclavarlo sobre la barra, la aguja continuase gi-
rando con el casquillo y quedese siempre en la parte de ma-
yor excentricidad del rebajado -5~ sin enclavarse entre el
casquillo y la bsrra. Para evitar esto pueden imantarse las
agujas -6~ de manera que por la fuerza magnética se adhieran
a la barra -1~ asezurando asi el rdpido enclavamiento. En
este caso es nucesario construir los casquillos =2- de mate-
rial no magnético.

Como se comprende, en lugar de disponer en cada ci-
lindro un solo juego de zguje y ranura excéntrica, podrian
disponerse dos o mas. )

N Y T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Un perfecciongmiento en los cilindros de los meca-
nismos estiradores de mechas textiles gque consiste en cons-
truir los cilindros formadcs por una barra o ndcleo liso
cilindrico sobre el cual vén ensart;dos dos o mas casquillos
o manguitos postizos gque forman las pertes de mayor difmetro
del cilindro, interponiendo entre cada casquillo y la barra
que sirve de micleo un mecanismo de fijscidn o enclavamiento
que fija convenienterente el casquillo sobre la berra, una
vez se ha colocado en la posicidn exial correspondien%e.

2) En los cilindros de los mecenisros estiradores de
mechas textiles consignedos en la reivindicacidn anterior 1a

disposicidn pera fijar los cssquillos sobre el nicleo, de un



FECIAL MOVIL|

rol g I
v
i

P
LAY -8 -

2 b
ceTios |

ﬂ29875

190 rebajado excénirico practicado en la cara interior del cas-
quillp en 21 cusl se aloja una sguja o cilindro de pequefio
didmetro, de tal manera que cuando esta aguja corresponde
al punto de médxima excentricidad del rebajado el casquillo
queda libre sobre el micleo y puede correrse longitudingl-

195 pente sobre €1, pero haciendo girar el casquillo con rela-
cidn al ndcleo la aguja queda ajustada a modo de cufia entre
el nicleo y el casquillo enclavando as{ las dos piezas una
a otra.

3) Perfeccionamientos en los cilindros de los meca-

200 nismos estirasdores de mechas textiles.

Barcelona 21 de febrero de 1933,
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