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MEMCRIa DESCRIPLIVa
pare ®8olicitar
PalBN1IH PE INVENCI ON
en
ESPAN A

por VEINTE aros
a nombre de VEREINIGIE STAHLWERKE AKIIENGESELLS&
CHAFT, constituida en Alemania y establecida en Preitestr .,

67/69, DUSSELDCRF, Alemania, por
"UN PROCEDIMIENTO PARA FAFRICAR ACZROS DE

ALEACION EN EL HORNO BASICO SILMENES~
MARTIN",

T&T&T&TETET &N & &7 &V &V &TE &1 &1 &N &7 &7 & &7 & &7 &7 &7 &7 &7 &1

En la patente nldmero 119.744 se des-
cribe un procedimiento de fabricacidén de un acero muy
ténaz y poco sensible & la fragilidad por el frio,

a la alteracidon y a la rotura azul en el horno ba-

sico Siemens-Martin, que se caracteriza por redu-
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cir coniiruamente mangsar.eso de la escoria, con es-

~or ia, de alta basicidad y a temperatura elevada y

uniforme, elevando constantemente el contenido en

manganeso del bafio y disminuyendo la proporcidn de
10 FeO y la escoria, sin necesidad de agregar un agen-
te desoxidante especial,

Por ultericres ensayos se ha consegui-
do adapter el procedimiento también & la fakmicaciéh
de aceros de aleacidn maus baja, para 1o cuesl los ele-
reéntos de aleacidn no 8 agregan, como de costumbre,
en forma de metales o ferrorlesciones poco antes de

la sangria en el horno o en la calabaza, sino que se

hallan presentes ya como impurezas en el repuesto o

se afaden poco antes de la fusidn en el hornc,

20 . Aplicando el procedimiento descrito en
la patente mencionada, €s posible reducir de la esco-
ria, ademés del manganeso existente en el repuesto,
elementos de aleaci5n en cierta cantidad, y pasarlos
@l bafio, disminuyendo al mismo tiempo el conternido en

|25 FeO del bafio,  Como elementos de alescidn agrega-
dos al repuesto mismo o introeducidos come mineml
én el horno, sirven, por ejemplo, cromo, vanadio, molib-
deno, viivano, wolframio, cobre y niquel, Istos
¢lementos pueden estar presentes en el acero falricéa-

50 cidn conforme al invento, por ejemplo, en las siguien-

tes proporciones aproximadas:

Manganeso hasta 2,0 % y mes
Cromo - 2,0 %
Molibdeno - 0,8%
35 Cotre - 1,0 % v mes
Niquel - 5,0%
Vanadio - 0,2 %
Titano - 0,2 %
Walframio - B %y mas,
40 Lo esencial del invento se explica con

referenc ia a los dibujoss adjuntos en una serie de ejen-
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plos, ite permiten apreciar el curso de la fusidn por
la variacidn de los componentes principales de la
escoria y el bafo, Las figures 1 a 6 muesiran el
empleo del pr&cedimiento para fabricar aceros alea-
dos con diversos elementos, indicando:

La figurs 1, la fabricacidn de acero

&l cromo,

La figura 2, la fekricacidén de acero al
molitdeno.

La figura 3, la fabricacidn de acero al
cobre,

La figura 4, la fabricacidén de acero
al niquel.

La figura 5, la fabricacidn de acero
&l venadio y titano,

La figura 6, la fabricacidn de sacero
el walfram' s,

La parte superior de las figuras muesira
las variaciones que experimente €l batio de acero, y la
parte inferior la compOsicidén de la escoria. A la cabeza
de las figuras,las flechas de la izquierda murca los tiems-
pos en que se aggrege un reapuesto de mineral, Las fle=-
chas de la derecha indican la agregacidn de cal. En la
parte baja de las figures les dos flechas separan las
fases de oxidacién de minersl, Los nimeros 1 - 15 o
1 - 10, ¢ los 1l - 11 o1 - 9 indican los de las muestiras
que se retiran del acero y de la escoria, En las Ultimas
lineas se indican los liempos respectivos en horas, Il
{iempo en que se pasa de la fase de oxidacidn a la reduc~
cidn estéd marcsdo con un O. Le sangriz se hizo, se-
gin la figura 1, después de un lapso de reduccidn de tres
horas, y segin las figuras 8 a 6, después de dos horas

N A . .
de reduccidn. Le fundicidén de lu figure 1 contenia
)

- % -
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75 s mas de «<,ls % de manganeso, un 1l,lo % de cromo, pPro-
cedentes de la metrella, Al empezsr, si conteni=-
do de. bano en manganeso era de 1,54 %, y el de cromo
u,63 %, une parte de. manganeso y de. cromo cuntc=-
nidos ci. vi repuss.o se habian escorificado ya, por
80 vanto, duranic la fusion. «~l manganeso y €. crumo

pusau aduraute las dos prumeras horas, como €un ci Pru-
cedimieni o norma. Siemens-uartin, y por las aaic.ones

de escoria de hicrro, e 8u mayor parve como 6Xiuv & la
escoyia, rero, al contrarjio de 1@ gques Bsuccde cis

8b una fundicién normel Sicmens-wmarein, desde la muesira

0, ¥ a cunsecuencia de agregarse cal y aumentar la

temperaivura, se produce. importantcs variac.ones en la

o a T e
(3 2
R

trayccioria de las curvas dc manganeso y cromo, A
pertir de las muestras o o 7, sereduce de la esco-

vu ris conivinuamciite, ademds de mangancso, tambien cromo,
qu. se devueive al bafio de accru, =l conteniao en

crumo al sangrar es de u,4 %, 1o que, comparado cun
la extraccidn eun el procedimimto normal oiemens=-uartin,
representa un éxito considerable,

96 La fundicidn <, cuyo desarrollo de fu-
s10n se reproduce e.. la figura <, rec.bié pouuv des-
pués de empezar un repucsio de <6. kgs., de sulfure
ac molibdeno calcinado, ») conteniuc en mol indeno
ael acero era inmecdiavamente despues de la ad.c.én

Lov v,1o %, Lespues de agiegar cai, eu la muesira o,
comienza & aumeutar convinuawsnte el cuntenico en mo-
lipueno, paralvlamente a la curva de mangancso €.. el
acero, ror cons.guiente, se rcduce de modov continuo
m0libdeno de la escoria, »1 contuiiido en molibdeno

iub dei acero finai era de 0,40 %.

De modo a..é.ogo se aplica el procedi-
mienvo contorme a. invenio como mues.ra. las figuras

3 & o, pare fabricar esleacion:s cun 1 % de cobre, < %
-4-4
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de niquel, ¢,1 o de vanadio o titeno, y 1,8 £ de wol-
framie,

Lo esencial del invente no cambi’ cuan-
do o] s8cere que 8e fsbrica ha de contaner varios de
los componentes de aleacidn mencionados,

Bl ensaye tecnolégico de los aceros fa-
bricedos en estas cendiciones no ofrecid, despuéda
de 1a converaidn de cal y de la alteracidn, 12 menor
dieminucidén de tenacidsd a la muesca, Las fundicio=-
nes eran, por coenslguiente, inalterab] es,

Beta solicitud, que correspende & la
presentada en 4lemania, 61 10 de merzo de 1932, bajo
el ndmero K, 124,650 VI/18b, 86 acoge a los bene-
ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto de Pro-
pledad Induatri&l;

- 0w« NOTA « 0=

Loa puntos de invencidn propis y nue-
v4 Que 8e preseptan par& que se8n objetc de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los slgulentes:

19, -Un procedimiente pars febricar acercs de
aleacién baja en horne bdsico Siemens-Martin, caracteri-
zado por 8gregarse 8 la escoria en combinacidén quimics,
por ejemplo, como mineraleas, los elementos de aleacidn?es-
tinsde 8l acerg, por ejamplo, cromc, molibdenc, vanadio,
titano, wolframio, cobre, niquel, &1 no estuvieran ya pre-
sentes en 61 repuestg,mediante empleo de escoris a tempe-
ratora elevada y uniforme y de alta basicildad,junte con
el manganeso del repuesto,reduciéndelos de la escoris
¥ llevdndolos a1 bafioc de acero,

8¢, -« Un procedimiente pars fabricar

scaeros de glaeacidn en el horne bdsico Siemens-kartin,

Tal y como se ha descrito en la jia_
- 5 -
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mor i8 que antecede, reprecentado en los dibujos que
se zcompafien y con los fines que se han especifi-
cado,

Esta Memorie consta de seis hojas
escritas por unas sole cara,

Medrid, 9 de marzo del 1933,

Atbests £ Elzeburt
Po

EXPLICACION DE LASREFuRENCIAS DEé LOS DIRUJOS.

I . - Proceso de la fusidn 1.
1 . Adicién de mineral
IIT . adicion de ceal
Iv . Abetro
V . - Oxiaecidn
Vi . Reduccidn
vii . Escoria
Viii ., Muestras
X .. Tiempo en horas
X . Sangria
XI . - Proceso de la fusidn 2
X11 . Minersl-Mo,

o,
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