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MEMCB IA DESCRIPT IVa

para s o l i c i t a r

P A 1 a K i M  D E  I N V E N  C I  OH

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de VERE INI GTE STa HLWERKE AKTIEN GE SELL Sé

CHaFT, c o n s t itu id a  en Alemania y e s ta b le c id a  en E r e ite s tr  . 

6 7 /6 9 , DUSSELDORF, Alem ania, por
"UN PROCEDIMIENTO PARA FAHlICAR ACEROS DE

ALEACION EN EL HORNO BASICO 3IEMBHS- 

MARTIN".

7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7:

En la  patente número 119.744 se des­

c r ib e  un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de un a cero  muy 

tenaz y poco  s e n s ib le  a la  f r a g i l id a d  por e l  f r í o ,  

a l a  a lte r a c ió n  y a la  ro tu ra  azu l en e l horno bá­

s ic o  S iem ens-M artín, que se c a r a c te r iz a  por redu -
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cir continuamente manganeso de la escoria, con es­
coria, de alta basicidad y a temperatura elevada y 
uniforme, elevando constantemente el contenido en 
manganeso del laño y disminuyendo la proporción de 
FeO y la escoria, sin necesidad de agregar un agen­
te desoxidante especial.

Por ulteriores ensayos se ha consegui­
do adaptar el procedimiento también a la fabricación 
de aceros de aleación mas baja, para lo  cual los e le ­
mentos de aleación no ae agregan, como de costumbre, 
en forma de metales o ferrorleaciones poco antes de 
la sangría en el horno o en la calabaza, sino que se 
hallan presentes ya como impurezas en el repuesto o 
se añaden poco antes de la  fusión en el horno.

Aplicando el procedimiento descrito en 
la  patente mencionada, es posible reducir de la  esco­
ria , además del manganeso existente en el repuesto, 
elementos de aleación en cierta cantidad, y pasarlos 
al baño, disminuyendo al mismo tiempo el contenido en 
FeO del baño. Como elementos de aleación agrega­
dos al repuesto mismo o introducidos como minaal 
en el horno, sirven, por ejemplo, cromo, vanadio, molib- 
aeno, titano, wolframio, cobre y níquel. Estos 
elementos pueden estar presentes en el acero fabrica­
ción conforme al invento, por ejemplo, en las siguien­
tes proporciones aproximadas:

Manganeso
Cromo
Molibdeno Cobre 
Níquel 
Vanadi o 
Titaño 
Walframi o

hasta 2 ,0  % y mas 
-  2 , 0  %
-  0,8  %

1 ,0  % y ma3
- 5,0 %

0,2 fe 
0,2 %

-  5 fe y  mas.

Lo esencial del invento se explica con 
referencia a los dibujos adjuntos en una serie de ejem-
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píos, que permiten apreciar el curso de la fusión por 
la  variación de los componentes principales de la 
escoria y el "baño. Las figuras 1 a 6 muestran el 
empleo del procedimiento para fabricar aceros alea­
dos con diversos elementos, indicando:

La figura 1, la fabricación de acero

al cromo.
La figura 2, la fabricación de acero al

molibdeno
La figura 3, la fabricación de acero al

cobre.

al níquel.
La figura 4, la fabricación de acero

La figura 5, la  fabricación de acero 
al vanadio y titano,

La figura 6, la  fabricación de acero
al walf^am’ o.

La parte superior de las figuras muestra 
las variaciones que experimenta e l baño de acero, y la 
parte inferior la composición de la escoria. A la  cabeza 
de las figuras,las flechas de la  izquierda marca los tiem- 
pos en que se agrega un reapuesto de mineral. Las f l e ­
chas de la derecha indican la  agregación de cal. En la  
parte baja de las figuras las dos flechas separan las 
fases de oxidación de mineral. Los números 1 - 15 o 
1 - 10, o los 1 - 11 o 1 - 9 indican los de las muestras 
que se retiran del acero y de la  escoria. En las últimas 
linead se indican los tiempos respectivos en horas. El 
tiempo en que se pasa de la fa3e de oxidación a la  reduc­
ción está marcado con un 0. La sangría se hizo, se­
gún la figura 1, después de un lapso de reducción de tres 
horas, y según las figuras 8 a 6, después de dos horas 
de reducción. La fundición de la figura 1 contenía
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a mas de c , l b  % de manganeso, un 1 ,1 o  % de cromo, p ro ­

cedentes de la  m e tra lla . a1 empezar, e l  con ten i­

do dex "baño en manganeso era  de 1 ,¿4  %, y «1 de cromo 

u ,63 %. una parte d c„  manganeso y dex cromo cu n te- 

n id os  e «  e i  repUoSeO se habian e s c o r i f i c a d o  y a , por 

t^n to , durante la  fu s ió n . - i  manganeso y ex cruiao

pasa** durante la s  dos prxmeras horas, como en e i  p r « -  
ced im iento normax biemens-mart in , y por la s  a d ic io n e s

de e s c o r ia  de h ie rr o , en su mayor parte  como óx iue a la  

e s c o r ia .  r « r o ,  a i  c o n tra r io  de l o  que sucede en

una fu n d ic ió n  normal b icraens-m arun , desde l a  muestra 

o ,  y a con secu en cia  de agregarse ca l y aumentar la  

tem peratura, se producen im portantes v a r ia c io n e s  en la  

t r a y e c t o r ia  de la s  curvas do manganeso y cromo. a 

p a r t ir  de la s  m uestras o o 7 , sereduce de la  e s c o ­

r ia  continuam ente, además de manganeso, también cromo, 

qu- se devuelve a l  baño de a ccru , n i  con ten ido en 

cromo a l sangrar es de u ,4 l o  que, comparado Con 

la  e x tra c c ió n  en e l  pr ocedimi*rt o normal oiemens-M art m , 

rep resen ta  un é x i t o  co n s id e ra b le .

La fu n d ic ió n  cuyo d e s a r r o llo  de fu ­

s ió n  se reproduce en la  f ig u r a  r e c ib ió  pouu des­

pués de empezar un rep u esto  de <;6e Kgs. de s u lfu ro  

ue m olibdeno ca lc in a d o , n i  con ten iu o en m oliüdeno 

d e l a cero  era  inmediatamente después de la  adxCxón 

o , lo %. Después de ag iegar cax, en la  muestra o, 
comienza a aumentar continuamente e l  contenido en mo- 

l io a e n o , paralelam ente a la  curva de manganeso en e l 

a ce ro , r o r  consxgu iente , se reduce de modo continuo 

m olibdeno de l a  e s c o r ia . n i  con ten id o  en m olibdono 

d e i a cero  fin a x  era  de u ,4o %.

De modo anáxogo se aplica el procedi­
miento conforme ax invento como muestran las fxguras 
3 a o, para fabricar aleaciones con 1 /*> de cobre, f0
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da níquel, 0*1 de vanadio o titan o , y 1 ,8  da wol­

framio*

Lo eaenoial del invento no cambia cuan­

do el acero que ae fabrica ha de contener varios de 

loa componentes de aleación mencionados*

61 ensayo tecnológico de los aceros fa­

bricados en estas condiciones no ofreció* después 

de la  conversión de caí y de la  alteración , la menor 

disminución de tenacidad a la  muesca* Las fundicio­

nes eran, por consiguiente, inalterables*

Beta so lic itu d , que corresponde a la  

presentada en Alemania, el 10 de marzo de 1932, bajo 

el ndmero K* 124,650 V l/l8 b , se acoge a lo s  bene­

f ic io s  del articulo 51 del vigente Estatuto de Pro­

piedad Industrial*

- o  -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente de VEILIB años, son lo s siguientes:

I a, -Un procedimiento para fabrioar aceros de 

aleación baja en horno básico Siemens-líartín, caracteri­

zado por agregarse a la esooria en combinación química,
|

por ejemplo, como minerales, lo s elementos de aleación'des 

tinado al acero, por ejemplo, cromo, molibdenc, vanadio, 

tita n o , wolframio, cobre, níquel, s i  no estuvieran ya pre 

sentes en el repuestp,mediante empleo de escoria a tempe­

ratura elevada y uniforma y de alta  basicidad,junto con 

el manganeso del r apuesto,r educiéndolos, de la escoria 

y llevándolos al baño de acero*

2U. -  Un procedimiento para fabricar 

aceros de aleación en el horno básico Siemens-Martín.

Tal y como se ha descrito en la  j¿Q_ 
-  5 -
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moria que anteceda, representado en loa dibujos que 
se acompañan y con los fines que se han especifi­
cado.

145
Esta Memoria consta de seis hojas 

escritas por una, 3 0 l a  cara.
Madrid, 9 de marzo del 1933.

EXPLICACION LE LaSREPEIIENCIí S DE LOS DIBUJOS.

I - Proceso de la fusión 1.
II Adición de mineral

III - Adición de cal
IV - Adter o
V - Oxiaación

VI - Reducción
VII - Escoria

VIII - Muestras
II  . - Tiempo en horas
X - Sangría

XI - Proceso de la fusión 2XII - Mineral-Mo•
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