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Este invento se re fie re  a un material 

que se caracteriza por su dureza y estábilidady a un 

método para fab rica rlo  de modo efic iente. Tam­

bién se re fie re  e l invento a una mezcla celulésica  

5 p lástica , susceptible de moldearse desde luego y es­

pecialmente adaptado para recoger marcas e impresio-

-  1



nea finas de reproduce!onea en plancha y re lieve » y 

que, una vez endurecida o so lid ificada en forma de pe­

líc u la  o lamina» puede usarse en la s  artes de impren­

ta , grabado y reproducción como oli 3?, siendo además 

ó t il siempre que haga fa lt a  un material duro, tenas 

y estable.

E l material p lástico que se ha inven­

tado posee características tales que le  haoen espe­

cialmente valioso para uso en imprenta, grabado y 

reproducción. E l producto f in a l aquí explicado 

recoge una impresión acusada, clara y perfecta, de 

superfic ies, como los grabados en re lieve , a l apre­

tar la  composición contra é l y dejarlo  luego endure­

cerse y fraguar. Además, e l pr oduoto no se cuartea 

a l endurecerlo* ni oon e l tiempo, está exento de f lu ­

jo  p lástico , no es apenas termoplóstico y conserva lim ­

pia y uniformeraente la  forma y contorno de su super­

f ic ie  original. El producto ta l como aquí se des­

cribe no se adhiere r un relieve en gelatina templa­

do o dilatado a l agüe, y, por consiguiente, constitu­

ye un exoelente material para c lisés que puedan t i ­

rarse de dicha reproducción en re lieve . Una vez 

so lid ificado  por completo, el producto perfecciona­

do del presente invento es duro, tenaz y estable, re ­

sistente al desgaste y especialmente ilt il y valioso  

en situaciones en oue sea necesario disponer de seme­

jante material.

Cuando e l material perfeccionado de­

ba usarse para la  impresión en hueco, los c lisés se 

haoen y tiran  directamente de la  composición, en lo  

ésencial como sigue; empleando laa retícu las y apa­

ratos fotográficos habituales en imprenta, se toma
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una positiva sobra una placa de gelatina ( generalmen­

te revertida de ce lu lo ide ), impregnada de un cromato* 

Donde la  luz hiere la  gelatina, la  hace práotioaraen- 

te no dilatable a l agua. Después de la  exposición, 

la  gelatina se lava con agua f r ía  para quitar e l cro­

mato, y se seca luego. Una vez seca, no hay eviden­

cia alguna de imagen anarente, Cusndo haya de ha­

cerse un c lisé , se humedece la  placa de gelatina con 

agua (por inmersión o de otro modo) durante diez a 

treinta minutos, dependiendo el tiempo exacto de la  

temperatura a que se opere, ¡fisto hace que la s  par­

tes de la  gelatina no afectadas por la  luz se hinchen 

y formen, en re lieve , una imagen de la  figu ra  previa­

mente impresionada. La placa de gelatina se deja 

extendida, oon la  gelatina por arriba , y por un ex­

tremo se vierte algo de la  composición liqu ida  o se- 

milíquida moldeable que a continuación se describe, 

Luego se coloca una lámina dorsal de celuloide u otro 

material encima de la  placa de gelatina, y por nedio 

de un ro d illo  pesado se aplasta la  lámina dorsal por 

toda la  placa de gelatina hinchada, empujando la  ma­

sa de composición líquida gradualmente hacia e l otro 

extremo de la  placa de gelatina, hasta expulsar por 

ultimo la  que sobre* La composición moldeable se 

deja luego endurecer y fraguar para obtener e l produc­

to f in a l. E l tiempo exigido para so lid ific a r  la  

composición depende de la  viscosidad y condiciones 

del a ire , pero viene a ser de d ie2 minutos por té r­

mino medio.

La lámina dorsal oon el material so­

lid ificad o  adherido de modo inmutable a la  misma cor» 

tituye e l o lise , y e l conjunto se desprende entonces 

de la  placa de gelatina en re lieve , dejándola so lid l-
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f  icar por completo mediante exposición al aire duran­

te varias horas. Entonces puedo colocarse ya sobre 

un cilindro , y principar la ,  impresión en hueco. Pue­

den prepararse c lisés directos o de línea siguiendo^ 

el procedimiento general arriba descrito, sirviéndo­

se, naturalmente, de re tícu la  adecuada, como com­

prenderán loa entendidos en la  materia.

Se ha comprobado que el n itrato de 

celulosa constituye un excelente material de base, 

üna composición con ¡?,f> f  aproximadamente de n itro - 

celulosa proporciono un clisé terminado de gran du­

reza y estabilidad. En general, cuanto mayor sea 

la  proporción de base celulósica (considerando loo 

sólidos exclusivos de disolventes) que pueda usarse 

convenientemente sin destruir la  p lasticidad in ic ia l  

necesaria del producto, tanto m s dureza y e s ta b il i ­

dad poseerá e l producto f in a l so lid ificado . Se ha 

visto que une composición hecha de ni troce lu í osa bá­

sica de poca viscosidad no proporciona un material 

tan duro como otra preparada a base de celulosa de 

viscosidad relativamente grande, si bien el material 

mas duro resu lta de una mezcla de bases celulósicas 

de viscosidades variables, Para obtener un mate­

r ia l p lástico, que fluya en la  proporción convenien­

te para fines de moldeo, ai se usa un disolvente par­

t icu la r, y para lograr una composición líqu ida que 

contenga como sólidos en total de 20 a 38 f  o más, 

suele usarse una mezcla de bases celulósicas de v is ­

cosidades variables. Tal mezcla puede contener de 

nitrato  de celulosa de 1/2 segundo y nitrato de celu­

losa  de mayor viscosidad, por ejemplo, nitrocelulosa  

de 4 segundos y n itrocelulosa de 40 segundos. Tam­

bién el acetato de celulosa constituye un material
-  4 -
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Se ha comprobado que, por reg la  í^ne- 

f a l ,  ! • »  materiales formativos, y especialmente e l 

alcanfor, e l aceite de ric ino o eua análogos, t ie *  

nen cierta tendencia a reducir la  dureza del produc­

to terminado* Hace fa lt a ,  de todos modos, añadir 

algún formativo a loa ingredientes usados para que la  

composición sea suficientemente p lástica  para in ic ia l 

e l moldeo» Los formativos preferidos para la  ni* 

trooelulosa son lo s  fosfatos de t r io re s ilo  y t r l f e *  

n ilo , o e l d lbu tilft  a lato , y para e l acetato de ce­

lu losa se encuentra satis factoria  la  triaoetina*

Estos formativos, usados e n la s  pequeñas proporo io­

nes necesarias, parecen produoir poco efecto sobre 

la  dureza del material terminado, y dan sin embargo 

al material la  plasticidad y tenacidad apropiadas*

Para aumentar más aún la  dureza y vida del material 

pueden añadirse ciertas gomas y resino!des, como go­

ma dammar* Las gomas elegidas deberán ser gomas 

su st ano i alísente insolubles en e l vehículo de la  tin ­

ta de imprimir usada* pero estas gomas en el mate­

r ia l  retrasarán algo e l endureoimiénto y consolidación 

del producto fin a l*  =

Como disolventes de la  base celulósica  

pueden emplearse acetona, acetato de e t i lo , acetato 

de butilo , acetato de amilo, alcohol butílico  y otros 

disolventes conocidos en la  práctica oomerfiial* pa­

ra  obtener loe mejores resultados, e l  disolvente que 

deberá emplearse dependerá en cierto modo de la  ba­

se particular de celulosa que se use* Si se em­

plea nitroceluíosa como material básico, se ha com­

probado que son eapeoialmente apreciables e l acetato

de o t ilo  y ol de butilo . Resultado» muy eficaces,
— 5 —
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cuando se usa n itrocelu losa, pueden obtenerse emplean­

do une mezcla de dos di solventes, por ejemplo, bu tila - 

cetato técnico (que contiene algo de alcohol butí- 

l ic o ) y acetato de e t ilo . Si ae desea un material 

que fragüe y se endurezea eon mucha rapidez, e l ace­

tato de e t ilo  sirve también de excelente disolvente,

Pero si se quiere un material de gran dureza, autil
145 y duradero, como, por ejemplo, un material moldeable 

lnioí almanta para haoer un clisó destinado a impre­

sión de detalle fino , preferimos usar una mezcla de 

acetato de butilo  y alcohol butílico  con pequeña can­

tidad de acetato de e t ilo . El acetato de e t ilo  puro 

es menos adecuado como disolvente pora obtener un c l i ­

só fino , pues lo s  detalles finos de la  reproducción 

en re lieve  no se copian con tanta exactitud y porme­

nor con una composición celulósica inicialraente p lás­

tica  que lleve acetato da e t ilo  como 30I0 disolvente, 

Además, a l acetato de e t ilo  ss evapora muy rápidamen-
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to, con e l consiguiente endurecimiento rápido do la  

placa. Si interesa mucho el endurecimiento rápido, 

y las  impresiones exactas no son de importancia p r i­

mordial, el acetato de e t ilo  constituye un buen d i­

solvente, La acetona y el acetato de amilo han re ­

sultado disolvente particularmente apraciablas cuan­

do se usa acetato de celulosa como material básico, 

lodos los materiales habrán de estar 

bien exentos de agua, Toda cantidad apreoiable de 

agua en loa ingredientes disminuirá mucho la  solubi­

lidad  de la  base celulósica. Los productos comer­

ciales mencionados suelen estar lib res  de agua, de 

modo que no hay d ifiou ltad  para conseguir materiales 

capaces de formar una composición de las  caracterís­

ticas deseadas.
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I.a composic ión p re ferib le  en forma l i ­

quide. contiene de 12 a 35 f  de sólidos en total de 

65 e 80 i* de disolventes. Los sólidos comprenden 

con preferencia nitratos de celulosa, con corte canti­

dad de fermativo. Se ha visto que una mezcla de n i- 

tr©celulosa de viscosidades variables produce spre» 

raímente un producto raós duro, tenaz y conveniente­

mente endurecido. La mezcla de nitroceluloea debe 

elegirse  de modo que se consiga este objeto. Una 

mezcla excelente comprende 50 % de n itrato de celu­

losa de 1/2 segundo; 10 % de n itr oceluloea de 4 se­

gundos, y 40 % de n itr ocelulosa de 40 segundos, So­

das estas proporciones pueden aumentarse reduciendo 

en correspondencia las  otras. iin cuanto a form ati- 

vos,soponaidera a l t r ife n ilfo s fa to , e l t r ic re a ilfo s -  

fato  o el d ibu tilfta la to  entre los mejores, y deberán 

usarse en proporciones pequeñas o moderadas, entre 

1 y 8 % de la  composición to ta l. Como disolven­

tes, parecen mejores e l acetato de butilo  y e l de e t i -  

lo , pero también puede usarse acetato de amilo. £1 

butilacetato comercial lle g a  generalmente 20 % de 

alcohol bu tílico , lo  que no es inconveniente. Una 

pequeña cantidad de bañes no u otro disolvente análo­

go económico puede u tiliza rse  para reducir el cos­

te. ^

Las porciones e ingredientes que en ca­

da uuuo humos compro bao. o como apruciables pueden des­

crib irse  o orno sigue ;

1, -

Una compos i uión que proporciona un c l i ­

so de mucho, dureza yeetabiliuad, y que oopiará f i e l ­

mente las  mas finus irapresiones de superfic ie , pue­

do obtenerse de una mezcla compuesta de 25 % en peso

7
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da sólidos totales y 78 ^ en peso de disolventes*

Los sólidos totales comprenden 20 i» de t r i fe n i lfo s -  

fa to , 20 % de nitr©celulosa de 40 segundos y 60 % de 

nitrocelulosa de 1/2 segundo* El disolvente usado 

comprende una mez ola de 58 % de acetato amílico y 

42 % de acetato de butilo» Dahdo las  cantidades en 

peso y en proporciones totales, está composición cons­

ta de 18 % de n itrooelulosa de 1/2 segundo, 8 % de 

nitreoelulosa de 40 segundos, 8 % de fosfato  de t r i -  

fen ilo , 43,8 % de acetato de aradlo y 31,8 % de ace­

tato de butilo . Esta composición tiene una visco - 

V>aidad de 12 segundos (prueba de calda de bo la ).

220

EJEMPLO 2* -

Una composición oon 26 % en peso de 

sólidos totales y 76 % en peso de disolventes. Los 

sólidos totales comprenden 20 % de fosfato  de t r i f e -  

n ilo , 40 % de nitrooelulosa de 40 segundos, y 40 % 

de nitrooelulosa de 1/2 segundo* Los disolventes usa­

dos son sustanoialmente los mismos indicados en el

ejemplo 1?, que contienen aproximadamente 58 % de 

acetato de sa llo  y 42 % de acetato de butilo* Dan* 

do las  cantidades en peso y en proporciones tota3&s, 

esta composición comprende 10 % de n itrooelulosa de 

1/2 segundo, 10 % de nitr ocelulosa de 40 segundos, 6 % 

de fosfato  de tr ife n ilo , 43,5 % de acetato de araílo 

y 31,5 % de acetato de butilo . Esta composición 

230 tiene una viscosidad de 70 segundos (prueba de oaida

de bola)*

EJEMPLO 3. -

Una composición compuesta de 25 % én 

peso de solidos y 75 % dn peso de disolventes. Los 

solidos comprenden 5 % ¿Le fosfato  de t r ic re s ilo , 71 % 

de nitrocelulosa de 1/2 segundo, y ü4 % de nitroeelu-
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losa da 40 segundos, I£1 disolvente U3&do es aceta­

to de e t ilo  sin mezcla de otro material. Dando las  

cantidades en peso y en proporciones dótales esta com­

posición consta ue 17,76 % de nitroceluloaa de 1/2 se­

gundo, 6 % de ni troce lu í osa de 40 segundos, 1,25 % 

de tr ic re s ilfo s fa to  y 75 % de acetato de e t ilo , Be­

ta composición tiene una viscosidad de 39 segundos 

(ensayo de caida de bo la ),

BJSI/iPLO 4. -

Una composición compuesta de 25 % dn 

peso de sólidos y 75 % en peso de disolventes, dii

250

\

255

total de soltaos comprende una mezcla de 5 % de tri*» 

o re s ilf  osf&to, 64 % de n itr oceluloaa de 1/2 segundo 

y 31 ^ de nitrocelulosa de 40 segundos. Los só­

lidos mencionados se disuelven en aoetato de butilo  

técnico, que constituye el 75 $ de la  mezcla to ta l. 

Dando las  cantidades en pe30 y en proporciones tota­

le s , esta composición comprende, pues, 16 $ de n itro - 

celulosa de 1/2 segundo, 7,75 % de nitrocelulosa de 

40 segundos, 1,25 % do tric resilfo s f& to  y 75 % de 

acetato Üutílico comercial. La composición así fo r ­

mada tiene una viscosidad de 52 segundos (ensayo de 

caída de bola ).

260 EJEJPLO g, -

Una composición de 35,6 % en peso de 

sólidos en total y 64,4 % en peso de disolventes.

Los sólidos comprenden 5*2 % de tr ife n ilfo s fa to , 6,3 % 

de goma o resina dammar, 43,25 % de nitrocelulosa de 

1/2 segunda, y 43,25 % de nitrocelulosa de 40 segun­

dos. Les disolventes usados comprenden 66,1 % de 

acetato de butilo , 27,8 % de acetato de e t ilo  y 6,1 %

de disolventes de gomar dammar» Los disolventes de 

goma dammar oompranden 42 % de benceno, 9,2 de aoetato

-  9 -
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e t í l ic o ,  8,1 $ de %etona y 40,7 % de alcohol metílico. 

Dando Isa  cantidades en peso y en proporciones tota* 

lea , esta oompoaición comprende 15,4 % de nitrocelu* 

losa de 1/2 segundo, 15,4 % de n itr o celulosa de 40 

segundos, 1,9 % de fosfato  de t r ife n ilo , 2,9 % de 

goma dammar, 42,6 % de aost&to de "butilo técnico, 17,9 

% de acetato de e t ilo  y 3,9 % de disolvente de grasa 

dammar, ¿¡ata composición tiene una viscosidad de 

600 segundos (por ensayo de calda de hola), de 

advierte que este material tiene mucha viscosidad, 

y si para ciertos fines resu lta  demasiado viscosa 

para moldeer rápidamente, su* viscosidad puede reta­

jarse añadiendo acetato de "butilo o de e t ilo ,

EJEMPLO 6. -

Una composición con 27,4 # Sn peso de 

sólidos en total y 72,6 $ en peso de disolventes.

Los sólidos comprendan 10,5 % de tr ife n ilfo s fa to ,

17 % de goma dammar y 72,5 % de nitrocelulosa de 

40 segundos. Los disolventes usados comprenden 

64 i* de acetato Su tilice  técnico, 26,2 % de acetato 

de e t i lo , 9,8 % de disolvente de goma dammar. Los 

disolventes de goma dammar usados pueden ser loa mis­

mos mencionados en e l ejemplo 5, -  Dando las  can­

tidades en peso y en proporciones totales, esta cora-
i

posición ooraprende 19,9 % de nitrooelulosa de 40 se­

gundos, 2,8 % de tr ife n ilfo s fa to , 4,7 % de goma dam-

mar, 46,5 % de acetato hutílieo  técnico, 19 % de ace­

tato de e t ilo , y 7,1 7 de disolvente de goma dammar. 

Esta composición tiene urn viscosidad de 105 segun­

dos (en ensayo de calda de hola).

Las composiciones siguientes han dado 

resultados satisfactorios a l emplear acetato de celu­

losa como ester celulósico particu lar.

-  10 -



EJEMPLO 7. -

306

3X0

Una composición d« 25 % en peso de só­

lidos y 76 % en peso de disolvente» Los sólidos 

comprenden 6 % de tr ic re a ilfo s fa to  y 96 % de aceta­

to de celulosa soluble. E l disolvente usado es une. 

mezcla de acetato de metilo acetona a partes aproxi­

madamente iguales*

EJEMPLO 8. -

315

320

Otro ejemplo es unac-imposición de 20 % 

de sólidos y 6 % de trlacetina aomo formativo, con 

tetracloretano como disolvente.

Ouando la  composición consta solo de 

nitrocoluloaa* un formativo y un disolvente, no im­

porta e l orden en que se mezclen. La solución 

resultante, sin  embargo, requiere algún tiempo y a- 

gitación antes de alcanzar homogeneidad oorapleta*

Una vez di suelto por completo y mezclado* e l material 

deberá f i l t r a r s e ,  quedando luego en disposición de 

usarse*

Cuando se emplea una goma o resina co­

mo la  goma daramar, es p re fe rib le  disolver l a  goma en 

su propio disolvente, y añadir luego es$a solución 

326 al material antes indicado.v- El disolvente de goma

que debe e legirse dependeré de la  goma o resina em­

pleada, pero en general consistirá en una nególa an­

hidra de benceno, alcohol metílico y acaso otros 

disolventes como acetona y acetato de e t ilo . La so­

lución de goma se añade a la  solución de oeluloaa bá­

sica, mezclando ambas con agitación. El material 

f in a l se f i l t r a  y queda en disposición de usarse.

El material terminado es por lo  gene­

ra l transparente y de oolor de agua. Puede convenir

en ciertos casos dar a l material un color que lod is -
-  I I  -
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tinga. Ce ha visto , por ejemplo, que el materie.1 

puede colorearse sin perju icio  uíiadie ndo unco! oran­

te iioueito en un disolvente adecuado» por ejemplo, 

w-" 0,01 g, de ro jo  de aceite, o de olecnaranja, u otro

0  color, di suelto en £ cc. de acetato de e tilo .

la te  material de composición da un 

nroducto «olo 1 igerámente termoplóst ico y que se en­

dure ce primero por absorber e l disolvente la  lámi­

na dorsal ( s i  se emplea é s ta ), y luego por procesos 

de precipitación cuanto e l material de la  composi­

ción p lástica toca la  humedad y el agua que lleva  

la  reproducción de re lieve de gelatina hinchada, y 

finalmente por evaporación del disolvente restante me­

diante exposición del material a la  acción del aire*

35ü - O -  N O T A  - o -

355

360

Loe puntos de invención propia y nue­

ve que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de Veinte años, sen loe siguientes:

1? - Un método de preparar compues­

tos plásticos de celulosa, particularmente adaptado 

para uso en celotip ias o c lisé s , que comprende la  

mezcla íntima do varios esteres de celulosa de una 

serie determinada y de viscosidades distintas.

2? -  Un método conforme se reivindica

«u el punte 1?, qj¿ que los esteres de celulosa so 

mezclan y disuelven o uiapexsan en un disolvente o 

mezcla de disolventes adecuada.

12



3® -  Un método conforme se re iv in d ica

390

en los punto» 1? o 2?, en ambos, caracterizado por 

365 el uso de varios n itratos de celulosa,

4® ** Un método conforme ee reivindica  

en e l punto 1?, caracterizado por e l ueo de varioe

acetatos de celulosa,

6? -  Un método conforme ee reivindiea  

370 en cualquiera de los puntos precedente», caracteriza­

do por e l uso de agentes formativoa del tipo del fo s ­

fato  de tr io o s ilo , fosfato  de t r lfe n ilo , fta la to  de

dibutilo , y tríaoetina.

ñ? -  Un método de preparar compuestos

375 de celulosa conforme ee reivindica en el punto 1?,

* que comprende la  mezo!» de 40 % a 72 % de áster de
"Ñ? rífcelulosa d© poca visoosidad, aproximadamente, eon 0 % 

a 45 % de áster de celulosa de visoosidad elevad»,

7? -  Un método de preparar compuestos 

380 oelulésicos conforme se reivindioa en los puntos

5? y 6®, que comprende la  mezcla de un 40 % a 72 % 

de ester de celulosa de 1/2 segundo con 0 % a 43 $ 

de áster de celulosa de 4^ segundos, con 5 % de t r i »  

fen ilfoe fa to  o oía o agente formatlvo,

385 8? -  Un método de preparar compuestos

oelulésicos conforme se reivindioa en cualquiera de 

los puntos anteriores, caracterizado por la  presen­

cia de un disolvente, que comprende una mezcla de 

acetato de amilo y acetato de butilo ,

9a -  ün método de preparar compues­

tos plásticos de celulosa.

Tai y como s e ha descrito en la  me­

moria que antecede y con loe fines que ee han
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especificado

4Ü0 Esta memoria consta de catorce 

hojas escritas por una sola cara.

Madrid, 6 de Marzo de 193b* 

P. A.
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