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"Un sistema de prensa para el vulcenizado, de
"aplicacidn especial a las reparaciones de

"neuméticos".

SOLICITANTE: TERNAND MARCHAL, residente en Auxerre,

(Yonne), Francia.

El presente invento tiene por objeto un
sistema de prensa para la vulcanizacidn del caucho, gque
permite hacer las reparaciones de neumdticos, de cémaras
de aire y de cubiertas.

Como es sabido, la reparacidén de cémaras de
aire es por lo general bastante fdcil, mas no sucede lo
propio con las cubiertes. ZEstas suelen ser de grandes
dimensiones y dificiles de colocar en las vrensas de
disposicidén corriente. Ademés,se tropieza con vna
dificultad especial motivada por las diferencias
de espesor de la cubierta.

El presente invento tiene por objeto una
prensa gue puede recibir cubiertas de todos los tamaflos,

asi como cémaras de aire, y que permite aplicar piezas

por vulcanizacién en puntos cualesguiera de dichas cubiertas.
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Esta prensa se caracteriza esencialmente
en primer término, por la aplicacién de una rétula,
articulacién o dispositivo equivalente, entre el
tornillo de presidén y la pileza de apriete con garras,
de tal suerte que pueda ésta dltima inclinarse de por si
en la medida necesaria para que la plaquita gque contiene
la composicién de calentamiento pueda aplicarse con
precisibén sobre la cubierta del neumdtico, a pesar de las
diferencias de espesor.

El invento se caracteriza , ademds, por la
disposicidén especial del sistema de rétula, el cual estéd
establecido de manera que limite la inclinacidn posidle de
las barras.

Ademés, el nuevo sistema de prensa se caracteriza
por la forma especial del cuerpo dentro del cual Vvé
adaptada la parte que lleva el platillo prensador, de manera
que rebase la vertical del tornillo y del platillo, 1lo
cual permite alojar en el interior de la concavidad,
neumidticos de dimensiones cualesquiera.

Asimismo, se caracterliza el inventc por el .
hecho de que las cubetas que contienen la composicién
combustible, en vez de presentar un fondo llano, tienen
un fondo cimbrado o céncavo, de modo que case con el
contorno de la cubierta colocada en la prensa.

Por d1ltimo, el dispositivo se complementa
por unas plaguitas de recudbrimiento amovibles gque permiten
moderar la combustién en aquellos casos que convenga.

Para fijar bien las ideas he representado en

" el dibujo que se acompaiia, y que se da a titulo de ejemplo

solamente, una forma de ejecucidén del objeto del invento.
Tn dicho dibujo, la Pige 1 es una vista en
alzado del nuevo sistema de prensa;
La Pig. 2 es una vista de costado y la Fig. 3

una vista en planta que corresponde con la Fig. precedente;

La Fig. 4 es un corte vertical a mayor escala,



por el eje del sistema de rétula; las Figs. 5, 6 y 7
son tres vistas de detalle gue muestran separadamente'
la plagquita de apoyo de la pieza a reparar; las Figs.
8, 9 y 10, representan, separadamente laz cubeta que contiene
55, 1la composicién combustible; las Figs. 11 y 12 representan
una plaquita destinada a moderar la combustidn, y,
La Pig. 13 es una vista en planta gque muestra
dos de estas plaquitas aplicadas a2 la prensa.
Segin puede verse en el dibujo, la prensa
60. con arreglo a este invento comprende un cuerpo a, el
cual segﬁn se muestra en la Pig. 1, presenta un perfil
en forma de G. Ahora tien, la parte inferior estéd cimbrada
o arqueada en b y se desvia del centro de manera que
crée un vacio de dimensiones importantes en c.
65, Dicho cuerpo va provisto de una aleta d,
perforada de agujeros que permiten fijar la prensa
sobre el borde de un banco de taller.
La prensa va provista de un tablero o mesa
rectangular g, que presenta dos ensanches en f, En
70. esta mesa se coloca una plaquita g, (Figs. 6 y 7),
convenientemente cimbrada que sixve para el ostén de la
cubierta que se vaya a reparar.
La cubeta h que contiene la composicién
combustible, presenta un fondo cimbrado o edncavo i
75, (Pig, 9) que tiene sobre poco mas o menos el mismo grado
de curvatura que la parte superior de la plaquita g.
La presién se obtiene con ayuda de un tornillo
1 provisto de un volante o rueda de maniobra k. Dicho
tornillo tiene una garra 1 de cuatro brazos que se apoyan
80. en los bordes de la cubeta h.
La parte inferior del tormillo presenta un
refuerzo redondeado m que va alojado en una cubeta o
cazoleta n, (Fig. 4) solidaria de las garras. E1 tornillo
termina en una especie de botén o de menor dimensidn o

85, diametro que la abertura central de la garra, de suerte
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que exlista un juego en p que permita a 1;J inclinarse
con relacién al tornillo.
Para reparar una cublerta g se introduce esta
en la prensa en la forma que se representa en la Fig. 1.
90, Aun cuando la cubierta sea de gran tamafio y que la reparacién
tenga que ser hecha en la proximidad del talén, aguella
se podrd alojar en el interior de la prensa, gracias a la
curvatura de la parte b y al espacio disponible en C.
Una vez sostenida la cubierta por la plaguita
95. cimbrada g, se coloca sobre el punto o sitio a reparar
en la cubierta la pastilla de vulcanizacién r, asi como
la cubeta h que contiene la composicidn. Se orienta la
garra 1 para que sus brazos descansen normalmente sobre
los bordes de dicha cubeta, y luego se aplica presidn
100. dando vuelta al tornillo bor medio de la empuiiadura o
mango de maniobra k.
La cubeta h y la garra se inclinan de por si
segun lapendiente debida a la diferencia de espesor de
la cubierta. Graclas al encuentro que se produce entre
105. la abertura central y la garra y el botén 0, queda
limitada en lo posible la inclinaeidn, lo cual impide
que pueda producirse un deslizamiento lateral que
haria que se mordiese el &dngulo inferior del borde de la
cubeta en el caucho de la cubierta.
110. Se enciende la composicién y se efectia
la vulcanizacién bvajo la acciédn combinada del calor
y de la presién.
Conviene advertir que la curvatura que se da
a la parte b de la prensa, puede aplicarse con igual
115. ventaja al caso en que se de vuelta a la cubilerta en sentido
contrario al representado, conforme lo indican los trazos
mixtos de la Fig. 1.
El invento se complementa por unas plaquitas
%t , que se vén separadamente en las PFigs. 11 y 12, que

120. se adaptan a los brazos mayores de las garras y que se sujetan
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por medio de toinillos de fijacidén u. Ta Fig. 13 muestzra
dos de estas plaquitas, cuando estén colocadas para
“funcionar. Sirven estas plaguitas, cuaando se estime
necesaric, parz moderar ls ccmbustidn, y hecer que el

125. furcionamiento sea més lento.
N O T A.

Habierdo ye descritc ampliemente la raturaleza

del irnvento, asi ccmo la manera de llevarlo 2 cabec en
la préctica debe hacerse constar gue las dispcsiciones
13C. enteriormiente descritse solo se dan a titulo de ejemplo, ¥y
que, por lc tantc, las formas, dimensiones, materisles
emplesdos y deméds disposiciones de detalle, podrén variar er
todos 1los casos sin alterar el principio del invento, Jy
lo gue comstituye su esencie y pcr lo cue se sclicitae
135. patente de irvencilr per veivi~ alics en Espafia es por:
"Un sistera de prersi para ¢l vulcanizade, de aplicacién
"especizl & las reparaciones de neumédticos"; carascterizéndese
por lo siguiente:
le,= Una prensa de vulcanizar gue lleve
14C. arlicado un sistema especial de rétuls, entre el tornillo
de presidén y la garra, de manera gue permita a esta Ultina
inclinarse segin lo requierazn las varisciones de espesor
de la cubierta a reparar.
£9,= Une prensa de vulcenizar con arreglo a la
145. reivindicecidén 12 en la que la garra vi unide 2l tornillo
prensador, de manera tal que se limite la inclinacidn
permitida.
32,= Una prensa de vulcarnizar con arreglo e
laes disposiciones precedentes, en la que la disposicidn
120. especizl de su cuexrpc es tal que la parte portadora del
rlatillo de rregidn, vi& curvada hacie el extericr ,
creando de este modc un &mwplic glojamiernto interior para
la cubierta.
42 ,= Ung prensa de vulcanizar ceon arreglc a les

155. reivindicaciones precedentes, en la que la cubeta paraz la



composicidén combuetible estéd constituida especialmente
con un fondo cimbrzdo o cdéncavo.
52,= Una prensa de vulcanizar con arreglo a las
reivindicaciores precedentes, provista de unas plaguitas
16C. de recvbrimientc amovibles, destirades a moderar la
combustidn.
"Un sistera de prensa pera el vulcenizado,
de aplicacién especisl & las reparaciones de reuméticos"”
tal y como quede substancialmente descritc en la presente
165. memoria e ilustrado en los dibujos gue se acompaiian,
Esta memoriae consta de seis hojas escritas
por una sola cara.
Nadrid,4 de Marzo de 1933.
FERNAND MARCHAL.
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