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MEXORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaila
a»la
solicitud de uns patente de invencion por veinte afios en Espana
a favor de
TDon Francisco BRAVO MATAIS, domiciliado en Casto Pelaez 35 €n ELDA
(Alicante)
por
UN DISPOSITIVC PARA EL MOLDEADO A PRESION DE CONTRAFUERTES Y TCPES
PARA EL CALZADO.

1a presente invencion se contrac a un dispositivo para el madeado
a presion de contrafuertes y topes para €l calzado, realizados €n
materiales aialesquiera yse caracteriza esencialmente par el esta-
blec.miento de elementos que comprimen acclonados por una prensa,
los materiales gue han de constitulr dichos contrafuertes o topes,
en combinacion con muelles que obrezndo de compensadores, permiten

una conformacion exacta de la pieza.

Para la perfecta comprension del objeto de la patente se aetallara
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con.relacion a los adjuntos dibujos en los que s€ ha representado
una forma de ejecucion de la misma.

®n dichos dibujos, la figura 1, es una vista del dispositivo
cerrado.

La figura 2 es una vistadel cispositivo abierto y montadas sus
diferentes piezas en posicion de trabajo

La figura 3, es un despiece del dispositivo.

Conforme se aprecia en dichos ditujos el dispositivo consta de
los siguientes elementos:

Un blok o armazon general 1 en cuyo interior se estaplece el mol-
de propiamente dicho constituido por dos piezas 2 laterales y una
central 3, entre las cuales se colocan 1los materiales que han de
constituir el contrafuerte 4. Las piezas del molde 2, s€ montan
sotre los vasadores 5 formando eje¢ de gilro pera las mismas y entre
su pared externs y le pared interna del armazon s€ disponen las
piezas 6 en forma de culia. Muelles 7 uanidos por un extremo a los
enganches 8 practicados en estas piezas 2 y DPOr el otro ext¥Emo &
enganches 9 establecidos en el cuerpo del dispositivo, mantienen
las piezas 2 en la maxima posiclionde apertura.

La pieza central del molce 3, s€ guia en una ranura 10 practica-
da en €. cuerpo 1 en cuya ranura se€ desplaza una gula formada DOr
la pieza 11 unida a la caja 12 por medio de tornillos 13. En la
pieza 1 se han previsto taladros 14 en los gue penetran las colum-
nas de guia 15 dispuestas en una pisza geparada que constituye el
pié gue recibe la presion de la prensa. on estas columnas y entre
el cuerpo 1 y €l pie 16 se estadlecen los mielles 17 y €l muelle 18
Ios dos primeros obran sobre las cuflas 6 y €l segundo, gue s€ apoya

sobre una pieza caliente 19, obra sobre €l muelle 18 y €ste a su

vez solre la pieza central del molde 3.

e monta la taps del dispositivo 20, la cual € sta provista de una
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ventana 21 que permite el acceso al espacio entre las piezas de
molde 2 y &, donde se colocan los materiales a moldear. Esta tapa
se sugéta al cuerpo del molde por tornillos 22.

Bl dispositivo gqueda montado como wuestra la figura 1 y su funcio-
namiento €s €l sigaiente:

Por la ventana 21 se introducen los materiales entre las piezas de
molde 2 y 3 y se ejerce una presion que obliga al pié 16 a penetrar
en ¢l interior del cuerpo del molde en oposicion a los muelles 17 y
18. Por efecto de este presion las cufias obran sobre las piezas 2 en
el sentido sefalado por flechas en la figura 2 cowmprimiendo el mate-
1ial contra €l cuerpo central 3 del molde que a su vez sufre los efec-
tos de la presion sotre el muelle 18, comprimiendo €l material en el
sentido de la flecha de la fig. 2, resultando asi una comprension
compensada en todos los sentidos,

Uns vez realizada la comprension €l tiempo necesario, se extrae la
pieza ya co.formda por la ventans 21 y se introduce una nueva, sin
necesidad de desmontar el dispositivo en tanto que se trata de mol-
dear un mismo nmodelo.

Debe entenderse que €l mecanismo con €l cual se realice la presion
puede serlo cualq.lera apropiado sin limitacion algina y sin que mo-

difiique el alcance de la patente.

La presente invencion comprenie las siguientes reivimlicacione s:
1.-Un dispositivo para €l moldeado a presion de contrafuertes y
topes para el calzado, caracterizado esencialmente por el estableci-
miento de un molde constituido por dos piezas laterales articuladas

alrededor de un €je y una pieza central deslizante sobre una cormie-

ra, entre cuyas piezas se establece el material a moldear que €s so-
metido a presion, por medios que obligan a las dos pilezas externas a



gjercer una presion contra la pleza interna a la vez que esta lo rea-
liza contra las piezas externas, estando comstituidos estos medios
por mue¥les y pinzas que comprimen y desplazan las piezas del molde
al sufrir la gpresion de un aparato compresor, tal como una prensa O
5 similar.
2.~ Un dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado esen-
cialmente por que €l molde se establece en el interior de una armazon
formando caja, la cual recibe todss las piezas que constituyen el dis-
positivo manteniendolas en posicion de reposo por medio de una pleza
10 constituyendo pié sobre el que ha de ejercerse la presion y por una

- tapa que cubre €l conjunto del dispositivo.

~

3.~ Un dispositivo segun la reivindicacion 1 y la 2, caracterizado
bor que la tapa, se encuentra provista de una ventana que pemnite la
introduecion de los materiales a moldear entre las piezas que forman
15 €l molde, sin necesidad de desmontar €l dispositivo, en tanto que no
sea cambiado €l modelo.
4.- Fn resumen se reivimlica como de exclusiva invencion y como ob-
Juto solre €l que ha de recaer la patente que se solicita por veinte
anos en BEspana: UN DISPOSITIVO PARA EL MOLDEADO A PRESION DE COiTRA-
20 FUERTES Y TOPES PARA EL CALZADO.
Todo conforme gueda descrito en la presente memoria que consta de cuas

-tro hojas escritas a maguina por una sola cara y dibijos adjuntos

Vadrid 28 de febrero de 1933
LEQCADIO 0P5Z

P.P.




Francisco Bravo Hoja vnica
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