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PATENT

=

DE

INVENCION

a favor de Don Juan Banis Moreu y Don Luis Banis Moreu,
ambos de nacionalidad espafiola, residentes en Barcelo-
na, calle Cerdeila, 389, por YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS
MAQUINAS RECTILINEAS DE TEJIDO DE PUNTO”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los perfeccionamientos objeto de la patente que
se solicita se refieren a unss piezas llamadas vulgar-—
mente ”excéntricos”, que, colocadas en el carro de las
miquinzs rectilineas para la fabricacidn de tejido de
punto, determinan el movimiento de las ggujas pera la
formacidén de las mallas que constituyen dicho tejido.

Estos perfecciornamientos, sgplicables a todas
les maquinas rectilineas, sean o no de las conocidas
por ”tricotosas”, tienen relacidén con otros protegidos

por la patente espafiola de invencién nimero 124.463,
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concedida a los recurrentes en 2 de noviembre de 1931,
cuyos perfeccionamientos consisten principalmente en la
invencidén de una placa porta egujas que, en virtud de
tener cenales en las Gos caras, puede llevar doble ni-
nero de zgujas y elaborar un tejido muy fino o de malla
rmuy apretada, y ademids poder formar vsrias hileras de
malles en una uiswa pasade del carro, 1o cual sumenta
la produccidn.

Les mallus se forman sucesivamente en hilera a
cade pasade del carro en gmbas direcclones, en virtud
de las plezas menclionadas. Al acoplamiento de varias de
estas plezas se le da el nombre de ”juego de excéntri-
cos”, cuyo ofiocio es hacer que las agujas se deslicen
hecia fuera y hacia dentro a lo largo de la canal, co-
giendo hilo y descargando mella, de modo que si el ca-
rro lleva un solo juego de excéntricos, se efectuaréd
una sola hilera de mallas durante una carrera; si lleva
dos juegos se efectuarén dos hileras en la misma carre-
ra, vy siempre tantus hileras de mallas como Juegos,
porque cada uno de ellos determine une nueva evolucidn
en todas y cada una de las agujas.

rero como el recorrido del carro estéd limitado
segin el largo de la fontura, y ésta estéd relacionada
con el aaclo de la pieza que se teje, resulta gque para
waa fontura corta o para una pieza estrecha caben pocos
excénitricos en el carru, y lu ventaja estéd en que que-
painn muchos.

Pues vien, aun cuando en la patente de inven-~
cidn numero 124.463 se dice, refiriendose a la médquina

perfeccionads, yue lous excéntricos son andlogos a los
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de las méquinas tricotoses, se ha visto en la practica
que tamhién éstos son perfecolionebles, y al efecto,
despuds de un detenido estudio, se han construido unos
nuevos exocéniricos cuyas ventajos pasamos a demostrar,
acompafiando vor vIag de ejemplo un Jdibujo que los repre-
gsenta.

Le fipura 1 es la de los excénlricos corriente-
nente ugados haste la fecha en las miquinas rectllineas.
Lleva dos tridngulos, A ¥ B, bordeando un surco en que
ce alojlsn los talones de las agujss, ¥ puestos estos
fucgos de excéntricos eﬁ ur. cexro normel, darian dog
hileras de nalles en cada pasada, porque todas las agu-
jas de la fontura evoluclonarian dos veces geguidas.

La figura 2 es la de los juegos de excéntricos
perfeccionados. Lleva tres triangulos, G, Dy E, y da-
ris tres hileras de mallas en una pasada y en la misma
fontura.

Para llegar a este resultado, segun se colige
del examen de las figuras, se han puesto los tres tri-
dngulos muy prdéximos unos a otros. El espacio que sepa-
ra log de la figura 1 es de unos 53 mm., lo que signi-
fica que cada aguja de la fontura entra a trabajar ouan-
do cesa la gue estd situada a 53 mm. de ella.

El espacio que sepsra loc tridngulos de la fi-
gura 2 3 de 5 mm. y, por tanto, cada azguja entra a
trabajar cuando cezz la situada a 5 mm. de ella. Se ga-
na rues en es3ta forms un espacio de 48 mm. en cada dos
triéngulos.

Por ctra parte, estos triingulos tienen menor

alture y producen en las agujas un desplazamiento de



-4 -

o

) i
CENTIMOS

" 86lo unos 16 mm., mientras aquellos las desplazan en
» unos 30 mn.
Estas cifras, como las anteriores, podrdn variar
en cada miquina bajo la forma de algun dispositivo, ya

75. en las agujas o bien en el carro, pero siempre habri
una proporcidén muy cercana a la de estold ejemplos.

La aproximacidén de los itridngulos entre si ha
podido obtenerse por la distinta forma gue se les da.
Habida cuenta de la velocidad con que trabajan estas

80. méquings y para evitar que las agujess impulszdas brus-
camente por los plancos inclinados puedan, por inercia,
rebzgar los puntos convenlentes a su evolucién, se han
trazado en los tridngulos wnos espacios rectos s-a’, b-
b’ y c-¢’ que determinan un alto en su deslizamiento,

85. con lo cual la malla se produce perfectamente.

Otra ventaja muy importante entrafia la citada
disminucidén de altura en los triédngulos, y es que a
igualdad de base presentan sus lados con dngulos més
agudos (unos 33°, que en los otros son 60°) y ocuanto

90. mis agudo es este angulo méds obtuso es su adyacente que
forma el plano inclinado por el cual se deslizan las
agujas, y por ser este plano muy bajo ofrece poca re-
sistencia al deslizamiento, lo cual permite aumentar la
velocidad de la méquina y reduce los desgastes.

95. Resumiento lo manifestado, decimos gue los per-
feccionamientos objeto de esta patente producen las si-
guientes ventsajas: mas hileras de malla en el tejido,
mayor velocidad y suavidad en el funcionamiento del ca-
rro, menos desgaste en los excéntricos, en la placa y

100. en las agujas, y evitacidén del encallamiento de éstas.
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NOTA

La presente invencidén comprende las reivindica-
ciones siguientes:-

1. En las mAquinag rectilineas para la fabrica-
cidén de tejido de punto, unos perfeoccionamientos en las
plezas llamadss ”excéntricos”, colocadas en el carro de
dichas mAgquinas para determinar la evolucidén de las agu-
jas que forman la malla del tejido, cuyos perfecciona-
mientos se ceracterizam por aumentar el nimero de di-
chos exocéntricos con relacidén al largo de la fontura,
disponiendo aproximados entre s los triédngulos de la
guia de las agujas para obtener con e1lo mayor mimero
de hileras de malla en una misma pasada.

2. Perfeccionamientos en las plezas llamadas
nexcéntricos” de las miquinas rectilineas para lg fa-
bricacidén de tejido de punto, con arreglo a la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por disponer los tridngulos
en la misma mencionados, ouyos l:zdos determinan la evo-
lucidbn de las agujas, oon una altura menor, a igualdad
de bzse, que los que han venido ugéndose hasta el pre-
sente en miquinas rectilineas, con cuya disminucién de
altura se consigue que el recorrido de las agujas al
formar la malla no exceda del que para este efecto es
necesario, evitandose con ello pérdidas de tiempo y de
esfuerzo.

3. Perfeccionanientos en las piezas llamadas
nexcéntricos” de las méaquinas rectilineas para la fa-
bricacidn de tejido de punto, con arreglo a las reivin-

dicaciones 1 y 2, caracterizados porque, como deriva-
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cién de la disminucidn de altura en los citados triédn-
gulos, tienen éstos sus lados con éngulos mAs agudos
regpecto a su hase, y nor tanto, sus bordes de trabajo
forman un plano inclinado de mayor abertura, que empuja
a las zgujes csuaverente, impidiendo su encallamiento ¥y
aminorando sus desgaates.

4, Bn las méguinas rectilineas para la fabrica-
cién de tejido de punto, unos perfeccionamientos carac-
+erizados por llevar dispuesto més corto el carro de
las piezas llamadas "excéntricos”, como consecuencia de
la disposicidn perfeccicnada con arreglo a las reivin-
dicaciones 1, 2 v 3, de estcs mismos excéntricos, con
lo cunal se consigue ahorrar tiempo al terminar y empe-
zar cada pagsada del carro.

5. Perfeccionamientos en las miquinas rectili-
neas de tejido de punto.

La presente memoria constz de seis hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelonsa, a 9 de febrero de 1933,

JAINE ISETT
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D Juan ¢y D. Lués Banus Morew.
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