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El presente invento se r e f i e r e  a una 

var iante  nueva del procedimiento re iv in d icad o  -en 

l a  patente na. 1 2 9 .6 7 7 ,p s ra  e laborar  un material  

ledoso  c o n s is te n te  y  homogéneo, as i  como a nuevas 

formas de r e a l i z a c i ó n  de la madera oroducide5 se-
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gún e l  procedimiento.  El invento t iene  por ob je to  

un material  leñoso l imitado en dos dimensiones (p la ­

cas de c i e r r e ,  cuarterones) de forma l i s a  y curva 

y dimensiones cualesquiera. , de modo que este  mate­

r i a l  leñ oso ,  en caso n ecesa r io ,  son con pequero 

espesor o f r e z ca  igua l  r e s i s t e n c i a  a la  f l e x i ó n  en 

ambas d ire cc ion es  a x i le s  de su s u p e r f i c i e ,  s i  bien 

puede elaborarse  también de modo que dicha r e s i s ­

t e n c ia  sea mayor en el sentido de un eje  que en el 

o t r o .

En el dibujo  se representan formas 

de e je c u c ió n  del invento,  indicando:

la  f igura  1 , la e laborac ión  s in  

desp erd ic io  de lo s  elementos planos apropiados pe­

ra e l  procedimiento conforme s i  invento,  por  co r ­
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te  de un bloque.

le. f igura  2, en p e r s p e c t iv a ,  lo s  

elementos para componer el material leñoso plano 

representado en la f igura J.

La f ig u ra  4-, otra forma de r e a l i z a ­

c ió n  de un material  leñoso plano, en p e rsp e c t iv a .

la s  f iguras  5 , 6 y 7, cor tes  t ra ns ­

v e r s a le s  de maderas de forma curva.

l a  f i g u r a  8, une placa  de madera 

curva según el invento ,  en persp ec t iva .

l a  f igura  9» un ejemplo de e je cuc ión  

de madera curve, en secc ión  t ra nsversa l .

El bloque b '  de la f igura  1 se lie ce 

con arreg lo  el procedimiento d e s c r i t o  en la  paten­

te p r in c i p a l  n2 ; consta de varias  capss

de madera unidas por capes de ag lut inante ,  cuyas 

f ib r a s  lon g itu d in a les  y a n i l l o s  cambiales corren
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en igua l  sent ido ,  y que se componen de tab las  de 

chepa ens emole des enteramente. 51 "bloque b ' ,  co-  

-0 in d ic a  l e  f igure  i ,  se corte  en una máquina de 

t ronzar  o análoga en elementos planos ir ' .  51 cor ­

te del bloque, que representa ya un m aterial  ho­

mogéneo v a l i o s o ,  es muy venta joso  pera e laborar  

elementos de madera ve*, e importa que al co r ta r  

lo s  elementos w' del bloque b '  no haya pérd idas ,  

a f i n  de aprovechar todo el bloque pena elaborar  

elementos planos n' de madera. Los ensayos han 

demostrado que al  cortar  el olooue b '  pueden ob­

tenerse  elementos w' muy delgados.

Los elementos planos t ' obtenidos 

al  c o r ta r  el bloque b '  constituyen elementos v a l i o ­

sos para formar p ieza s  de madera planas o curvas 

(p lacas  de c i e r r e ,  cuarterones o tab le ros )  de d i ­

mensiones y espesores cualesquiera .  Ya en la  

oatente  o r i n c i p e l  nc se describen p r o c e d i ­

mientos ñera elaborar  madera a base de elementos 

led osos  a c u c h i l la d lo s  o aserrados. Ahora se ha 

v i s t o  oue es p o s i b l e  e laborar  madera homogénea, 

c o n s i s t e n te  y v a l io sa  también uniendo y prensando 

l o s  elementos leñosos  planos obtenidos cortando 

un bloque con capas de madera de chapa cortadas ,  

descortezadas o aserradas, en forma conveniente.

5n las f iguras  2 y )  se representa 

una forma de e je cu c ión  del nuevo procedimiento ,  

a s i  como el producto obtenido mediante el mismo.

51 núcleo ic del producto terminado consta de una 

p laca  17C, como se expone en la  f igura  1 , resu ltan­

te  de co r ta r  un bloque b ' .  Sobre la  madera plana 

170, a ambos lados de la misma y con in te r p o s i c i ó n



*

7c

3

75

8c

5

90

95

ico

de aglut inante  150, se co locan  chapas cortadas ,  des­

cortezadas o aserradas 171» 172, de modo que las 

f i b r a s  lo n g itu d in a les  de la s  chapas corran en el 

sent ido  de ls  f l e ch a  f ,  esto es ,  formando ángulo 

con e l  curso de las f i b r a s  lo n g itu d in a les  ( f l e c h a  

g) del elemento leaoso  plano 17C y de sus a n i l l o s  

cambiales v e r t i c a l e s  ( f l e c h e  h) . Ce este  modo, 

después de prensada l a  p i l a  queda b ie n  a is lado  

e l  elemento plano de madera 170.

Gomo el c o r te  del bloque ’o '  permi­

te  e laborar  s in  d e sp e rd i c io ,  esto es ,  económicamen­

t e ,  elementos leñosos  planos sumamente delgados v ' ,  

según el presen- e invento pueden fa b r i c a r s e  tam­

bién  platías de c i e r r e  (cuarterones)  muy delgados,  

conforma a la f igu ra  5» naturalmente, por el 

mismo procedimiento pueden asimismo obtenerse p l a ­

cas de c i e r r e  más gruesas, pero en este  caso con­

v iene hacer el núcleo k de varios  elementos plenos 

delgados v ' ,  d isponiéndo los ,  según convenga una 

r e s i s t e n c i a  a l a  f l e x i ó n  ig u a l  según l o s  dos e je s  

o mayor según uno de e l l o s  en e l  producto termina­

do, en p a r a le lo  ( f i g u r a  25 de l a  patente  p r i n c i ­

pa l )  o en cruz ( f ig u ra  26) .

Las p lacas  de c i e r r e  conforme a l s  

f igura  5 , construidas según el presente invento ,  

poseen, en comparación con o tras  de igual  espesor 

compuestas de chapas pegadas en cruz,  adelas de 

otras  muchas venta jas ,  la de presentar  en ambos 

e jes  s u p e r f i c i a l e s  la  .misma r e s i s t e n c i a  a la f l e ­

xión.

31 m ateria l  le~oso prismático  repre­

sentado en la f i g u ra  4-, consta de var ios  elementos 

ulanos obtenidos cortando un bloque ( 175 . 176 , 177) ,

- 4-
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cuyas f ib ra s  lon g itu d in a les  y a n i l l o s  cambiales per ­

p en d icu lares ,  en el ejemplo representado en el  dibu­

j o ,  corren en el sentido de la  f le ch a  g. Sobre la  

cara superior  del elemento 175 , J l a  cara i n f e r i o r  

de l  elemento 177 se disponen capas 171, 172 de chapa 

acu ch i l la d a ,  descortezada o aserrada, cuyas f ib r a s  

lo n g i tu d in a le s  signen la  d i r e c c ió n  de la f l eon a  f ,  

formando ángulo con l a s  f i b r a s  ( f l e c h a  g) l o n g i t u ­

d inales  y a n i l l o s  cambiales v e r t i c a l e s  ( f l e c h a  h) 

de lo s  elementos 175, 177. ^  3ste 9JVirolo de

e je c u c ió n ,  entre l o s  elementos 175, 176 , 177 tay 

además cepas l 3 c , l 3 l  de chapa acuch i l lada ,  des­

co r te za d a ,o  aserrada. Al elaborar  1¿ madera p r i s ­

mática representada en la  f igura  4-, las  c i ta a ss  

capas se superponen, interponiendo ag lut inante ,  y 

se comprimen en forma conocida para obtener  el p ro ­

ducto terminado.

Según el procedimiento squi d e s c r i ­

t o ,  puede e laborarse  s in  pérdida alguna material  

le~oso  cite mucho v a lo r ,  de espesores y dimensiones 

cua lesqu iera ,  dista madera, por el aislamiento 

de cada s e n c i l l o  elemento 175, 176 , 177, r e su lta  

muy s ó l id o  y r e s i s t e n te  a la  f l e x i ó n .  Naturalmen­

t e ,  l e s  cepas intermedies l3o ,  l 8l  pueden también 

suprimirse ,  preparándose e l  núcleo como en la f i g u ­

ra 5 0 como en Is figura. 3.
Con elementos lodosos  w ' , cus pue-

den obtenerse sin d esp erd ic io  cortando un b loque,  

no so lo  es p o s i b l e  e laborar  madera de camas p la ­

nas, sino también madera de s u p e r f i c i e s  curvas 

en un sentido o en v a r io s ,  de dimensiones y espe­

sores  cua lesquiera .  Para e l l o ,  basta con f  rmar 

con elementos ladosos  y¡ ' , según se obtienen cortan -

_
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lo  un bloque b ' ,  b ien so los  o con ayude de elemen­

tos a is la n te s  apropiados, por  ejemplo, chapas c o r ­

tadas,  descortezadas o aserradas,  una p i l a  3, y com­

p r im ir la  como indica l a  f ig u ra  9, entre placas  

curvas de p res ión  l 8j ,  134; 185 s s un p isón  que

s u je ta  la  p i l a  3 antes de prensarla .

3n las f iguras  5 a 3 se representan 

var ias  formas de e je cu c ió n  de madera rugosa, c o n fo r ­

me al invento. Pera elaborar  la  madera represen­

tada en la f igure  5» se forma primero una p i l a ,  

compuesta de una capa 193 de chapa cortada,  des­

cortezada o aserrada; de varios  elementos leñ o ­

sos l o ? ,  l 3 8 , 139 obtenidos cortando un bloque, 

y de o tra  capa 191 de chepa cortada,  descorteza­

da o aserrada. 3stes  capas se superponen, sepa­

radas por ag lut inante ,  de modo que las f ibras  

de las  cacas 19C, 191 formen ángulo con las f ib ras  

l o n g i tu d in a le s  y de l o s  a n i l l o s  cambiales perpen­

d i cu la re s  de l o s  elementos 187, l 3 3 , 189, y  luego 

se prensa le  p i l a  entre caras de p res ión  curva..

La f igura  ó representa une madera 

curva de constru cc ión  análoga a la  f igura 5 , pero 

en esta madera, entre los  elementos 137, l8 8 ,  189 

se co locan  también capas 194-, 195 chapa cortada,  

descortezada o aserrada, cuyas f ib r a s  corren  trans-  

versa lxente  a le s  f ib r a s  lo n g itu d in a les  y a l o s  

a n i l l o s  cambiales perpendiculares  de lo s  elemen­

tos  137, l 3 3 , l3b .

La f ig u ra  7 muestra una madera de 

constru cc ión  como en la f ig u ra  5» con curva f o r ­

mada por s u p e r f i c i e s  c i l i n d r i c a s  opuestas.

La f igura  3, f inalmente, es un ma­

t e r i a l  leñoso rugoso, compuesto de v a r io s  elementos

-  c—
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plenos  196, 197, 198, 199, 2cC, obtenidos por  c o r ­

te de un bloque. Estos elementos se superponen 

con in te r p o s i c i ó n  de eg la t inante ,  de modo qj.e las  

f i b r a s  lon g itud ina les  y l o s  a n i l l o s  cambiales de 

elementos contiguos se crucen. E11 al elemento 

sup er ior  196 e i n f e r i o r  2CC bey exteriormente 

capas 201, 202 de chapa descortezada,  cortada o 

aserrada,  cuyas f ib ra s  lon g itu d in a les  forran ángu­

l o  con las  de lo s  elementos 196, 2CG y con sus 

a n i l l o s  cambiales perpendicu lares .

l o s  procedimientos  aqui d e s c r i to s  

y las  placas planas o curvas e s p e c i f i ca d a s  represen­

tan só lo ,  naturalmente, formas de e je cu c ión  del 

invento .  El curso de las f ib ra s  lo n g itu d in a les  

y l o s  a n i l l o s  cambiales . perpendiculares  de l o s  d i ­

versos  elementos planos entre s i  y con r e la c ió n  

al sentido de las  f ib r a s  lo n g i tu d in a le s  de l o s  

elementos a i s la n te s  se r ig e  por  la  r e s i s t e n c i a  

apetec ida  para el producto f i n a l .  Para madera 

curvada según s u p e r f i c i e s  c i l i n d r i c a s ,  conviene 

c o l o c a r  en l o  p o s ib l e  l o s  elementos planos de mo­

do eme las  f ib ra s  lon g itu d in a les  y l o s  a n i l l o s  

cambiales v e r t i c a l e s  va;ran p a ra le lo s  a la genera­

t r i z  de l e s  s u p e r f i c i e s  curvas super ior  e i n f e r i o r ;  

pero ,  como indica  la  f igura  8 , pueden co lo ca rse  

también lo s  elementos planos obtenidos por cor te  

de un bloque de modo que las  f ib ra s  lon g itud ina ­

le s  y la s  a n i l l o s  cambiales v e r t i c a l e s  corran trans­

versalmente a le  g en era tr iz  de la  s u p e r f i c i e  curva, 

naturalmente, es p o s i b l e  también hacer maderas 

curvas con s u p e r f i c i e s  de segundo y t e r c e r  grado. 

Tanto el material  leñoso plano e l s -
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horado por al procedimiento presante como el ¡rate­

r i a l  curvo es completamente c o n s is te n te .  Superpo­

niendo convenientemente puede también elaborarse  

madera pue en ambas d ire c c io n e s  a x i l e s  de su su­

p e r f i c i e  presente igu a l  r e s i s t e n c i a  a le  f l e x i ó n ,  

as i  como madera pue o f r e z ca  mayor r e s i s t e n c i a  a 

la  f l e x i ó n  en una d i re c c ió n  determinada que en otra .

Ssfea s o l i c i t u d ,  pue corresponde a 

la  presentada en Austria,  el ?1 de diciembre de 

1^32, ba jo  e l  número A .315?, se acoge a los  bene­

f i c i o s  del a r t í c u lo  51 del  v igente  Estatuto de 

Propiedad In d u s tr ia l .
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bos puntos de invención prop ia  y 

nueva, pj.e se presentan pera pue sean o b je to  de 

es te  C e r t i f i c a d o  de A dic ión ,  son lo s  s ig u ie n te s :

I a. -  Un procedimiento para e la ­

borar maderas cons is tentes  y homogéneas de forma 

p r ism á t ica ,  conforme a la  patente n® , ca­

ra c te r iz a d a  por d i v id i r s e  el bloque formado por va­

r ias  ceoes le~osas de igual  d i r e c c ió n  de f ib ra s  ( b ' )  

cortándolo  (l?c; 175, 1? 6, 1 7 7 ', 13?, 133, 13?;

1?6, 1?7, 198, 199, 2C0), y c o lo c a r  sobre estas p l a ­

cas ,  interpon!endo aglutinante (15C) , chapas cor ­

tadas, descortezadas o aserradas ( 17 1 , 172; l 3 c , 

l 8l ; 1?C, 191; 194-, 195; 2C1, 202),  de manera

que le s  f ib ra s  lon g itu d in a les  de las etapas formen 

ángulo con las  f ib ra s  lon g itu d in a les  y l o s  a n i l l o s  

cambiales perpendiculares  de las  p la ca s ,  para que 

las  charas, después de prensada la p i l a ,  a ís lan
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2c.  -  Un procedimiento conforme se 

r e i v i n d i c a  en el punto l e ,  cara c ter iza d o  por super­

ponerse de un lado ios  o más elementos leñosos  (l3'7, 

188, 189; 196, 197, 193, 199» 2CG) obtenidos  c o r ­

tando un bloque,  y de otro  chapas, descortezadas 

o aserradas ( 190, 191; 2C1 , 202) ,  antes de pren­

s a r la s ,  in terponiendo  ag lut inante ,  de modo que 

la s  f ib r a s  lon g itu d in a les  y  l o s  a n i l l o s  cambiales 

v e r t i c a l e s  de la s  p lacas  corran p a ra le la s  o f o r ­

mando ángulo, y que las  f i b r e s  lo n g itu d in a le s  y 

a n i l l o s  cambiales v e r t i c a l e s  de la s  p lacas  supe­

r i o r  e i n f e r i o r  (137, 189; 196, 2CC) formen án­

gulo con las  f i b r a s  l o n g i tu d in a le s  de la s  chapas 

de aislamiento ( 190, 191; 201, 202) , ( f iguras  5

y 3).

32. -  Un procedimiento  conforme 

se  r e iv in d ic a  en el punto 12 , ca ra c ter iza d o  por 

superponerse, con in t e r p o s i c i ó n  de aglut inante  y 

de modo a l t e r n a t iv o ,  chapas cortadas ,  descorteza­

das o aserradas (171, l 8c , l 3 l ,  172; 190, 194-,

195, l p l ) » y p laces  de madera obtenidas cortando 

un bloque (175, 17o, 177; 137, 183, 189) ,  de t a l

modo que las  f i b r a s  lo n g itu d in a le s  de l e s  chapas 

c o fr a n  en ángulo con la s  f i b r a s  lo n g i tu d in a le s  y 

a n i l l o s  cambiales v e r t i c a l e s  de la s  p la ca s ,  después 

de lo  cual la p i l a  así  formada se prensa en forma 

conocida ( f ig u r a s  4, 6) .

4 c , -  Un procedimiento  de e labora­

c ió n  de madera c o n s is t e n te  y  homogénea, conforme 

a la  patente ni o a uno de l o s  puntos lo

a 3C> carac ter izad o  por  u n irse  en una p i l a  uno o
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que ( 187, 183, 189; I 98» 193. 2CC) con elementos 

apropiados para r e c u b r i r l o s  ( 19C, 191» Í 94-, 195; 

197» 199» 2C1 , 202) ,  interponiendo ag lut inante ,  

después de lo  cual se comprime entre s u p e r f i c i e s  

da p re s ió n  curvas ( l 3 j ,  184) para formar una ma­

dera curva de va r ia s  capes.
5Q. -  Un procedimiento  conforme 

se r e iv in d i c a  en e l  punto 4-a, para e laborar  ma­

dera curva según s u p e r f i c i e s  c i l i n d r i c a s ,  carac­

te r i za d o  por  inserta.rse l o s  elementos p lanos ( I 87 

188, 189, 196, 193, 2CC) y l o s  de aislamiento 

( 190, 191, 194-, 195; 197, 199. 201, 2C2) entre

s u p e r f i c i e s  curvas de p res ión  ( lS j »  134) de t a l  

modo que las  f i b r a s  lo n g i tu d in a le s  y l o s  a n i l l o s  

cambiales v e r t i c a l e s  de l o s  elementos planos co ­

rran en e l  sentido  de la  g en era tr iz  de la s  su- 

p e f f i c i e s  c i l i n d r i c a s ,  en tanto que las  f ib ra s  

lo n g i tu d in a le s  de l o s  elementos a i s la n te s  s i ­

guen por e l  c on tra r io  una d i r e c c i ó n  transversa l  

a dicha gen era tr iz .

¿ 2. -  C o d i f i c a c io n e s  in t r o d u c i ­

das en el o b je t o  de la Patente de Invención nú­

mero 129.677, que recae sobre "Un procedimiento  

de e laborac ión  de madera co n s is te n te  y homogénea, 

en forma pr ism át ica ,  especialmente,  b loques ,  ta ­

b la s ,  p lacas  y s im i la re s " .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en le. 

Cenoria que antecede, representado en el d ibujo  

nue se acompasa y con l o s  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

Esta Me-

- 1C -
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Madrid, l o  de Pedrero de 1953-

P. A.
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