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Viena, Austria,
" UN PROCEDIMIENTO DE ELARORACION DX MADERA
CONS ISTENTE Y HOMOGENEA EN FCRMA PRISMa-
TICA, ESPECIALMENTE, FLOYUES, TARLAS,
FLACAS Y SIMITARESY,

%EUMBIBIBRBIBUGUBUB UL VLR UALEL 3L 6L 4T 87828 BTALSLEELS: :

Los ironcos de maders cilindrica, espe-
ciglmente los de coniferas blandas, tiene forma apro-
¥imede de tronco de cono, ¥y poseen una estructura

interna de capas troncinicas alternativas de madere
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densa y dura, ¢ floja y blanda, que constituyen los
llamados lefic de otofio ¥y de verano (anillos anua-
les). Hn el sentido del eje del tronco, asi como
e direccidn radial y tangencial, la masa de mafiersa
demgrrolleda naturalmente acusa diferencias nota-
bles en sus propiedades fisicas, como sor resisten-
cia & la presidn y al desgarro, limite de elastici-
dad, higroscopicidad y coeficiente de contraccién
aX variar la humedad, Si un tronco semejante, como
sucede actual.iente &l preparar tablas, se diviae
mediante cories parzlelos sl eje y entre si, las ta-
blas o planchas asi obtenidas presentan en sus diver-
808 puntos y entre si propiedades diferentes, Is-
pecialmente cembian al varisr el contenido ern hume-
dad su forms exterior, segin el curso de las fibras
leriosas, radios medulares y anillos anuales, pues
tanto la lefia recia dura y blanda como la resinoss
acusan diferencias grandes en sus coeficientes de
contraccidn, En general, el coeficiente de con-
traceidn en la tangente o en el anillo erual es d.o-
hle o triple que en sentido radial o en los radios
medulares, en tanto que el coeficiente de contrac-
cidén en el eje del tronco, traténdose de longitudes
pequefias, puede despreciarse por completo, La ca~-
Tea 1isa exterior obienida en virtud de los dos cor-
tes paralelos, al avanzar el proceso de desecacidn
da lugar a superficies rugosas complicadas,

Un trozo de tronco en forme de tronco
de cono no se puede secar antes de aserrarlo, pe-
re hacer tablas después de conseguido el convenien-
te grado de desecacidn, pues no estando cortado el

ironco avanza lu desecacidn de ambas superficies de
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corie y de la caps exterior hacia dentro, Las
consecuéncias de este ensayo sor ™ndiduras y grie-
tas rédiales en 1os extremos del tronco, y grietas
radimles de lu corieza al eje, El corte de un
itronco de madera cilindrica asi prepzrado no darie
mas que tablas desgurrades, inttiles, Una viga
prismética cortade dc un tronco de meders redonda
acuse por ello siempre, al secsrse luego, grietas
longitudinales hscie el eje,

La elaboracidn prismitica y divisidn
de maders redonda préclicada a partir del uso de
la madere para satisfacer nuestiras necesidades cul-
turales, constituye, como se desprende de las consi-
dseraciones anteriores, una solucidn sumamente im-
perfecta, para obtener de un meterial de estructura
de capas y disposicidn redial en torno a un eje longdi-~
tudinal piezas pHis®éticas, consistentes y homogé-
neas, Esto no quiere decir que para fines deter-
Winedos, como maderws de construccidn, traviesas, etc,
no sea esie elaboracidn primitiva & buse de desbas-
tadura prismitica o cortsa de un tronco de madera
redondad la més conveniente, a la vez que lu més ve-
rata, Pero surgen en seguida dificultades tan pron-
to como se trata de obtener superficies precisas, con-
sistentes y lisas de madera de desarrollo,cilindnico,
como, por ejemple, estiradores, tablefos de mesa, puer-
tas, cajas, etc, Lodas las construcciones emplecadas
hasta ahora en carpinteria y ebanisteria, como len-
gletas embutidas, listones de guia, bastidores uni-

dos con embutido, msdera de movimiento libre con rues-
ca y lenglieta, a tase de tablas de méduls o de corte

radial, no tienen otro objeto que el de obtener de Me~
dera de desarrollo anular €lemenios tarulares Prismé-

-3 -
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ticos consistentes,

1l presente invento presenta un modo
completamente nueve de ophiener, partiendo de maderea
desarrollada exn troncn de cono mMAS © menos regular,
y dotedo en cada ura de sus purtes de propiedades
fisicas ¥ tec~ologices distintas, a propisito en
su comjunio ¥y en su forme natural so2)lo prre determi-

nadas aplicaciones, un materigl 1lefiosc homogéneo
prismético de cualesmguiers dimensiones, de propie-
dades fisica® y tvecnoldgicas iguales en todas sus
partes, por un procedimients sencills y muy econd-
mico, Esta novedad consiste en dividir laa ta-
cos redondos de cualquier longitud, descortezéndn-
los en cap:s delzadas, cortando estus capes en plan-
chas, ¥y junténdolus o superpcniéndoius después de
desecwcidn & impregnacidn eveniuuwl, interporiendo
agluiinanves, ce lul modo que las fibrus lefiosas

de todas ellas sigan igual direcci’d=n y forwen una
pile de altura, anchura y longitud conveniences,

con la que se forma un hloque por compresisn, s~
te tloque puede convertirse ficilmente, medianie
cortes paralelos practicados en el sentido de las
fibras lefiosas y p rpenuicularmente e las superfi-
cies de lus tablas superputstas, en madera prismé-
tica de pequehas dimensiones, como tablas, planchas,
elC.

Muy conveniente es utilizar como me-
téeria prims Taccs suelios de lorgitud igual, espe-
clalmente tucus suelios cuye longitud sew relati-
vimente peguelie, por €jeapls, ne meyor ue 120 cms,
vesue €1 punio de visia ecundmico, €l acarrec ae e€s-

1os Lrozos cortos mediance WIrineos, boises y scn-



cilles vias adreas es fécil en toda epoca del afio,

mientras gue hastea ahora solo era posikle Transpor-

-~

tar tronccs de ciertos sitios solo en longitudes
105 determinades y en épocas fijas, per ejemplc, has-

- tz cuatro metros y en invierho solamente, La ma-
dera de tronco en trozes Ge cuetro metros solo dabs,
por los procedimientos actuales de produccidén, ta-
Ylas de cualro melros, pare un uso limitado y un

110 Caipo G& distribucidn resiringido.  aucmis, so0-

lo una pequeria parte de las tablas obieniaes pre-

senta le anchura méxime correspondiente gl diémeiro

del tronco. Como en los diversos paises varisn

les longitudes de tables corrientes en el mercado,

. 118 tento el forestal como el aserrador se encuentran
er:tes de la tela ante el problema de fijar el nu-
mero de troncos suficiente para el consumo,

Por el procedimiento conforme al pre-
sente invento, puede obtener (sintransformacidn

120 9 preparzcidén especial), cualguier dimensidn de blo-
gue o table, desde las cantidades mas peque¥as, unos
cuantos metros clbicos, ofreciendo particular ven-
taja el empleo de tajos redonaos relativamente cor-
tos en (odas las fuses del procedimientio,

125 Y« ere conocida la preparacidén del cen-
tro de cuarterones o placas de carpinteria » base

& madera de chape, cnlocando los anillas anueles
leminados en disposicidn paralela y nerpendiculs-
res a las caras superior e inferior de la placa,

136 Lstos centros se hacern de la longitud de las pla-
ca® ae cuarterdn terminadas, y de la anchura co-
Irrecpondiente a la parte alicuota de la anchura de

equellas, un el procedimiento conforme al invento,
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por el contrario, se tratz de obhtener un material
leficeo prismétice de una ¢ Mas capes y de dimensio-
nes cualésquierea, & parlir de Lrozos redonacs ue léa-
mafio arbitrario, especialmente de trozos redondos
reletivomente pequerios, en un Proceso continuo y

de modo sencillo y seguro, teniendo er cuentsa el
mejor aprovechamiento de le medera ratural,

T.ns ditujos represertan laz foses
principales del procedimiento conforme al invento,
pare fabricar maders prismitica, &si como aparalos
pera desarrollar el procedimiento y diversas made-
res obteénidas por el mismo procedimiento, indican-
do:

Las figuras 1 a 3, diversos modos de
preparsar tajoe redondos apropiados pars el proce-
dimiento del invento,

La figura 4, €5 vsqguéma, la prepalu-
cidn de lwblas de chapa desenrollando la corteza
de un tajo redondo,.

La figuru B, una viste de la anterior,
por encima,

Las figures ¢ y 6a, tablas fabrica-
das descocrtezando, vistas por encima.

La figur= 7, un Ytlcque hecho con ta-
blas conforme & lus figuras 6 y 6ua, en elevacisda
iaverel,

Las figuras 8 y 9, dos posiciones o
capuas sucesivas del blnque.

La figura 10, une seccidr por la 1i-
nea X-X de la figura 7,

La figure 11, en perspectiva, lu pro-
Quccidn de plucas & partir de blogue como 1os repre~-
sentados en lus figuras 7 o 10,

- -



Lz figura 12, en esquemsa, un ej2mpln
de ejecucidn de un aparato » instalacidn pars eje-
cuter el procedimiento,

170 Las figuras 13, 14 y 15, una varian=-

te del procedimiento,
Les figurao 16 & 21, varios ejemplos

de ejecucidn de material lefioso en capas, preparedo
por el procedimients conforme zl invento,
"5 El preocedimiento pare fabricar madera
consistente y homogénea, de forma prismitice, es
como sigue:

Se¢ montan tacos redondos x de cusalguier

longitud entre las mordazes de sujecidn 1, 2 de una
180 mfquina de descoriezer de tipo cualquiera, y se so-
meten a rotacidn en ella, La cuchills 3 de 12 mé-
quina de descortezar, gue se represents solo en
-~ esquema en las figuras 4 y B, reduce €l taco -x- &
una ceapa delguda -y-, Esta caps -y- se corta con
188 una cuchilla de hoja 5 en tablas (figuras (5,8),
Conviene cortar la cap&a -y~ de maners que les te-
blas -z~ tengan una longitud -1l-, aproximadamen-
te aokle de su anchura -c=-, Las fibres lefiosas
de todas las tuablas corren en la direccidn de 1la
190 longitud -1-,
L8Vas lablas delgadas pueden secarse
¢ lmpregnaree con cualquier sustancia facilmeute,
y teauto la desecacidn como la impregnacidn even-
tual se realizan uniforme y perfectamente en todas
19¢ sus partes,
Las tablas -z- se colocan unides por
Sus lados delgados, y previa interposicidn de agluti-
rantes se superpornen de modo que las fibras letiosas

de Todas las filas de tablas gueden en igual direc-
-7 -



200

205

N
jav]
o

230

s

n. La yuxtaposicidn y superposicidn se prosi=

[&1N

ci
gue husta formar una pila de longitud, enchura y al-
tura conmvenientes,

Para conseguir una buens unidn de las
tablas -z~ en blogue, las tatlas se juntan v su-
perponen de modo gue las junturas verticales 16 de
una hilera de tublas gueaen inveriidas respecto &
las juniuras 11 de la hilera conliguea o de las dos
inmeaistus, Jerminadu la pilus o el blogue, guedan
azl las juntures de las hilerus segunda, cuarta,
sexta, etc,, invertidus respecto a las juniurss de
las hileras, primera, tercera, quinta, etc., que-
dando en el ejemplo de ejecucidn de que =e trata a
ls distarncia de media longitud -1- de una placs.
Cortenrdo las tablas -z- a 1o largo de la linea de
corie 15 se tieren dos trozos -z'-, ~z'- (figurs 6a)
que &l formar la pila convenientemente, pueden apli-
carse aliernativamente o uno u otro extremo de las
hilerzs de taltlas, Yuxtaponiendo un numero peque-
#0 o grande{'i?)lacas -z-, =2"-, er sentido longitudi-
nel de la pila puede obtenerse fécilmente cuslquier
longitud de pila y con elle la loungiitud de blogue
gue se quiera, adends, en lus distinlus capas pue-
den emplearse también placas m.s pequehias (véunse
las placas contiguas -z"-, -z""- figura 9),

Une vez formada ura pila de lengitud, an-
chura y altura apropiadas, del mado de- rito, esta
nile se lleve a los mordazas de uns prensa, donde se
comprime, Asl se tiene un blogue de forma prismi-
tica, en el que los anillcs snuales desen®oilados
por descoriezamiento adoptan en toaas sus purtes la
misma direccidn, de modo que este blogue en itodas sus

paries presenta las mismoes propiedades fisicas,

- 8 -
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Como materisa prima para producir blo-
gues pueden emplearse tacos redondos -x- de longi-
tud arbitreria. Pero para obtener tloques consis-
tertes emel minimo desperdicio de material convie-
ne determinar la longitud de los troncos redondos
utilizudos con sujecidn a las dimensiones del blo-
que termiaado. Al Tabricar un numero grande de blo-
gues iguales, couviene ademés emplear como materia
prima tacos redondos de longitud igusl todos ellos
(tacos unitarios),

Dan especialmente huen resuliado tacos
redondsas de longitud no mayor de 120 cms, lales
Tacos redonaos, relativameale cortos, pueden obtener-
se de tuena calidad y libres en 1lc posible de ramss
brutas tanto del tronco como eventualmente de las ra-
mas mas gruesazs de érboles (figuras 1 y 2), asi comeo
tembién de trozos redondos ys disponibles, elgn de-
fectuosos, por ejemplo de piesazw redondas que pre-
senten grietas iniciadas en las caras (figura 3J.

En le figura 1 se representa la fabri-
cacién de tacos redondns del tronco 17 de un £rbol
resinoso, La figura 1 muestra que es fdcil se-
pafar rames grandes 20 u otres faltas de la mzdera,
ya que el trozo de tronco defectuoso 20’ se corta
sencillamente, La figura 2 muestra la farricacidn
de tacos redondos de &rtoles recios, Los tucos re-
dondos relativaigenie cortos pueden cortarse cunto del
ironco 18 como de lus ramcs® gruesas 19, Lu® pur-
tes del &rbol pueden sprovecharse de modo que 3410
se pierda ur resiauo relativamente pequedio y Unica-

mente las partes inutiles para el objeto perseguido,

Heste el mufidn radival 23 (figura 2)puede llevarse



265 como taco redondo a la miquina de descortezar,

L& figure 3 muestra como es positle

A former tacos redondos -x- también de medera redonda
mes larga con grietas 85 u otros defectos perjudicia-
1es para lae caliuad de la mauera, Los sitios cdefec-~

210 TU9sUE se separan sencillumente,
Cumo resulta de la® manifestzciones
anteriores, los tacos redondos de longitud relati-

vemente corte y buena calidad pueden oktenerse de

meders haste shora inadecuada vara hacer tatrlas,
275 y que la industria medererz venia rechazando hasta
ahora,

Yambién ha resultado muy conveniente
cortar los tacos redondos del tronco y eventual-
mente de las ramas del &rbol cortado en el sitio de

280 la tela, por ejemplo, en el mismo tosuge, transpor-
téndolos después al puesto de descortezamiento,
Este modo de zcearrear tacos redondos es sumanente
econémico, pues por un lecdo, 1los tacos redondos de

poca longitud pueden transporiarse fécilmente y en

AN
m
o

cualquier épcca del afio, y por otro lado, en la zo-

na de tals del &rbol, esto es, en el bosgyegueden se-

pararse las partes defectuosas de la madere, trans-
portando Unicamente la madera redonda que ha de ser-
vir par= el procedimiento,

290 Pars aprovechar hasta el limite los
tacos redondos, seglin una variante del invernto, di-
chos tacos se dividen en Jdelgudas capas escalonadc-
zente, sirviendo de msteriw prime pars el siguiénte
uescortlezamiento los cilindros de longictua dada gue

295

quedan del descortesamiento anterior. Muy conve~

niente es partir por la mitad los cilindros que que-

- 1C =
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dan pere disponer de¢ dos @e igual longituc, gque &l
descortezen producen las tablas -z~ de la mitad de
longitud.

El1 procedimiento descrito pare obiener
bloques prismfticos es sumamente sencillc y puede
efectuarse a méquina en Ttrabajo continuo, Pare
ello es muy convenfiente , conforme a otra forunsa de
desarrollo del invento, secar e impregner previamen-
te, tratar las tablas con sglutinante, unirlas y su-
perponerlas, vy comprimir el blogque aprovechando el
calecr comunicado a la madera mientras sec ejecutan
las fases operatorias mencionrdas, sin refrigera-
cidn intermedia,

in la figura 12 se representa un ¢ em-
plo de ejecucidn de una instalacidn pera dessarrollar
el procedimiento & méquina y de modo cortinuo. Lsa
instalacidr conste de un puesto de apilamiento 40 pa-
ra apiler los tacos redondos -x-, Al apilar los ta-
cos se tiene en cuenta su didmetro, de modo que ca-
da plla 41 contenga tacos de diZmetro aproximademen-
te igual. A lo largo del puesto o de una parie dgel
mismo corre un canal de flotacidn 42, gue comunica
por una cimerz de riego 43 con un canal de distribu-
cidén 44; otro canal de distribucidn 45 comunica con
el anterior por uno o varios canales® dée evaporacidn
6 coccidn 47. A través de los canales 47 pasan
unos 4drganos de transporte 48, por ejemplo, cadenas
continuas gue dan vuelia & rodillos, y que arrasiran
les tacos redondos por los caﬁales 47 . el canul

de distribucidn 47 lleva un montacargas oklicuo 49 &

una superficie inclinada de rodeamiento 50, situada

delarte del aperato de descorteqear, Las partes 42,

- 11 =~
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43, 44, 48, 45, 49 y 50 forman un aparato de trans-
porte gque permite llevar los tacos redondos del de-
pésito 40 & la méquina de descortezar 51, Durante
este transporte, en la cémara de riego 43 se lim-

pian los tacons redondos, y =e calientan ern los cana-

les de evaporeacidn o etullicidn 47. Tl caldeo de
los tacos puede efectuarse naturalmente también en
taterius de cémuras ce evaporacidn, fosos de coccidn
o culderas & vedpor y ebullicidn,

La méquina de descortezar 51 puede ser
de cualgquier tipo, Es conveniente hacerla autlomdi-
tica, pars conseguir un trabajo continuo. Con la
msquina de descortezar 51 se relaciona una cuchilla
£2 que divide las capas delgadas de medera proce-
dentes de aguella en tablas de igmal longitud;la
cinta de transporte 54 uniga a la cuchilla sirve pa-
ra llevarse las tablas, y otra cinta BB corre en an-

gulo recto con la anterior.

Segin lu clase de aglutinante emplea-
3o parc unir las tablas, pueden éstas pegarse in-
medistumente después unas a otrss (adhesidn hineda)
o someterse & desecacidn., un el ejemplo de ejecu-
cidn representudo en el dibujo, la cinta 55 1leva un
retorcedor 56, yue elimine de las tables la humedad
sobranve, Les tables llegun Gespués @ un desecador
60 de cualquier vipo, en que se secan hasta el
grado conveniente, Las tablas asi preparudas se
unten de aglutinante, por ejemplo, en une miquina de
em-badurnar 62, y luego, por lcs Srgancs de transpor-
te 64, 65, se llevan al punto en que han de colocar-

Se unas junto a otras y superpuetgs,
Al desarrollar a méquina el procedi-

miento, ha dado kuen resultado formar el Ylogue esca-

- 12 -



ionauamnente, uniendo primero las Tablas por yuxiapo-
sicidn y superposicidn, pegéndolas en cintas ae dos
365 ° o0 mas capes de longitud determinada, y coloucerlas unas
sobre otram con interposicidn de aglutinante, para
comprimirlas en un Tloque, Este medide tiene la
venteja de que el aglutinante, en las tiras de made-
ra relativamente delgadas, se adhiere pronto en vir-

v

370 tud del calor v la presidn, no interrumpiendose
la mercha continua del procedimiento, También es
conveniente juntar y superporner las tablas sobre

una superficie mdvil, sometiendo por este medio la

pila formada de tablss & la accidn de una prenss,
375 Pare. e¢llo, las tablas se yuxtaponen
y superporer sobre una place de metal, por ejemplo,
aluminio, hasta obtener la longitud y espesor gue
56 yuieran dar & la lirsa, Sotre esia pila de lu-
blas se coloca otra place de metel, ¥y el conjunto,
280 por medio de la superiicie mdvil mencionade, se in-
troduce en la prensa, La disposicudén con la su-
perficie mévil en que se yuxtaponen y superponen
las tablas y se llevan luego a la prensa 70, se de-
signa en la figura 12 con el nimero 68, En la pren-
388 sa 70 puede permesnecer inpdvil la pile de tablas has-
la due se adhiera el aglutinante, o moverse conti-
nuemente o a intervalos en sentido longitudinal e
través deaquella,
En la prensa 70 se comprime la tira
390 de medera apilade en el aperato 68, En cuso nece-
zerio, la tira de madera, desués de prensada, sc¢ re-
toca con uns sierrw transversal 7% por las caras ba-

»

terales, Las tires de madera 74 wsi formades pue-

.

den apilarse en 75, Segun hagan falta, las ti-ras

- 13 -
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de madera 74 se retiran del montdn 75, se untan de
aglutinanté en una méquina de embadﬁrnar "7, se su-
perponen y con ellas se forma un blogue eﬁvla ren—
sa 79, Bl tloque se comprime utilizando rlacas

de ﬁresién y lLensores, hajo cuya presién se mantiene
el bloque huste que el aglutinanie se haya adhefido.
Después de adherido el aglutinante puede pasarse Lo-
dsvia & través de un enrejado 80, para zlisar sus
czres laterales,

Los Yloques elaborados por el presente
procedimiento sirven especialmente como materis pri-
ria pare le preparacidn de elemenios de madere pla-
na, y ofrecen en comparacién con los tacos redondos
y muy largos utilizados hasia aqui peara hacer ta-
blas multitud de ventzjus, Una de ellas es la fa-

cilidad con gue pueden apilerse tales bloques pris-

miticos, y que permite aprovechar al mdximo el locel
disponible para almacen, Zate ventaja es sobre to-
do importante el transportar madera ultramarina, pues
asi pucde aprovecherse totalmente el local destinado
a transportie en 1los barcos. Ademés, se transpor-
le sclo maders cuya extruclura y forme ns verien ya,
Yy con el cu&sl pueden fabricarsé tablas perfectas

sin desperdicio, Otra ventaje es gue las piszas
planas de madera ekberadas de un blogque o una serie
de Yloques presentan todos en general las mismas di-
mensiones y son asimismo iguales en cuanto & todus
sus propiedades,

Lu elaboeracidn de piezus de modera pla-
ne partviendo de blogues preparados conforme al pre-
senve procedimiento, se aprecia en principio en la
fiagura 1. Pare ovvener elementos de madera plana

-w-, s& dividen mediente cortes 32 que siguen la di-
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reccidn de las fibras de la maders y corren parale-
lamente a la cara arterior 30 o posterior 31 del blo-
gue,

El corte del blogue en elementos planos
puede hacerse con sierra, 5, como S& expone en la fi-
gure 15, con cuchillas deuna cortadora, tronzadora,
etc. La cortadura del bloque permite dividirlo en
ekementos -vw' - sin desperdicio alguno, y sirve, como
han demdstredo los ensayos, especialmente para els-
borar elementos muy delgados de materisl en Tlogues
de buena calided y sin ramss, Para ohtener mate-
rial sin ramus, se separan sencillamente del tajo
redondo los tocones «e las rwmas, conforme muestran
las figuras 13 y 14, Los trozos de madere redon-
da 36 gque cqueduan entre los lLocones Se€ usan COMo ma-
teria prima pera el procedimiento,

Para elatrorar los tlogues o elementns
planos de madera, puede emplearse también con ven-
tajs el procedimiento de pegamiento himedo, Este
se efectus empleando cole de aldbUmina u ctro agluti-
nante gue se zBhiera en himedo al calor y bajo pre-
sidn, En este cuzso, las tablas se culren de aglu-
linante antes de securlas, se planean en forma de la-
Grillos y se comprimen entre Gos placas compresoras
superior e inferior, Después de unir las placas
compresoras con tensores de fijacidn, se abre la pren-
se, s¢ introduce ¢l tlogyue, someiLido & la presidn de
los tensores, en una cémara o0 cealdera (cenal)apro-
piads para la evapcracidén, & fin de calentarla, ¥y
alli se deje hasta gue las capas mediuzs de agluti-
nanieé alcancen la lemperatura nccesaria para adierir-
se, Después de retirar los tensores y las placsas

compresoras, los tloques calientes se llevan e la

- 15 -
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coertadore o la tronzedora para dividirlos en placas,

Los elementos planos -w- o -w' - obteni-
Gos cde 1los tlogues -b- o ~b’- cortande o aserrando
constituyen una msdera completamente homogénes, con
iguales propiedades fisicas y tecnoldgicas en Toiws
Sus purtes, ern el gue las fibras y los anillos cam-
biabks corren paralelos, estando €s31os Ultimos
perpendiculares a las caras superior e inferior de
le pieza, Con estos elementos lefioscs, segin otras
formes del presente invento, pueden eXaborarse pla-
ces muy tuenss pare okjetos miltiples;

En las figuras 18 a 21 se representan
varios ejemplos de ejecucidn de placas de macera ob-
teuidas por el procedimiento del invento, El pro-
cedimiento de elaboracidn de tales placas de made-
ra, representado en esquema en la figura 16, consis-
te esencialmente en colocar sotre un nicleo -k-
de forma cualquiers y material avpropiado los elemen-
Los planos separados Jdel blogque -b- o -b'- por cor-
tes parulelos (figuras 11, 15), interponiendo aglu-
vinente 160, y comprimirlos luego con el nucleo -k-
paie former una placa, Los eglutinanies 150 pus-
den aplicarse como mejor convenga, por ejemplo,
enbadurnando, con pulverizeder, etec,, 0 bien en

léminas sdhesives,

<

En el ejemplo de ejecucidn gue 1cpre-
sénta la figura 17, el nucleo consta de un elemento
de macaera plana 151, elaorado conforme a la figure
1l 0 15 cortundo paralelamente el blogué -b- o -1’ -
Sokre este nicleo o capa central se colocan capas de
revestimiento 153, 154, interponiendo aglutinantes ¥50
de modo que ias fibras de medera v los anillos cambia~

- 16 -
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les de las cupas superpuestas 153, 154 formen angu-
1o, por ejempls, 8ngulo recto con lus fibrus y &aui-
llos cambiwles de la cape central 151. Las capab
asi superpuestas se comprimen luego pare formsr une
vlaca, De este modo se obtiene una pleca de ni-
cleo aislede, en la gque tanto los anillos cumbiales
verticales de la caeps central 151 como los de las ce-
puds superpuestes 153, 154 siguen una direccidn per-
pendiculer a las superficies superior e inferior de
la pleca, ofreciendo el coeficiente de contraccidn

mirimo o tensiones minimus en caso de producirse cam-
bvios de humedad,

an el meterial lefioso representado en
la f igura 18, el nucleo -k- o capa central constz de
varios elemerios planos 1566, 157, 158, cunforme se
ottienen segin las figures 1l o'lb cortando parele-
lemente el bloque -b- o -b'-, Las capas super-
puestes 153, 154 constaa igualmente de elementios co-
mo 108 mencionados, Los anillos cambiadbles de los
elemenios gue forman la caps central 156-158 corren
paralelos, Los anillos cambiales de las capas de
revestimiento 153, 154 forman angulo con los ante-
riores, Superponiendo 10s element os del moio des-
crito, con interposicién de aglutinrantes, y compri-
miendolos en une prense, se obtiene uns placa de va-
rias cepas, ¢n la forma expuesia er. la figura 18.

Ln el material lefioso primmfitico ex-
puesto en la figura 19, el nicleo -k- constia de ve-
rios elementos 160, 161, 132, cuyus anilios cambia-
les veriicales se cruzan, Lus capus de revesii-
miento 153, 154 se uispounen de mouo gue sus anillos

cambiales formen &ngulo con la caps superior 160 y

la inferior 162 del nicleo. Apilando elementos con-

- 17 -



forme se obtienen cortando el bloque -t- o -b'- en el
senvido de la figura 11 o 15, con interposicidn de
aglut inantes, demodo que los anillos cambiales de
un elemento formen Angulo con los del contiguo, y com-
530 primiendo lz pila asi formeda, se obtiene un ma-
verial iefoso prismitico de la forma expuesta en la
figura 19. Naturslmente, €1l nuwero de los ele-
rmengos planos puede ser el gue mejor convenge. Lo
esencial es solamenie que los anillos cambiales ae
535 Yodos los elemenios planos gueden nerpendiculares &
i1as superficies superior & inferior de la place ter-
mineda, cruzindose, La divisidn del nicleo que for-

me la cana central en tatlas delgadas, como muestran

a modo de ejemplo las figuras 18 y 19, ofrece la
540 ventaja de ure desecacidrn répida sumamente unifor-

e ¥ muy exactamente regulable de las diversas ta-

blas,

En el material lefioso que representa

le. figura 20, el micleo -k- e compone, en forma co-
545 nocida, de varias varillas en file 18§, Las ca-
pas Jde revestimiento 153, 154 se comprimen con el
nlcleo -k-, sobre el cual se colocan intérponienac
aglubinanies, de modo que lo2s anillos cambiales de

los revestimientios formen dngulc con la direccidn lon-

§60 gitudinal de lus verillas yuxtapuesies,

En el material lefioso representzdo en
le figura 23 ,el micleo -k~ se compone &e una place
de madere 168 vrovista de racnuras 187, abiertas al-
ternativamente en luscares superior é inferior de la

558

placa 168, y correr paralelas, Las capas super-
puestas 153, 184, se colocan sobre la placs 168 y

8¢ preusan, interponiendo aglutinantes, de modo que

- 18 -
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sus anillos cambiales former dngulo con la® ranuras
167 y las fibras longitudinales de la placa 168,

‘ fligiendo las tablas de chapa completa-
mente libres de ramss, detrés Jel aparato cortedor,
de la miquina de descortezar, se Tiene le posibili-
dad de elaborar Dblogues compuestos de tablas sin ra-
mas, bstos blogues, una vez cortados, dan capas
de revestimiento para las formas ejemplures de eje-
cucidn expuestes en les figuras 16 a 21, sin rama
algune y de dureza uniforme, Como estas capas de
revestimiento, ademas, no contienen mas que anillos
cambiales verticales, recaccionan contra la humedad
con las tensiones mas reduciuas gue pueuen ccncebir-
Se,

£l materizl lefioso obtenido confor:e
&l presente invento tiene en todas sus capas 1las ten-
siones los coeficientes minimos de contrzccidn en
caso de variasciores le humedad, Estas tensiones
minimas pueden compensarse ficilmente uniendo en #n-
gulo las diversus capas, o bien suprimirse, En
campbio, 128 cuarterones o tableros elaborados por
los procedimientos hoy en uso presentan en sus ca-
bas, compuestas de chapas descortezadas 2 & la sumo
cortadus o astrradas, coveficientes de contraccidn
altos,, Jdesfavorables, por desarrollarse en ellos
en la superficie los anillos combiales, Estas
consiruccionés conocidas ue tables reaccionan por
€llo en sus superficies al aluverarse la humedud, dan-
do lugur & grandes wlierwciones ce foras o tennio=-
nes, bornedndose o alebedndose las tablas.

Ll procedimiento para elaborar msiterial

lefioso consistente y homogineo a2 forma prismétics,

as{ como la disposicidAn parc desarrollar el procedi-
- 19 -



miento y los productos lefiosos obtenidos por éste,
no se limitan en modo alguno & lasformes de ejecu-
cidn descritas y representadas, La maderes priswui-

tica elaborada por este procedimiento sirve, DOr Su
595 solidez y homogeneidad pura miltiples aplicaciones,
¥ constituye eademzs urn valioso productc primario pars
elaborar counstrucciones y objeios de muders de to-
das clases, asi como un producto de revestimiento muy
valioso,
800 Esta solicitud, que corresponde a la
presentade en Austria el 26 de noviembre de 1932,
vajo el mimero A.7326, se acoge & los bereficios

del articulo 51 uel vigente Estatuto de Propiedad

Indusirial,

-g- N OT A -

Los puntos de invencidn propia y wue-
V& que se presentan para que seen objeto de ests Pa-
tente de VEINUVE afios, zon los siguientes: '
19 - Un procedimieinto ae elaborzcidn
ae mauera consistente y homogénea exn foria prismili-
610 ca, especialmente blogques, lablas, niacad, carac-
terizado por dividirse tacos redondos de madere (x)
de longitud arbvitreria, descortezéndoln, en capas
delgedas (y), gue se cortan en tablas (z, z'), que
después de eventual desefacidn e impregnacidn, con
615 interposicidn de aglutinantes, se¢ superponen y yuxs
teponen de modo que las fibras d® todas las lablas
adopten igual direccidén y forman une pila de longi-
tud, wanchura y sltura apropiades, que se comprime
luego para formar un blogue,
620 20 - Un procedimiento conforme se rei-

vindica e.. ¢l punto 19, caracterizado por emplearse
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630
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640
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650
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coma meteria prims tacos unitarios (x) de igual lon-
gitud,

32 - Un procedimiento confnrme se rei-
vindica en los puntos 19 o 29, caracterizado por
usarse como materis prime tacocs unitarios (x) de
longit®d no mayor de 12C cms,, para facilitar su

transporte desde el lugar de tala sl de elaboracidn

en cualquier época del afio,

4?2 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en cualguiers de los puntos 12 a 3%, carac-
ter izado par cortarse del tronco (17, 18) y even-
tualmente de las rumas (19) del érbél talado, en el
luger de tala (por ejemplo, en el bosuge), tacos
redondos (x) de pequefia longitud con relacidn a la
del producto final (bloque, tabla, etc.,) transpor-
tidndolos luege &l sitio de elaboracidn.

52 - Un procedimi@nto conforme se rei-
vindica en los puntos 1° a 49, caracterizado por cor-
larse los tocones de las ramas (35) del meterial
redondo, y aprovecharse como m?neria prima para el

procedimientc la msders redonda situada entre 1os to-

cones,

€9 - Un procedimiento conforme se rei-

vindica en los puntos 19 a 59, caracterizado por Jjun=-
tarse y superponerse las taklas (z, z') de tal modo
que los bordes (1C) de une hilera ce tablas altern-
nen con 1os bordes (11) de la inmediala o de 1las

doa contiguas,

79 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el ﬁunto 69, caracterizado por desplazar-
se las tablas (z, z') de une hilers en la mitad de
su longitud (1) con relacidn a las tablas de las hi-

leras contiguas,
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89 - Un procedimiento corforme =e
1reivindica en los puntos 82 o0 79, caracterigzado por
unirse y superponerse las tallas (z, 2'), pegindolas
para former tiras de dos o mas capas (74) y de lon-
gitud determinada, juntandolas luego cén interposi-
cidn de aglutinantes y comprimiéndolas pera formar
un blogque,

g9 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en uno de los puntos 1° a 8%, caracieriz«do
por efectuarse laz desecacidn e impregnacidn e¥entual,
la splicacidn de aglutinante a las tablas, su yux-
taposicidn y superposicidn y la comoresidn de las
mismes nara formar el blogue, utilizando el calor co-
municado al material lefioso durante las operaciones
referidas, sin refrigeracidn intermedia,

109 - Un procedimiento conforme se

reivindica en uno de los puntos 19 & 99, ceractleri-
zado por conducirse los tacos redondos desde el de-

pdsito (41), por medio de aparapos de transporte
(42,43, 44, 48, 45, 49, 50) a ur aparato de descor-
tezar, dividiendo las capas delgadas que salen de
la descortezadora, por medio de unw. cortadora (52)
en lablas, y conduciendo luego €stas wl punio en guc
S€ junian y superponen parea formear la pila de teblas,
112 - Un procedimiento conforme se reji-
vindice en uno de los puntos 12 a 10?9, caracterizado
por unirse y superponerse las teblas sobre una ple-
ca que con le pile formada se introduce en unas pren-
sa,
129 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el punto 119, caracterizado vor montar-
3¢ las placas sobre las cuales se plunean las ta-

blas sobre una superficie movil gue las intrnduce eon
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la pila de tables en la prensea,

139 - Un procedimiento conforrme se rei-
vindica en el punto 19, caracterizado por conducirse
i1a pila de tablas durante la compresidn, en sentido

longitudinel, a través de una prensa,

14¢ - !Un procedimiento conforme se reiji-

vindica en el punto 109, caracterizado por someter-
se a una evaporacidn los tacos redonaos durante su
iransporte desde el depdsito (41) a la descorteza-
dora (51).

15¢ - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el punto 19?2, caracterizado vor limpiar-
se 1os tacos redindod durante su lransporte desde
el depdsito {41) & la uescortezadora (51),

1692 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en uno d® los punios 19, &« 159, caracleriza-
do por dividirse los tacos redondos en capas delgadus
escalonadanente, sirviendo de muleria prima parsa
cada descortezamiesnto 1os rnllos sobrantes que re-~
sultan de la operacidn anterior, de longitud deter-
mirada.

179 - Un procedimiento conforme se rei-

vindica en el pﬁnto 169, caracterizado por cortarse
por la mitad los rollos gue quedan del descorteza-~
miento anlerior, para oblener dos rollos de igusal
longitud.

189 - Un procedimiento conforme se rei-
vindica va uno de los punios 19 a 159, caractleriza-
do por dividirse el Yblogue (x, x'), mediante cortes
(32) que siguen la direccidn de las fibras, parale-
lumenve & la cura anterior ¢30) o & la posterior (31)

del tlogue, en elementos plancs (w, w').
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720 199 - Un procedimiento conforme se rei-

vindica en el punto 189, caracterizado por dividir-
\ ge el blogue acubhbilldndolo,
209 - Un procedimjento conforme se rei-
vindica en los puntos 189 o 19%, caracterizado por

725 colocarse los elementos planos (W, W’), con interpo-

sicidn de aglutinantes (15C) sobre un nicleo (k)

con el gue se comprimen para formsr una place (f£i-

gure 16).

219 - Un procedimiento conforme se rei-

730 vindica en el punto 209, caeracterizado por superpo-

nerse varios elementos planos (153, 151, 154; 153,

160, 161, 182, 184) interponiendo aglutinante, de

modo que los anillos cambiales de los elereatos for-

men éngulo entre si, vpara comprimir luego la pila de
nas elesenios asi obterida con el fin de formar el pro-

ESPECTALTOVI). ducto final (figuras 17, 19),

>J§@'

<<? - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el punto 209, caracterizado por superpn-
nerse vertos elementos planos (153, 156, 187, 158,

154) interponiendc aglutinantes, y comprimirse de

740

modo que las capzs medias gue constituyen el nu-
cleo del producvo terminado (1b6, 157, 1B&) presen-
ten paralelos los unillos cambialcs,'en Tanto que los
anillos cambiales de las capas exteriores (153, 154)
745 forman éngulo con los de las capas medias (figura 28).
2392 - Un vprocedimiento conforme se reji-
vindica en el punto 209, caracterizado por cubrirse
una capea central comstituide por varillas cortadas
(165), con capas ue revestimiento (153, 154) de ma-
750 dera plana, cuyos anillos cambizles forman é4ngulo con

ia direccidn longitudinal de las verillas (figura 20).

249 -~ Un procedimiento conforme se rei-
- 24 -
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vinaica en el punto 209, caracterizado por cutrirse
una capa central (168) provista de ranuras (167), con
cepas de revestimiento de madera plana (153, 154),
cuyos anillos cambieles forman éngulo con las ranu-
ras de la cape media (figura 21),

269 - Un procedimiento de elaboracidn

de madera consistente y homogénea ern forma prismé-
tica, especialmente, bloques, tablas, placas y 8i=

milares,

Tal y como se ha descrito en la Me-
moria que anteceds, representado en los dibujos
que se acompanan y con los fines que se hanespe-
cif icado,

nsle wemoria consia de veinticineo
hojas escritas por una sola eare.

Madrid, 16 febrero de 1933,

P. A,

'
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