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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I Ó N

a fa vo r  de l a  razón so c ia l  be lga  "C.B.R. Cimenteries et 

B r iqu e te r ies  Réunies” , Sociedad Anónima, dom ic i l iada  en 

Amberes (B é l g i c a ) ,  117, Avenue de Eranee, por "PROCEDI­

MIENTO DE FABRICACIÓN DE CEMENTO PORTLAND BLANCO" .

MEMORIA DESCRIPTIVA

El cemento Port land blanco se f a b r i c a  partiendo 

de materias primas exentas de óxidos co lorantes ,  que son 

especialmente e l  óxido de h ie rro  y e l  óxido de manganeso.

Se prepara, pues, por medio de ca lcáreas muy pu- 

5. ras y de a r c i l l a  blanca que pueda s u f r i r  cocción, o kao­

l í n .  Es, s in  embargo, prácticamente imposible encontrar 

materias primas de una pureza absoluta. Para reducir  al 

mínimum l a  acción co lorante  de lo s  óxidos, es conocido e l  

e fec tuar  l a  cocción en atmósfera reduc tr iz  y de mantener­

lo. l a  hasta que e l  enfr iamiento del c l in k e r  sea s u f i c i en te
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para e v i t a r  l a  reox idac ión .

El nuevo procedimiento de fa b r ica c ión  de cemento 

Port land blanco en horno r o t a t o r i o ,  es tá  caracter izado  

por e l  hecho de que l a  atmósfera red u c tr iz  es producida 

proyectando sobre e l  c l in ke r  de cemento incandescente que 

ha pasado l a  zona de cocción, pedazos más o menos grandes 

de madera. El grosor y l a  cantidad de madera son determi­

nados por exper ienc ia .  Se han obtenido buenos resultados 

empleando 90 k i l o s  de madera por mil k i l o s  de c l in k e r ,  

siendo proyectada es ta  madera en haz entero aproximada­

mente a l a  plomada de l a  extremidad de l a  tobera  que con­

duce e l  carbón pulver izado en e l  horno.

Ha sido comprobado también empleando este proce­

dimiento que, s i  l a  cantidad de a ire  debe ser regulada, 

no es necesario que l a  atmósfera sea r ed u c t r i z  en l a  zona 

de cocción.

Se puede reemplazar l a  madera en trozos  por car­

bón o l i g n i t o  en pedazos, s in  s a l i r  de lo s  l ím i t e s  de l a  

invenc ión .
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30. Se hace constar que este invento se r e f i e r e  a l a

s o l i c i tu d  de patente alemana depositada en 8 de febrero  

de 1932, acogiéndose a los b en e f ic io s  de l a  p r io r idad  que 

concede e l  v igen te  Convenio in te rnac iona l  para l a  P ro te c ­

ción de l a  Propiedad in d u s t r ia l .

35- l a  presente invención comprende la s  r e i v in d i c a ­

ciones s ig u ie n te s : -
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1. Procedimiento de fab r icac ión  de cemento P o r t -

45-

land blanco en horno r o ta t o r io  partiendo de materias p r i ­

mas tan pobres en h ie r ro  como sea pos ib le ,  por cocción y 

conservación del c l in k e r  en una atmósfera r ed u c t r i z ,  ca­

rac te r izado  por e l  hecho de que l a  atmósfera reduc tr iz  es 

obtenida proyectando sobre e l  c l in ke r  incandescente made­

ra, l i g n i t o  o carbón en pedazos.

2. Procedimiento de fab r icac ión  de cemento P o r t -  

land blanco.

La presente memoria consta de tres  hojas f o l i a ­

das, e s c r i ta s  por una so la  cara.

Barcelona, a 7 de febrero  de 1933-
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