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para la solicitud de una patente de introduccidn por non
Aliredo Lrause, de nacionalidsd alemana, con residencia en
Cadiz y domicilio nabitual en :untales, Villa Conctancia,
sobre la fabricacién de placas, tehiyues y muros de paja,
cana v otros materiales similares, somotiéndose dicho mater-
ial a slta presion y sosténiendolo en este estado mediante
nlambres o flejes, resultando un cueryo ri;:ido.

vicho producto, que hasta aliora no has sido utilizado en
usyana, ni fabricado, sirve en primer lugar psra fines de
conatruccion, o Sea para reempulazar oon ventajuns el ladrille,
hormi gon, la madera u otros materianles usuales dé construceion.

lag ventajas principalies del mmovo producto concisten en
sus oalidades aiclantes térmicas y ascusticas, en cierta flexi-
bilided a pesar de su resistencia estatica, en su coste econd-
mico y, en contraposicion a 1a madera en su incombustibilidad.

las parodes de paja u otro materlial similar, prensado,
pueden lucirse del modo usual en albahilerfa y pueden cubrirse
con capas de loza, de cemento, de ssfalto o0 bien de madera on-
chapada, segin para .jué hayan de servir.

lpualmente puede imprepnaree, en caso dado, las placas
con una solucién quimica adecuada, ue la proteja contra insec—

tos o roedores.
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Por sus calidades aicslantes térmicas, las placas fabri-
pcafs por el nuevo procedimiento pueden reemplazar a las pla=

cag de corcho.

Los tamanoz normales de las placas con de unos S m de
largo por 1,5 m de ancho y de 3 4 10 cm de espesor.

51 producto ha sido fabricado deade hace anos en varios
paises.

ve las patentes concadidas sobre dicho producto consta
al que suscribe la patente mlemana mimero 376.334 del 6 de
Julio 1921, concedida a bon ::ergeil Nicolajewitsch Tchayeff de
parig,

isungue en esta liemoria se indica como material de fabri-
cacidén en primer lugar la paja, bien se puede emplear, sin em-
bargo tambien cana, hierba u otras plantas cecas o material
inorganico que por su estructura se asemeje al msterial anter-
ior. |

yara fabricar el producto en cuestion, se somete la paja
a una fuerte presion, guarneciéndola en este estado con alambre
o flejes lo suficiente resistentes, ¥y entretejiéndola transver-
salmente, para gue resulte una placa rigida, incombustible y de
una resistencia suficiente para fines de construccion.

Rl ditujo adjunto representa uno de los siastemas de ma-
guinaria que sirve para la rmbricacion de tales placags :
. Lag figuras 1) y 2) representan el corte transversal y
1a rlzada de una placa de paja, figura 3 otro corte, pero en
escala mayor. lLa figura 4 ensena una maguina de prensar desde
arriba y las figuras 5 a 7 demuestran las diferentes fases de
la {abricacion en corte transverasal de dicha méqdina ¥y las
posiciones que ocupan entonces las direrentes partes de la ma-

quinaria.
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Mdegnifica 1) alambres longitudinsles, 2) alnmbres

55. g ogiBervadores del grueso, 3) mess, 4) placa de gufa, 5) tor-
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nillos de distancia, 6) celibrador del grueso, 7) ¥y 8) mujota-
alambres, 9) punzon. |

lLa placa gqueda armada por dos filas paralelas de alambres
longitudinales 1), gue juedan comunicadas en sentido transver-
sal por lo alambres conservadores del grueso 2), doblados en
los doa exiremos en forma de ganchos. aedando iguales 1las dis-
tancias de doblez en doblaez de aichos mlantres transversales,
resulta gue los alambres longituainsles conservan siempre la
mi sma distancia y con ello queda irfual el espesor de 1la placa
en toda su extencion.

Para la fabriocacion se inmtroduce la peja suvelta, en el
espacio form:do por los alambres longitudinales 1), de tal for-
ma jue los tallos de la paja jyueden verticalen resapecto a di-
chos elambres. iuepo se colocan los alambres conservadores del
grueso 2), enganchandolos en sus don extremos. DOSpués so hace
avanzar el pvnzon $) a fuerte presion, asi gue la paja intro-
ducida juede formsndo un bloyue rigido. iuego se hace retroce-
der el punzon 9), se introduce nuevamente paja, se wvuelve a
prensar y se cigue con este procecdimionto, hasta gue se haya
obtenido la lon;-itud deseada de la yplaca por fabricar. =n caso
necesario se aflojan los tornillos del mecanisno aoujeta—alamn-
bres 7) y 8) para alergar los alanbres longitudinales. tna vez
alcanzada lo longitud desenda de la placa, =6 cortan. los alam-
bres lon~itudinsles por sacima de la vltima cwrym verificnda,
se doblan los extremos convenientemente y con esta operacion

gueda terminado el producto.
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129 E1 prooeaimiento de [fabricar placas de paja, cana, hierba
o meteriales similares ejerciendo una fuerte presidn de
panzén sobre cargas parciales del meterial introdueido entre
dos filas de alambres, tendidas a la distancia entre filas
que corresponde al grueso de la placa deseade, y uniendo al
mi om0 tiocmpo estos alambres longitudinales mediante alumbres

transversales, conservadores del grueso.

29 La fabricacién de placas, tabigues y muros de paja, cann y
otros materiales similares, sometiéndose dicho material a
alta presidn y sostenléndolo en este estado mediante alamires
o flejes, para que resulte un cuerpo rigido.

Ca&diz, 31 de Inero de 1.933
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