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MEMORIA DESCRIPTIVA
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de uns pstente de invencidn por veinte siios en Espalia por »PROCE

TILIENTO . PARA LA OBTENCION Dl UN LIATERIAL AUXILIAR PARA FINES DE
SCIDATURA AUTOGENA Y DURA ORLINARIAZ.-

a nombre de Don Hens Kenz, residente en Zurich=Albisrieden (Sui-

~z8) Letzigrebenstr, 17.-
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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompalia a
una solicitud de
PATENTE DE INVENCION
por veinte aflos en Espafia

por:
»PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCICN DE UN MATERIAL AUXILIAR
PARA FIVES DE SOLDADURA AUTGGENA Y DURA ORDINARIA” ,=—=-—-—-

g favor de Don Hans Kanz, residente en Zurich = Albisrieden
(Suiza) Ietzigrabenstr., 17.----==---------m——mm—— oo mmm e

El materisl asuxilisr necessrio pars la soldadurs
de piezas de trabgjo metdlicas, en la mayorias de 10s Casos
se emples en forma de barra o glambre. La obtencibn de di-
cho materisl suxiliar se reslize de uns manera sencilla,
form4ndolo mecanicamente en frio o en caliente, por prensa-
do, laminsdo o estirsdo. Sin embargo, clerto nlmero de es-
tos materisles suxiliares, precisamente 108 més valiosos,
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con punto de fusibn bajo, no pueden obtenerse ni por forma-
cidn en frio ni en csliente por ser de natursleza quebradi-
za y dura. Debldo & ello, era preciso, hastas la fecha, fa-
bricarlos por fundicidn. No obstante este procedimiento
presenta el inconveniente de ser complicado y caro a parte
de que no pueden producirse por funaicidn barrss delgadas

v alambres que precissmente més asceptscién tienen, porque
10s canales estrechos de 1lo0os moldes no permiten que salgsn
gsas barres y alambres en longitudes suficientes, Tampoco
mediante el procedimiento de fundicidn por chorro, ain em-
pleando presiones muy elevesdas, era posible resolver este
problema,

Deviao g esto, hasta la presente se ha convertido
en forme granulada metel de soldar suxiliar por rompimiento
de un bloque fundido, cuyo metel debido s su composicidn,
no puede ser transformado por via mecdnica en barrss de
didmetro 1o suficientemente pequeilo, sunque estd 1llamads
soldadura »fuerter, es decir granulaeda, obtenida por rom-
pimiento, puede ser empleada por el soldsdor en dimensiones
suficientemente pequefias, resulta sin embergo muy complica-
do en el manejo,

Las aleaciones de cobre y cinc empleadss con més
frecuencia pars ls soldsdurs al fuego y otras, sélo pueden
ser trsnsformadss mecenicamente en basrras cusndo el conteni-
do en cobre no se halla situado esencialmente debajo del
58%. No obstante, une 8leacibn de esta indole siempre presen
taré sdn un punto de fusidén de unos 9000, 10 que la convier-
te impropie psrs la soldasdura al fuego de las alesciones de
latdn ricss en cinc porque el punto de fusidn de éstas a
penas es mayor que aquél.de la soldadura, Para esas clases
de latdn se solisn emplesr hasta la fecha saleaciones de co-
bre-cinc fundidas 0 granuladas con un contenido en cobre
que bajaba hasts el 42%, y en clertos casos se empleaban
hasta las soldedurass de plata, tan costosss.
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Pero tambien esta clase de barras de soldadurs al
fuego etc., que debido o su didmetro no demssisdo reducido
que Justsmente adn podisn proaucirse por fundicidn, no res-
ponden & todas laes exigencilas porqgue presentan uns superfi-
cie éspers que les prests un aspecto impropio sobre ls cual,
ademés, pueden aaherirse con facilidad impurezas suscepti-
bles de perjudicer tanto el proceso de la soldsdura como
las propiedades del material suxiliar., Un defecto especial
consiste en que las barrss fundidss de esta clase son nuy
quebradizss,

Ahors bien, el presente invento tiene por objeto
el evitar los inconvenientes indicsdos, es aecir eliminar
por uns parte los defectos de los materisles auxiliares
fundidos en forma de barra, medisnte el empleo de barras
obtenidas mecénicamente, y, por otrs parte, la simplifice-
cidén del proceso de soldsdura consistente en que el mate-
rial suxilisr con punto de fusidn suficientemente bajo, se
emplea en forma de barrs o de alamebre en lugsr de en for-
ma granulada (soldadurs »fuerter).

Para ello, el invento psrte del conocimiento de
que @l soldar no revista lao mayor importancies el punto de
fusibn de 18 barrs de material suxiliar sino mds bien al
punto de fusién del material transformado en estado liqui-
do. Colocasndo convenientemente sl soplete, fécilmente puede
conseguirse que la basrra de material suxilisr quede calenta-
da & uns temperatura més elevaeda gue la misms soldadura pro
piamente dicha. Este conocimiento se aprovecha pués de la
manera siguiente: Como ejemplo de ejecucidn se supone que
hays de soldarse gl fuego uns aleacidn de 1atdén en la que
el materisl suxilier solo puede contener unos 42% de cobre
y el resto en su mayor parte cinc,

Un materigl suxilisr de ests clase no se deja for-
mar ni en frio ni en caliente y en vista de ello ers preci-
s0 hasta la presente emplearlo en forma de barras fundidss
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0 soldadure fuerte (soldsdurs obtenida por rompimiento), pe-
ro ambes formas citadas presentan 1los inconvenientes indica-
dos. Ahors bien, segin este invento, la barra que sirve de
materigl suxilisr es compuesta de dos o varios metales 0
sleaciones metdlicas de 1os cusles por 10 menos uno respeg
tivamente una es moldeable por via macénics y que en con-
junto presenta una relacidn de mezcle tal que después de
fundidos results la aleacidn deseada con punto ae fusidn
bsjo. BEn el ejemplo de ejecucibn, de fundicidén de ls barra
indicado deberian resultar sproximadamente 42% Cu y el res—
t0o en su msyoris cinc.

La preparacidén de esta barra o slambre puede te-
ner lugar de un modo diverso, por un lado obteniéndose pri-
mero por vis mecdnice un slambre de uns sleacibn de cobre-
cine con un contenido de cobre més elevado y con O sin me~-
dios auxiliares, revistiéndole solo después de uns capa
de ¢in¢ puro. La aplicacibn de esta caps puede tener lugser
segln alguno de 1los procedimientos conocidos, por ejemplo
por electrolisis, por sumersidn en cinc.liguido,mediante
un proceso parecido al de Sherard O por superposicién de
uno o mis tubos encima del alambre,

Segdn el invento, la barre tamblen puede ser pre-
parada, obteniendo en primer término un tubo, por ejemplo
de letdn, en cuya perforacidén interior se introuuce o0tro
metal o unas o més aleaciones, tales como cinc o una alea-
cidn de cinc. El relleno de dicho tubo puede tener lugar
embutiendo un slambre o por fundicidén. Psra ello, se to -
mard como base practicamente un tubo de didmetro algo me-
yor reduciéndole despues del relleno a las dimensiones re-
ducidss deseadas, El alambre preparado de este modo puede
ser provisto, ademés, de un revestimiento. Resulta pues
que la nueve barra para soldsdurs sl fuego, primero debe
ser calentads a una temperatura situads més elevada que
1s del punto de fusibn requerido por el meterisl auxilisr.
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Ten pronto, sin embergo, como los metales de esta barras

lleguen 8 fundirse formeran mezcla y presentaran entonces
un punto de fusién més bajo que corresponde ya tan solo

a su relacidn de mezcla.

Es conocido ye proveer de un revestimiento me-
+41ico las barrss de maeterisl suxilisr paers la soldadurs
gl fuego. Sin embargo esto tenis luger meramente para pres
tar g ls barrs un mejor aspecto o pearsa evi?ar la evapora-
cién de los componentes facilmente voldtiles ssi como pars
evitar 1s corrosién de la superficie. Lo mismo se conocen
berras paras soldadura con un cuerpo de base de acero dul-
ce, hierro colado, o cobre en forma de barrs, alembre, tu-
o o csnsl abierto, siendo revestido gselvenicamente el
cuerpo de base de un metel 0 uns aleacibn o de una combi-
nacidn de metales o sleaciones. Esta diversidad en la com-
posicibn de las barras empero tiene un fin distinto.

En oposicidn s esto, el materisl suxiliar segin
el presente invento se distingue en que por 10 menos uno
de los mebtales emplesdos o une de las diversas aleaciones
hsyan de ser moldesgbles mecénicamente y que la composicién
quimica de todos 108 componentes después de hseber fundido,
resulte ser una sleacibn nueva de composicién muy diferen-
te que no se dejs moldesr mecénicemente.

Descrito suficientemente el presente invento 1o
que se declara camo de nuevs y propis invencidn del peti-
cionsrio son las siguientes reivindicaciones:

1.- Un procedimiento para la obtencidn de mste-
rial suxiliar psara soldadursa gutbgensa y durs orauineris,
caracterizsdo por estar compuesto de dos O més metales

=
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una es moldeable por via mecénics y que en conjunto pre~
sentan uns relacibn en 1ls mezcla tsl que despues de fun-
dir resulte la aleacidn deseada con punto de fusidn bajo.

2.- Procedimiento segdn la reivindicscién 1%,
caracterizado porgue en primer término un metal o0 uns
aleacién es llevasdo, por vis mecénice, a la forme de bg
rra o alambre, siendo después revestido del modo conoci
do, de uno o varios otros metales o sleaclones.

3.~ Procedimiento segdn ls reivindicacién 1z,
caracterizado porque en primer término un metal o una
aleacién es llevado por vis mecénica s ls forma de tubo
siendo despuds llensdo con uno o varios metales o alea-
ciones y finslmente en caso dado, reducido sl aifmetro
definitivo deseado y prensado o laminado.

4,- En el procedimiento indicado, el empleo de
material suxilisr psrs soldsdura sutbégena o dura ordins
ria obtenido segdn uns de les reivindicaciones santerio-
res, caracterizado porque dicho materisl consts ae la-
tén especial as{ como de cinc o uns aleacién de cinc.

5.- En el procedimiento descrito, la obten-
cibn de meterial suxilisr psrs soldsaurs segin uns de
las reivindicaciones anteriores, que contengs principal
mente cobre y cinc, carscterizado porque dicho materlal
se compone de uns 2lescibn con mgs de 58% de cobre,
siendo el resto principelmente cinc, as{ cano de una o
variss sleaciones de une composcicidén tal que sl fundir-
se se produzce uns aleacibn de 42-58% de cobre, siendo
el resto en su mayor parte cinc,

6.- En el procedimiento descrito la obtencidn
de materisl suxilisr se forma de barrg para soldaduras
en general segun una de las reivindicaeciones snteriores,
caracterizado porque el nucleo consta de una aleacibn
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con punto de fusidn més bajo que é1 del revestimiento.

7.- En el procedimiento descrito, la obten-
cibn de materisl suxiliar pars soldsduras en general
segln una de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque el nlcleo consta de un metal o une alea-
cidn con punto de fusidn més elevado que él del reves-
timiento.

8.~ En el procedimiento descrito la obtencidn
de material auxilisr psasrs soldsdura en general segun
una de las reivindicaciones anteriores, csasracterizado
por estar compuesto de varios metsles ¢ aleaclones de
los cusles por lo menos unho, respectivamente una, posee
un contenido de un elemento capaz de former capa, tales
como siliclo, sluminio, magnesio etc., que proteje el
materisl fundido contrs 1s oxidacibn y eveporscidn.

9.~ Procedimiento pars la obtencibn de un
material suxilisr para fines de soldadura autdgens y
dure ordinaris,

Todo segun queda descrito en lg presente me-
moria descriptiva que consta de siete hojss escritas a

méquina por una sola cera.
Madrid 3 de Febrero de 1.933.-
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