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MEMORIA DESCRIPTIVSA
que se acowpails 8
una solicitud de
PATENTE DE INVEKCIJON
por veinte auos en HEspais
por:
»PROCEDLMIENTO PARA LA FABRICACION LE CREP O RIZOS»?.--=---
g favor de D. Wilhelw Conrad Houck, resiuente en zZurich

——————— =OOUOO=—————-———

Segln Lo wétouos y lss disposiciones conoGlass
pare iz faoricacidn ue crep o tejluos ue rizos se ewpleas
coio uwaberial ue partids la seua srtvificisl en forws ue we-
deja. Le oruinasrio e¢i hilo presents ys un torcido ue 100
a 200 vueltas por webro. La seus artiricia. se encols en
forwa Ge waaeja. vaspués en la boblnguora se nacen ue le
msdeja bobinas gue se llevan a Ly wdyulns torcedors ue sni-

1108 0 & lg ue pisos psara der en estas waquings al hilo el
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llanaao torcido previo, esto es para que 61 hilo reciva en
oW operacidn otras 500 a 800 ¥ wds vueltes por wetro. Le
pobina gue recibe el hilo torciuo se construye oruinsgria-
mente cowo bobins ue torciuos, le cusl cowo tal se ewples
en ls llamnsas wdquina torceuors ue pilsos para desae agul
acabar ys el torciao usl nilo cowo Crep uefinitivaiente.
nshs bobius receptors que recibe el hilo ue Crep couiple-
tamente torcldo en lg wdyuinae torceaors ue pisos, es ue
oruinsrio uns bobing redonds con um Cuelio que presenta
agu,eros. &1 hilo rizsuo se¢ treta por vepor en este Lobi-
ha pera auortiguar auevamente el hilo yue se he »wavivauo»
por 1la tormacidn Gel crep. Después ae& L8 Vaporizacién ael
110 se le usbe rebopinar por ejewplo en LoOblnas cruzaass,
puces el enrollaalento se la hecho més £10Jjo por le vewori
zacidn. ®n is wayor parte ue 1os cases el niio uespues

ael primer rebobinsdo se irata nuevamente por vapor con

ol £{. ae reuwucir toasvie wds les tensiones aln exisben-
tes en el wisnio.

Perg ewplesar el nilo ue crep PoOr gjeuwplo cowo
tramyg en eL tejido se ueben preparar bobluus ue Trawa por
ouvro reboblnauo.

Bs sabiao que en el hilo aurante lLs rormacidn
el crep Lo wiswo que durante todss lus otras meanipulaclo-
nes se formsn les llawauas muarguss?. Las cusies sl woie n
40 que se forman ya no pueden suprimirse y pars supriwlir-
las se reyuiere siwplemsnte rowper ¢l hilo, Lsbte forua-—
cidn ue wersnas se uebe s uos factores. SI vl uiwmelro
gel hilo presenta graanaes vaeriaciones, envonces en el wis
wo se originsn puntos més fuertes y wds uéboviles y en 10s
s uébiles se ecuwuls uursnbe el proceso ue Lorciao us-
wasiads torsidn con 1o cusl se orlging el peligro ue isg
tormscidn ue warailas, Sin ewcargo, este peilgro se encuef
tra principaluente en el Liismo proceso uegl torciuo y es5-

te cefecto uebe buscarse en lg wutsaus usel hiio wurante i&
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forisacidn del torcido. La bobina receptora ael hilo torci-
d5~%e acclona uedlantse un rodillo sobre el que se apoya
suelte las bobina. A causa ue este apoyo suelto ue la bobi-
ns se originan deslizamientos bastante considerables en-
tre el rouillo motor y la bobina, con lo que ls velocldaa
de extraccidén o uudada uel hilo torciao results uuy irre-
gular. De aqui que se origine un torciao wuy desigual, lo
yue unecesariamente debe conauclir a la forwacidn ue mara-
Has en el hilo. ‘

Ademés e le velocided irregular en la extrac—
cibn o wud.da, contribuye tawbien la carrers uel gufs-hi-
l0os medisnte ls cusl el hilo se gufs hacia uno y ot ie~
do sobre la bobina. #l husillo de torcer y el portahilo
se asientsn rirmewentse en el centro de la bobina ue arro-
llamisnto tambien fija y por el wovimiento ael guis-hilos
se originsn por cada carrera mudazaas desigusles y tensio-
nes tewbien desiguales en el hilo, y por ello tawbien el
torcldo results desigusl y se sumenta tousvis wéds la for-
macidn Ge warailas. -

El proceaiwiento sctusl ue torcer el crep.no
S010 es caro y couplicado sino vewdien uefectuoso ¢ in-
convenisnte, K1 torcido uesigusl se wenifiesta taubien
muy desagrausblemente en ia ulterlor ¢ilsboracibn, en el
tinte, stc. .

EL nuevo proceaiimiento presenivs une simplifica-
cibn y mejora wuy esencial. Cowo principaliuenie pera la
formacibn Gel crep se emplea Lg seua sruvirilcisl @ ia vis-
cosa, se describe a titulo de ejemplo un proceuimiento pa-
re ia Isbricacién ue crep Gesde la bobins de nilstura has-
tg Llu Dobins pars elsborarlo ys terminauo sin rebobinaaos.
La seus artificisl s la viscoss ya hilada, que se sigue
tratando en la bobilns ue hilstura, se biangued y se seca,
pero sntes ue gque por sl secau0 el hilo experiuente una
contraccidn en ls bobina, se le vuerce en estado humedo,



esto es, la bobina de torcer se mantiene tambien humeda
duggnte el proceso de torcido por medio de un dispositivo.
Este procedimiento puede tembien emplesrse en el torcido
80 ordinario intercslando un dispositivo secador, solo que
1as contracciones del hilo durante su secado pueden reali-
zarse en estado suelto con el fin de que se obtenga un hi-
10 en ailstscién uniforie, En la misms operacién, esto es,
inmedistamente después del torcido, se encols el hilo,

85 prevismente torcido por medio de un dispositivo especial,
como hilo individusl, pudiéndose al mismo tiempo tefiir.
como es sabido, el hilo por el torcido elevado se acorta
en su longitud proximamente 6%. Tamblen este acortamiento
del hilo contribuye mucho a la formacidn de maraiies.

90 comio el hilo en el encolado se humedece, en el
torcido se vuelve a estirsr tento como se habia acortedo
al humedecerse y precisamente este estirsdo se realiza
inmedistaimente después de la humectacidén por medio ae un
dispositivo hasts la longitud primitiva. El estirado pus-

95 de tambien reslizerse por ls misma bobina receptora, ha-
ciéndols girsr més répidamente en el mismo grado que la
entrega del hilo se habia reducido por efecto del acor-
tamiento del mismo originado por el torcido.

El lugsr del encolado puede tambien emplesarse

100 otro medio de resblandecimiento, como acelte facilmente
saponificable o tambien solo agua.

Después del encolado se seca el hilo pudiendo

este durasnte el secado contraerse sin dificultad, ae mane-

reg que se arrolle en la bobina con uns dilstacidn unifor-
105 me. La bobins junto con su rotacién se mueve hacis uno

y otro lsdo pera recibir el hilo, esto es, el hilo torci-

do no recibe movimiento de vaivén por su guis-hilos, sino

que éste se coloca fijo. La bobina errollsdore se acciona

solidsrismente y 8l sumentar el didmetro, la velocidad
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periférica ae la misma se veris por un dispositivo especial
en ggnformidad con aquel aumento, de manera que permanezcsa
constante la velocidsd de entrega del hilo y el torcido,
con 10 cual se suprime ls primera fsse ae la formacibn de
marafia.

Ests bobins arrolladora se emplea tamblien como
bobina torcedors paras la fabricacidn del crep scabado.

Para la fabricacibn de este crep acabedo el hi-
lo previamente torcido recibe el torcido definitivo, para
inmediastamente y en la misms operscidn tretarse los hilos
individusles por vapor y lusego secarse tembien mediante un
dispositivo especial, origindndose un hilo de crep absolu-
tamente ramortigusdor». el cual inmedistamente se srrolle en
uns bobing de trams o en unas bobine cruzesdas cbnica o cilin-
drica.

El tretamiento por vapor del hilo torcido puede
reslizarse de forma que primeramente se humedezca con agua.
Luego se seca en un dispositivo secador, siendo la tempera-
tura al entrar en el mismo el hilo himedo mayor de 100°, de
msnera que el agua existente en el hilo se evapore y as{
el hilo se traste por vapor,

El procedimiento, segin la aplicacién del torcldo
de crep, puede realizarse en una operacidn, torciendo com-
pletamente en crep el hilo humedecido, estiréndolo, tratén
dolo por vapor, secéndolo y colocéndolo en formsa de bobins
(bobinss cruzadas cbnices, bobinas de trama, bobinas cilin-
dricas, etc.) pasrae su ulterior elaboracidén directa. O bien
el hilo se puede torcer en una operacidn, encolar, trater
por vapor y secar y en la misma operacién las bobines de
trams ya terminadas, o las boblnas cénicas o cilinaricas
se pueden preparer para la ulterior elaboracidn airecta,.

En todos los casos no se realiza por este proce-
dimiento de fsbricecidén del crep ningun revobinado, inclul
de la bobins ascsbada que sirve pars le ulterlor alaboracidn



wg hg comprobsao tambien que el hilo de creyp ter

145 miﬁédo al tratarse por vapor en le misma bobina receptora,
en ls que entra, segin el invento, con tensibn constante,
no presenta coincidencia de las bobings de arrollamiento,
como ocurris siempre en las boblnas de crep hasts ghora co-
nocidas, Este progreso es una consecuencia de la tensidn

190 uniforme del hilo y del torcido uniforme seglin el presente
invento,

Tambien el encolado del hilo puede reallzarse
en la mismse bobins de hiiatura, con 10 que S€ suprime el
dispositivo especial ae encolado.

155 E1 estiraje del hilo se resliza en t0dos los
casos entre 1ls bobins de torcido y la recepbtora, aln cuan-
do ests sea cdnica, esto es, con un uiametro desigusl, pués
segin el procedimiento aqui descrito se gersntizes para cual
quier clase de bobina receptors una velocldad constante

160 en 1ls recepcibn del hilo.

Los adjuntos dibujos presentan en alguhos gJjem-
plos y en forma esquematica la idea del invento, ofrecien-
do

Ls fig. 1 el primer ejemplo de ejecucibn,

1656 Ls fig. 2 una seccibn por el sparato secador
segin el ejemplo, 1, pare l.evar a cabo el proceaimiento.

Ls fig. 3 el segundo ejemplo de ejecucién,

La fig. 4 el tercer ejemplio de ejecucién.

Le fig. 5 el cuarto ejemplo de ejecucidn,

170 lLas figuras 6 y 7 el quinto ejemplo de e jecu-
cién y .

lLa fig. 8 el sexto ejemplo de gjecucidn.

E1l hilo tratado ya preferentemente en la bobina
de hilaturs 1 se encajs con estsenun usillo 2 v se tuerce,

175 pudiendo presentsr ventsjossmente un grado de humedad su-
perior sl 50%. Para conservar el buen estado del hilo hi-
medo 1o mejor posible, le bobina 1 estd circundsds por una



céggana 5, que para la gufs del hilc lleva por arriba un
pequefio agujero 4 y un gancho 5. lMuy cerca y por encima de
180 geste gancho se disponen un par de cilindros de mudada O en-
tregs 6, 7. Estos cilindros pueden recubrirse de un material
adecuado para la preservacién del hilo, por ejemplo tercio-
pelo, fieltro y similares. El torcido del hilo se efectua
segin el invento en su mayor parte en el corto trayecto en-
185 tre el gancho 5 y el par de cilindros de mudsda 6, Ts
Por encima de los cilindros 6, 7 sigue marchando
el hilo por encima del rodillo hwmectaaor 8, empledndose cO
mo liquido humectador agua, agregando eventualinente meaios
reblgndeceaores y encolauores,
190 Irmediatemente después ael humedecido el hilo se
seca, haciéndole pasar a través de un dispositivo secador
9, En esbe dispositivo no solo se he de secer el hllo rapi-
disimemente, sino que inmediatemente antes de que Se presen—
te el e.tado seco se trata por vapor, para que conserve la
195 forma especial que se le ha conmnicsao por el torcido y
pierda la tendencis a la formacidén de mersafias o bucles. Este
tretamiento por vepor se consigue segin el invento por el
hecho de que en el uispositivo secaaor reins una temperatu-
ra de 300o C y superior, ue meners que seé evepora el 1{iqui-
=00 do sdherido sl hilo. Advertiremos aqui que para cada punto
de torcido se prevé un dispositivo secador separadao, el
cual sin embargo, puede construirse dae forms muy diversa,

por ejemplo segiin la construccibn reprouucide en las figu-
ras 1 y 2. E1 hilo se mueve ¢en le entellacura 10 de un cli-
=01 1indro hueco 11 que puede calentarse por vapor, gire ca-
liente 0 por ejemplo por via eléctrica., Alreaeaor de este
cuerpo calentador se dispone para introducir el hilo un
manto sislador renursdo 12, gue para eviter péraidas de
calor por efecto de la rsnura, puede circundsrse por otro
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ma&}o gislador 13 tambien rsnurado, pero giratorio, Pars
introducir el hilo, ls dltime renura se hace girar de mane-
rs que coincida con la sntes indicada del manto sislador
12. Despues de introducido el hilo se vuelve & hacer girar
hscis trés la renura ael manto 13, de manera que 18 del man~
to 12 se recubra por completo. Los dos mantos aisladores
rsnurados 12 y 13 pueden nsturslmente reemplazarse por un
manto que psra introducir el hilo se proves de uns taps
obtursble extendids sobre todo el lergo y cubierts de mate-~
rial sislador. Por arribs y @bsjo se pueden colocar tambien
en el dispositivo secador 9 unas caperuzas de cierre 14, 15
giratorias y ranuradas para mejor aisismiento.

En l2 fig. 3 se ilustra otro ejemplo de un dispo-
sitivo secador, splicable a este proceaimiento, Aqui se
suprime todo cuerpo calentador propismente tel, y en la par-
te inferior del dispositivo se encuentra dnicsmente un me-
chero 102, que puede construlrse en fori:ea anéloge a 10s me-
cheros conocidos de 1las méquinas de gas Sengmesch, El hilo
himedo puede hacerse pasar Dpor encima o directamente por
1s llams, con 1o que alredeaor del mismo se forma inmedia-
tsmente ls capa necesaris de vapor, de suerte que no puede
calentarse por encima de 100° ¢. Le construccién restante
del dispositivo secador puede Ser la misma que en el ejem-
plo de ejecucién 1.

Por encima del dispositivo secador (fig. 1) se
arrolls el hilo evitando por completo las variaciones de
tensiln. Esto es de importencis méxims para el torcido uni-
forme del hilo. En efecto, si a consecuencia de una varia-
cién de tensidn en slghn punto se tuerce el hilo més fuer-
tetemente (con estirsje menor) o mas debilmente (con esti-
raje mayor), entonces el torcido distribuido 81 principio
uniformemente se traslsds al punto més aébil, en el cusl
inmedistamente por destensarse el hilo fuertemente tor-
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cido se forme el llamedo bucle 0 mareila, Se hs comprobado
que.ﬁas oscilaciones de tensidn se originan por el gufa-Ii-
l1os movido en vsivén por delante de la bobins arrollsdora,
pues 12 longitud del hilo varis constantemente entre el pe-
ndltimo gufa-hilos inmovil y el movido en vaivén por delsn-
te de la bobina. En conformided con esto 1la bobina de arro-
l1lemiento 16 se mueve segdn el invento en vaivén, mientras
que queda en reposo el gufs-hilos 17 colocado por delante

de la misma., As{ se suprimen todss las oscilaciones de ten-
sibn y ademds el trayecto indicado entre el penultimo (en
este cagso 1ls tapa 15) y el dltimo gufs-hilos 16 puede hacer-
se tan pequeilo como se quiera, 10 que es de gran importsancia
para la técnics de construccibn de mdquinas. Segin esto, la
bobina 16, por ejemplo une bobines marginal o cruzada, se
mueve en vaivén por ls excéntrice 18, mientras que con suxi-
1io de la transmisibén 19, 20 se accions con nimero decrecien
te de revoluciones en confommidad con el crecimiento del
bobinado,

I,a velocidad de mudada de la bobina 17 se hace
tanto més lenta cusnto el hilo se contrae entre los cilin-
dros de mudada 6, 7 y la bobina 17, siempre que no se prefie
ro estirsr el hilo y comunicarle asi otras propiedades.

Segin las propiedsdes del material empleado en el
hilo, el torcido puede realizerse en un proceso de trabajo
0 en varios, como de ordinsrio. Segin el invento, sin embar-
go, todo proceso de trabasjo se combina con el torcido, de
manera que puedan suprimirse operaciones especiales, por
ejemplo el tratemiento con vaepor o el rebobinado., Los diver-
so0s procesos de trabajo son en principio los mismos. S610
se distinguen en el dispositivo bobinador, En efecto, segin
el invento, el hilo se 1lleva en la dltime operscibn & 1s for
ma de bobina que puede emplearse directamente en el telar,
en las méquinas de puntilias o de punto etc, por ejemplo
en bobinas de trama, bobinas de botella, bobines cruzadss
cbnicas con extremos descendentes etc. Preferentemente el
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hilo en esta dltima operacién recibe todavia unas poces
vﬁ%ltas, con el fin de poder aprovechar totalmente las mé—
quines relastivamente caras para la obtencibn de bobinags es-
peciales, Por eso ventasjossmente se d4 al hilo en la pendl-
tima operacidn més torcido o vueltas de las que ha de tener
pera que en la dltime operscién se pueda torcer algo més
con 10 que tambien se reduce ls formacibn de bucles o zar-
2illos.

Tsmbién en la fabricacidn de las bobinas especia
les antes mencionadss se evits précticamente segin el in-
vento toda oscilacién de tensién., En la obtencidén de cani-
1las se consigue esto por ejemplo como sigue:

Ls canilla 21 se asients sobre el eje 22 que se
gcciona por las ruedas dentades 23, 24, 25 y 26. La rueda
24 recibe su sccionamiento mediante una corredera deslizan
te v el gorrén 27 por la ruedas 25 que se gsienta, excen-
tricamente a la rueds 24, en el eje 28, que lleva ls excég
trica 29 para el gufs-hilos 30. Asi periodicemente varila
con cads vaivén del gufa-hilos 30 la velocidsd de rotacidn
de la canille y esto de menera que el ndmero de revolucio-
nes ses més 0 menos exactamente inverso proporcional al
didmetro con que se arrolle el hilo, pues como esS ssbido
en las canillas el arrollsmiento es cdnico.

Ademds del movimiento puro de vaiven el gufa-
hilos ejecuts todsvia un movimiento desvence adicional
en direccidn longitudinsl de la cenilla pars poder bobi-
narls en toda su longitud. E1 avance adicional del guia-
hilos 30 se consigue por el acoplamiento sigulente: en la
pieze de srrastre 31 del guias-hilos 30, accionada por la
excéntrica 29, se apoya giratorio un casquillo 32. Este
casquillo 32 se acciona por las ruedas 33, 34, 36 y por el
pififn 37, de manera que sdemds del movimiento de vaivén,
ejecuta una rotscidén. El gufa-hilos se asienta sobre la
varills roscada 38, que se arrastrs por el casquillo 32
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tembien roscado, pero gue no se deja girar por la cuia 40
guf;da en el casquillo ranurado 39. Asi a cada rotacidn
del casquillo 32 el gufs-hilos 30 se anpuja hacis delante
en un paso de rosca.

En luger de laes cenillas pueden tambien producir
se bobirss cénicas con extremos aescendentes . Tambien aqui
debe permanecer 10 més constante posible la —relocidaa ae
1s mudada y la tensidbén del hilo, para evitar _rregulsride-
des en el torcido. Pera lograr esto, ls bobina y el guia-
hilos se deben accionar en forma y modo sumemente compli-
cado, pues se deben tener en cuenta los siguientes puntos:

1. E1 crecimiento del diémetro medio,

5. Ls veriacién del difmetro dursnte un vaivén
del guifs-hilos,

3. La variscién de las relsciones del difmetro
méximo 8l minimo durante un vaivén del gufa-hilos al cre-
cer el bobinado,

4. Ls variacién de la velocidsd del gufe-hilos
en un vaivén y al crecer el bobinado, pars obtener por
todas partes un espesor de capas igual,

5. Lo veriacién de ls relacibn de la velocidad
méxims @ la minima del gufs-hilos sl esumenter el bobinado,

6.— La diversa posicién oblicus del hilo en la
bobina debida al punto 4,

7, Bl decrecimiento de la longitud del bobinado
al crecer el didmetro.

Segin esto el accionamiento se deberé construir
gproximadamente segin el siguiente esquama.

Bl accionamiento se sfectua por intermedio de
1o0s dos condides 41, 42, desplszéndose la corres 45 medlan
te su guia 44 y la excentrica 4% en conformidad con el bo-
bihado creciente de 1a bobines 46, Directmente con el conoil
de 42 se unen 10s pares de conoides 47,48, V¥ 49, 50, Por
el par de conoides 49, 50 se acciona la bobina 46 por in-
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tq{@edio de 18 transmisién 51, desplazéndose por la horqui
11s 53 la corres 52 s uno y otro lado de menera que la des-
viacibn de la horquilla 53 se hacse lentémente cada vez més
pequefia, Esto se logrs gracias al hecho de que la regla 54
se mueve por una excentrica 55 en vaivén. Por esta regls
54 se desplazs en vaivén una palanca oscilante 56 provis-
ta de ranura 57 y a la que se articuls ls horgquille 53 pa-
ra desplazemiento de la corres. En ls ranura 57 se despla-
za el perno oscilante 58 de la palanca 59 lentamente me-
disnte la excentrica 60, Por intermedio del par de conoides
47, 48 accionado por el otro par 41, 42, se accionan por
intermedio de ruedss dentadas 61, 6218s excentricas 63, 64
y 55, Con ls excéntrica 55 se mueve en vaivén, como ya se
ha dicho, la horquilla de desplszamiento 53 de 1la correde-
rs, Con la excéntrice 64 se acciona el gufa-hilos 65 por
intermedio de la regls 66 y la pslanca oscilante 67, des-
plazéndose tembien, para poder veriar la carrere del guie-~
hilos 65 lentamente, el pernc oscilante 69 mediante la pa-
lance 70 y 18 excentrica 71, perno que agarrs en la resnura
68 de la palanca oscilante 67. T.a excénirica 63 sirve pera
ol desplazamiento en veivén de la horquills 72 que gufa 18
correa. Tambien aqui en la forms ya indicada se varfa len-
tamente ls desviacidn de la horquille 72 por medio de ls
regla 79, la palanca oscilante 75, el perno oscilante 76,
la palanca 73 y la excéntrica 77.

E1l funcionamiento de los diversos mecanismos es
el siguiente:

Con el par de conoides 41, 42 y la excéntrice
4% se retarda el ndmero de revoluciones o el ndmero de ca-
rreras de 1ls bobira 46 y del guis-hilos 65 en conformidad
con el crecimiento del difmetro medio de la bobins, mien-
tras que por medio de 18 excéntrice 55 y ael per de conoi-
des 49, 50 se regula el nimero de revoluciones de ls bobi-
na 46 & cadg vaiven del gufa-hilos 65 en contormidad de 1os
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divegsos didnetros de la bobina y de la diverse posicidn
oblicus del hilo en la bobins 46. Con la excentrice 60, la
pslanca 59, el perno oscllante 58 y la palanca oscilante 56
se hace que estas oscilaciones del ndiero de revoluciones
se tornen lentsmente més pequetiss pues sl crecer el bobine-
do decrece 1s relscién del difmetro m&ximo de la bobina al
minimo. Couwo 1l&s oscilaciones en el nlumero de revoluciones
de 1la bobina 46 esten en dependenclas airecta de ls posiciébn
del gufs-hilos 65, la excentrica 55 se acclons directamente
por la excentrica 64 del guia-hilos. Este gxcéntrica 64 re-
cibe su sccionamiento por intermedio del par de conoides 47,
48, accionsdo por la transmisifbn 42, 42, 43, 44 y 45 y cuya
corres se maniobrs por ls trsnsmisién 63,72,74 y 75 de manera
que el espesor de la capa en ls bobina 46 sea por todos la-
Gos el mismo, esto es que la velocidad del guig-hilos debe
ser inversamente proporcional al didmetro niomentaneo de 1la
bobina, Pero como, segin ya se hs inaicado, ls relacién del
difmetro méximo sl minimo de ls bobins decrece al crecer el
bobinado, la desviacién de la horquille 72 ae ls guia de

la corres se debe reaucir correSpondientémente por la excen

.trica 77, la palanca 73, el perno oscilante 76 y la paleanca

oscilsnte 75. Por la trensmisién 66, 67, €69, 70 y 71 se re-
duce todavis més la desviacién ael gufa-hilos 65 8l crecer
el bobinasdo pars obtener un arrollamiento con extremos des-

cendentes.,
Las curvas de las diversas excéntricas pueden fi-

jarse de manera que dursnte todo el tiempo del bobinado se
obtenga una velocidad de mudada absolutanente constante.

Es natursl que lss diversss trsnsmisiones y me-
canismos de pelasncas pueuen reemplazarse COmo Se qulers
por otros de trabajc equivalente . Tamblen es posible supri-
mir por completo uns u otra transmisidn cusnao no se de im-
portancia g las inexactitudes pequellas por ello originsdss
o bien se pueden reemplazar aglgunas transmisiones por otras
més sencillas y bsrstss, las cuales quizss no trabajen con
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exgctitud complete segin le carscteristica requerids. En es
pecial por ejemplo 1o mecanismos o traensmisiones 49,950,952,
53,57,55,56,54,58,59,60 y 47, 48,61,6:,63,72,73,74,75,76,
77 cadg@ uno por una trensmisién llamada excéntrica con ex-
centricidsd desplazsble, Aln se puede reemplazar estas dos
transmisiones excentrices por una sola, como Se reproduce
esquematicamente en la fig. 5, sin que por ello las inexac-
titudes sean demssiasdo grandes. En este caso la bobina 46
se sccionarfs por la excéntrica 64 del gufs-hilos por in-
termedio de las dos ruedas dentadas 78.79, mientras que es-
ta se acciona por el per de conoides 41, 42 por intermedlo
de los excéntricos 80, 81 cuys excentricidad puede despla-
zarse por la palance 82 y la excéntrica 83.

Otro ejemplo de ejecucibén se ilustrs en les figs.
6 y 7. Tanbien en este ejemplo se evita, segin el invento,
toda oscilacibén de tensibn con el fin de elcanzer as{ una
torsidn lo més uniforme posible.

El hilo mediante los cilindros de mudadas 84, 85
que Se mueven con velocidad constante se toma de la bobina
de torsidn 1 y por intermedio del mecsnismo compensador
86 se lleve a la bobina cruzsda cbnica con o sin extremos
descendentes 46. El némero de revoluciones es constante au-
rante un vaivén del guia-hilos 65 pero decrece lentamente
en conformidad con el crecimiento del didmetro medio de ls
bobina. Dursnte cades vaivén del gule-hilos 65 cambia por
tanto la velocidad de mudada de 1la bobina 46 en conformidad
con su conocidad mientras que el hilo se tome de le bobins
torcedora 1 con velocidad constante por los cilindros de
mudads 84, 85. En el mecanismo compensador 86 se almacens
el hilo en tanto que la bobins 46 toma més lentsmente que
los cilindros 84, 85 y se vuelve a entregar cuando la velo-
cidad de mudaGs es mayor que la de los cilindros 84, 85, So-
10 se requiere por tanto que la velocidad media de mudada
de 1la bobina 46 ses exactamente igusl que ls de los cilin-
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Segin el invento el mecenismo compensasdor 86 se
construye de maners que tento el almacenaje como la devolu-
cibn del hilo se reslicen practicamente sin oscilsciones de
tensibn y esto en forma sencills de manera que en el lazo
0 bucle que se forme en el hilo se cuelgs un peso 87 muy
ligero y se gufa en un tubo 88 o0 similsr. En el extremo su-
perior del tubo el hilo puede guisrse tambien por dos roai-
llos 89, 90.

Pare compensar eventuslinente pequefiss inexasctitu-
des entre la velocidad de mudads ae los rodillos 84, 85 y
la velocldad media de mudeds de ls bobina 46, aqguellos pue-—
den hacerse cénicos. Si lss velocidades de mudsds de la bo-
bing 46 y de los rodillos 84, 85 no coinciaen, entonces el
hilo se herd arrollar por el gufis-hilos 91, en un diametro
magyor o menor de los rodillos 84, 85, de menera gue la Vve-
locidad de mudsds de 10s rodillos vuelve g igualsrse con ls
de la bobina. El1 gufs-hilos 91 se maniobrs msaiante pslancas
4 otros medios aue transmisidn por dos palancaes de contacto
92, 93 dispuestas en el tubo 88. Si el peso 87 sube 0 baja
demasisasdo o sea la velocidad de mudsds de la bobina se hace
demasiado grande o demasiado pequelia respecto a la de los
rodillos, entonces el peso 87 acciona a las palancas de
contacto 92, 93 que @ su vez desplszan correspondientemente
sl gufa-nilos.

Mediante los conoides 94, 95, la horquills de ls
correa y Ja excentricidad 97 se acciong la bobina 46 de ma-
nera que permanece constante la velocidsd pefiférica medis,
El gufa-hilos 65 se acciona por la excéntrica 98, pudiéndo-
se reducir correspondientemente medisnte la excentrica 99
y le palanca oscilante 100 ls csgrrera del gufs-hilos para
producir bobinas descendentes,

En el ejemplo de ejecucibn 6 se ilustra le forms
c¢bmo el hilo puede tambien tomerse seco ae la bobina torce-
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don@‘l, reemplazéndose por un cilindro de mudada 1Ol al par
de cilindros 6, 7. Este cilindro se recubre preferentemente
con terciopelo, csucho o similar. Pars el mejor arrastre el
4ngulo de srrollamiento es por 1o menos de 900. La veloci-
dad periférica del cilindro de mudads es preferentemente al-
go mayor que la de la bobina de srrollamiento. El mecanismo
secador 9 puede tambien calentarse eléctricamente con baja
tensién por ejemplo de 10 & 40 voltios, yendo los elementos
celentadores colocsdos en ung U de cobre o similaer que cir-
cunde 81 hilo. Con preferencis este se arrolls tembien en
bobinss cruzadss cilindricas con extremos descenaentes late-
ralmente,

'Es evidente que los diversos mecanismos de accio-
nemiento 0 algunss partes de gllos pars los gufa-hilos y
13 bobins arrollesdora pueden en todos los ejemplos de ejecu-
cibn repetirse para cads punto de torsién o diversos grupos
de estos puntos o tambien pueden accionarse todas las bobi-
nas y guia-hilos de la méquina.

Tambien es evidente que el principio del gufa-hilos
fijo y de ls bobina movida en vaivén, descrito en el primer
ejemplo de ejecucidn segin le fig. 1, puede teambien aplicer-
se g todos los otros ejemplos de ejecucidén, llevando siuple-
mente el movimiento del gufs-hilos gl eje de la bobina.

Los nuevos principios del bobinasao descritos para
evitar oscilaciones de tensidn en el hilo pueden tambien
natursliente emplearse con especisles ventajas en todas las
otras méquinas textiles en las gque se reslice un proceso de
bobinado, como por ejemplo en las méquinss hilsuorss, en les
méquinas de enillos y otrsas méquinas torcedorgs, en 1las re-
bobinsdoras, encsnillsuorss, en las de bobinas cruzsass,
bobinas marginales, de botellas, etc. Lo mismo hs de decir-
se del daispositivo secaaor, que tsambien por ejemplo puede
emplearse eh las devanaderas hdiieuas, en las méquinas de tor
cer, hilasr en humedo, etc. El que se emplee couwo material



015

o9:0

525

930

035

540

del hilo la seda artificial, la natursl, el slgoddén, la lans
el>céfiamo, el 1ino, etc. pars nads influye en el objeto del
invento.

B — - — . — . T ——— — 4 - — T > — o p—

Descrito suficienteuente el presente invento lo
que se declara como de nueva y propia invencibn del peticio
nario son las siguientes reivindicaciones:

1.~ Un procedimiento para la fabricacidn de crep
0 rizo, caracterizado porque el hilo dursnte el proceso de
la torsibn, entre ésta y el bobinado, se humedecs, se enco-
la, se estira, se trata con vapor, se secs y sin ulterior
rebobinado recibe en el mismo proceso de trabajo la forma
de bobina necesaria para su ulterior elaborscidn,

2.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado por el empleo de medios pers humedecer, enco-
lar, calentsr y veporizer cade hilo individusl.

3.~ Un procedimiento segin 10 reivindicado en el
punto 1, casracterizado porque el hilo presenta durante la
torsidn una humedad de por 1o menos 40%.

4.- Un procedimiento segin lo reivinaicsdo en el
punto 1, caracterizsdo porque el hilo torcido inmedistamen-
te después de la torsibn se guis de manera que es iniposible
que esta se treslade.

5.,- Un procedimiento segin 1o reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque el hilo se humedece y se vuel
Ve a secar entre la torsidn y el bobinado en proceso conti-
nuo de trabajo.

6.- Un procedimiento segin 1o reivindicado en el
punto 1, ceracterizsdo porque el hilo simultsnesmente g 1la
humectacidn se trats tambien con un medio reblandecedor o
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™ 7.~ Un procedimiento segin 10 reivindicaedo en el
punto 1, ceracterizado porque el hilo se seca a una tempe-
raturs de hasta 300° C v superior.

8.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 1, ceracterizado porque el hilo pera secarse se pasa
a través o por encima de por 10 menos una llama.

9.- Un procedimiento segin lo reivinaicedo en el
punto 1, caracterizsdo porgque el hilo se estira en estado
htmedo.

10.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque para tratar por vgpor el hi-
10 el vaepor se produce en sste mismo por el hecho de que el
hilo todavie hdmedo o vuelto & humedecer se seca & una tLem-
peratura superior a 100° C,

11.- Un procedimiento segln 1o reivindicsdo en el
punto 1, caeracterizado porque la vaporizacidn del hilo se
reslizs inmedistamente antes del secado.,

12.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizasdo porque la vaporizacidén del hilo se
realiza simultaneamente el secado.

13.- Un proceaimiento segin lo reivindicauo en el

punto 1, carscterizado porque le vaporizacién se resliza

durante un proceso de bobinasdo, 0 sea en el hilo individusal.

14.- Un procedimiento segdn lo reivindicado en el
punto 2, caracterizado porque el hilo se arrolla con velo-
cidsd constente en una bobina mévil en vaivén pere despla-
zor el hilo mientras que inmedistamente por delante de
ests se dispone fijo el guis-hilos.

15.- Un procedimiento segin lo reivindicado en 6.
punto 2, ceracterizado por el empleo de chimeness indivi-
dusles caldeables & trgvés de las cusles se pass cadg hi-
lo.

16.- Un procedimie to segin lo reivindicado en el



075 punto 2, ceracterizado porque lss chimeneas individusales
emgleadas estan cerradas por arriba y por abajo excepto un
pequelio agujero pars el psso del hilo.

17.- Un proceaimiento segin lo reivindicado en el
punto 2, caracterizsdo porque cadea una de las chimeneas in-

580 dicadass cslentadoras posee para introducir el hilo uns ra-
nura slsrgadsa, qué puede cerrarse por un manto girstorio
tambien rsnurado a lo largo,

18.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 2, ceracterizado porque psra la obtencién de bobinsas

585 de trams en la tltima operacibn, aquellss se sccionan con
velocidaed periférics précticamente constante,

19.~- Un procedimiento segun 1o reivindicsdo en el
punto 17, caracterizado porque la bobinag de trams se accio-
na por una rueds giratoris con el mismo ndmero de revolucio

590 nes que el dérgeno de accionamiento del gufa-hilos pero ac-
cionada excéntricamente.

20.- Un procedimiento segdn 10 reivindicado en el
punto 2, caracterizado porque para obtener bobinas cbnicsas
cruzedas con extremos cénicos descendentes, estas se asccio-

595 nan medisnte trensmisiones (41, 42; 49, 50) desplezebles
por medio de levas, tambores de resnuras curvadas y palancas
(43, b5, 60, 44, 53, 56 y 59), acciondndose el guis-hilos
por intermedio de transmisiones (41, 42, 47, 48, 64, 66, 68,)
que pueden desplezarse por medio de levas, tambores de ra-

6C0 nuras curvadas y palancas (43, 77, 63, 71, 44, 72, 75, 73
y 70).

21.~ Un procedimiento segdn lo reivindicado en el
punto 2, caracterizado porque para obtener bobins cbnicas
cruzadas con extremos descendentes, las bobinas se accionan

605 por intermedio de ruedss (78, 79) por el tambor ranurado
del gufa-hilos (64), que a su vez puede accionsrse medisn-
te transmisiones (41, 42, 80, 81) que pueden ajustarse por
medio de levas (43, 83) y de palsncas (44, 82).
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22,- Un procedimiento segln lo reivindicsdo en
elziunto 2, caracterizado porque psra obtener bobinss cru-
zadas cbnicas con extremos deccendentes, las bobinas se sc-
cionsn por una transmisidén (94, 95) que puede desplazsrse
de tal menera mediante uns leva (97) y uns paslancs (98),
que el ndmero de revoluciones de la bobina decrezca en con
formidad con el crecimiento del difmetro medio, en tanto
que el hilo se tome del husillo torcedor medisnte rodillos
(84, 85) con velocidad permsnente de mudade y un peso guia-
do en un tubo (88) y suspendido en el lazo de hilo que se
forms a cada vaivén del guis-hilos, tenss siempre uniforme
mente al hilo.

23.- Un procedimiento segin lo reivindicsdo en
el punto 2, carascterizsdo porque pars su ejecucidén se em-
plea un psr de cilindros de mudeda o toms, entre los que
se gufs el hilo inmedistamente después del baldn torce-
dor.

24,.,- Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 23, caracterizado porque los rodillos de mudads se
construyen cbénicos.,

25,- Un procedimiento seglin lo reivinuicsuo en
los puntos 22, 83, y 24 ceracterizado porque en el tubo
(88) se disponen dos palancas de contacto gue pueden ac-
cionarse por el peso cusndo le velocidasd medis de toma
de la bobina es demssisa0 grande o Gemasiado pequetis
resvecto a la de los rodillos (84, 85) de manera que di-
chas palancas mediante 6rgsnos de transmisién desplazsn
de tal msnere al gufa-hilos dispuesto por delante de los
rodillos, que el hilo se arrolls en un aidmetro mayor o
menor de los rouillos y correspondientemente la velocidad
de mudads de los rodillos se vuelve a hacer igusl a la
de le bobina.

26.- Un procedimiento segin lo reivindicado en
el punto 2, ceracterizsao porque el wecanismo ae acciona-
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miento parae el gufs-hilos y la bobine arrolladora se re-
pite psra cada punto de torsibn o pers diversos grupos de
pungbs de torsién.

27.- Un procedimiento segin lo reivindicado en
el punto 2, caracterizsdo porque el mecanismo de acclona-
miento mueve todos los gufs-hilos y bobinas srrolliadoras
de la méquina.

28.- Procedimiento psra la fabricecién de crep
0 rizos.

Todo segin queda descrito en 1ls presente memoria
descriptiva que consta de veintiuna hoja escritas & méqui-
ns por une scla cara.

fadrid 2 de Febrero de 1933.-~
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