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MEMORIA DRS.CRI PTI YA 

para s o l i c i t a r

P A T I? L T 8 D 8 I i) Y R i: C I O i;

en

8 S P A H A 

por VEItíT E años

a nombre de 11AAMLÜ02 5 VEtíHüOTSC HAp iiíAAl’SCIíApplJ TOT EXPLOT- 

TATIE VAK «TBtí BüPCH OCTROOIEtí tí, V. ” , co n s t itu id a  en Ho­

landa y e s ta b le c id a  en 25 Isaá'c hlvarteiaan, AHtíHSM, Holan­
da, por :

WÜM PR3MSA DR TORPILLO»,

En prensas de t o r n i l l o ,  l a  parte des»

tin a d a  a l le n a r  s o l ía  ser más rápida  que l a  parte com»

preaora . Por e s to  la  prensa hrs de tetier dos á rb o le s

que g iran  a d is t in ta  v e lo c id a d , l o  que req u iere  un

5 mando complicado.
La parte  de carga d e l t o r n i l l o  t ien e

que hacer una t o r t a  compacta de la  masa su e lta  in t r o ­

ducida en la  cavidad de ca rg a . La r e s ia te n o ia  p ro -
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ducida  por e l  de s i  iz o  mié nt o de la  mnsn a l o  la r g o  de 
l a  par**d d« f i l t r o  perm ite l l e v a r  l a  masa a la  parte  

de carga d e l t o r n i l l o ,  para firm ar una t o r t a  an u lar.
De esta  t o r t a ,  se empuja en la s  pren­

sas de t o r n i l l o  a c tu a le s  una parte cada v ez  a l  prim er 

t o r n i l l o  de p r e s ió n ; pues la  parte  de carga  d e l t o r ­

n i l l o  consta  de une- r o s c a  tra n sp orta d ora  asentada en 

e l á rb o l y  una moldura (a  veces  v a r ia s )  h e l ic o id a l  

montada a con tin u a ción  sobre una parte l i b r e  d e l á r ­

b o l .

Un t o r n i l l o  tra n sp orta d or tra s la d a  l a  

masa in tro d u cid a  s o lo  cuando e l  t o r n i l l o  s o lo  se l l e ­

na p a rcia lm en te , pues de o tro  modo l a  masa g ir o  con 

e l  t o r n i l l o  y no se produce tra n sp orte  alguno.

Para poder formar una t o r t a  compacta 

y l le n a r  regularm ente e l  t o r n i l l o  com presor, a la  

carga máxima apropiada para un buen fu n cion am ien to , 

se a p lic a  a l t o r n i l l o  de carga un número de r e v o lu ­

c io n e s  mayor que a l  da com presión , y la  carga se r e ­

gu la  además según la  c la s e  d e l m a te r ia l, E ntonces 

e l  prim er t o r n i l l o  tra n sp orta d or r e c ib e  toda  la  ca r ­

ga t o le r a b le .

Las m olduras h e l ic o id a le s  (una o va­

r ia s )  d e l t o r n i l l o  com presor no se l le n a n  nunca en 

l a 3 prensas de t o r n i l l o  con ocidas por com pleto , pues 

en v ir tu d  de la  p o s ic ió n  h ab itu a l r e c íp r o c a  de la s  

molduras cuando e l  e s p a c io  e s tá  completamente l l e n o ,  

e l  rendim iento de la  máquina d ism in u ir ía  sensiblerasn- 

t e , ya que e l  p e r io d o  de com presión s e r ía  demasiado 

c o r to  y l a  máquina no an daría , Kn la s  con stru c­

c io n e s  e x is t e n te s  s ó lo  pueden cargarse pequeras c a n t i­

dades, y por e l l o  s ó lo  se alcanzan e s ca s o s  rendim ien­

t o s  h ora r ios  con l a  con s ig u ien te  gran dism inución  d e l
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con ten id o  l íq u id o »

3 i  e l  t o r n i l l o  de carga no fu nciona  más 

rápidamente que e l de com presión , la  masa, antes de 

l le g a r  a la  prim era moldura d s l t o r n i l l o  de compre­

s ió n , no habrá formado i.orta , con l o  que l a  parte de 

com presión del t o r n i l l o  s o lo  se lle n a rá  por ab a jo .

En e s te  caso la  masa no 3e exprim e, o s e r ía  n e ce sa r io  

u t i l i z a r  un t o r n i l l o  de carga de gran in c l in a c ió n , e s ­

to  es, con una moldura n f i l e t a  de ángulo de o b l i c u i ­

dad e x ce s iv o  y  poco p r á c t ic o ,

Sn la s  form as de e je c u c ió n  e x is te n te s ,, 

lo s  t o r n i l l o s  de carga s o lo  se lle n a n , por con s ig u ien ­

t e ,  en pequeña p ro p o rc ió n ; e l  rendim iento de l a  má­

quina es en su v ir tu d  menor que e l  p o s ib le  s i  l o s  pa­
sos del t o r n i l l o  de carga pudieran l le n a r s e  más.

Hasta ahora no ha su c-d i do a s í ,  pu -s e l  primer f i l e ­

te  del t o r n i l l o  de com presión no co rta  en la s  cons­

t ru cc io n e s  e x is te n te s  a cada re v o lu c ió n  ningún trozo

igu al a la  in c l in a c ió n  t o t a l ,  s in o  que s o lo  corta
>

un pequeño t ro z o  de l o  t o r ta  in trod u cid a , comprimien­

do es te  t ro z o  ae modo que l a  s o l id e z  de la  t o r ta  es  

igu a l a l a  del t r o z o  de to r ta  unido (en la  d ir e c c ió n  

de s a l id o )  al t r o z o  de t o r ta  s itu a d o  d e la n te ; lu e g o , 

e l  t r o z o  de t o r ta  exprim ido es empujado hacia  adelan ­

te  por e l  t o r n i l l o  com presor. En la s  con stru cc ion es  

con ocid a s, una parte de la  s u p e r f ic ie  del f i l e t e  com­

presor s irv e  para com prim ir, y o tra  parte para tra n s ­

p o r ta r , con l o  que e l  a rra stre  de la  masa depende del 

grado de exp resión  de la  t o r ta .

Lo r e s is t e n c ia  n ecesa r ia  para la  com­

p re s ió n  ha de p rod u cirse  en cada, parte de l a  prensa 

por e l  rozam iento que e je r c e  la  masa sobre la  pared
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de f i l t r o .  Este rozam iento no depende s o lo  de la  c la ­

se de m ateria l y del estad o  de la  máquina, s in o  tam- 

fcisn de l a  v e lo c id a d , o sea ci®l número de r e v o lu o io ­

nes del á rb o l por minuto. Por eso  ha de ser grande 

la  d is ta n c ia  entre  dos f i l e t e a .  Además, e l  a rra s ­

tre  de l a  masa exprim ida debe p rod u cirse  en e l  momen­

to  en que l a  p res ión  e je r c id a  por «1 t o r n i l l o  com­

p resor  supere a l e  r e s is t e n c ia  a que l a  masa queda 

expuesta en la. porte  corresp on d ien te  de l a  prensa; 

e l  a rra s tre  -le la  masa debe, pues, r e a liz a r s e  a la

p re s ió n  máxima a l l í  re in a n te . je b e  a d v e rt ir s e  ade­
más que s o lo  lu  p re s ió n  en e l  ú ltim o  e sca ló n  de la
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prensa obedece a l a  p o s ic ió n  de una bola  de p re s ió n  

que reg u la  e l  paso de l a  ranura de s a l id a .

Satas co n s id era c ion es  lle v a n  a la s  
con c lu s ion es  s ig u ie n te s ;

Lo3 e sp a c io s  entro loa  f i l e t e s  d e l 

t o r n i l l o  compresor no se lle n a n  completamente por e l  

la d o  de carga ni por e l  de com presión, l o  que ha ce 

que a cada re v o lu c ió n  del primer f i l o t e  (eventualm en­

te  también del segundo, e t c . , )  s o lo  se exprima una 

peque*» p o rc ió n  de la  t o r t a ;  y además, an tes y  des­

pués de un f i l e t e  queda un esp a cio  v a c ío  en e l  que pue­

de f l u i r  e l  l íq u id o  exp rim id o , l o  cual siempre o r i g i ­

na suciedad  en e l  l iq u id e  que pasa n la s  r e n d ija s  d e l 
f i l t r o *

En la s  co n stru cc io n e s  con ocid as e o lo  

pueden exprim irse  por esta  causa m a teria les  que o r i ­

ginan un rozam iento muy grande a l o  la rg o  de la s  pa­
redes del f i l t r o .

a i <íu- B*®r*n exprim irse  en la s  prensas 
de t o r n i l l o  a ctu a les  m aterias ¿e r e s is te n c ia  r e l a t i ­

vamente pequeña, l t  d is ta n c ia  entre  lo s  f i l e t e s  de
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com presión 'nutría de aer muy grande, l o  que d aría  lu ­

gar a una rasquiña excesivam ente la rg a  y co s to s a ,

Los in con ven ien tes  y desven ta jas  men­

cionados de la s  prensas de t o r n i l l o  con ocid as desapa­

recen  por e l  in ven to . Según é s t e ,  lo s  com ienzos de 
l o s  s u p e r f ic ie s  de corte  de lo e  f i l e t e s  ae disponen 

opuestos a l sen tid o  de r o ta c ió n  de lo s  á rb o le s  y fr e n ­

te  a f r e n t e ,  on ta n to  que en e l  extremo de s a lid a  de 

la  prensa se dispone un tope para la  .masa, con uno 

o v a r io s  o r i f i c i o s  de s a lid a , preferentem ente r e ­

g u la b le s , Le p rest ón expires ora se ob tien e  a s í por 

*>1 arranque corta n te  de o^dt f i l e t e ,  quedando conte­

nida I?? maca por -1  top ‘% I.e. c a r a c t e r ís t ic a  e s e n c ia l 

que d istin g u e  a la  m-'quina de todas la s  con ocid as de 

l e  c la se  aquí mencionada, c o n s is te  en que fr e n te  a uaa 

r e s i s t e n c ia  perp en d icu lar a l  e je  de r o ta c ió n  se produ­

ce una com presión sobre un arco  re la tivam en te  peque­

r o ,  dea& rraliándose espontáneamente e l  tra n sp orta ,

Luego,a lo  compresión mencionada en arco  c o r to  sigue

inmediatamente o t r a , después tima t e r c e r o ,  e t c , '

¿¿1 tramo do com presión va siempre delante del de t r a s ­

la c ió n ,  y siempre es e l  mismo elem ento e l  que promue­

ve la  com presión y la  t r a s la c ió n , e s to  e s , e l  f i l e ­

t e ,  L1  tope puede c o n s is t ir  en un a n i l l o  da metal

que g ir a  con e l  á r b o l ,  con abertura re g u la b le  o s in  

e l l a ,  SI paso de la  obertura  puede reg u la rse  c o lo ­

cando delante del a n i l l o  un *\ro do m otel con o r i f i ­

c i o ,  desn lazab le  en «1 s e n tid o  de la  r o ta c ió n , o b ien  

una. bola  a ju s ta b le .

Las p a rtes  com presoras co rta n te o  de l o s  

f i l e t e s  pueden ser c ó n ic a s , oara. que a l g ira r  lo s  f i ­

l e t e s  ex tra ig a n  por un la d o  l íq u id o  o gas o ambas co ­

sas h acia  la  p e r i f e r ia  extern a  de lo s  f i l e t e s ,  y  a

&



tra v é s  de la  pared de f i l t r o  de l a  pren sa , y por o tro  

hacia e l  manguito del á r b o l ,  p r o v is to  de ranuras de

*
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155

f i l t r o .

para que lo a  e s p a c io »  entre lo s  f i l e ­

te s  su ce s iv o s  se l le n e n  per com pleto , según e l  inven­

to  lle v a n  lo o  f i l e t e »  por uno de sus la d os  una i n c l i ­

n ación  mayor que por e l  o t r o . Le in c l in a c ió n  de la  

cera p o s te r io r  de un f i l e t e  puede ser mayor que por e l  

la d o  de com presión del mismo, s ien do la  de este  la d o  

igual a l a  de la  cara  p o s t e r lo r .d e !  f i l e t e  inm ediato 

s ig u ie n te . Además, conforme a l  in ven to , l o s  f i l e ­

te s  pueden presentar d ife re n te s  in c l in a c io n e s  y espe­

sores  entre s í .

Como e l  extremo p o s te r io r  de cada f i l e ­

te  es  arrastrad o  de ig u a l modo % tra v és  de la  t o r ­

ta , se produce un ean acio  hueco o una abertu ra , que 

debe lle n a r s e  con m aterial in trod u cid o  por e l  f i l e ­

te  a n te r io r . Para e l l o ,  según e l invento se e x t ie n ­

de mas e l f i l e t e  prim ero que e l segundo, y é s te  mée
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que e l  t e r c e fo »  y así sucesivam ente.

Para no tener que lim ita r  mucho por 

esta  causa e l  número de l o s  f i l e t e a  u t i l i z a b l e s ,  se 

recom ienda, conforme a l in v en to , term inar lo s  f i l e ­

te s  muy a f i la d o s  y con una d* la s  caras la te r a le s  

perpen d icu lar a la  l í r e a  media d e l hueco de la  pren­

sa , con l o  que lo a  esp a cios  que han de lle n a rs e  por 

detrás de lo a  f i l e t e s  se mantienen l o  más reducid os 

p o s ib le , pudiendo d isp on erse  mas f i l e t e s  en su ces ión  

sobre el. mismo á rb o l.

Como l o s  arranques a f i la d o s  de lo s  f i ­
l e t e s  extraen  l íq u id o  o gas o ambas cosas de l a  masa,

y la  parte restan te  de lo o  f i l e t e s  s o lo  t ie n e n  que l l e -
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v&r h acia  la  s a lid a  masa ya exprim ida, l o s  f i l e t e s  pue­

den disponerse muy próxim os. Guando se tra ba ja n  ma­

t e r ia s  poco e lá s t i c a s ,  como carbón v e g e ta l , e t c , ,  pus- 

den em plearse, cor ta n to , f i l e t e s  de pequera in c l in a ­

c ió n ,

TS1 in ven to  p rop orc ion a , por con s ig u ien ­

t e ,  una prensa h e l ic o id a l  muy c o r te  y s e n c i l l a ,  que 

con poco peso procura e l  mismo rendim iento o mayor 

que la s  prensas do t o r s ió n  con oc id a s .

Con una prensa anular o h e l ic o id a l  r á ­

p id a , 3iendo lo a  f i l e t e s  de gran diám etro* se podrán 

d iv id ir  en p a rtes  lo s  f i l e t e s  com pletos.

190
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"Naturalmente, s i  se q u ie re , con una 

prensa h e l ic o id a l  conforme a l invento puede em plear­

se un árbo l sobre e l  cual vayen montados un t o r n i l l o  

de carga y f i l e t e s  s u ce s iv o s , con mayor números de r e ­

v o lu c io n e s  que lo s  f i l e t e s  del t o r n i l l o  com presor.

El d ib u jo  expone e l  in ven to  esquem áti­

camente en un ejem plo de e je c u c ió n , in d ican d o :

Lo f ig u r a  1 , un esquema de v a r io s  f i ­

l e t e s  d e s a rr o lla d o s , e s to  es , un t o r n i l l o  de ca r ­

ga con c in co  f i l e t e s .

La f ig u r a  2 , una e le v a c ió n  la t e r a l  del 

á rb o l en que van f i j o s  e s to s  f i l e t e s  h e l i c o id a le s .

La f ig u r a  3 , una p e rsp e c tiv a  de un to r ­

n i l l o  de com presión combinado con pn t o r n i l l o  de t r a s ­

la c ió n .

Sobre un t o r n i l l o  de carga 1 con i n c l i ­

n a ción , por e jem p lo , de 50 mm, por la  cara a n te r io r  

y la  p o s t e r io r ,  sigue un primer f i l e t e  2 con i n c l i ­

n a c ión , por e jem p lo , de 50 mm, por e l lado del t o r n i ­

l l o  de carga y de 44 mm, por e jem p lo , por e l  lad o  de



la  com presión . 331 segundo f i l e t e  3 t ie n e  por e l  la -  

208 do d e l prim ero u r»  in c l in a c ió n  de 44 wn. y por e l  l a ­

do de l a  com presión, 36 wü,  ; e l  s ig u ie n te  4 , 38 rara.
^  de in c l in a c ió n  por e l la d o  d e l segundo f i l e t e  y 32 nm,

por e l  lad o  de la  com presión , e t c .

Las s u p e r f ic ie s  i n i c ia l e s  de l o s  f i l e »  

210  tea  7 # 9 qUe exprimen e l  l íq u id o  y e l  ga s , t ie n e

form a de c u c h i l la ,  y su d ir e c c ió n  es opuesta a l sen­

t id o  de r o ta c ió n  del á r b o l ,  dándose fr e n t e ,  a una d is ­

ta n c ia  in d icad a  por 12 para e l  prim er f i l e t e $ por 13

218
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para e l  segundo, e t c ,

El prim er f i l e t e  2 se extien d e  más 

que s i  segundo; é s te  más que e l  t e r c e r o ,  e t c , ,  con l o  

que l o s  f i l e t e s  presentan  unos extrem os p o s te r io r e s  

1 ? , 1 8 , e t c . ,  v u e lto s  de fr e n te , también de forma de 

c u c h i l la ,  con una cara la t e r a l  p erp en d icu lar a l a  l í ­

nea media d e l hueco de l a  prensa, por la s  rabones an­

te s  apuntadas. Mediante e l  tope 22 para l a  maga com­

prim ida , y su abertura  eventualm ente r e g u la b le , se em­

puja la  masa de i  hueco de la  prensa,

La in c l in a c ió n  d e l t o r n i l l o  de carga 1 

puede ser también considerablem ente mayor que l a  del 

primer f i l e t e  2 , por e jem plo , 63 rom, o 75 rara,; a s í 

e l  prim er f i l e t e ,  por e l la d o  d e l t o r n i l l o  de carga , 

puede tener o tra  in c l in a c ió n , por e jem p lo , de 50 rara, 

o 38 ram., y  por e l  lado  de la  prensa , de 44 o 32 rara.

En la  f ig u r a  3 designa 1 e l  t o r n i l l o  

tra n sp orta d or , y l o s  f i l e t e s  a is la d o s  lle v a n  lo s  nú­

meros 2 , 3 , 4 . E l-coraienao de e s to s  f i l e t e s  es 7 ,

6 , 9 y sus extrem os 17 y 18, El tope l l e v a  l a  r e ­

fe r e n c ia  22,

8 -



235 Rete s o l i c i t u d ,  que corresp on d e  a la

presentada en Holanda, el 30 de enero de 1932, bajo eül 

ndraero 60 ,033 , se  acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  

¿  51 del v ig e n te  «tetatuto de Propiedad I n d u s tr ia l ,
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Loa puntoe de in ven ción  p rop ia  y nue­

va que ae presentan para que sean o b je to  de e s ta  Pa­

ten te  de VíüIíHL anos, son lo s  s ig u ie n te s :

1? -  Una prensa de t o r n i l l o  oon f i l e ­

tea  h e l ic o id a le s  separados (pasos de r o s c a ) ,  ca ra c ­

te r iza d a  por d isponerse lo a  arrenques de lo s  co r ­

te s  de lo s  f i l e t e o  c o n tra r io s  a l sen tid o  de r o ta c ió n  

ciel á rb o l de la  prensa , y opuestos entre  s í ,  m ientras 

en e l  extremo in descarga de lu  prensa se c o lo c a  un 

tope para- la  masa comprimida, oon una o v a r ia s  a'ber- 

.turas de sa lid a , preferentem ente r e g u la b le s ,

2? -  Una prensa, de. t o r n i l l o  conforme 

se re iv in d ica , en e l  punto 1 ? , ca ra cte r iza d a  por con­

s i s t i r  e l  tope en un a n i l l o  de metal que g ir a  con e l  

á r b o l , con o s in  abertura  re g u la b le ,

3$ -  Una prensa de t o r n i l l o  conforme ae 

r e iv in d ic a  en e l punto 2 ? , ca ra cte r iza d a  por r e g u la r ­

se e l  paso de 1» abertura  del o r i l l o  de metal me­

d iante o tro  a n i l l o  m e tá lico  g ir a t o r ia  d isp u esto  por 

delante del prim ero, o een ayuda de una bola  a ju s ta b le .

4? - Una prensa de t o r n i l l o  conforme se 

r e iv in d ic a  en lo s  puntos 1 ? , o 3 ? , ca ra cter iza d a  

por tenor I 03 f i l e t e s  h e l ic o id a le s  por un la d o  menor 

in c l in a c ió n  que por e l o t r o ,

5? -  Una prensa de t o r n i l l o  conforme se 

r e iv in d ic a  en e l  punto 4®, ca ra cter iza d a  por ser la

9 -
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in c l in a c ió n  de la  cara p o s te r io r  de un f i l e t e  maycr 

que le. del misino f i l e t e  por e l la d o  de la  prensa, e 

igu a l la  in c l in a c ió n  por «1 la d o  de l a  prensa oue l a  

d e l f i l e t e  s ig u ie n te ,

6? -  tina prensa de t o r n i l l o  conforme 

se r e iv in d ic a  en une de l o s  puntos p reced en tes , ca­

ra c te r iz a d a  por hacerse e l  extremo p o s te r io r  de l o s  

f i l e t e a  en form a de c u c h illa »  co rr ien d o  una de lú a  

caras la t e r a le s  pcrpendicularm ente a l a  l ín e a  media 

d'*! hueco de l a  prensa.

? «  - Una prensa de t o r n i l l o  conforme 

se r e iv in d ic a  en uno de losp u n tos  p reced en tes , carac­

te r iz a d a  por d iv id ir s e  en tr o z o s  uno o v a r io s  de lo s  

f i l e t e s  h e l ic o id a le s ,

8B. -  Dns prensa da t o r n i l l o .

Tal y como se  bs d e s c r ito  en la  Me­

moria que an teced e , representado en el d ib u jo  que se 

acompaña y con lo e  fin e s  que so  han e s p e c if ic a d o ,

Rsta Memoria oonsta  de d ie z  hojas es­

c r i t a s  por una s o la  ca ra .

Madrid, 28 de enero de 1933, 
P. A,

£H)eíto As Elzs&tini 
Fox
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