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En prensas de tornilleo, la parte desw
tinads a llenar solia ser mas répida que la parte come
presorsa, Yor estn la prensa ha de tetier dos srboles
que giran a distinte velocided, 1n que requiere un

mandn cnmolicadn,

La parte de cerga del tornillo tiene
qué hacer una torta compacta de la mesa suelta intro-
ducida en la cavidad de carga. La resistencia proe
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ducida por el deslizsmiento de la masa a 16 largn de

ia par<d de filtro permite llevar la masa a la parte

de carga d=l torniils, pare frrmar una torta anular,

De ests torta, se empuja en las pren=
sas de Lornillo aciusles una parbte cadu vez al primer
tornillo de presidn; pues la parie de carga del ilore
nillo consta de une rosca transportadora asentada en
#l érbol y una moldura (a veces varias) helicoidel
montada a continuacidn nobre una parte libre del dre
b,

Un tornill» transporitsdor treslada la
wasa introducida snlo cunndo el torrille solo se lle-
ne pzreijalzente, puss de otvro meodn la maosa gira ocon
el tornillc y neo se produce transporte alguno,

Para poder {ormar una torta compacta
y llenar regularmente el tornillo compresor, a la
garga mixime apropiudae para un buen funcionamiento,
se splica al tornille d¢ cargas un nimero de revolus
cienes mayoer que al de compresidn, y la carga se ree
Zula ademis segun la clase dsl material, knteonces
el primer tornillo transportador recibe toda la care
Za tolerable,

Las molduras helicoidales (una o vae
rias) del tornille campresor no se llenan nunca en
las prensos de tornills conocidas por completo, pues
en virtud 38 la posisidn habitual reciproca de las
molduras cuando &1 e3pacin estd crmpletamente lleno,
el rendimiento de la méquina disminuiria sensiblemsn-
te, ya que el periodo de compresidn seria deﬁasiado
cortno y 1la méquina no andaria, ¥n las construce

ciones existentes s8jlo pueden cargarse pequefias canti=

dades, y por ello s5lo 3= alcanzan escasos rendimien-

tos horasrios con la consiguiente gran dismimacidn del
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contenido liquido,

3i @1 tornilln d2 csrga no funcione mas
répidaments cue el de compresidn, 1a mass, antes de
llegar & la grimera moldura del tornillo de compres-
sidén, ro habrd formadc vorta, conm 1o que la parte de
compresidn del tornillo solo ee llenare por abajc,

En este csso 1ls masa no ae exprime, » ssria necesario

utilizer un tornillo de carga de gran inclinacidn, ea-
to &8, con una moldura o fileta de dngulo de oblicui-

Jed excesivo y poco prictico,

En las formus de cjecucidn existentes,,
los tornillos de carga solo se llenan, por consiguiéns
te, en peguena proporcidén; el rendimiento de lz ma-
quina =s en su virtud menor que el posible si los pa-
gos del tarnillo de carge pudieren llenarse mis,
Fessta shora no ha suc~dide asi, pu=s el primey filew
tea dal tornillo de compresidn no corta en las conss=
truccicnas exisienles » cudu revolucidn ningun itrozo
igwal & le inclinacion totml, sinu que 80l6 corta
un peguerio trezo de le Torta introducida, comprimien=
do estie {rozo de modo gque la 8olidez de la torta es
iguel & ls del trnzoe de torte unide {en la direccidn
de arlids) al trezoe d» torte situedn delante; luegon,
el trozn ce torta exrrimido us empujado hacis adelan~
te por el tornillo compresor, En las construcciocnes
conocidas, una parie de 1s superficie del filete oom-
preéesor sirve pars comprimir, y otra parte para itrans-
portar, con 10 que 21 arrastire de 1ls masa depende del
grado de expresién de 1la torts,

Ty re=sistencia necesaria para la coms
presidn he de producirse en cada ynarte de 1la prensu

por €1 rozamiento que e¢jerce la masa sobre la psred
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de filtro. Este rozemientn no deapende moln da la ela-
es de maler:al y del estedo de la miquina, sino tame
tién de ls velocidad, o se& del nimero de revolucio=
nee del Ar%el por minuto. Por eso ha de ser grande
la digtancia entre dos filetes, Ademés, el arrase
tre de la masa exprimida debe producirse en el momen-
ip en gque 1a presidn ejercids por al tornillo eome
presor supere o le resistencia a que la masa queda
exsu~sta en 12 prrte cnfrespnndiente de 1a prenssa;

¢l arrasire Jje la masu debe, pues, rezlizarse a la

presidn moxima alli reinante, Jebe advertirse adew

mis que sole lu presidn en el vltimo escaldn de la
prensa obedsce & 1a posicidn de unz bola de preaidn
que regula el paso d® la ranura de salida,

istus consideracionas llevan a las
cenclusiones siguientes:

Loz 2spocios entre los filetes del
tornille corpresor no se llenan ¢rapleztamente por el
lado de cargs ni por el de cumpresidn, lo que hacge
que A cada Tevolucidn del primer filete (eventualmene
8 tambien del 2egundo, etc.,) 8nlo se exprima uns
prqua¥a porcidn de 1a tarta; v ademis, antes y desw
rues de un fileta queda un espacio vacio on el que nuew
a& 1Iuir i liquids exprimide, la cual siempre origiw
una suciedad en 81 liquids qus pasa n las rendijas del
filtre,

En las construcciones conocidas solo
pueden exprimirse por ests causa meleriales que orie

finan un roazamiento muy grande & lo largo de las pa~
r=ces del filtro,

S5i quis.sran exrimirse en les prensas
de Lorrilleo aciusles mateérias de resistencis relatie

vemente prguefa, le aistanciz entre ios filetes de
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somprasidn hedrias de asr my grende, Lo gue daria lu=
gar a une miquinue sxcesivame=nte larga y costosa,

Los inconvenizsntes y dasventajas men=

lld.' citnadns da las prensas de Lornillo conocidas desapa-
recen por 21 invsnalo, Sepln é8ie, los comiengos de
1ae superficies d= corte de las filetmg a2 disponen
opumstos al sentido de rotacidn de lous drbolea y fren=
2 a frante, on tanto que en ol sxiremo de salida de

115

la prensa se dispone un tope para la pasa, con uno
5 varios orificios de selids, preferentemente re-
sulablée, Le prastin ezpr=gsors 32 obtiene zai por

=1 narrenque gortanta de oede fileis, quedando conte-~

vide 1a masa par 1 teope, e carseteristica ecencial
e distingue 2 la m'quina de Lodas lus conocidas de

le clase aqul wencienada, consiste en que frentc a uas
resistencia perpencicular al eje¢ de rotacidn se produw
2¢ una cumpresidén snhre un erco ralstivamepte negue=

fo, desarrallindose cepoutdncamente el transporte,

126

luego,a 1a compresion néncion&da en preo corto sigue
inmediatanmente ctra, después dama tercere, stg,
Zl treme de compresidn ve siempre delante del de tras-
lacidén, y siempre es el misno elemento €1 que promue-
v la compresidpn ¥y la traslacion, esio e¢s, el filee
150 te, L1 tope nucde conmistir en un anillo de metal
que gira con el £rbol, con sbertura regulsbie o ¢ in
e1lé, El pasn de la aberture puede regularse colo-
cendo delante del anilleo un #ro de metel con orifi-
cio, desnlazeble en el sentido de 12 rotacidn, o0 bien
135 ung bola ajustable,

Las partes ccmpresoras coriantes de los
filetes pueden ser cénicas, vara que sl girar los fie-
letes extraigan vor un lade liguidn o gas o ambas coe
sas hacla la periferia extarna de los filetes, y a
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140 trevés des la pared de filtro de 1las prensa, y nor otro
hneciz 1 mansuite del 4Arbol, vprovistes de ranuras de
filtro,

Fara que los espacios enire los filee
tes sucesivos se llenen por completo, segun 61 inven-

145 to llevan loo filetées por uno de sus ladons una inelie

nacidn mayor que por el otrn, L& inclinacidn de 1la

cere posterjor de un filete pusde ser mayor que por el
lado de compresiin del misms, siendn la de este lado
fgual a le de la cara posterior,del filete inmediate
siguiente, Ademis, conforme al invento, los filew
te8 pueden presentaer diferentes incliracion®s y espe«
sores entre sai,

Como el extramo postarior de cade file-

te e3 arrastrade de igual modo g través de la tore
ta, se produce un e3pacio hueco o uns aberturs, que
debe llenarse con materisl introducideo por el files
te anterior, Fara elln, segiin el invento se sxtien-
de mas el filele primero gue el segundo, y éste més

que el tercefs, y asi sucesivamente,

160

Parp no tener gque limitur mucho por
ests causa 1 numeroe de 1ns filetes utilizables, se
recemiendn, conforme al invanto, terminar los file-
tee muy afiladns y con une d= 1as ceras laterales
perpendicular 2 lz2 liree medie del lhueco de la prene

e ne, con 1o que loa espacies gue han d2 llenarse por
detrés de loe filetes se martisnen lo més reducides
pesible, pudiendo disponerece mas fileteg en sucesidn
sobre el misme {rbool,

Comn 1os arrarques afilados de los fi-

170 letes extraen liquido o gas 5 ambes cosas de la masa,

Y la parte restante de los filetes solo tiepen que lles
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var hecis la sal ida masa ya exprimids, los filetes pue~
den dispenerse muy priximos, Cuando se irahajan ma-
terias poco eldsticas, como carbén vegetal, etec,, pue-
den emplearse, nor tanto, filetes de pequefia inclina-
cidn,

%1 invento proporciona, por consiguien-

te, una prensa helicoidal muy cortz y sencilla, que
con poco peso procura el mismo rendimiento o mayor
que las prensas de torsidn conocidas,

Con una prensa anular o helicoidal ra-
pida, 3iendo los filetes de gran difémetro, se podrén
dividir en partes los Tiletes compl~ios,

Neturalmente, si s» quiere, con una

prensa helicosidal eonforme al invento puede emplesar-

se un rkol solre el cual vaysn montados un tornillo

de carga y filetes sucesives, con mayor nimeros de re=-
voluciones que los filetes del tornillo compresor,

El dibujo exnone el invento esquemfti-
camente en un ejemplo de ejecucién, indicando:

La figura 1, un esquema de varios fi-
1etes dessrrollados, estn es, un tornillo de car=
ga eon cinco filetes,

La figurae £, unu elevacidn lateral del
aArbol en que van fijos estos filetes helicoidales,

La figure 3, una perspecgtiva de un lor=
nillo de compresion combinado con Mn tornillo de trass
lacidn,

Sobre un tornillo de carga 1 cnn inclie
riacidn, por ejemplo, de £0 mm, por la cara anterior
y la posterjor, sigue un primer filete 2 con inclis
nacién, por ejemplo, de 50 mm, por el lado del tornie

11ls de carga y de 44 mm, por ejemplo, por el ladn de
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la comprasisn, £} smgundo filete 3 tiene por el la-
dn del primern nrae inclinreidn de 44 wm, y por el la-

S

dn de la crmpresidn, 38 wm,; el siguiente 4, 38 rm,
de inclinacidén por el lado del segundo filete y 32 mm,

por el lado de la compresién, elc,

Luas superficies iniciales de los filee
teg 7, b, Y que exprimen el liguido y el gas, tiene
forma de cuchilla, y su direccidén es opuesta al sen=
tido de rotacidn del Arbol, déndosc¢ frente, a una diss
tsncia indicada por 12 pars el primer filete, por 13
pars el segundo, etc,

Bl primer filete 2 se extiende mis
que el segundn; és3te maAs que el tercero, e¢tc,, con lo
que los filetes presentan unos exiremos posteriores
17, 18, etc., vucltos de frente, también de forma de
cuchilla, con una cara lateral perpendicular a la li-
nea media del lmueco d8 la prensa, por las ragones aAn-
tes apuntadas, Kediante el tope 22 pars la masa come
primide, y su abertura eventualrenie reguladble, se em-
puja la mwsa del hueco de la prenca,

L& inclinucién del tournillo de cerga 1
puede ser también considerablementie mayor que la del
primer filete 2, por ejemplo, 63 mm, o 75 mm,; asi
el primer filete, por el lado del tornillo de carga,

puede tener otra inclinacidén, por ejemplo, de 50 mm,

‘0 38 »m,, ¥y por e1 lado de la prensa, de 44 o 32 wmm,

En la figura 3 designa 1 el tornillo
transportador, y los filetes aislados llevan los nie
meros 2, 3, 4, ®l- comienzo de estos filetcs es 7,
B, 9y sus extremos 17 y 18, El tope lleva la re-

ferenpia 22,



235 Fats solicitud, que corresponde 8 l&
presentads en Holande, 61 30 de enero de 1932, bajo el
ndmero 60,033, te sacoge & loe beneficios dsl articulo

51 del vigente Wstatuto de Propiedad Industriasl,
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240 Los puntos de invencidn propia y rues
vy gue se presentan para gue sean nbhjeto de esta Pge
tente de VLINTL afios, son los siguientes:

12 = Una prensa de tornillo con file~

tes helicoidales separados (pasos i rosca), corace

245

terizada por disponerse loa arrsnques de los cors
tes de los fileteo conlrurios &l sentido de rolacidn

ael &rbol de lu prenss, y oapuestos entre si, mientras

en el extremo de descerga de la prensa se ¢oloca un

tope para la masa cgomprimida, oon una o varias aber=

250 bures de selide, preferentemente re ulables,

2¢ = Une prensa de tornillo conforme
3¢ refivinaica en el punto 12, carscicrizada por cone
sistir el tope en un &nilis de metal que gira con el
frkol, eon ¢ #in mberturs regulable, ‘

255 3¢ = Una prensa de tornillo conforme se
reivindica en ¢l punto 29, caracterizada por regular-
fe e] pase de la zberturs del snillo de metal wew
diante otrn anilloc metélicc giratori~ dispuesto por
.delante del primero, ¢ con eyuds de una bola zjustable,

260 42 - Uns prensa de tornillo conforme se

reivinaica en los punius 19, <2 o 3%, caracterizwda

por tener los fileles nelicoidales por un lado menor

inclinucidn que por el otre,

£2 - Uns pre#nsa de tornillo ognformp se

265 refvindics en €1 punto 49, csracterizade por ser la
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inclinecidén de le carz posterior dr un filete mayer
gue la del wmiame filate por 21 lads de 1z prensa, e
iguzl la inclinscidn por €1 1lado d* la prensa >us 1la
del Tilete siguiente,

G? = Una prensa Jde tornille conforme
sc reivindicaz en unc 42 lcs puntcs precedentes, cae
raectlerizads por hacerse el extrems posterior de los
filetes en feorma de cuchills, corrisndo unsa de lus
carag laterzlee perpendicularmente a la linee medie
dr1 humco de la prenss,

7¢ = Una prensg de tornillo conf orme
se reiviniica en uno de lospuntos preccaentes, carade-
terizuds por dividirse en trozos und o varios de los
filetes helicoidnles,

82, « Ume prensa da tcrnillo,

Tal y como se he deBcriteo en l& Mo«
moria que 8ntecede, representsdc en el dibujo que se
acompaiia y con loe fines que 8o han esrpacificsade,

Fata Memoria comsta de diez hojés oSe
critas por umm S0l& CHré,

uadrid, 28 de emnero de 1933,

P. A,
Apberto de Blusaur
4 Foyk
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