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Memoria d e scr ip t iv a  que se acompaña a ia  S o l i c i ­

tud de Patente de Invención por 20 años, á  favor de Don 

E n r i q u e  G u r  r u c h a g a, resid en te  en Madrid, 

por ” Uir PRQCEDIMIE1TT0 TARA EL CIERRE DE AGUJEROS , POROS 

O CUALESQUIERA PERECEA C ION El:' CAMARAS EEÜMATICAS U OTROS 

DEPOSITOS DE PLÜIDOS,f, presentada en e l  M in ister io  de A gri­

cu ltu ra , Ind u stria  y Comercio.

El método hasta ahora seguido para tapar lo s  p in ­

chazos , l o s  p oros , o cu a lesqu iera  otras  fugas e x is te n te s  en 

la s  cámaras de a ire  ú en o tro s  d ep ósitos  de goma ó de otro  

m ateria l e lá s t ic o ,  ya sean debidos á d e fe cto s  de fa b r ica c ió n . 

5 ya á a cc id en tes  en lo s  r e co r r id o s , ha c o n s is t id o  en pegar

un parche sobre e l punto de escape del a i r e .  Eo nos detendre­

mos á examinar la s  d iversas c la se s  de é s tos  p arch es ,tod os  

lo s  cu a les  co in c id e n  en la  c a r a c te r ís t ic a  e se n c ia l de pegarse 

e l  parche por fu era  sobre e l  punto de la  p e r fo ra c ió n .

10 De todos son conocidos lo s  d e fectos  de éstos  par­

ch es . En primer lugar es muy frecu en te  e l  que se despeguen, 

sobre todo en tiempo de c a lo r .  Todos e l lo s  requ ieren  una pre­

paración  esmerada d e l tro z o  de la  cámara sobre e l  cual se ha 

• de pegar la  goma del parche y algunos exigen  también la  a p l i -

15 ca c ión  de una d is o lu c ió n  de caucho.E sta debe deja rse  secar

algo para que e l  parche se adhiera convenientem ente. Estas 

d isv ersas  m anipulaciones requ ieren  un tiempo más ó menos la r ­

g o , p>ero siempre de alguna con s id era c ión , sobre todo cuerdo se
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tra ta  do reparacion es en plena ca rre te ra .

A lo  d ich o , debemos a fa d ir  que todos lo s  parches de tis­

te ,. género deben estar co n stitu id o s  por caucho e s p e c ia l , gene­

ralm ente con una vu lca n iza ción  incom pleta .

De és te  procedim iento conocido para tapar lo s  agujeros 

or ig in a d os  en lus cámaras neum áticas, se d ife r e n c ia  esencialm en­

te e l  que con stitu y e  e l  o b je to  del presente invento por a p l i ­

ca rse  s in  ninguna c la se  de pegado n i de pegamento ,p o r  no nece­

s i t a r  preparación  en e l punto perforado de la  goma y por e fe c ­

tuar la  reparación  en e l tiempio más; breve im aginable.

E l nuevo procedim iento c o n s is te  en tapar e l  agujero 

por medio de un taco de gom a,clavado,por d e c ir lo  a s í ,  dentro 

d e l mismo, naturalmente cpue para ¡que éste  taco cumpla con su co­

m e tid o ,n e ce s ita  s a t is fa c e r  dos con d icion es e s e n c ia le s : prim era­

mente debe lle n a r  perfectam ente e l  diámetro in te r io r  ó hueco de 

la  p e r fo ra c ió n , y en seguido lugar debe quedar re ten id o  con to ­

da seguridad piara que n i se ca iga  n i por su movimiento pueda dar 

lu gar á nuevas fu gas.

Muchas son la s  p o s ib ilid a d e s  en la  forma de l le v a r  á 

la  p r á c t ic a  la  idea ese n c ia l d e l in v en to .E l adaptar un ta co  e lá s ­

t i c o  dentro de un agujero ex isten te  en un m ateria l también e lá s ­

t i c o ,  no o fr e c e  d i f ic u lt a d  alguna, ya que la  misma e la s t ic id a d  

de lo s  dos elementas se rv irá  piara compensar cua lesqu iera  d e s i­

gualdades, de manera cpue r e s u lte  una adaptación  mutua pierfec- 

ta . Una vez in trod u cid o  e l  ta co , bastará que por uno y por otro  

lado d e l agujero tapado queden unas á manera de cabezas de re­

mache que impidan que se sa lga .

En lo s  d ibu jos  adjm itos se han ilu s tra d o  á t í t u lo  de 

ejem plo, una forma de e je cu c ión  del in ven to .

En la  figu ra  1, se representa e l nuevo c ie r r e  ó v á l­

vu la  en se cc ió n  tra n sv ersa l.
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En la  fig u ra  2 en v is ta  p e rsp e ctiv a .

En la  fig u ra  5, en una s e cc ió n  tra n sversa l de una

v is t a  esquemática.
En la  fig u ra  4 en una planta de la  fig u ra  5*

R efirién donos á las fig u ra s  1 y 2, vemos que e l  nue­

vo c ie r r e  está  co n stitu id o  por dos elementos e s e n c ia le s , e l  

p a b e llón  _a y e l  p e z o n c il lo  c_ , E l p abellón  puede ser de f o r ­

ma c ir c u la r ,  como se i lu s tr a  en la s  fig u ra s  y también puede 

ser  de fo m a  ovalada ó de otra  cu a lqu iera . La r e la c ió n  de 

su diámetro a l  d e l p e z o n c il lo  se e l ig e  a d is c r e c c ió n  segán 

e l  tamaño de éstas partes , s ien d o , s in  embargo,siempre bastan­

te  mayor e l d e l p a b e llón . E ste puede ser macizo como se in d i­

ca en la  fig u ra  1 , ó también puede ser hueco.
E l pe c o n c i l lo  c., t ie n e  la  fo m a  de un c i l in d r o  t e r ­

minado por un casquete e s fé r ic o  y en la s  fig u ra s  se repre­

senta perforado por su e je ,  cerrándose la  p e r fo ra c ió n  por 

uno de sus extremos mediante e l  indicado casquete y quedan­

do a b ierta  por e l  o tro  extremo que atraviesa  también e l  pa­

b e lló n »  Esta p e r fo ra c ió n  se sépala por b. . También puede ser 

m qcizo.
En la s  fig u ra s  se i lu s tr a  e l  p e z o n c il lo  con un d iá ­

metro igu al en toda su lon g itu d , pero dentro de le. idea  d e l 

invento se comprende también e l  que sea , por ejem plo, de f o r ­

ma de dos conos truncados unidos por sus v é r t ic e s ,  ó e l  que 

sea de forma c i l in d r ic a  terminada por una cabeza de mayor 

diám etro. Esta cabeza puede ser maciza ó hueca con un d iá­

metro mayor que e l de la  p e r fo ra c ió n .
Tampoco es n ecesario  que e l  indicado p e z o n c il io  c_, 

tenga un cuerpo c i l in d r ic o ,s in ó  que también puede ser  de 

s e cc ió n  ovalada,ob lon ga ,rectan gu lar o cualqu ier o tra  forma 

adecuada. En éste  caso la  p e r fo ra c ió n  tampoco sera c i l í n d r i -
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sin ó que se adaptará á la  forma del cuerpo d e l p e z o n c il lo .

^  La manera de se rv irse  de este  c ie r r e  se comprende 

s in  más que f i ja r s e  en la s  f ig u r a s . Llevando de repuesto una 

s e le c c ió n  conveniente de estos  c ie r r e s  ó vá lvu las ,u n a  ves e le ­

g id o  e l  modelo más adecuado para e l p inche2o ó poro que se ha 

de cerrar en la  cámara de a ir e , se in trod u cirá  en éste  pincha­

zo e l  correspondiente parche metiendo en e l  a jugero á p e r fo ­

ra c ión  de éste  una v a r il_ a  ó atacador de forma corresx'O ndiente. 

Apretando hacia  adentro e l p e s o n c il lo ,  se d ila ta ra  y dism inui­

rá de s e cc ió n , con lo  cual será f á c i l  in tr o d u c ir lo  dentro

d e l agujero que se .p iiere ce rra r . A l sacar e l  a tacador, e l 

p e z o iic i l lo  recobrará  su se cc ió n  ó diámetro n a tu ra l. Esto s in  

embargo, s ó lo  lo  podrá hacer io r  la  parte de la  cabeza que 

,xueda dentro de la  cámara,pues la  -porción comprendida -entre 

lo s  la b io s  de agujero,quedará estrangulada. Bien se comprende 

que e l  agu jero quedará a s í completamente cendrado y que la  v á l­

vu la  quedará también aprisionada,pues e l abultam iento mayor 

de la  cabeza del p e z o n c il lo  impedirá que se sa lg a . Para su 

e x tra cc ió n  habrá que t ir a r  del pabel—on con fu erza . Bo hay 

p e l ig r o ,p o r  ta n to , que éstos  c ie r r e s  se caigan aunque la s  ma­

maras de a ire  estén  v a c ia s .
naturalmente ,que como ya hemos in d ica d o , la  se c ­

c ió n  tra n sv ersa l d e l p e z o n c il lo  deberá adaptarse á la  forma 

d e l agujero que se qu iere  ce rra r . S i e l  pinchazo se debe, 

por ejem plo, á un c la v o  y es red on d o ,la  s e cc ió n  del p ezon ci­

l l o  deberá ser c ir c u la r .  Si se tra ta  de una ra ja  alargada, 

d icha se cc ió n  deberá ser también alargada y s i  se tra ta  de un 

agujero grande, naturalmente que e l  diámetro d e l p e z o n c il lo  

deberá ser  correspondientem ente mayor.

Esta c la se  de c ie r r e s  ó parches una vez que se montan 

la s  cámaras dentro de lo s  neumáticos y se inyecta  en e lla s  a i -



9 4 5 S

/*

115

120

125

150

155

140

- 5—

rs  á p res ión , la  herm eticidad aumenta considerablem ente. 2n 

e fe c t o ,  por la  presión  del a ire  en e l  in te r io r  de la cámara 

esta  se ap rieta  fuertem ente contra la  cara in te r io r  del neu­

m ático ó cu b ie rta , y estando e l p abellón  d e l c ie r r e  entre la  

cara e x te r io r  de la  cámara y la  in te r io r  de la  cu b ie rta , se 

apretará fuertem ente con tra  la  primera y formará un c ie r re  

más herm ético * Por otra  parte la  misma p resión  d e l ai±e in te ­

r io r  de la  cámara actuará sobre la  cabeza d e l p e z o n c il lo  

ap lastándola  contra lo s  bordes d e l agujero y aumentando tam­

b ié n  a s í la  herm eticidad. Si la  cabeza d e l p e z o n c il lo  se ha­

ce de mayor diámetro (pie e s te , hueca y con un diámetro mayor 

en éste hueco une e l de la  p e r fo ra c ió n  d e l p e z o n c i l l o ,e l  e fe c ­

to  del indicado aplastam iento debido á la p res ión  d e l a i ie  

in t e r io r  de la  cámara será mucho más b e n e fic io  so,pues se au­

mentará la  s u p e r fic ie  de con tacto  a lrededor de la  boca in ­

t e r io r  del pinchazo.
Este procedim iento de obturar agu jeros ó fugas en 

d e p ó s ito s  de caucho puede también emplearse en o tra  c la se  de 

d e p ó s ito s , aunque no estén  hechos de m ateria l tan e lá s t ic o ,  

como e l caucho , y aunque estén  fa bricad os  de m ateria l r í ­

g id o . La ún ica  con d ición  n ecesaria  es que e l  contenido de 

lo s  depósitos n i se a lte re  por e l  con tacto  del caucho,n i lo

ataque.
Desde luego que nada se opone á la  idea  fundamen­

t a l  del invento e l  que el 1 a b o lló n , por la  ca ía  que se po 

ne en con tacto  con e l contorno d e l agujero que se ha de ce­

r ra r , se provea de una d is o lu c ió n  de caucho que aumente la  

adhesión . Tampoco se opone ó la  idea del invento e l  que 

e l  nuevo c ie r re  se haga de caucho s in  vu lcan izar y aán e l  

que se ap lique exactamente como lo s  parches con ocid os , pues 

siempre con é l se log ra rá  a l menos la  gran ven ta ja  de que
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queda mejor cerrado e l agujero y la  de im pedirse con seguridad 

145 e l  que uü parche se ca iga .
Ya hemos d ich o , que e l nuevo c ie r r e  se d estin a  p r in c ip a l­

mente á la s  cámaras de a ire  de a u to m ó v ile s ,ca m io n e s ,m o to c ic le ta s ,b l 

d e la t a s ,c o c h e s ,  e tcé te r a , y que además jiuede emplearse para otra  

c la s e  de dex)ósitos que contengan líq u i- .c s  ú o tros  gases ,p or ejem- 

15U p ío  á lo s  ta lo n e s  de oxigeno á la s  alm ohadillas neum áticas, a lo s  

ir r ig a d o re s  de caucho, y en f in ,  donde quiera que haya tapar 

un agujero en un d ep ósito  y la s  a p lica c io n e s  de este  no impidan 

e l empleo d e l caucho.

155 0
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Se re iv in d ica  como nuevo y de propia  in vención .

1. Un procedim iento para e l c ie r r e  de a g u jeros , p oros , 

ó cua lesqu iera  o tra  p erforación es-. en cámaras de a ir e , d ep ósitos  de 

f lu id o s  y r e c lu ie n te s  análogos, ca racterizad o  porque d ichos agu­

je r o s  ó poros se c ie rra n  q>or medio de un taco hueco ó macizo

de caucho.
2. Un procedim iento de la  forma de e je cu c ió n  según lo  r e i  

v in d icado en e l  punto 1, ca racterizad a  porque e l taco  de caucho 

165 se compone esencialm ente de dos partes , de un p a be llón  (a ) de d iá­

metro grande y de un p e zo n e ilro  ( c )  formando cuerpo con e l prime­

ro  y s a lie n te  de su ce n tro .
5 . Un procedim iento de la  forma de e je cu ió n  según lo  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos 1 y 2, caracterizade. porque e l  p e z o n c il lo  

170 está  perforado x̂ O-1-’ su e je ,  y la  iter;'oración  se c ie r r a  P'Or e l ex­

tremo l ib r o  y por e l  extremo unido a l  p a be llón  a tra v iesa  a este

quedando a b ie r ta  a l  e x te r io r .
4 . Un procedim iento de la  forma de e je cu c ió n  según lo  

re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 y  ca ra cteriza d o  porque e l  p ezon ci—
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l i o  termina p or su extremo l ib r o  por una cabeza cerrada y 

Lincea de mayor diámetro gue e l  de la  p e r fo ra c ió n .

5 . Un procedim iento de la  forma de e j ecueión , según 

lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 4, ca racterizad o  porgue e l 

nuevo c ie r re  se liace de caucho v u lca n iza d o ; de caucho a medio 

vu lca n iza r  ó de caucho s in  vu lca n iza r , ú. o tra  pasta como ce­

lu lo id e  ó s im ila r .
6 . Un procedim iento de la  foxma de e je cu c ió n  según 

lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 5 ; ca racterizad o  porgue

e l  nuevo c ie r r e  ó v á lvu la  se a p lica  en seco s in  d iso lu c ió n  

alguna en e l contorno d6¡ l  agujero i¿ue se g u ie ie  cexrar.

7 . Un procedim iento para e l c ie r r e  de agu jeros,

de cámaras de a ire ,d o  autom óviles,c& xriiónes,m otocicletas, b i c i ­

c le t a s ,  coches y en general i^ara d ep ósitos  de f lu id o s , según 

se e s p e c i f i c a  en la  memoria <gue precede y se i lu s tr a  en 

lo s  d ib u jos  gue la  acoreaba:
Esta patente recae sobre " ÜU PROCEDIMIENTO PARA 

EL CIERRE D: AGTTJERUS dOROS 0 CUALESQUIERA. PEPEORACIOU E1T 

OAMAFAS REUMATICAS U OTROS DEPOSITOS DE PLUILO S", como <¿ue- 

da d e s c r ito  en la  presente memoria, ca ra cter iza d o  en la  an­

t e r i o r  Ilota y representado un lo s  adjuntos d ib u jo s .

Madri d -3 8  de jnero de 1^33
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