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/PATENGE DB INVENCION

que por 20 gfios, para Espaﬁa'y sus‘Posesiones, ge solicita a favor
de DCH ARTUZR FISCHER, de naclonalidad alemana, residente en TUMLIN=-
GEN (ALEMANIA), Kreis Freudenstadt, por: “PROCEDILIENTC PARA TA FA-

BRICACION DE EIEMENTOS DE CONSTRUCCION DE PLASTICO PARA L CORFEC--—
CION DE MODELOS".- R .

liemoria descriptiva

La invencidén concierne a un procedimiento para la fabri-
caclén de elementos de construccidn de plastico dotados de ranuras
vy resortes mediante los cuales son acoplables con otros elementos
de construccidén para 1la confeccidn de modelos.

Se ha propuesto ya la fabricacidn de elementoz de construg
cidn dotados de ensambles por ranura ¥y resorte en que el pezén de -
ensamble ¥ el propio elemento de construccidn son de materiales de
distintas durezas, estando vnidos para formar una unidad.

Ha resultado ghora en elementos de construceidn de forma
y seccidn mas pequefia, 0 sea, en elementos de construceidn con con~
Giciones de pared muy finas, que ¥ya no es posible una introduccidn

posterior de pezones de ensamble en los propios elementos de cons-
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truccidn. En consecuencia se propone en la invencidn dotar los ele-
rmentos de construccidn que pueden tener forma y seccidn diferendes,
de pezones de ensamble en cuatro superficies iguales para gjuste -
obtenido por embutido, los cuales estan rebajados por todosz sus la-
dos, y fabricarlos en el curso del procedimiento junto con el ele=
mento de construccidn en una pieza mediante inyectado.

Ctra ventaja de la invencldn estriba en el hecho de que
se hace el pezdn de ensemble de seccidn circuler que sobresale del
elemento de construccidn hecho de una pieza, rebajéndolo por todos
sus lados, siendo fabricada ventéjosamente la unidad del elemento
de*construccidn formado 2%f el pezbn de ensamble y el propio ele-.
mcnto de construccidn de un pldstico elastico. .

Bn el plano estdn ilustradas varias formas de realizacidn
del objeto de la invencidn, mostrando:

~fige 1, un elemento de construccidn, preferentemente en
forma de priswma triangulars |

~figs 2, una vista en planta del elemento de construceidn
en direccién de la flecha "A" segln fige 1;

~fig. 3, otra forma de realizacidn del elemento de cons-
truccidn, ¥y

~-fig. 4, otra forma de realizaciln de un clemento de cons-
truccidn en forma de pirémide truncada.

Bl elemento de construccidn en forma de prisma triangu-
lar 1 ilustrado, como ejemplo en fig. 1, lleva,al menos, en dos
bases cuadradas 2 y 3 un pezén 4, mientras que la tercera superfi-
cie 7 esté dofada de una ranura abierta 8 que sirve para el aloja-
miento de pezopes de elementos de construccidn contiguos. Los pe-
zones 4 y 4a, como se vé en figuras 1 ¥y 4, llevan rebajes circula-
res o cdnicos 5 y 5a, teniendo preferentemente la superficie sec-
cional o forma cuadrada - véase fig. 2 -, mientras gue tienen en
fige 3 forma seccional circular 6b. El elemento de construccidn

1a ilustrado en fige 4, en la forma mas pequefia de una pirdmide
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truncada achaflanada, esta dotado so0lo de una superficie léterél

2a de un pezdn 4a y el lado opuesto Ta de una rapnura abierta 8a
para el alojamiento de elementos de construccidn contiguos. Los
propios pezones estan formados en lag figuras dibujadas aqui pre-
ferentemente achaflanados hasta la media altura de la nayor super
ficie seccional 9, 9a 9b.

Descerita suficlentemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn, se hace constar que en le misma, podrdn ser
variables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros
Getalleg accesorios o secundarios que no altereﬁ, cambien ni mo-
difiguen la esencialida@*ggopuesta.

. Los términos eﬁ{Que queda redactada. esta memoria son ci?g
tos y fiel reflegjo del objeto descrito, debiéndose tomar en un sen
tido mas anplio y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la prbpia v rueva invencidn la propiedad y
explotacidn exclusiva det

18.~Procedimiento para la fabricacidén de elementos de construccidn
de pldstico para la confeccidn de modelos, caracterizado porque se
forma el pezbn de enscamble con cuatro superficies laterales para
ajuste obtenible por embutido rebejandolo ﬁbr todos sus lados, fa-
bricdndose el pezdn de ensamble junto con el elemento de construc—
cidn en un proceso operatorio mediante inyectado.
02,~-Procedimiento para la febricacidén de elementos de construccibn
de pléstico para la confeccidn de modelos, segin reivindicacidn 12,
caracterizado porcue el pezdn de enmamble rebajado por todos sus
lados, es de seecidn circular.

a,~Procedimiento para la fabricacibn de elementos de conatruccidn
de plastico para la confecciln de modelos, segln reivindicaciones
18 y 28, caracterizado porque el elenento de conatruceidn de una
picza es fabricado junto con el pezbn de ensaimble de un pléstico

eldsticoo
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48.-"PROCEDIMIENTC PARA TA TFABRICACION DE SLEMBENTCS D1 CONSTRUC-

CIC‘I\I\DW‘ PLASTICO PARA TA CORFECCION LB LCIISIOS".-

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que ze acompa-

flan un plano para su mejor comprensidn.

HMADRID, 567»1')}11 JULIC DB 1.966.-
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