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a favor de

FABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS, S . A ., -d o m ic iliad a

©n BARCELONA 

por:

«Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de caucho s in

co stu ra” .
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Muy v ariad o s son lo s  sistem as que se  siguen  para l a  

fab r ic ac ió n  de a r t ío u lo s  de caucho sin  c o stu ra , en cuyos s i s ­

temas siempre hay a lgo  de común, pero con perfeccionam ientos 

5 que lo s  d istin guen  entre s í .  E l procedimiento o b je to  de e s­

t a  paten te , se p ra c t ic a  en Alemania y en su in tegrid ad  no ha 

sid o  ap lioado tod av ía  en España, y c o n siste  en l a  obtención 

de lo s  d ife re n te s  a r t íc u lo s  de caucho que se  fa b r ic a n  por in ­

mersión dentro de un re c ip ie n te  cerrad o , en donde, a l  dea-



prenderse lo s  gase s de benzol por e l  c a lo r , son condensa-
.  t

d fs  por unos tubos r e f r ig e r a n te s ,  obteniéndose por e s te  pro­

cedimiento una recuperación  de benzol muy n o tab le . Aparte de 

e so , l a  manera de op erar, e s  como sig u e :

En lo s  c il in d ro s  se prepara e l  cauoho a d iso lv e r  aña­

diéndole lo s  elementos c o lo ra n te s , vu lcan izadores y acelerado­

re s  que mejor convengan según l a  vu lcan ización  que vaya a su­

f r i r .  Una vez preparada l a  p a s ta , a l  s a l i r  del c ilin d ro  se  su­

merja en un re c ip ie n te  con benzol, bencina o to lu o l ,  y se d e ja  

en reposo un tiempo conveniente, y se p asa  luego por l a s  má­

quinas m ezcladoras. E s ta s  máquinas son unos re c ip ie n te s  que 

en su in te r io r  llev an  unas p a la s  g i r a to r ia s ,  cuyas p a la s  pues­

t a s  en movimiento ayudan con gran economía de tiempo a l a  d i­

so lución  del caucho bajo  l a  acción d e l d iso lv e n te .

La d iso lu c ió n  hecha, p asa  a lo s  d ep ó sito s de unas má­

quinas o aparato s en forma de e s tu fa  cerrad o s, en cuyo centro 

hay un e je  g ir a to r io  que l le v a  un ch asis  dob le. Se cargan en 

e l c h a s is  lo s  moldes que deben funcionar, en tanto que e l  de­

p ó sito  de d iso lu c ió n  e s t á  situ ad o  debajo de e s te  c h a s is  y por 

un ascen sor h id ráu lico  sube y b a ja  en periodos in term iten tes 

para bañar lo s  moldes colocados en e l  c h a s is .

E sta  operación se re p ite  l a s  veces n e c e sa r ia s  h asta  

conseguir sobre lo s  moldes e l  grueso deseado. Por ejem plo, pa­

r a  globos b astarán  dos baños; para guantes, cu atro , y para 

t e t in a s  y chupadores, ocho. Se comprende que e l  número de ba­

ños puede se r  m odificado según l a  densidad de l a  d iso lu c ió n  

y e l  objeto a fa b r ic a r .

En lo s  in te rv a lo s  entre una y o tra  inm ersión e l  e je  

que so stie n e  e l ch asis  se pone en movimiento y g ir a  sobre s í ,  

evitando que l a  d iso lu c ió n  depositada sobre lo s  moldes se  e s -
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curra en una d irecc ió n  determ inada. M ientras dura e s te  pro­

c e so s  unos tu to s - a le ta s  por lo s  cu ales pasa vapor o agua ca- 

3-iente, desprenden ca lo r  que ayuda a v o l a t i l i z a r  e l  d iso lven ­

t e ,  y a l  lado opuesto hay o tro s tu to s por lo s  ou ales pasa  agua 

f r í a  que a l contacto con lo s  g a se s  c a lie n te s  provocan una con­

densación que perm ite recuperar e l  d iso lv e n te .

Terminada e s ta  operación , lo s  o b je to s son examinados, 

retordeados y marcados s in  q u ita r lo s  del molde, y después pasan 

a su v u lcan izac ión . S i  l a  p a s ta  no l le v a  a z u fre , se  l a  somete 

a un taño de so lución  a l cloruro de azu fre , como e s  costumtre 

en l a  in d u str ia  del caucho. Pero s i  l a  p a sta  l l e v a  azu fre  u 

otro vu lcan izan te c u a lq u ie ra , entonces se meten lo s  moldes en 

otro  aparato  e s tu fa  en e l cual se  in yecta  p resión  de a ir e  e le ­

vando l a  tem peratura a l  grado de vu lcan ización  o se a , entre 

130 a 1408 en que se  e fe c tú a  l a  vu lcan ización .

lo s  o t je to s  som etidos a e s to s  tratam ien tos, se  quitan  

luego de sus moldes, y son lim piados y envasados p ara  se r  en­

tregados a l  consumo.

______ K 0 T A________

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s ta  p aten te : 

lfi -  La fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de caucho s in  co stu ra , 

moldeados a t a s e  de d iso lu c ió n , obtenidos por inm ersión en apa­

ra to s  cerrad o s, en donde a l desprenderse por e l  c a lo r  lo s  gase s 

de benzol u otro d iso lv e n te , son condensados por unos tu to s  r e ­

fr ig e r a n te s ,  obteniéndose l a  recuperación  de lo s  d iso lv e n te s .

28 -  La fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  s in  co stu ra  o por in ­

mersión según e l  procedimiento d e sc r ito , que se  c a r a c te r iz a  por 

e s ta r  vu lcan izados dentro de e s tu fa s  o au toclaves que en su in ­

t e r io r  contienen a ir e  a p resión  que permite e le v a r  l a  tempera­

tu ra  a más de 1002.

i  2 9 4 0 5



1 1
4 -

1 2 9 4 0 5

70

4

1

0£%fcO

32

s in

I

J


	Bibliographic data
	Description
	Claims



