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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente  in vención  se r e f i e r e  a un embalaje p r o te ­

gido contra  l a  humedad, p a r t ic u la r m e n te ,  pero no e x c l u s i v a ­

mente, ú t i l  para productos h o r t o f r u c t í c o l a s .  - - - - - - -

5 . Hs conocido^pu.e h a s ta  ahora, a pesar  de l a s  numerosas

t e n t a t i v a s  r e a l i z a d a s  para obtener embalajes de cartón onr 

dulado ..o "corrugado" para productos h o r t o f r u c t í c o l a s ,  no ha. 

s ido p o s i b le  superar  de modo s a t i s f a c t o r i o  lo s  inconvenien­

t e s  y d i f i c u l t a d e s  debidos a algunas propiedades p e c u l i a r e s  

10. d e l  cartón ondulado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

De hecho, e l  c a r tó n  ondulado, s i  bien se u t i l i z a  ven­

tajosamente en v a r i o s  campos de l a  i n d u s t r i a  d e l  embalaje ,  

p ie r d e  gran parte  de sus propiedades mecánicas cuando se  

dispone en ambientes húmedos o cuando se  humedece localmen-

15. t e .  Tal in co n v e n ien te  ha c on tr ib u id o  a que h a sta  ahora s i ­

g u ie r a n  p r e f i r i é n d o s e  l a s  u s u a le s  c a j a s  de madera para e l  

embalaje y e l  t r a n s p o r t e  de l a  f r u t a  y de l a s  ve rd u ra s .  Sin 

embargo, l o s  embalajes de madera, aunque sean s a t i s f a c t o -  - 

r í o s  desde muchos puntos de v i s t a ,  part icu larm e nte  por l a s  

20. propiedades mecánicas y de r e s i s t e n c i a  a l a  humedad, son

muy pesados y suponen un e levado c o s t e  de producción. Tales 

d e s v e n t a ja s  son p a rt ic u la rm e n te  im portantes  en l a s  t r a n s a c ­

c io n e s ,  tan f r e c u e n t e s  en e s t e  campo, l lamadas de "bruto

por neto"
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El p r i n c i p a l  objeto  de l a  p rese n te  in v en c ión  es l a  pro­

visión de un embalaje de cartón  ondulado y s i m i l a r e s ,  que 

sea  p a rt icu la rm e n te  r e s i s t e n t e  a lo s  e s f u e r z o s  mecánicos. -

Otro ob jeto  de l a  prese n te  in v en c ión  es que dicho emba 

. l a j a  mantenga, debido a. su forma y d i s p o s i c i ó n  de l o s  e l e ­

mentos e s t r u c t u r a l e s ,  l o s  productos h o r t o f r u c t í c o l a s  a ba­

j a s  temperaturas durante un la r g o  período de tiempo después 

de que haya sido sacado de l o s  f r i g o r í f i c o s .  ----  - - - - - -

Otro o b je to '^ e '  l a  presente  in v en c ió n  es que dicho emba- 

1€'. l a j e  mantenga su fondo, i n c l u s o  cuando e s t á  cargado, subs- 

ta n c ia lr ie n te  h o r i z o n t a l ,  a f i n  de p e r m it i r  e l  a p i la d o  de u -  

na p l u r a l i d a d  de embalajes uno encima d e l  otro s i n  provocar 

por e l l o  ningún daño a l  producto embalado. -  -------  -------- -

Otro objeto  de l e  presente  in v en ción  es que, debido a 

1$. su forma, dicho embalaje  no e s t é  a fectado  por l o s  e f e c t o s

p e r j u d i c i a l e s  debidos a la, humedad absorbida por e l  c a r t ó n . -

Otro, pero no e l  últ imo ob jeto  de l a  presente  invenció;  

es que, debido a su s im p l ic id a d  e s t r u c t u r a l ,  dicho embalaje 

se obtenga rápidamente y se u t i l i c e  con segu ridad,  de modo 

20. que sea  también v e n ta j o s o  desde e l  punto de v i s t a  económi­

co.  - - - -  -  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Estos y o tros  o b j e t o s ,  que aparecerán mejor a continua' 

c i ó n ,  se a lcanzan  por medio de un embalaje c s j i fo rm e  de c a r ­

tón ondúle lo ,  a b i e r t o  por l a  parte  s u p e r io r ,  c a r a c t e r i z a d o  

25. por e s t a r  formado por paredes l a t e r a l e s  subs t  ano i  alme nt  e

v e r t i c a l e s ,  por una pared de fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r  a s o c i a
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da p e r i f é r i c a  ¡ruante con d ichas  paredes l a t e r a l e s ,  y por una 

segunda, pared de fondo i n t e r i o r  en r e l a c i ó n  espaciad a  r e s ­

pecto a dicha pared de fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r  y que se  a-  

poya sobre l a  misma por sus p a rte s  ¡.le borde. - - - - - - -

Dicho embalaje se ob t ie n e  ventajosamente a p a r t i r  de 

un troquelado de cartón  ondulado que comprende un fondo, un 

primer juego de so la p a s  a so cia d a s  p e r i fé r ic a m e n te  con dicho 

fondo y que pueden doblarse  re s p e cto  a l  mismo, formando, d i ­

chas s o la n a s ,  unas e x te n s io n e s ,  s i n  e scotad u ras  d e l  fondo y 

que t i e n e n  en l e s  esquinas por lo  monos una línea, de hendi­

do su bstancia lm ente  d i a g o n a l ,  un segundo juego de so lap a s  a- 

s o c ia d a s  con l a s  so lap a s  de dicho primer juego y que pueden 

d o b la rs e  r e s p e c to  a é s t a s ,  estando e sp ac iad as  entre  s í  d i ­

chas so lap as  de dicho segundo juego y estando a so cia d a s  ade­

más, por su borde e x t e r i o r ,  de l a s  mismas con, por lo  menos, 

una pequeña pestaña que puede d o b la r s e ,  y un elemento que 

t i e n e  un contorno substancia lm ente  i d é n t i c o  que e l  de dicho 

fondo a s o c ia d o ,  en r e l a c i ó n  e sp ac iad a,  con dicho fondo, p re­

viéndose además zonas de sep a ra c ió n  en tre  e l  primero y  e l  se 

gundo juego de s o l a p a s .  - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otras  c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n t a j a s  de l a  in vención  se ha­

rán más e v id e n te s  con l a  e x p o s ic ió n  s i g u i e n t e  de dos r e a l i ­

z a c ion e s  p r e f e r i d a s  pero no e x c l u s i v a s ,  dados a t í t u l o  de e-  

jemplo, y con r e f e r e n c i a  a l o s  planos anexos, en lo s  c u a l e s :

La f i g .  1 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a ,  parcia lm ente  en

s e c c i ó n ,  d e l  embalaje según l a  in v e n c ió n ,  que t ie n e  también

b a r r a s  angulares  de r e f u e r z o ;



La f i  

se para un

. 2 es una v i s t a  en p la n ta  del troquelado de ba- 

embalaje de cartón  ondulado según l a  invención;

La f i g .  3 es una v i s t a  en p la n ta  del  troquelado de caí 

tón ondulado que forma e l  sobrefondo d e l  embalaje según l a

lia f i g .  4 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  de l  sobrefondo 

con lo s  bordes doblados;  - ------- -  -  -  - ------ -------  -  -  -  -

La f i g .  5 *^%!'una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  del  embalaje áe- 

' gún l a  in v en ción  después de l a s  primeras etapas de composi-

10. c ió n  y lT e  doblado d e l  troque lad o  de baso; -  - -  - -  - -  -

La f i g .  6 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  y parcia lm ente  

en s e c c ió n  d e l  troquelado en une etapa que precede inmedia­

tamente a l  ú lt im o doblado de l a s  so lap a s  l a t e r a l e s  mayores

La f i g .  7 es una s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  a x i a l  de l  embala- 

15 . j e  de l a  f i g .  1; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La f i g .  8 es una v i s t a  en p la n ta  de un troquelado de 

b a s e  de c a r tón  ondulado, según o t r a  r e a l i z a c i ó n  d e l  emba­

l a j e  según l a  in v en c ió n ;  - - - -  ----  -  ----  - - - - - - - -

Las f i g s .  9 y 10 son s i m i l a r e s ,  r e s p e ct iv a m e n te ,  a 

20. l a s  f i g s .  3 y 4 ; - -  —  - - - - - - - - - - - - - - - - -

La f i g .  11 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  s i m i l a r  a l a

La f i g .  12 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  s i m i l a r  a l a



La f i g .  13 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a ,  parcialmente 

en s e c c i ó n ,  de un embalaje según la  in v e n c ió n ,  obtenido por 

doblados s u c e s iv o s  d e l  troquelado de l a  f i g .  8. - - - - -  -

5 . Con re fere n c ia ,  ahora a l a s  f i g u r a s ,  en donde l o s  mismos

elementos o p artes  se in d ic a n  por medio de lo s  mismos núme­

ros de r e f e r e n c i a ,  e l  embalaje 1 se ob t i  {Miara p a r t i r  d e l  trc  

quelado de base 2 que t i e n e  un fondo c e n t r a l  3 rodeado por 

un primer juego Ü ^ t í n u o  de cuatro  so lapas  4, 5, 6 y 7 ,  que 

14*. pueden d o b larse  a l o  largo de l a s  l í n e a s  de hendido 4a, 5á, 

6a y 7aV 3n l a s  esquinas 8, dicho juego de so lapas  t i e n e  

cu a tro  l í n e a s  de hendido d ia g o n a le s  8a, que se ext ienden por 

l a  lo n g i tu d  que forma l a  parte  angular  de unión ¿e l a s  s o l a ­

pas.  Las so lap as  4 , 5 , 6 y 7 se ext ien d e n  h a c ia  a fu e r a  s e -  

15 . gún un segundo juego de so lap a s  9, 10, 11 y 12, r e s p e c t i v a ­

mente, que pueden d o b la r s e  a su ve s  a l o  la r g o  de l a s  cor re s  

pondientes  l í n e a s  de hendido 9a, 10a, 11a  y 12a, y que t i e ­

nen cada una en su borde e x t e r i o r  l a s  pequeñas pestañas dú- 

b l a b l e s  in d ic a d a s  con 9b, 10b, 11b y 12b. - - - - - - - - -

20. 31 número 13 i n d i c a  un segundo troquelado  de cartón  on­

dulado, config urado substancialm ente  como e l  fondo 3 . Ade­

más, e l  troquelado 13 p rese n ta  p a r te s  angulares  r e c o r t a d a s  

y cuatro  pequeñas pestañas  d o b la b lo s  a l o  largo  de l í n e a s  de 

hendido p a r a l e l a s  a l  borde e x t e r i o r  de l o s  mismos e i n d i c a -  

25 . das con 13a, 13b, 13c y 1 3 d . ------------------------------------ ------------

A f i n  de formar e l  embalaje a p a r t i r  d e l  troquelad o  2 

se  doblan primero l o s  lados c o r t o s  del  mismo a lo  l a r g o  de



l a s  dobles  l í n e a s  de hendido 10a y 12a y luego se levantan  

h a c i a  a r r i b a  l o s  dos lados menores por doblado de l a s  s o l a ­

pas cor re sp on d ie n te s  a lo  la rg o  de l a s  l í n e a s  de hendido 5a 

y 7a ( f i g .  5 ) .  Luego se  empujan h a c ia  adentro l a s  l í n e a s  de 

hendido 8a y l a s  s o la p a s  l a t e r a l e s  mayores so levantan simuj 

táneamente por doblado de l a s  mismas, primero a lo  la r g o  de 

l a s  l í n e a s  de hendido 4a y 6a y lu e go ,  siempre h a c ia  adentre 

d e l  em balaje ,  a l o  la rg o  de l a s  l í n e a s  d&-hendido 9a y 1 1a . -

Como puede v e r s e  de l a s  f i g s .  5 y 11) l a s  p a rte s  angu- 

l a r e s  de unión 3 se disponen dentro  de la  zona de s e p a r a d o r  

14, formada por los. lados  de pared doble d e l  embalaje .  -  -  -

E l  sobrafondo o troquelad o  13 ( f i g .  7 ) forma con e l  for 

do d e l  embalaje una. zona de sep arac ión  15 d e s t in ad a  á r e a l i ­

za r  una fu n c ió n  d o b le .  Primero, permite c i e r t o  combado d e l  

sobrefondo 13 cuando l o s  m a t e r i a le s  a embalar es tá n  d ispues­

t o s  sobre e s t e  ú l t im o ,  s i n  que dicho combado provoque ningu­

na deformación d e l  fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r  de l  embalaje .  -  -

Debido a l a s  l e y e s  de l a  r e s i s t e n c i a  de m a t e r i a le s  y d( 

l a  mecánica, dado que l a  ca rg a  sobre e l  sobrefondo 13 se di_¡ 

t r i b u y e  usualmente de forma uniforme, esto  causará un comba­

do r e g u l a r  h a c ia  aba jo  de dicho sobrefondo.  Además, e l  peso 

d e l  m a t e r i a l  embalado se  d i s t r i b u i r á  uniformemente por l a s  

p a r t e s  de l o s  bordes d e l  fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r ,  que, d e b i ­

do a l a  a s o c i a c i ó n  con l a s  paredes l a t e r a l e s  del  embalaje ,  

son p a rt icu la rm e n te  r e s i s t e n t e s  a l  peso de l a  c a rg a .  -  -  -  -

La zona de s e p a ra c ió n  15 e s t á  d e st in a d a  también a f o r ­

mar una cámara dentro de l a  cual  se c o l e c t a  c i e r t a  cantidad
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de a i r e  f r í o  que, cuando e l  embalaje es sacado de lo s  f r i g o ­

r í f i c o s ,  c o n t r i b u i r á  a mantener e l  producto embalado en un 

ambiente f r í o  y  seco durante un la r g o  período de tiempo. -  -

Ta l  fu n c ió n ,  además de l a  de una. mayor s o l i d e z  d e l  em­

b a l a j e ,  es r e a l i z a d a  también por l a  zona de separación  l a t e ­

r a l  14- de l a s  paredes l a t e r a l e s  d e l  embalaje .  - - - - - - -

El  embalaje según l a  in v en c ió n  se a s o c i a  f inalm ente  coi 

cuatro  ángulos 16, .calados en cavidades de entra l a s  parede; 

l a t e r a l e s  y e l  so%réfondo 13- Desde luego,  tad.es ángulos 

s i r v e n  para mantener l o s  embalajes según l a  in vención  a d i s ­

tancias*'  i g u a l e s  cuando son a p i la d o s  uno sobre e l  o t r o ,  de m 

do que se p r o t e j a  e l  producto embalado contra  choques y  r a s ­

paduras. Para e l l o ,  como se ha indicado an teriorm ente ,  d e b i­

do a l a  p r e s e n c ia  d e l  sobrefondo 13 , e l  fondo i n f e r i o r  e x t e ­

r i o r  d e l  embalaje según l a  in v en ción  se dispondrá, siempre e: 

un plano h o r i z o n t a l  s i n  que presente  por l o  tanto  r e s a l t e s  

in d e s e a b le s  y l a  l lamada "panza" h a c ia  abajo ,  que cau sar ían  

daños tanto a l  m a t e r i a l  embalado como a l  embalaje .  En e l  

troquelado de l a  f i g .  8 se prevén también escotaduras  17 en 

l o s  lados mayores y ab er tu ra s  18 para obtener e l  embalaje i  

l u s t r a d o  en l a  f i g .  13 , s i m i l a r  al  de la  f i g .  8, excepto po 

l o  que se r e f i e r e  a la  c o n f ig u r a c ió n  d e l  borde su pe r io r  de 

l a s  paredes l a t e r a l e s .  - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La in v e n c ió n  a s í  concebida puede s u f r i r  v a r i o s  cambios 

y m o d i f ic a c io n e s ,  que caen todos dentro d e l  concepto in ven­

t i v o .  A s í ,  por ejemplo, e l  sobrefondo o fondo s u p e r io r  i n ­

t e r i o r  de l  embalaje según l a  in v en ción  podría e s t a r  formado
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por una hoja  plana que se  apoyará por e l  borde p e r i f é r i c o  

sobre  dos o cuatro  rebordes de madera o s i m i l a r e s ,  en vez 

de t e n e r  bordes e x t e r i o r e s  de soporte  enfrentados  h a c ia  a- 

b a j o .  Los m a t e r i a l e s ,  a s í  como l a s  dimensiones, podrán se r  

c u a l e s q u i e r a  según l a s  n e c e s id a d e s .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

N 0 T A

Se d e c la r a n  de novedad, propiedad y u t i l i d a d  para Espa­

ña, sus t e r r i t o r i o s  y p la z a s  de so b e ra n ía ,  l a s  s ig u ie n te s :*  -
"*P"'

R.-E I  V I N D I C A C I 0 N 3 S

10. 1 . -  Embalaje,  en p a r t i c u l a r  embalaje c a j i f o r m e ,  de car

ton ondulado, a b i e r t o  por l a  parte  s u p e r io r ,  c a r a c t e r i z a d o  

porque e s t á  formado por paredes l a t e r a l e s  substancialm ente  

v e r t i c a l e s ,  una pared de fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r  aso ciad a  

p e r i fé r ic a m e n te  con dichas  paredes l a t e r a l e s ,  y una segun- 

15 . da pared de fondo i n t e r i o r  en r e l a c i ó n  espaciada  respecto a 

dicha pared de fondo i n f e r i o r  e x t e r i o r  y que se apoya sobre 

l a  misma por sus p a rte s  de borde. - - - - - - - - - - - - -

2.-- Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c a r a c t e r i z a d o  

porque se obtiene a p a r t i r  de un troquelado  de cartón ondu- 

2Q. lado  que comprende un fondo, un primer juego ¿e so lapas  ase 

c ia d a s  p e r i f é r ic a m e n t e  con dicho fondo y que pueden d o b la r ­

se respe cto  a l  mismo, formando, d ichas  so la p a s ,  unas exten­

s i o n e s ,  s i n  e sc o ta d u r a s ,  de l  fondo y que t ie n e n  en l a s  e s ­

quinas por l o  menos una l í n e a  de hendido substancia lmente 

25, d i a g o n a l ,  un segundo juego de so lapas  asociadas  con l a s  so­

la p a s  de dicho primer juego y que pueden doblarse  re s p e cto



a e s t a s ,  estando e sp ac iad as  e n tr e  s í  d ichas solapas de dicho 

segundo juego y  estando a so cia d a s  además, por su borde e x t e ­

r i o r ,  con una pequeña pestaña que puede d o b la rs e ,  y un e l e ­

mento configurado su bstancia lm ente  como dicho fondo, aso­

c ia d o ,  en r e l a c i ó n  e sp a c ia d a ,  con dicho fondo, previéndose 

además zonas de se p a ra c ió n  e n tre  e l  primero y e l  segundo 

juego de s o l a p a s .  - - -  ----  - - - - - - - - - - - -  -  -  -  -

3 *- Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c a r a c t e r i z a d o  

porque t i e n e  una zona de sep a ra c ió n  l a t e r a l ,  d is p u e s ta  en
^ y  -

l a s  paredes d e l  mismo, y una zona de separación  i n f e r i o r ,  

definida, por e l  fondo de dicho embalaje y e l  sob^efondo a-  

sociado con e l  mismo.

4 .  -  Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 , c a r a c t e r i z a d o  

porque l a s  p a rte s  de unión d e l  primer juego de so lap a s  se 

disponen en dicha zona de sep arac ión  l a t e r a l  por doblado a 

l o  la rg o  de d ichas  l í n e a s  de hendido p r e v i s t a s  en e l l a s  f o r ­

mando un ángulo con dicho borde e x t e r i o r .  - - - - - - - - -

5 .  -  Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c t e r i z a d o  

porque dicho sobrefondo asociado amoviblemente a l  embalaje 

t i e n e  bordes doblados h a c ia  a b a jo .  - - - - - - - - - - - -

6 .  -  Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1,  c a r a c t e r i z a d o  

porque dicho sobrefondo se apoya por l o s  bordes e x t e r i o r e s  

d e l  mismo sobre ángulos de madera o s i m i l a r e s .  - - - - - -

7 .  -  Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c t e r i z a d o

porque t i e n e  cu atro  e s p a c ia d o r e s  angulares  de soporte aso­

c ia d os  a l  mismo que se ca la n  entra  l a s  paredes l a t e r a l e s  y 

dicho sobrefondo. -  -  -  -  -  ----  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
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8 .  -  Embalaje según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, cr 

porque se obtiene a p a r t i r  de un troquelado de 

lado-que t i e n e ,  en l a s  p a rte s  p e r i f é r i c a s  de 1.' 

e scotad u ras  capaces de d e f i n i r  una escotadu ra  ;; 

p u la c ió n  d e l  embale j e  en una r e g ló n  s u b stan c ia l  

de, por lo  menos, una pared l a t e r a l  de dicho en

9 .  -  "EbRALAJB".---------------------- ------ --- -  -

Todo e l l o  conforme se d e s c r i b e  y r e i v i n d l  

sen te  memoria qiigpconsta de once h o j a s ,  f o l i a d  

g r a f i a d a s  por una s o l a  de sus c a r a s ,  y de dos 

bu jos  q-áe l a  i l u s t r a n .  '...  '

r c c t e r i z a d o  

cartón ondú­

es so lap a s ,  

;ara la  msni- 

.mente centra! 

ib a la j e .  -  -  -

o a en ].a pre-

?.s y mecano-

láminas de di- 
—

BARCELONA, -  3 MAYO 1966
P. A. A*. CUMLL
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