
M E M O R I A D E S C R I P T I V A

que ae acompaña a la  so lic itu d  de una PATEETE DE INVENCION por 
veinte años, a favor de

D. Rafael ROMERO RODRIGUEZ DE LA DEVESA, 
do nao tonalidad, española, con dom icilio en Barcelona., ca lle  

Aragón n£ 318,
por

”ÜN PROCEDI:.'IEM TO DE ELABORADIQK DE TJIÍ JA303 ESPECIAL”
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Ss objeto de la  presente invención un procedimiento para la  
obtenciónda un Jabón esp ecia l, basado en la  aaponifloaoión , pro­
ceso químico que ocurre al cocer Las grasas y a ce ites , con bases 
fu ertes , formando g licerin a  y sales de lias ácidos grasos, a lc a l i ­

nas y a loa lin o -tórrea a , y en e l  más vasto sentido, a toda reacción 
en que las grasas, aún sin intervención de bases que se descom­
ponga en g licerin a  y ácido grasos. ITo obstante, en lenguaje pura­
mente c ie n t í f ic o ,  se entiende por sapon ificación , únicamente e l prc 
ceso que conduce a una real formación de Jabones, es d ecir , sales 
de ácidos grasos, mientras que se llama h id r ó lis is , e l desdobla­
miento do las grasas, que se consigue mediante vapor de agua, coc» 
clon  d irecta , y a baja tempratura, mediante germentos l ip o l í t i c o s .  

Todos los métodos de desdoblamiento de grasas y los  de saponi­
fica c ió n , son bien conocidos; por esta razón prescindo de hacer 
esquema de reacción por medio de ecuación^

Por lo  tanto, e l objeto de la  Patente de invención que s o l i ­
c i t o ,  se re fiere  a un procedimiento de elaboración de un Jabón es­
p e c ia l, d istin to  de las clases corrien tes, y obtenido bajo la  ba­
se de la  mayoria de las fórmulas o composiciones en uso en esta
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ciada do producción o industria , que son del dominio general, 
pero alterando las composiciones en su d os ifica c ión , agregándoles- 

nuevos productos o primeras materias desconocidas y no aplicadas 

íítsta la  fecha en la  fabricación  o producción da jabone^ para 
mejorar de una manera notable su rendimiento y efecto  ú t i l ,  aumeni 
tando su e fica o ia  y su radio da acción a un sin  f in  de nuevas 
ap licaciones y usos desconocidos en esta clase de productos, que 

deta lle  a continuación:
Grupo primero: Lavaje y limpieza de ropas, te jid os  y análo­

gos:, de use general, que permiten v e r ifica r  este trabajo mejor, 
30 más rápidamente, con menos coste , dejando las prendas y te jid os

completamente lim pios, sin necesidad de le j ía s  ni coladas, que i 

castigan y desgastan los  te jid o s .
Grupo segundo: Las ropas engrasadas, aceitadas, alquitrana­

das, llenas de pintura y demás substancias análogas, quedan oom- 
35 pletamente lim pias, pudiéndose considerar como un excepcional
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quita manchas.
Grupo tercero ; Para los usos de cocina domestica, lavaje de 

v a j i l la s ,  o l la s , cacerolas, sartenes, cubiertos de h ierro , oo­

bre, slum ininio, o r is ta lo r ia s , lavabos, bañeras, inodoros, már­

moles, azu le jos , espejos y demás.
Grupo cuarto: Para lim itar y pulimentar toda clase de obje­

tos da h ierro , acaro, la tón , bronco, cobro, niquel y demás me­

ta les .
Grupo quinto: Limpieza de toda clase de maderas en blanco o 

pintadas, linoleum y análogos.
Gomo se indica anteriormente, e l  procedimiento de que se 

trata está basado o guarda alguna an&logia con e l  3eguido para 
la  produooión de los  jabones corrien tes, consistiendo su novedad 
en e l  aditamento de c iertos  productos no aplicados hasta la  f e ­
cha en esta  clase de industria , y especialmente, según la  s i ­

guiente :
FORMULA PARA 0B23HJSR LA PASTA, Y PROCESO DE FABRICACION.

La masa puede estar formada por:

Aoeite de coco 125 Kg.
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Aceite de palma en bruto............................. 100 Z g,

Lejia sódica Be ............................................... 300 »»
Resina............................................................ .. 50 **

^  Primera fase da fa b rica c ión .
En caldera de fuego d irecto  o por serpentín de vapor, con e l 

a ce ite  de cooo y la  resina, agregando la  l e j í a ,  se obtiene e l em­
paste. Después, so le  agrega e l aceita  de palma y se le  deja cocer 
b ien . También puede ponerse en la  caldera toda la  masa de grasa y 
sapon ificarla  con la  l e j ía  de 258® , debiéndose atender a oue e l 
jabón no venga esposo antes de estar bien oorre¿ido.

65 Segunda fase de fabrica c ión
En caldera aparte ce le  agrega agua con 1.a sal. de gema necesa­

r ia , y cuando tenga una temperatura de 50«, se incorporan 5 kg.
ele aceite  do coco, 5 ds par afina y 15 ds co lo fon ia  y se le hace 

hervir hasta su completa d isolución .
70 Tercera fase do fabricación .

En recipiente aparta, con e l agua necesaria se disuelve en f r ió  

3 kg. de carbonato de sosa; o de sosa cáustica ; 18 de s a lio ila to  de mag­
nesia hidrotado y 5 de ácido s a l i d o ,  batiéndolo fuertemente hasta
lograr su mezcla íntima. Esta masa, en su tota lidad , se incorpora 

75 a la caldera de la  segunda face de fabricación , y después de bien 
mezclada ee la  deja hervir durante una hora, hasta dejarla bien

saponificada.
A la  totalidad de esta masa se le  agregan 100 kg. del empaste 

obtenido en e l  primer periodo de fabricación , mezclándolos in t i -  
SO mámente y sin ¿Lejar de o a tir ia , so deja cocer durante una hora, 

hasta que está bien saponificada, retirándola luego del fuego y 

coloreándola a capricho.
Cuando ha bajado la  temperatura de la  masa o mezcla a s i obte­

nida en conjunto, y la  pasta adquiere la  resistencia  necesaria 
85 para mantenerla on suspensión aprisionándola sin dejar que se pre­

c io  ite  a l fundo, se le  incorpora del 20 a l 25/ü de harina de tosca 
y b/» de t r íp o l i ,  batiéndola enérgicamente en conjunto hasta logra* 
una mezcla íntima uniforme muy homogénea. Se vacia en lo s  moldes 
dejándola en ello3  las horas necesarias para que se endurezca.
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90 Inmediatamente pasa a las máquinas cortadoras, y después, a
las troqueladoras , do donde salón convertidas en p a stilla s  con 
lo s  re liev es , signos o marcas que se deEae aparezcan en su super­

f i c i e .
ruede, igualmente, obtenerse c i jalen según este proeodimien- 

95 to ,  sn copos, granulado o en polvo para ser envasado en cajas o pa­

quetes .
K 0 i’ A.

. R e i v i n d i c a c i ó n .

r¡n resuman, reivindica el recurrente por virtud uc la  Patente 
100 de invención que s o l i c i t a ,  el dar eche exclusivo do fabricación  de

un nuevo tipo de jabón según el procedimiento d escr ito , do ap lica ­
ción  a l lavaje y limpieza de ropas, te jid o s , prendas engrasadas, 
aceitadas, alquitranadas , menaje de cocina, como v a j i l la s ,  e l la s , 

oacorolas, sartenes, cubiertos de h ierre , cobro, aluminio, c r ia to -  

105 le r ia e , lavabos, laderas, inodoros, mamolas, azu le jos , espejos y
en general, toda o Laso do objetos de h ierro , acero, la tón , bronce, 
cobra, níquel y demas metales, maderas en blanco o pintadas, l in o -  
laum y , am f in , para todas las aplicaciones de que son susceptibles 
lias jabones hasta ahora conocidos, condensando todas las prepieda- 

11C des do los mismos, y que so caracteriza esencialmente:
ia_ Por que la  masa con que se opera, esta formada por la  com­

binación de l££ 2.gs. de aceita  de coco; 100 de aceito  de palma en 
bruto; 300 de leg ia  sódica £ e y 50 de resina, a la  que se añadirán 
durante la  elaboración y en proporciones adecuadas, sal de gema,

115 parafina y coLoi'onia, esto durante la  segunda fase do fabricación .
20-  Por la  oeración de d isolu ción , en recip ien te  aparta, or. 

f r i ó ,  de 3 £gs. de carbonato da sosa; 3 de sosa caustica ; 10 de 
s a lic i la to  de magnesia hidrotado, y 5 do ácido s i l i c i o ,  batidos 
fuertemente hasta lograr su mezcla íntima, y cuya masa se incorpo- 

120 ra a la  caldera a que se re fie re  la segunda fase de fab ricación , y
dejándola hervir durante una hora hasta dejarla  bien saponificada.

32-  P0r la  ad ición , a la  totalidad de la  masa obtenida, de ICIO 

ñgs. de}, empaste obtenido en el primer periodo de fa b rica ción , mez­
clando intimamente el conjunto sin  dejar de b a t ir lo , sometiandola
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a coción durante una hora hasta obtener su perfecta sapon ifica­

c ión , logrado lo  axial se re tira  del fuego, coloreándola a oapri- 

oh£,
42-  Por la  ad ición , cuando la  masa ha adquirido la  conveniente 

consistencia , de un 20 a 25̂ ¿> d8 harina de tosca y 6/í> de t r íp o l i ,  
batiéndola enérgicamente hasta obtener una mezcla íntima, muy ho­
mogénea , Hecho 1c cual, paea la  masa a los moldes en los que per­

manece hasta su tota l endurecimiento,
52» PROOílDpíIStítO Diü .S LAB CRAC iblí DH UN JABON 33PE0IAL” 
fo io , en substancia, ta l  como se describe en la  Memoria que 

135 antecede y con los fines en e l la  esp ecifica dos ,
Consta esta Memoria de s ie te  hojas fo liadas mecanografiadas

por una sola  cara,
Madrid 20 de Rnero de 1933
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