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PATENTE LE INVENCION
gue solicita
la razén social Fried. Krupp Aktiengesellschaft,
residente en Essen (Alemania)
por
"Dispositivo destinado al pulimento y estampado de las
superficies de manto y/o frontales de cuerpos circula-

res, especlalmente de mufiones de eje”

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a dispositivos que se desti-
nan a pulir y estampar superficies de manto y,/o fronta-
les de cuerpos circulares y se proveen de un bastidor
en el que se apoyan los rodillos estampadores.

El invento se propone mejorar y perfeccionar estos
dispositivos, con los que es posible, por ejemplo, el pu-
limentedo y estampado de 1los puntos principales y de so-
corro de los cojinetes (superficies de manto) y también
las superficies de Jjunta (caras frontales) de los mufio-
nes de eje, ampliando sus aplicaciones posibles indica-

das, gracias al hecho de que dichos dispositivos sin
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cambiar la sujecidén de la pieza de trabajo permiten en
forma técnicamente perfecta el que se siga trabajando
dicha pieza, a saber: el retorneado de la misma.

El dibujo adjunto ilustra un ejemplo de ejecucidn
del objeto del invento,en vista lateral en la figura 1l
Yy en vista de frente en la figura 2.

En la cama 1 del dispositivo pulimentador estampa-
dor, construido a modo de un banco de torno con un cabe-
zal de husillo no ilustrado y con un carro 2, se dispone
una corredera de avance 4 desplazable mediante el husillo
3 en direccidén longitudinal g del dispositivo o de la
pleza de trabajo. Sobre esta corredera pueden desplazar-
se libremente en direccidén transversal a ella otras dos
correderas 6 y 7 a modo de caballete unidas entre si so-
lidariamente medisnte un husillo de horguilla 5. En la
corredera 6 se apoya articuladamente un brazo 8 gque lle-
va dos rodillos estampadores 10 y 11 destinados al puli-
mento de una superficie de manto de la pieza de trabajo
9. Tn la corredera 7 va apoyado un tercer rodillo es-
tampador 12 colocado frente a los rodillos 10 y 11 y des-
tinado a la superficie de manto de la pieza de trabajo 9,
pudiendo girar loco.

En la pared de la corredera 7 a modo de caballete,
pared vuelta a la pieza de trabajo 9, se preve una super-
ficie vertical de guia para una pleza de guia 13 que con
una c¢ola de milano agarra en la corredera 7. Esta pieza
de gulia puede encajarse en la corredera 7 desde arriba
y entonces cubre por completo al rodillo muy sensible 12
¥y lo protege para que no penetren virutas. En la pieza
de guia 13 se apoya igualmente mediante una cola de mila-
no una corredera 14 gque lleva el acero de tornear 15 y

puede desplazarse paralelamente al eje longitudinal de la
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pieza de trabajo 9 mediante un husillo 17 desplazadble a’
sSu vez por una palanoa de mano 16. Para proteger también
a 1os rodillos 10 y 11 del contacto de wvirutas de tornear
0 de otros cuerpos extraiios, al servirse de la disposi-
cién de tornear se cierran hacia fuera mediante una cam-
pana protectora 18 los puntos de la corredera 6 wvueltos

a la pieza de trabajo 9 giratoria en sentido de la flecha
b, puntos en otro caso abiertos.

El accionamiento del husillo de avance 3 gue al pu-
limentar y estempar tiene lugar mediante un engranaje re-
versible embragable y desembragable 19, un engranaje de
ruedas cénicas 20, un eje vertical dividido 21 y una
transmisién helicoidal 22 dispuesta en su extremo libre,
al trabajar con el mecanismo torneador se efectua medlan-
te una contremarcha 23. Esta se compone de una rueda rec-
ta 24 dispuesta de manera gue pueda girar loca en la par-
te inferior del eje 21 y la cual, mediante dos ruedas
rectas 26 y 27 asentadas en el eje 25 de la contramarcha,
engrana con una rueda dentada 28 afirmada rigidamente en
la parte superior del eje vertical 21 de accionamiento.
Mediante un acoplamiento 30, embragable y desembragable
por una palanca de mano 29 y dispuesto también en el eje
motor 21, precisamente entre las ruedas 24 y 28, al tra-
bajar con la disposicidén de tornear, el movimiento gira-
torio de la parte inferior del eje 21 se comduce median-
te la contramsarcha 23 hacia la parte superior del eje 21
y entonces la velocidad de rotacidén se reduce aproxima-
damente en la relacidén de 1:4.

Al trabajar con la disposicidn de tornear lo mismo
que al trabajar con un rodillo 31 apoyado en la correde-
ra 7 y destinado al pulimento y estampado de la superfi-

cie de Jjunta de la pieza de trabajo 9, se suprime la 1i-
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bre desplazabilidad del husillo de horguilla 5, por ejem-
plo: intercalando piezas intermedias 32, de manera que
el acero de tornear 15, dando vueltas a un cuadrado 33
del husillo 5, se pueda llevar a la pieza de trabajo 9.

Los rodillos 34, 35 y 36 que véAn dispuestos al lado
en las correderas 6 y 7 y coaxialmente con los rodillos
10, 11 y 12, sirven para pulimentar la superficie de ro-
dadura de socorro 37 de la pieza de trabajo 9.

31 esta pieza de trabajo 9, por ejemplo . el punto
de apoyo del mufidn de eje, se ha de retornear, entonces
las correderas 6 y 7 se separan de la pieza de trabajo 9,
se introducen las piezas intermedias 32, la disposicidn
de tornear se encaja por arriba en la corredera 7, se em-
braga la contramarcha 23 y el acero o buril 15 se lleva
a la pleza de trabajo 9 dando vueltas al cuadrado 33.

Si a continuacién la superficie torneada se ha de
pulimentar, entonces se retira el dispositivo de tornear,
se desembraga la contramsrcha 23, se quitan las pilezas
intermedias 32 del husillo 5 y haciendo girar a este se
llevan los rodillos 10, 11 y 12 a la superficie de manto.
En el pulimentado y estampado de la superficie de roda-
dura de socorro 37 se aplican los rodillos 34, 35 y 36
¥y en lo demés se procederi correspondientemente. Si aho-
ra hay que pulimentar o estampar la superficie de tope o
Junta 37, entonces se vuelven a introdidcir las plezas in-
termedias 32, se desembraga el accionamiento para el hu-
8illo de avance 3 y la pieza de apoyo para el rodillo 31
se introduce en una gula horizontal 38 correspondiente,
prevista en la corredera 7. Haciendo girar el husillo §
se varf{a la distancia del rodillo 31 al centro del eje
de la pleza de trabajo 9.

La disposicidn de tornear, en lugar de colocarse en
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la corredera 7, se puede colocar en la 6 y comstruirse
de manera que proteja a los rodillos 10 y 11 del contac-
to ocon las virutas.

También es posible disponer el dispositivo de mane-
ra que puedan trabajarse en é1 cuerpos cuyo didmetro sea
mayor que el de un muiidn de eje, por ejemplo: tambores,

ruedas o similares.

NOTA REIVINDICATORIA

Es, por tanto, objeto de la patente de invencidén que

se solicita, con la prioridad alemana del 11l Julio 1932:.

1#. Un dispositivo destinado al pulimento y estampado
de superficies de manto y /o frontales de cuerpos
circulares, especialmente de muriones de ejes, el
cual se provee de un bastidor en el que se apoyan
rodillos estampadores, caracterizado porque el dis-
positivo de pulimento y estampado se provee de una
disposicidn de tornear, la cual se asienta de tal
manera recambiable en una parte, por ejemplo:. en
una corredera (7) del bastidor (4, 6, 7, 8), que
protege a uno o varios rodillos estampadores (12
6 10, 11) del contacto de virutas de tornear, de
suciedades o simlilares.

29, Un dispositivo segin lo reivindicado en el punto 19,
caracterizado porque la disposicién de tornear se
dispone en la parte (7) del bastidor, sobre la que,
vista por arriba, gira la pieza de trabajo (9).

3%, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos

1® y 29, en el que por un lsdo s0lo se preve un
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rodillo estampador, caracterizado porque la dispo-

sicién de tornear se preve por este lado en la co-
rredera (7) que lleva el rodillo estampador (12).

4%, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
1% a 3%, caracterizado porque la disposicidén de tor-
near presenta una pieza de guia (13 ) que puede en-
cajarse por arriba en la corredera (7) del bastidor.

5¢, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
1l? a 4%, caracterizado porque en la pleza de guia
(13) del dispositivo de tornear se apoya una corre-
dera (14) que lleva el acero de tormear, corredera
ajustable y desplazable en direccion axial de la
pieza de trabajo (9).

6%. Un dispositivo segun lo reivindicado en los puntos
12 a 5%, caracterizado porque las demds partes (8)
del bastidor, que reciben los rodillos estampadores
(10, 11), pueden cerrarse hacia fuera mediante cam-
panas protectoras (18).

72, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
1?2 a 6%, caracterizado porque la velocidad del avan-
ce de la disposicidén de tornear en direccidn longi-
tudinal de la pieza de trabajo (9) puede reducirse
mediante transformadores de velocidad respecto a la
correspondiente del bastidor al trabajar com los ro-
dillos estampadores de las superficies de manto (10,
11, 12) y adaptarse a las condiciones requeridas pa-
ra tornear.

89, Un dispositivo segun lo reivindicado en los puntos
l¢ a 7%, caracterizado porque el conocido husillo
(3) que realiza el avance de los rodillos estampa-

dores (10, 11, 12) de la superficie de manto en di-
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reccidén longitudinel (a) de la pleza de trabajo (9),

se une con el accionmamiento (19) del husillo, median-

te uns contramarcha (23), la cual al trabajar con

la disposicién de tornear permite una reduccidn de

velocidad.

9°. Un dispositivo segdn lo reivindicado en los puntos
12 a 8¢, caracterizado porque en una de las partes
de un eje motor dividido y vertical (21) para el
husillo de avance (3) puede girar libremente una
rueda recta (24) que, mediante otras dos ruedas rec-
tas (26, 27) asentadas en un eje de contramarcha
(25), engrana oon otra rueda recta (28) unida rigi-
damente en la otra parte del eje vertical de accio-
nemiento (21) y mediante un acoplamiento (30) em-
bragable y desembragable puede unirse rigidamente
con la parte dsl eje motor (21) sobre la que se
asienta.

10%. *Dispositivo destinado al pulimento y estampado de
las superficies de manto y/o frontales de cuerpos
circulares, especialmente de mufiones de eje”, tal
y como se reivindica en los anteriores puntos y se
describe minuciossmente en esta memoria y dibujos
que la acompaiian.

La presente memoria consta de siete hojas escritas
por una sola cara.

Madrid, 20 de Tnero de 1933.

Y /,W.ﬁ atet Hinr
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Escala varisable
Madrid, 20 Enero 1933.
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Hoja N:2

Escala variable

Madrid, 20 Enero 1933.
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