
Clase 56

T

” TJ.ri nuevo sistema de f a b r i c a c i ó n  de mecheros o quemadores cié gas”
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Compara Metalúrgica ”Hetae% S.A.E. ciudadanas alemanes, 
residentes en Barcelona (España) calle Hápolea n* 175» solicitan  
patente de Invención por 20 a ios para España y sus Colonias pot 
»ÜH n?KV0 SI3TV.4A !E P/BEICACI' 1)F ,’ECK'HOS 0 .JJKHAhOi.ES BE GAS" 
(Clase 56 Gru o 6 .)
Inventor E. Hildebrund.

Son conocidos d iferentes t i  oe de mecheros o quemadores de 
gas ap licab les a h orn illos  y cocin es, todos e l lo s  muy com, iicados 
de d i f í c i l  montaje y por consiguiente muy poco prácticos pera su 
lim pieza y conservación. La mayoría de loe quemadores hasta ahora 
conocidos tienen en e l extremo de ios manguitos que condvicen e l  
gao a lo s  canales de la pipa del quemador una serie  de manguitos 
y toberas para graduar lo  cantidad de gas según la  presión del 
miaño. Esta clase de mecheros no son nada prácticos cuando tienen 
que ser mentados y desmontados por personal no especia lizado para 
estas op era d  nes. Igualmente hay un inconveniente en los  s is te ­
mas de f i ja c ió n  de la pipa del quemador que no mantienen centra­
dos lo s  canales de la pipa frente a los manguitos conductores 
Aei gas asi oo-.o también la  fa c ilid a d  con que se desvian la s  pi­
pas del quemador en cualquier d irecc ión , constituyendo todo e l lo  
una ser ie  de inconvenientes, ta les como lo  deev.ación de la  lion a , 
retroceso de l o  misma y deterioro  del soporte de las pipos.

En e l presente invento se dá a conocer un nu^vo rocedialen— 
to de fabricación  de mecheros y quemadores de gas en los que ue 
han evitado todos ios defectos existen tes en todos lo s  sistemas 
hasta ahora conocidos por lo  oual constituye un nuevo tipo  de 
gran rendimiento de se n c ille z  suma y de coste relativamente
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reducido.
En este nuevo procedí lento de fab ricación , exletón dos ¡un­

tos nu vos principales* e l primero lo  constituye el lo orle  de la 
espita y e l segundo e l sistema de f i ja c ió n  de la pipa del quemador.

El sistema de f i ja c ió n  de la  esp ita  per ite  graduar lo d is­
tancie entre e l extremo de . oe manguitos conductores de gr.e y la  
entrado de loe cañóles de la ipa del quemador. La f i ja c ió n  ée h ce 
mediante un to r n il lo  provisto en e l so¿orte .

La f i ja c ió n  de lo  ,ip a  del quemador ee b -mámente re n c illa  
y se efectúa asustando lo ipé fren e o ’ oe manguitos conductores 
de gas haciendo co in c id ir  dos ente.’.leduros provistos en e l lo s  so­
bre los extremos de loo to rn illo s  que sujetan e l so: orte de ia es­
p ito .

En Loe dibujos adjuntos ce reuenia 1 ■ ejecución  de este 
nuevo procedí auto de fabricación  noelrondo:

Figura 1 uio v is to  la tera l del o oh* unto.
Figura 2 un cor .e l.n g itu d in e l do figura 1.
Figuro 3 una v is ta  fron ta l con lo  esp ito  desmontado.
Figura 4 una v is ta  fron to l e la pipo del quemador.
Según ee vé en ios dibujos lo  pipo d«i quemador 1 ettá  pro­

v is to  en su in te r io r  le dos canales conductores 2 y 3 que conducen 
el gas ai cono 4 cuando ce pr.duce in combustión. La pipa 1 tiene 
en su extiemo una latina 5 que representa dos aletas en forma de 

ancho 6 6 ' ,  las cuales ce apoyan sobre : oe to rn illo s  7 y se su je­
tan me llante la .tuerca y contratuerca 0.

Para lo  f i ja c ió n  de loa to r n il lo s  7 sobre e l  multante de 
la cocina u h orn illo  se ha ; rov lsto  la tueroa 9* Los to r n illo s  7 
sujetan al propio tiempo la  ieza soporte 10 de forma c il in d r ica  
que es la que aguanta la espita 17» 11 soporte lü seta f i ja d o  
mediente loa to rn illo s  7 por una mirtina 11 provista de dos taladros 
14 y 14* por el in terio r  del cual p>san lo s  to rn il  os 7. La f i j a ­
ción  de le  esp ita  17 sobre e l  soporte i ’ ce efectúa m diante e l  
to r n il lo  de graduación 15 e l cual f i j a  en e l in te r io r  del taladro 13 
un manguito 19 do la  e s :it a  17*

El so or le  10 está provisto de una entalladura semicircu­
la r  12 que tiene or ob jeto perm itir la  entrada de aire al in te r io r  
del conducto 2 p re formar It mezcla orre a conducción. El mangui­
to in te r io r  16 de « es ita  17 quede enchufado eeaxtamente sobre e l  
e je  del canal 3 automáticamente después de fl„ada  la os ita  mediante 
e l to r n il lo  15, coincidiendo entonces e l canal in te r io r  16 del man­
guito 1 con e l e je  del canal 3.
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La espita 17 eetó provista de una menecllia 20 que act 
sobre el cuerpo conicr central 22 de i? es. itc  que es el que ai. 
para obturar y d r coso a vjI otad al que entrando or el coi. 
ducto 21 pasa médlante loa taladros 24 al manguito 15 y do eete al 
canal 2 cuando la oeición de 1- manecilla 2 esté desviada 90« de 
¿aposición indicada on el dibujo dar paso al gas desde e¿ canal 
21 por el taladro 23 al tubo 16 dei manguito 18 y de este ai canal* 

El ontaje de note tipo -'e quemador se efectúa de la siguien­
te forma: Sobre el . -untante de le cocina u hornillo ce f i ean el so­
porte 10 mediante loa tornillos 7 ¿os cuales c r.vieaan loa taladros 
14 de la latina 11 y fijan m diente la tuerca 9 ©1 soporte 1̂0 
sobre el eo orte de la .latino 11. beopues de eata operación se 
montan sobre os esperragoo de los tornillos 7 la -xpa 1 propia­
mente dicha introduciendo los panchos 6 6» sobre dichos espárragos 
y fijando el c .n.unto emólante la tuerca y contratuerca 8 . Como 
que ¿os ( ntofi de a; oyo del eo orte de la « s i t a  de le pipa son

de aquí se deduce que le*  co i c i  ’ er cia  de los e jes  de los  
tubos conductores de res y oe canales de la . ipa es exacta é
in v  r io b le .

Yor este sistema de m.-ataje le pipa queda tan sólidamente 
fajada sobre los to rn illo s  que s imposible que se oeevie ett cual­
quier sentido.

La f i ja c ió n  de la espita sobre e l so or e 1 es suciamente 
ssencl .l8i baeta introducir e angvito 1, dentro del taladro 13 y 
ura vea determinada la distancia que ce desea dar entre e l  extremo 
de manguito 19 y os canales conductores f i ja r  o l to r n illo  15» que­
dando la espita  com lo¿amonto está b ilisa d a .

Esme uevo procedimiento de fabricación  de quemadores o 
aeohcroo de gas para h orn illos  ooocinro re ríe sobre todoa os 
hasta a oro conocidos dos ventajas prim ordiales, primeramente ce 
evita lee  d e sv ia d  nes de la  pipa así como su rotación  y i& f c c i l l -  
tan e l montaje y desmontaje de la  i  sino pura su l ia ; loza J* conser­
vación. Con un solo  t o m il lo  oe obtiene la graduación y f i voc i n 
de la c- ita  y finalmente se consigue la invariable y exacta coin ­
cidencia do lo s  manguitos conductores del g c con los canales de la 
pipa del quemador.

En e l  i n tc jo  de es © nuevo sistema de fabricación  e 
queraedoree eo han euprl.ddo toda» isa plasae intaraiedias que se 
ejiileon er. ,.oa «o.iaiou aotualeo, que no eo .o  aei-snt# oX roclo  de 
•.obricsclSn «la  o ,ue son ta-bldn o livo  lo  verles y coraollcocl nes
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,en su coneervmción y perdida de flu ido*
he comprenderá que paro la fabricación  de dichos quemadores se 

^ 5  podrá u t í- ia o r  cualquier clase de material apropiado» as.¿. como
temblón s© podrá variar 1f>s dimensiones y forma sin upar terse de la 
ide* del invento.
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LA. patente de invención cuyo privilegio ¡pe solicite paro Es­
parta y sus Colonias deberá recaer en ” UN T V0 BIS'lKitA l'T v >■SX- 
CACl'n U* : (TIROS f* ETvhÁUüBIS 1<T£ GAS” alendo lo que ee declara 
cono uevo y de propio invención o siguiente/

19 "  UN ':rU*V0 ST.SXKhA DE FABR1CACX' U DI TCHKUC3 0 .ULhADOBI S 
IT, GAS” caracterizado por el hecho de que se hayan provisto  en la 
pipo dei qrenador uno pletina con dos a letas en forma ü© gancho 
que f i ja n  dicha pipa eobre unos to r n illo s  colocado© oobre e l mon­
tante de la ccc no u h orn illo .

28* UN :'.T V :• hl.-TECA DE FAr' IC CI'-N DE íttClTRCS C JTT,X>0KiÜ 
DK OáB” caracterizado s.or el hecho de que ce haya provisto un 
soporte para la esp ito  el cual es fa jado eobre el montante de la  
cocina ú h orn illo  mediante los mismos to r n illo s  que s jí'tan la  pipa 

3ví" UN W ' V !'- UISTFiVlA JE Fá itlCACl'.N 1¡K TCniKTV; ¿UKT.iX Ri S 
DE GaU” caracterizado por e l hecho de que la f i ja c ió n  de lo  espita  
sobre e l eo, orte se efeotUa aediante un to rn illo  que la mantiene 
exactamente en la posición  conveniente para la graduación de le  
distancia entre ~oa manguitos conductores y loe  canales de la  p i­
pa del quemador.

4»" tjh dUEVO BIS'flu-íA Dh PaBKICACIÍ I-’ DE .'TCinJROS U T T C />IX.hTí>
DI GAS” caracterizado or e l  hecho do qué e l soporte de -a es; ita  
está provisto de una entalladura sem icircular que permite la  entra­
da del a ire para la formación de la mezcla necea ria aro la com­
bustión. . „

5*" UN 'n r v o  3ISTKth» DK Pí'PhiCACl ii m  ■ CUERO0 0 v;U t-.AU-ii.fis
DE GAS* ta l como se ha descrito  y demostrado en los dibujos ad- 
j ritos.

Consta de 4 h jaa tnecenogr fiadas en no so lo  cara.

Barcelona 5 Enero 1955<
*. a. HHfllTBií ítfDHUipEi
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