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MEMNORTIA descriptiva que se acompafia a la solici-
tuq‘ge patente de invencién por veinte afios,a faver de Accumu-
latéroq-rabrik Aktiengesellsshaft residente en Berlin( Alema-
nia) ,por: *Proeedimiento para la fabricacidn de placas de celdas
para acumuladeres el18stricos de plomo® (clase 61).
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Le placa de celdas para acumvladores eléctricos de plo-
ne generalmente se construye de mode gus la mase activa quede
introducida en una o las dos mitades que forman una placa
deble,cuyas mitades consisten em una rejilla de mallas anchas
cuyes sberturas por el exterior estin cerradas per una reji-
11la ‘de mallas finas o por una chapa de plomo finamente per-
forad:;despnes de 10 cual las dos mitades de la placa se unen
nediante remaches,soldadura u otro sistema cualquiera, Este
procedimiento es complicado y eostoso,

Por la presente invencidn se simplifica la fabricacidn
de placas de celdas que estardn constituidas de una chapa de
plone o aleaciln del mismo,finamente perforada,de una sola
pleza y de las dimensiones totales de la placa,en cuya cha~
pa ¥y mediante un calibre o plantilla subdividida en paquefias
celdas se eoloca la masa activa con el espesor deseado,la
cual una vex quitado el calibre se cubrirfd mediante otra che~
pa limpis igual a la primera. Este conjunto se ecolocard des—
pues en un molde para proceder al secado de la masa Yy, mano
o cen un procedimiento a preaiGn,sa cierra el conjunto ecen
plemo fundide o una aleaciln de plome de modo que todos los
espaclos intermedios entre la masa,las chapas y 2l molde

queden llenos,asi como las chapas y la armadura unidas entre

si,
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Una placa de esta naturaleza no necesita ningun trabaje
dc acabado y posee en comparacidn con la placa empleada hasta
ahora una gran solidexz, Xn lugar de extender toda la masa en
un‘ldo las ehapas de pleme puede solocarse tnnbion’on las
des chapas,perc con la mitad de espesor de la totalidad de
1a pasta. Despwes se coloca una de las dos chapas encima de
la otra uniendese aibal con una rejilla y sSu marce en la for-
ma antes indicada. Ademfs puede moldearse tamblem la masa ac—
tiva mediante una prensa de pastillas.

En lugar de unir,como antee hemos descrite,las chapas
l1lenas parcialments de mass mediante plomo duro fundido pue-
den proveerse las chapss sntes o despuss de eolecar la mass,
de canales abiertos hacia el interior de la plsca y formando
rejillas de mallas amchas cuyos canales se llenarén een pleme
duro fundide. Per filtimo,en lugar de la chapa perforada pue—
de emplearse una reJilla de malla fina,

El1 aibujo representa como oJeﬁplo de construccién,la
seceifn de una placa construida segun 1a invencién., La figu-
ra 1) indica la placa despues de oxtender la pasta a) en la
chapa b) y en la chapa e). La figura 2) muestra la placa des-
pues del acabado del marce d) y de la patilla e).

XNOTA.
SE REIVINDICA:

1°) Prbcedimiento pars la fabricacifn de plaeas de celdss
pera aclmuladorgs e18ctricos de plome ocaracterizado por el
hecho de colocar en uma o dos chapas finamente parforadas e
on rejillas de nalls fina de plome O sleacidn de plome de las
dimensiones totales de la plaez la materia activa del espesor
tetal deseado,o de la mitad de este,mediante un calibre sub~

diviadide en pequefias celdas o una prensa de pastillas cubrien-
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de despues la ohaps llena de paste con otra limpia de 1dénti~-
oas dimensiomes,o colooando dos medias chapas,asbas llenas de
pasta,poro de la mitad de grusse,uns encima de otrs,uniendese
desphps con plemo dure o uns aleacifn do plome fundido a mano
o mediante un procelimiento a presisn,de modo que todos los
huecos entre la nass,1as chapas perforadas y el molde gueden
oompletamente llenos,

20) Procedimiento segun la reivindicaciém 1) oaracterize~
do por el hecho de que antes o despues de golocar la mads se
se provoorln 1as ehapas de canales o tubos cortados longitm-
dimslmente formando una rejilla de mallas unchui.

30) Es presente patente de invencifa recaerf scbre: *Pro-

cediniente pars la fabricacién de placas de celdas pars acumu-

1adores eléctricos de plomo®. $@ang@g
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