NUMERO 20,753

MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
an
EspAaAFa

por DIEZ afios

a nombre.de Agge NIELSEN, de nacionalidad daresa, re-
gidente en Rosenvaengets Hovedvej 22, COPENHAGUE, Di-
namarca, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE OBJETOS DE BARRO POROSO".
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3abido es que los objetos de barro po-
r080 se fabrican provocando un desarrollo de gases en
lg masa de arcilla. Tambien se fabricen objetos de
barro poroso mezclando a la nusa de arcilla una sus-
tancia que forms espuma, y la cantidad de aire necew
saria para la formaciln de los poros se obtiene traba-
Jando vigorosamente la mezcla 0 haclendo en cusalguier
otra forma gque se desarrolle aire, por ejemplo, inyecw-
tando aire comprimido. Finalmente, tambien es co-
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nocido el procedimiento de sfiadir a la masa de arci-
11a una espuma preparada de antemano, para formar de

este modo los poros,
Los procedimientos conocidos requieren

que la masa de arcilla que se emplea no sen de consise

tencia demasiado rfgida, lo cual se consigue por 1o
y 3

comlin afiadiéndole agua. Pero el zran contenido

de agua hace imposible utilizar parg fabricar obje-
tos de barro poroso el procedimiento que 86 aplica

2 la fabricaciln de los objetos de barro corrientes,

y3 que la masa de barro poroso es demasiado 1{quida

- para poder conservar la forma y por tanto no se la

puede moldear del modo ordinario. Por e Jemplo, por

los procedimientos ordinarios, no se consigus moldear
ladrillos borosos, sino que es menester vaciarlos v la
maga de barro porosa tiene que estar en el molde bas-
tante tiempo antes de poder quitarla de 31, fdemis,

la grar cantidad de agua determina una notable merma

de desecacidn, lo cual dificulta la desecacidn sin for.
macidn de grietas.

Se ha propuesto ya remedisr en clerta
medida estos inconvenientes afizdiendo a la masa de
arcilla una sustancia gue combine o absorba el agua,
por ejemplo, el yeso,

Bste invento se refiere a un procedi-
miento que evita completamente lag mencionadas 4ifi-
cultades. Esto se comsigue licuando 1la massa de arcie-
1la, antes de convertirla en borosa en la forma conow
cida, no con agua,siho aﬁadiéndﬂesustancias licuefacien~
tee a la munera de lgs que Se emplean para la obten-
cibn de masa de marga, despuls ds lo cual a la musa
de arcillsa, hecha ya porosa, se le da uns consistencia
que permita moldearla en la forma ordinaria sfiadidn.
dola sustancias quimicas o por la transformacidn qui-
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mica u base de sustancius afludidas previamente,

Como se evita la mayor adicidn de
aguz a la masa de arcilla se la puede mmntener per-
fectamente en consistencia 1i4uida el tiempo mas o
menos largo que se deses.
» Loz medios necesarioe para realizar
el procedimiento son conocidos por s{ mismos.

Los ingredientes jue se emplean para
la obtencidn de masas la marga son hidrdxidos alcali-
nos o sales de dlealis y Acidos ddbiles, como soss,
potaga, vidrio soluble, etc. Estas sustancias modi-
fican la estructura coloidul de la muss de arcilla
y eu adicidn, si se hace dentro de 1{mites deter-
minados, hace que dicha masa se vuelva 1{;uida.

En ls masa asf licuadu la porosgidad
8¢ coneigue por wlguno de los procedimientos wrriba
citudos. Luego se vuelve a dar a ly muSu una consisten-
cia mes s8lidu, bien por ulterior adicidn de las sus-
tunciss con las cuales se ha licuado antes, bien afia-
diendo sustuncias especiules, como icidos o sales,
por ejemplo, cloruro sbdico, sulfato sbdico, sulfu-
to cdleico, cloruro cilcico o masnesio ete.

Bl procedimiento puede emplearse lo mis-
mo oara fabricar objetos de cerimica ordinaria que para

los de cerdmica fina.

cemommeswmmme N 0 T A e

Los puntos de invencidn propis, pero
no establecida, practicada ni divulzada en Bspafla, que
g§e presentun para jue sean objeto de esta Patente de
DIks afios, son los siguientes:

1¢,~ Un procedimiento para fabricar
obletos de oparro poroso, caracterizado por yue las

- 3 -



129304
masas de arcilla se licuan afadiendo las conocidas
sustancias empleadas pgra fabricar masss de marga
u otras anélogas, de tal manersg que la porosidsd se
puede obtener por el procedimiento conocido en la masa

80 licuada de este modo; después de lo cuul a la masa po-
rosa, mediante la adicidn de insredientes qufmicos o
por transformaciones qufmicas a base de sustuncias
previamente alladidas, se le puede dar tal consisten-
cila gue permita moldearla en la formu ordinarisa,

85 22, Un procedimiento seglm se rei-

' vindica en el punto 1¢, caracterizado poryue la masa
de barro sc licua sfmdilndole hidrdxzidos alcalinos

I d . . .
o sales de alcalis y f4cidos débiles, como sosa, po-

tasa, vidrio soluble y siwilares,
90 3%2.~ Un procedimiento seclin se rei-
vindica en los puntos 12 y 22, caracterizado por que
se aflade espuma a la masa de arcilla 1{juida para
la formacidn de los poros.
¢,- Un procedimiento sezlin se rei-
95 vindica ern los purntos 12 y 29, caracterizado por que
la masa de arcilla 1{guida se convierte en porosa aila-
diéndole csustancias que forman espuma, para lo cual
el aire se inyecta en la forma conocida.
52.- Un procedimiento segln se rei-
100 vindica en los puntos 1% y 2¢, caracteriszado por que
la maeg de arcilla lfquida se convierte én porosa inyec-
tando aire.
62.- Un procedimiento sez(n se rei-
vindica en los puntos 12 y 22, caracterizado por yue
105 la masa de arcilla 1fquida se convierte en porosa pro-
vocando por medios gquimicos sl desarrollo de rases
en la misma.
79,~ Un procedimiento seziin se reivindica
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en los puntos 1¢ a 62, caracterizado por que & la mu-
110 sz de arcilla 1{juida y porosa se le 94 consistencia mas
sblida por ulterior adicidn de las sustancias menciona-
das en el punto 2¢,
°.- Un procedimiento sezin se re-
#indica en los puntos 12 a 69, caracterisado por que
115 & la musa de arcilla 1fjuida y porosa se le d4 consis-
tencia mas sdlids afiadiéndole sustancias esveciales,
como dcidos o sales, por ejemplo, cloruro sddico, sul-
fato sbdico, sulfato cdlcico, cloruro cdlcico o marné-
sico, etc.
120 92,~ Un procedimiento para la fabrica-

cidn de objetos de barro poroso .

Pal y como se ha descrito en la lemo-
rig que antecede y corn los fines que se han especi-
ficadot

125 Bsta udemoria consta de cinco hojas, es-

critas por una sola cara.

Msadrid 12 de enero de 1933
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