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Memoria descriptiva que se acompaña á la Solici­
tud de Patente de Invención por 20 años, á favor del Dr. 
M a r t i n  W i n t e r h a l t e r ,  residente en St. 
Gallen (Suiza), por " Ulí PROCEDIMI.PIO PARA APLICAR LAS 
PARTES DE LOS CIERRES DE CBELALIEFA EE SUS SOPORTES COR SU 
DISPOSITIVO PARA LLEVAR A LA PRACTICA EL PROCER ILIEETO", 
presentada en el Ministerio de Agricultura, Industria y 
Comercio.
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Para ajjlicar las partes en los cierres de cremalle­
ra se ha procedido hasta ahora haciendo en una máquina las 
partes del cierre y aplicando en la misma máquina las partes 
hechas individualmente en sus soportes 6 sea en una cinta 
6 similar é Lien dichas partes del cierre se hacen separada­
mente y luego sirviéndose. de plantillas á modo de peine se 
llevan á un puesto especial de eiaboracién. Las plantillas 
sirven para conservar la necesaria distancia reciproca de 
las partes y en general al mismo tiempo para apoyo de la 
cinta o similar que sirve de soporte. Con éste último mé­
todo de trabajo las partes del cierre se han llevado hasta 
ahors^ individualmente á mano, esto es, sucesivamente ó por 
un dispositivo mecánico, á los huecos de las plantillas y 
consiguientemente al soporte.

Este método sólo puede realizarse intermitentemen- ■ 
te y sirviéndose de un medio . .ecánico de introducción produ­
ce un gran consumo de tiempo, pues las operaciones necesarias 
para•cada partecita del cierre se deben-realizar sucesiva-
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111011136 * . abrir un cuñal cío anímela, ele jai’ casi1 j.a parte o.ol cieire 
OjiríáS^. sobro el soporte, cerrar el canal, volverlo á transportar 
al hueco inmediato de la pjlantilra y abrirlo nuevamente.

Por osle motivo el rendimiento de una bisi osicién # e  
trabaje por e:tu método es relativamente pequeño. Aproximadamente 
se obtiene también el mismo rendimiento por el método al princi­
pio mencionado, en el que las ' artes del cierre se hacen y se apla­
can on su soporte en una sola y misma máquina.

31 invento se propone evitar éste gran consumo de tiem­
po y así cubrir en la unidad de tiempo las mayores longitudes po­
sibles del soporte con las piarles del cierre, hete proulema se re­
suelve por el hecho de que se evita por compre co todo trabajo in­
termitente en el sentido antes mencionado, interrumpién: ose sólo
por el hecho de que un Iroso determinado de soporte que se ajus­
tara en cada caso dentro de límites muy amplios, se encuentra ya 
cubierto con las piarles del cierre. Esta idea de solución del 
problema del invento se realiza pjor el xxocho de que las partes del 
cierre se pire paran ya de antemano pior series piara tomarse simultá­
nea o sucesiva y rápidamente con el fin de llevarlas al soporte. 
Esta nrepiaraeién se realiza auxiliándose de un árgano intermedio 
esto es, de un medio mecánico, pior el cual dichas partes del cie­
rre se amontonan á la distancia recíproca necesaria para llevar­
se simultánea é sucesiva y rápidamente á la plantilla, sin inte­
rrupción é sea en cantidad prácticamente ilimitada. (Jomo éste 
amontonamiento puede efectuarse sin interrupcién, segán el inven­
to sélo su presenta ésta por el hecho de que el trozo de soporte 
cubierto de las partes del cierre se haya de cambiar por el si­

guiente.
Para la construcción del árgano intermedio se tienen 

las más diversas posibilidades, por el motivo de que,como ya se ha 

advertido,las partes del cierre se han de preparar simultáneamen-
50
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■te varias ó sucesiva y rápiclatiente. El uipano intermedio forma en 
genéil^in almacén en el yue se disponen por capas las partes del 
cierre. Esta colocación por capas puede sea’ lo mismo en sentido 
vertical superpuestas , yue en sentido horizontal yuxtapuestas 
y finalmente puede efectuarse vertical ú horizontalmente. Cuando 
la colocación i or capas se efectúa vertical y horizontalmente, en­
tonces el órgano intermedio según el invento se divide en dos al­
macenes, de los cíales uno coloca las partes del cierre super­
puestas en capas y el otro yuxtapuestas á la distancia requerida. 
Los distintos almacenes se disponen entonces móviles reciproca­
rían te en forma conveniente.

El almacén puede alimentarse ¡or un distribuidor yue re­
cibo las partes del cierre totalmente moldeadas, pudiéndose, em­
plear varios do estos distribuidores. La alimentación del almacén 
puede también hacerse de manera yue por delante del mismo se aco­
ple lo. herramienta en yue se-hacen las partes del cierre, p'Or 
ejemplo un mecanismo estampador. Como se conocen mecanismo estam­
padores piara la fabricación simultanea d j varias pert.es de cierre 
así se Lace posible alimentar suficientemente el almacén. Puede 
cuidarse en- ésto de yue en el almacén , cpue coloca por 'capas 
yuxtapuestas las piartes del cierre, el transporte se realice en coi= 
formidad con ul proceso do fabricación. Por tanto, si se produ­
cen pjor ejemplo en uno. estampación simuiténeamento cinco partes 
de_ cierre y.llegan inmediatamente al almacén, entonces éste ten­
dría cafa vez yue avanzar un trozo yue corresponda í las cinco 
partes del cierre y á su distancia recíproca.

Los almacenes se disponen preferentemente yuxtapues­
tos horizontalmente pues ésto p-roporeiona mejores condiciones 
mecánicas. El almacén inferior se forma entonces por ejemplo, se­
gún el invento, mediante depósitos colectores á modo de pozos, 
los cuales se enfilan horizontaimente é la distancia de las par­
tes del cierre. El almacén superior se forma mediante una sola-tu­

bería de admisión ó varias de las mismas. En el primer caso ésta
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tubería de admisión se une con un distribuidor, tn Lento pue la 
líltilj^^ onstsucción se emplea especialmen’te para el caso en i±ue 
por delante del almacén superior, se acople directamente la  ̂e- 
rramienta de fabricación.

En el dibujo adjunto se iliv. trun al runos ejemplos de
ejecución.

La finura 1 presenta la vista de conjunto de un dispo­
sitivo construido en el sentido del invento.

La figura 2 otro secundo ejemplo do ejecución tí rabión 
como vista de conjunto.

La figura 5 un detalle de _a i'ijira 2 en planta 
L figura 4 un detalle de la figura 1 en alzada,

La figura 5 una vista correspondiente por abajo,
La figura 6 una vista lateral en sección parcial,
Las ficuras 7>S,9 > una sección transversal por pa 

parte inferior de los p)oros colectores con las partes limitantes 
en tres diversas posiciones en una de L e  forma de ejecución.

La figura 10 un detallo de las figuras 7; 0,9 en escala
aunéntada,

Las figuras 11 y 12 usía sección transversa^ según las 
figuras 7i 8, 9 en una secunda forma de ejecución,

Las figuras 15 y 14 dos detalles de una parte individual 
de la f i ¿¿'ara 4 en p)lanta.

La figura 15 un detalle de la figura 1 en alzada y en 
otra for.ia alpe distinta de ejecución.

La figura l6 una vista lateral correspondiente á la fi­
gura 15, en sección parcial.

La figura 17 un detalle de la figura 15 en sección lon­
gitudinal,

La figura 18 otro detalle de la figura 15 en sección 
longitudinal,

La figura 19 una vista de frente de un detai_e de las 
figuras 17 y 18.

t



r — 5- 1 2 9
2 5

1 2 0

125

13o

135

14o

155

y en
^ Las figuras 20 y 21 una parte de la figura 1 en alzada 
.^^^uión parcial en dos diversas posiciones.

La figura 22 una parte de la figura 1 en alzada 
La figura 23 la misma parte en planta admitiendo gue el 

órgano giratorio ha girado 9O2 respecto ó la figura 22.
La figura 24 una vista lateral correspondiente 
Lu figura 25 un detalle o parte de la figura 1 en alza­

da y sección parcial.
La figura 26 una vista lateral correspondiente en sección

parcial,
La figura 27 una paite de la figura 1 en alzada 
La figura 28 una vista lateral corresi onúente 
La figura 29 una piarte del distribuidor de la figura 1

en p>lanta,
La figura 30 una sección transversal por la línea I-I 

de la figura 29-
La figura 31 una sección longitudinal por la línea II-II 

de la figura 'j>0
La figura 32 una forma de ej ecuión del distribuidor de 

la figura 1 en alzada.
La figura 33 una sección longitudinal correspondiente,
La figura 34 una sección por la línea III-III de la figura 

32 vista en dirección de la flecha.
La figura 35 una forma distinta de ejecución del distri­

buidor con pozos de caida en alzada.
La figura 36 una vista lateral correspondiente.
La figura 37 otra forma distinta de ejecución del distri­

buidor con pozo de caida en alzada
La figura j8 una vista lateral correspondiente en sec­

ción parcial.
La figura 39 una sección longitudinal por un pozo de caí­

da para un dispositivo según la figura 2,
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La figura 40 una sección, trasversal por la línea IV-IV 
de lU^igura 59

La figura 41 una vista de un poso de caída de esta cla­
se con otros detalles.

La figura 42 una sección longitudinal por un poso de 
caída de ésta clase en su comienzo.

La figura 45 una parte de la figura 2 en vista de fren­
te y sección parcial.

La figura 44 una r̂ista lateral correspondiente
La figura 45 un dispositivo para el manejo de las partes 

del cierre en ulsada
La figura 46 una sección cor respondiente,.,, por la línea 

V-V de la figura 45.
La figura 47 un detalle de la figura 46 en escala aümen-

t ada,
La figura 48 una alzada de la figura 47
La figura 49 otra forma de ejecución de un dispositivo 

para el manejo de las partes del cierre , en vista lateral y 
sección parcial,

La figura 50 una forma de ejecución de una plantilla 
para colocar por capas las partes del cierre,en alzada y sección 
pareial.

La figura 51 una sección trasversal correspondiente ^or­
la }.ínea VI—VI de la figura 50,

La figura 52 otra sección transversal por la línea 
VII-VII de la figura 50,

La figura 55 un detalle de las figuras 50 á 52 en otra 
forma distinta de ejecución, en alzada.

La figura „.4 una sección transversal correspondiente
La figura 55 otra forma de ejecución de un dispositi­

vo para el manejo de las parteeitas del cierre , en vista lateral
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y sección parcial,
La figura 56 un de talle de la figura 55;
La figura 57 una sección transversal por la forma de 

ejecución de la figura 55;
La figura58 una p>arte ¿0 las figuras 1 y 2 en otra for­

ma distinta de- ejecución en alzada,
La figura 59 una planta correspondiente,
La figura 60 una sección transversal correspondiente 
La figura él otra forma de ejecución de este detalle,

en alzada,
La figura 62 la misma forma en planta 
La- figura 65 una sección transversal por la línea VIII- 

VIII de la figura él vista en dirección de la flecha.
La figura 64 un detalle de las figuras 1 y 2 en vista 

lateral de una forma distinta de ejecución,
La figura 65 una sección transversal correspondiente 

por la línea IX—IX de la figura 64
Las figuras 66—71 una gartecita aislada del cierre en 

dos diversas formas de ejecución, en alzada y en sección longitu­
dinal central.

La máquina según la figura 1 se- monta sotre los pies 
1-1 que se prolongan liacia arriba en ramas laterales y sirven 
de soportes de las diversas partes. Los dos puntales, se unen me­
diante piiezas transversales 2 y }. La traviese'. 5 sirve al mis­
mo tiemp)0 de guía de una placa 4 que á su vez lleva las partes des­
plazadles. n estas pertenece un >istribuidor 5 y una canal de 
salida 6 unida á él firmemente, y por la que las partes del cie­
rre pueden salir del distribuidor resbalando Lacia abajo. A la 
canal de salida, que actúa como un almacén en sentido del inven­
to, se une por abajo el otro almacén 7 -¿ue está fijo y provisto 
de diversos pozos verticales 8, en los que las partes del cierre
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se amontonan sobrepuestos vertícálmente.
En el extremo inferior se sujeta en una plantilla 10 

la tira de cifca é similar que se la de cubrir con las partes 9 

del cierre, pudiéndose ^over lacia ai*riba y abajo ésta plantilla 
mediante dos excéntricas 12 movidas por una palanca de mano, de 

219' suerte que las partes 9 del cierre puedan aplicarse con presión 
sobre las tiras á cubrir. Las diversas partes del cierre so de­
jan libres gracias á una palanca de mano lp oscilante en direc­
ción horizontal, y la cual en particular lo mismo que las demás 

22ü partos, de la figura 1 se describirán a continuación más deteni­
damente en dependencia con las partes accesorias y refiriéndonos 
á las diversas figuras.

En el puntal 1 de la de re ele. vé fija además una conso­
la 14, en la ^uo se apoya una varilla oscilante 15 en 16 , la cual 

225 se hace oscilar por una excéntrica 17 y á cada oscilación hace 
av nzar al marco 4 desde uno de los posos 8 al otro, como des­
pués se describirá más particul; mente. El trayecto de acopla­
miento se lija aqui mediante un trinquete 18 en colaboración con 
un husillo roscado 95* Al pasar por todo el trayecto de avance 

2po el trinquete 18 se levanta y el soporte 4 puede retroceder á la 
posición de partida.

La rotación del eje de. áxcétrica 17 se produce cerran­
do un contacto eléctrico, y el cierre de este contacto tiene lu­
gar a su vez en dependencia del estado de carga en que se encuen- 

255 tra la canal de salida 6. ñl mismo tiempo por el mencionado cie­
rre de la corriente se acciona también un bloqueo 20, que en una 
de las posiciones deja caer á uno de los pozos colectores 8 un 
num ro alnacenauo de partes de oierre y en la otra posición 
permite acumularse la siguiente cantidad de éstas partes de cie­
rre. La maniobra del contacto se realiza mediante un disco gira­
torio 21 y un índice 22 fijo en él, el cual puede entrar en el

24o



•r

V
canal de caída 6 en la forma aue des ues ae describirá. El ac- 
c i e i i ' b 0 del '"asco 21 se efectúe por una p olea 2  ̂ y.ue se pone

245

en rotación desde fuera y ¿or la gum al mi-mo tierno se accionan 
las 1 rtes móviles cpue después s-. descmmrán mas y las cuajes 
actúan en el distribuidor 5-

En la vista de conjunto alustrada en la figura 2 de una

250

máquina según el invento se • .is¿. oin-, lo mióme que en el caso de 
1 ; figura 1 ; en la p arte infera.r un > iiaaoén 7 previsto de pOios 
verticales 8 y unjo el cual se encuentra tención una prantilra 
10 y/ue sirve vara recibir el soporte oonsrruíao como cinta y 
las .artes 9 del cierre sobre éste soporte. El almacén 7 se de­
be inr.gr nar lo mi fatuo gie la plantilla 10 pero móvil 1 ongrt udinel- 

racntu en éste caso.

255 ^ diferencia de la forma de i.-jecueion según la figura 
. 1 en el caso de la figura 2 falta un distribuidor y más bien

se admite gue las partes del cierre después de fabricanas se lle­
van ixr_ediatame: .1 e por intermedio de la c-.isj;0s 1 cion del almacén 
á su soporte. Por eom imieif-i en éste caso se reúnen en la mágui-

26o na la disposición do fab3.'re ación de las partes del cierre y los 
alimentadores. Según ésto, en ra piarte superior ael soporte 24 
de la m-águiña se apoy.-n estampas 25 y precisamente en el caso del 
ejemplo de ejecución, cinco pieses guo se mueven Lacia amiba y 
abajo en la forma conocida. Por oajo de las estampas se apoya.
una tira 26, de la Uue al mismo tremió se estampan cinco partes 
de cierre. Esta tira de estampado se ilustra con más detalle en

270

i., figura 3.
La tira de chapa 26 posee en cada uno de los bordes una 

serie de agujeros 27 gue sirven para su avance por debajo de las 
estampas. Hedíante una seriu de estampas y por un proceso de cor­
te y troquelado se ejecutan primero los fiesaltes 0 depresiones 
28 gue en las: di ersas partes del cierre actúan como elementes 
de éste y lue-_o en una segunda ó inrieuiata operación se recortan

__33___
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por estampado las partes 9 del cierre propiamente tales, de mane 
ra qu^vn la tira se formen recortes 6 escotaduras 29. Según és­
te ejemplo se estampan al mismo t.empo cinco de éstas partes de 
cierre. Inmediatamente llegan a cinco canales de salida fO, que 
individualmente se construyen lo mismo que el canal de salida 6 
según ia figura 1. S11 éstos canales se pueden también disponer 
diversos órganos para el trabajo de ras partes del cierro, como 
derpués se describe mas detenidamente.

Los cinco cañares desembocan por su e^cremo supeiior di­
rectamente por encima del almacén 7 Y tienen entre sí la separación 
de cinco posos colectores 8 en este almacén*

Como los canales JO deben admitirse fijes en este caso 
el almacén 7 debe, como ya se La indicado, ser despiasable respec­
to a los canales. Esto puede roalisarse por medios no iiustiados 
especialmente, por ejemplo ,Lucillos transportadores o similares.

Para la guía del almacén 7 Y también d,. la plantilla
10 en la dirección de su movimiento sirven carriles pl y 52 , que
011 55 Y 54 se articulan al soporte 24- de la maquina, de manera 
y.ue pueden sacarse también las partes 7 Y 1C*

1>. plantilla 10, como ya so La indicado para la figura 
i, .quede moverse Lacia arriba, y abajo • caíante una palanca de 
mano 11 y porexcéntricas 12. Las excéntricas 12 están distribui­
das de manera que ia plantilla 10 se encuentra siempre b*. jo el 
influjo de, por lo menos, dos excéntricas.

El trabajo aon una máquina de esta clase puede realisar­
se diversamente en dependencia de las velocidades de movimiento 
de las dive -sas part .. ó del rendimiento de ia estampadora. Por 
ejemplo, ras partios ©simpadas se pueden Irevsr rnne-'.ic.cemente 

é 1. plantilla 10 y al soporte 011 ella apayaso, de nene, o ésta 
pjlantilla avanaar cada vea en <. i trozo cu1 ierto con part s de cie­
rre. Pero también el almacén 7 00 puedo , en el sentido de- la ii-



— 1 1 — I CENTIMOS

IPiij^l alimentar de partes de cierre puestas vertí cálmente por 
capas- por medio de los canales de caída JO, del i endo entonces és­
te aliñentador 7 avanzar corresp>ondientemente por debajo de los 
canales de caída JO. En éste caso el movimiento de la plantilla 
10 se debería imaginar en dependencia del movimiento del alimen­
tado!’ 7*

Las figuras 4 á 14 se refieren á uñ detalle de la fipura 
1, á saber, a una ojecucién de los pozos colectores y de los 
medios para el transí-orte de las partes de cierre donde éstos 
sobre una cinta 6 similar como soporte la caal se apoya fir­
memente en una plantilla 10.

Las figuras 4 y 5 presentan únicamente una de las mita­
des del dispositivo, debiéndose imaginar la otra simétricamen­
te & ella, Según ésto lo que se diga de una de las mitades, 
se debe entender convenientemente de la otra.

Por 35 se indican dos pies derechos con consolas infe­
riores 36 que van oblicuamente hacia afuera y que conducen á 
la traviesa 2 (figura l). Los dos pies derechos 35 reciben entre 
sí los pozos 8 que se forman por chapas 37 Y 58 alternativamen­
te gruesas y delgadas yuxtapuestas. Estos poztos sirven para re­
cibir por capas superpuestas las partes 9 ¿el cierre con ramas 
de sujeccién dirigidas hacia abajo, como puede verse en las ' 

figuras 7, 8, y 9.
Las chapas gruesas 37 > como se desprende de la figura 

5, sólo tienen una pequeña distancia recíproca en las caras fron­
tales,- en tanto que las chapas débiles se retrotraen de manera 
que de éste modo se forman los pozos 8. naturalmente que éstos 
se pueden también hacer de placas enterizas.

. En el extremo inferior los pozos 3 pueden cerrarse 
mediante puntas méviies 39* que pare, ello pueden entrar por el 
lado en la cámara del pozo. Para éste objeto las chapas 38, co-



-V — 12—

335

34o

345

35o

>55

360

365

mo se desprende de las figuras 7-9; están cortadas por encima 
de-l^s puntas 39* Estas puntas 39 van fijas cada una en una ca­
rril 40, (pie puede. moverse recíprocamente para abrir y cerrar 
los posos 8. Los carriles 40 se lia lian situados en éste, ejem­
plo de ejecución sobre un par de otros carriles 41 de forma rec­
tilínea y los cuales se mueven juntamente con loe primeros.

En cada pié dereclio 35 se fija por debajo de los pozos 
8 un listón de guía 42, en el que puede desplanarse deslizándo­
se verticalmente unas mordazas conocidas 43, pie, ccmo se des­
prende de las figuras 7-10, reciben tronos de peine 44, que man­
tienen entre sí al cuerpo de sostén 43 formado del modo usual 
de una cinta ó tira, y cuyo borde superior 46 está reforzado.
Los tronos de peine 44 poseen también en forma conocida unos 
huecos 47, en los qpie pueden entrar las partes 9 del cierre.
Estas se fijen también en forma conocida por tus ramas gracias 
á que éstas se empujan lateralmente contra el refuerzo 46 y 

lo aprisionan.
En los carriles 40 se fijan x>ar-tas 48 *ue entran en 

correspondientes agujeros de los carriles 41 y por el^as se aco­
plan los Tos carriles en dirección horizontal.

Los carriles 40 se apoyan en los piés. derechos 35 por - 
intermedio de pitón ó taco 49 que en loe pies derechos 35 se 
fijan y presentan vias de ranuras 50, en las '̂ ue pueden despla­
zarse trozos de escuadra 51; en cuyas ramas, exteriores 5§ van 
fijos los carriles 4Q mediante tornillos 53*

Para asegurar la posición recíproca de los carriles 
40 y 41 sirven también muelles esrmrales 54 y 55; agarran
en los extremos exteriores de los carriles 40 y 41 y tienen 
tendencia á moverlos unos hacia á otros. Para la guía recí­
proca de los carriles 41 se dispone además en uno de ellos en su 
extremo exterior un gorrón 56 que se desplaza en un caequillo 
correspondiente 57 fijó en el carril opuesto.

En el lado exterior de cada pié derecho 35 se fijan
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superpuestos dos caballetes de apoyo 58 y 59 en los gue se asien- 
ta'^i^splazable en direcci-'on longitudinal y giratorio, un husi­
llo 60. Un muelle espiral 6l gue por un extremo se apoya contra 
el caballete 58 y por el otro sobre un anillo de ajuste 62 en el 
husillo 60, mantiene siempre al husillo en la posición más alt* 
ilustrada» El husillo lleva en ¿,u extremo superior una horguilla 
6p; unida con el firmemente y gu§ por ello piar ti cipe, en su rota­
ción y desplazamiento longitudinal. La horquilla sirve de aployo 
á 'una varilla 64, que en su extremo lleva un allanamiento 65 

con el gue entra en una ranura 66 del rango 67 y se apoya en 
este giratoria horizontalmente, de manera cpue desplazando hori­
zontalmente al mango (figura 5) Ia varilla 6e- oscila lateral­
mente. En el otro extremo posee la varil_a 64 una- ranura 68, 
dispuesta en cruZ; de manera gue por un lado puede resbalar 
en esta ranura 66 una punta 69 y en la secunda ranura perpen­
dicular ál anterior una parte aplanada 78 de un eje 71, que 
según esto se encuentra fr nte al mango 67 y participa de sus 
movimientos en sentido ppuesto . El eje 71 es giratorio y se 
apoya desplazable en consolas 72, gue terminan en ojetes de apoyo 
75 y van fijas en los pies derechos 55* El eje 71 forma;según 
ósto, el centro de giro de la varilla 64, gue actúa como palan­
ca de un brazo. En el eje 7d van fijos anillos de ajuste 74 
para limitar el desplazamiento horizontEtl del eje 71- En este 
desplazamiento las varillas 64 actúan iónicamente como contra- 
varillas y el efecto de palanca antes mencionado solo se presen­
ta en el movimiento vertical del husillo 60. En el movimiento 
de contravarillas los husillos 60 actúan como ejes de giro de 
las varillas 64.

En el extremo inferior de los husillos 60 se asienta 
firmemente sobre cada uno de ellos un pitón ó taco de maniobra 
75 Que en su extremo inferior lleva una parte limitada por bri-
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da.; 76. Entre estas "bridas 7¿> se encuentran los carriles 41 que 
aqcí^se ven forzados á participar en el desplazamiento axial 
de los husillos 60. En este desplazamiento no toman parte los ca­
rriles 40, xva8S en parte superior del pútón o taco de ma­
niobra 75 se puede desplazar verticalmente respecto é las ra­
mas 52. Estas, lo mismo gue los carriles 41, en virtud de los 
muelles 54 7 55 se unen dinámicamente ai taco 75* Por esto en el 
movimiento giratorio de los husillos 60, al momento que el taco 
pasa á _a x-osicidn ilustrada en la figura 5; los carriles 40 y 
41 se seriaran entre sí. Si, por el contrario, el mango 67 se mue­
ve en dirección de la flecha (figura 5) entonces los tacos 75 

r-asan á la posición oblicua y los car" lies 40 y 41 se mueven 
uno hacia otro por muelles 54 y 55-

La fi0ura 10 presenta en escala aumentada y en sección 
transversal los zrozos de peine 44 junto con las correspondientes 
mordaza-» 4p y el sopioarte 45, hecho, rior ejempalo, de una ti­
ra de tela, y también el refuerzo superior de este, 46. En el 
trozo de peine de la izquierda y en su borde superior se ha su­
primido un diente de peine para que se vea el hueco 47.

Para el funcionamiento del dispositivo, esto es, para 
aplicar las partes del cierre en el soporte 45 se ilustran 
en las figuras 7 7 3 9 y 11 y 12 dos diversas posibilidades. En 
el caso de las figuras 7 á 9 y en conformidad con el ejemplo 
de ejecución del dispositivo seg;ún las figuras 4-6 y 15-14, se 
admite que se emplean dos pares de carriles 40 y 41. Por el con­
trario, en el caso de las figuras 11 y 12 falta el par superior 
de carriles. Los carriles 41 ilustrados en éste caso sólo pueden 
moverse horizontalmente. En particular los proceses se reali­
zan en ambos casos de la siguiente manera:

En los huecos 4p del peine se introducen primeramen­
te soportes 45 y los huecos ae cierran . Luego se mete el trozo
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del peine en el dispositivo y accionando una varilla 77 (figura 4) 
se lévela el trozo del peine con el Exporte tanto ^ue llega á la 

57o posición sepan las figuras 7-9. Alio ve. los carriles 4C y 41 de sp la­
sándose hacia afuera se mueven a la posición sopón la figura 7 , 
de manera gue en caula p>ozo 8 puede cger la purtecita más "baja 9 

del cierre y asentarse sobre el refuerso 46 del soporte 45, como 
se desprende de la figura 7* Ea calesa de la parre 9 del cierre 

375 so encuentra todavía en el extremo inferior del poso 8. Si ahora
los carriles 40 y 41 se retrotraen á la antigua posición, entonces 
los uiseies interiores 78 de los carriles 41 se apoyan contra las 
ramas de lana de las partes 9 del cierre y al mismo tiempo las p;un- 

580 tas detentoras 39 se desplazan de nuevo dentro del poso 8. Las par-, 
tes se colocan en la posición según la figura 8.

Si ahora el par de carriles 41 se mueve hacia abajo mo­
viendo también hacia abajo el nango 67, entonces las p;artes 9 del 
cierre se oprimen sobre el refuerzo 46 y se obtiene el estado 

38$ representado en la figura 9- La parte de cierre situada por encima 
se impide gue siga cayendo por las puntas 39- El par de carriles 
41 puede entonces moverse de nuevo hacia arriba y las partes 9 se 
sujetan corrospundientórnente en el soparte 45, y entonces puede 
sacarse con las piartes del cierre aplicadas deprimiendo la vari- 

3̂ 0 lia 77 con las mordazas y trozos de peine.
En el caso de las figuras 11 y 12 el soporte 45 se debe tam 

bien imaginar aprisionado por las mordazas y trozos de peine como en 
el caso de las figuras 7-9* Estas partes tienen primeramente la posi­
ción según la figura 11. Por el desplazamiento hacia afuera de los 

355 carriles 41 se deja libre la piarte 9 del cierre situada más baja
y cae sobre el soporte 45 en la posición según la figura 12 de mane­
ra gue la cabeza de la parte del cierre se encuentra todavía en el 
pozo 8. Los carriles 41 se colocan de nuevo hacia adentro tanto gue 
se apoyan contra las ramas de la púeza 9* Esta por tanto se sujeta 

400 mediante los carriles 41 cuando chora el sop:orte 45 se levanta
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tanto hacia arriba que con la cabera reforzada 46 puede eiitrar 
en ei^espiacio de la abertura de la pieza del cierre. En el sub­
siguiente movimiento hacia abajo del sor>orte 45 se arrastran 
entonces las partes del cierre, pues se dejan libres por los ca­
rriles 41, la piezecita 9 subsiguiente del cierre se nueve hacia 
atrás y se coloca nuevamente sobre los carriles de manera que pue­
de tener lugar el siguiente proceso.

En el caso de la figura l,se admite que los pozos colec­
tores 8 se llena mediante una sola tubería móvil . Las figuras 
15-19 presentan un ejemplo de ejecución de un dispositivo que per­
mite llenar automáticamente con piecocitas de cierre diversos po­
zos colectores.

Como ya se ha descrito pera la figura 1 se indican por 
1 dos pies derechos laterales, qn los que se prolongan ineia arri­
ba los rúes de todo el dispositivo y que en su parte superior 
se mantienen á distancia recíproca mediante dos pernos roscados 
5. En estos pernos roscados se apoya desplazadle longitudinalmen­
te la placa 4(figura 1) con dos pares de ojetes 79 y £0, Y 1£ 
cual por su cara superior lleva el depósito distribuidor 5j des­
de' el que parte hacia abajo la tubería de admisión 6.

En esta tuboria ó se apoya en 81 una palanca detentora 
20 de .los brazos, cuyos brazos £2 y 8p se termine en puntas por 
84 y 05 curvadas en ángulo recto y las cuales pueden entrar en 
agujeros do la tubería de admisión 6, que por lo menos en ai par­
te inferior se hace de material eléctricamente no conductor, higo 
por encima de las puntas 84 so dispone un contacto 86, que pe­
netra en la tubería 6 de tal manera que en el se apoyan las partes 
de cierre al amontonarse, pero se impiden que ce muevan. En el bra­
zo 82 agarra un muelle de tracción 87 que tiende á mover al bra­
zo á la posición ilustrada. En el brazo inferior 85 se dispone el 
inducido 88 de un electroimán 89 móvil con la placa 4.
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En la iliaca 4 existen uob apénlices 90 y 91 Qb-o salón 
iiaĉ S. abajo y quo sirvan de apoyo á dos husillos 92 y 93 'aue 
se extienden transv^rsaluento 6 ios depósitos colectores 8.
El husillo )2 sirve de soporte uo un órgano 94 que hace avanzar 

435 a la placa 4, mientras Uue el husillo 93 lleva un órgano *ue 
inp-ide el retrocó: o inconveniente de la p>laca 4 á la posición 
de partida, ó sea,- provoca' uní', retención del retroceso. Los dos 
órganos son esencia límente de igual construcción; como se des­
prende de las figura 17 y 18. Se conponen de un taco cuadran- 

44o guiar hueco 9e* y 103, en el pro se apopa G.esp.'ÍQí¿ic.e_L0 un cosqui 
lio 93 sobre el husillo 92 y 93- El taco 94 se cierra por una 
tapja 9ó y en su interior p>r jsenta un espacio hueco 97 firL forma 
de embudo. El casquillo 95 penetra con su apéndice 93 en este 
esracio hueco y está provisto de apéndices elásticos 99 arre pue- 

445 den deslizarse en escotaduras corresp>ondientes ICC del taco 94 
(figura 19); de manera que se impide todo desplazamiento del 
cosquillo 95 respecto al taco 9^-

Contra la cara inferior frontal del castillo 95 se 
apoya una anilla 101 y contra esto se aployen al nudo de un co- 

450 jinete de bolas unas esferas iG2 cubierta por fuera mediante 
un anillo IO3. Estos, anillos lOp sirv; n al mismo tiempo de 
contraapoyo de un muelle de esp)iral iQ4 que circunda a. los hu­
sillos 92 y 93 y QU© por otro lado se aploya contra la tapa >6 
y tiene tendencia _á empujar las partes 101, 102 y 10y contra 

455 el fondo de la escotadura 97 de forma de embudo. Las bolas 102 
agarran en rebajos 105 é modo de rosca en el husillo 92, de ma­
nera que en la posición ilustrada en la figura 17 se obtiene 
mediante las bolas 102 un acopiamiento entre la piared del taco 
94 y el husillo 92. Estos rebajos pueden también preverse en el 

46o husillo 93-
SI casquilio 95 lleva en cu extremo exterior un apén-
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dice 106 á modo de brida rebajado en su cara exterior lateral 
iQ^sEl escalón así formado sirve de contraapoyo de un muelle 
espira^. 108, que circunda al caequillo 95 7 yhe Por Su otro ex­
tremo se apoya contra la superficie frontal del taco $>4 y tiene 
tendencia á mantener ai caequillo 95 on ls posición ilustrada 
por líneas llenas en las figuras 17 y 18 ó á llevarlo á ellas.

SI órgano 109 ilustrado en la figura 18 y destinado 
& impedir el retroceso, se construye , como ya se lia advertido , 
en forma esencialnentt^gual al órgano de avance, sólo que en 
éste caso el husillo 95 os Por gjemplo liso. El órgano 109 
se asienta firmemente en la consola 14.

El taco superior Q)4 lleva por el lado dos gorrones 
110 (figura 16), en cada uno de los cuales agarra el braao su­
perior 111 de una palanca 15 aployada giratoria en l6 en una consc 
la 14 fija en el p>ie derecho 1 y cuyo braso inferior li2 lleva 
en su extremo libre el inducido 115 de un electroimán 114 uni­
do firmemente con el bastidor del dispositivo y el cuíl, por 
lo mismo, al ponerse bajo corriente, atrae al braso 112 contra 
la acción de un muelle 115 7 lo levanta de un tornillo regula­
dor ll6 que limita la desviación de la palanca da avance 15 7 
el cual va upj'oyado ajustable en una consola 117 fija en el pió 
derecho 1.

Los tacos 94 y 109 lrevan en su cara superior una 
horquilla 118 pue sirve de apoyo a una palanca de dos brazos 
cuyos brasos 119 y 120 terminan cada uno eñ una superficie bi­
selada 121 y 122, estando el bramo 119 curvado hacia abajo en 
ángulo recto, La superficie oblicua 121 se apoya en su posición 
normal en la superficie oblicua 107 del caserillo 95* También 
en este caso el órgano de ¿vanee y el epue impide el retroceso 
son de 'construcción equivalente.



En los husillos 92 y 93 se lian puevisto por el extremo del l^do 
iz(pu:h<rdo dos órganos de topo 123 y 124- á modo-, de anillos de ajas 
te y en el edtremo del lado derecho otros dos órganos de tope 
123 y 126, llevando cada uno de estos últimos un apéndice superior 
cpie termina en una superficie biselada 127 y 128, las cuales pue­
den hacerse cooperar con las superficies biseladas 122.

En la placa 4 agarran por el extremo de la izquierda 
dos órganos de tracción 129, (pue se guían sobre rodillos 130 asen­
tados en los pies derechos 1 y en el extremo inrerior llevan un 

peso lpl.
El dispositivo trabaja en la siguiente forma:
En la posición de partida la tubería de admisión 6' se 

encuentra con la piuca 4 en el extremo de la iz^uierua y el peso 
ipl tiene su posición más baja. La tubería 6 se halla por encima 
del primer depósito colector 8 de la izquierda. La palanca 8<¿,83 
se encuentra en la posición ilustrada en la figura 15- Esta por 
tanto bloqueada la salida de la tubería de admisión. Al momento 
gue en esta las partes del cierre se han acumulado hasta el con­
tacto 86, por éstas partes se cierra la corriente para el elec­
troimán 8j y por este se atrae el brazo de retención 83- A con­
secuencia de ésto pueden ahora caer las p-artes del cierre en el 
primer depósito colector 8; al mismo tiempo con el gancho supe­
rior 84 se detiene la ulterior admisión de partes de cierre más 
allá de éste gancho. Al momento »¿ue por efecto del vaciado de 
las partes del cierre se vuelve á levantar el conducto, el elec­
troimán 8y pueda sin corriente y el o'rgano detentor 82,83 ,vuel- 
ve á la posición dibujada, ni mismo tiempo gue el electroimán 
89 yue-cu sin corriente, se p>one bajo ésta el electroimán 114 
me di airee un interruptor conveniente. A consecuencia de esto la 
varilla de avance 13 de dos brazos se acciona por el electroi­
mán, esto es los brazos superiores 111 mueven al taco superior 

94 en dirección de la flecha dibujada en la figura 17; has^a- Q.ue 
el inducida 113 se apoya. Por efecto de_ acoplamiento del
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taco 94 con el husillo 92 mediante las tolas 102,el husillo 92 

se ̂ ¿aplaza correspondientemente hacia la derecha y en este mo­
vimiento participa la placa 4. La tubería de admisión $ se hace 
ahora avanzar al inmediato dej)ósito colector 8. Contra el retro­
ceso se asegura el avance mediante el órgano detentor 109. Como 
este órgano siempre está parado, en el avance sólo se desplaza 
en el el husillo 93 lúe resbala por tanto á lo largo de las bo­
las 102, sin que por ello tenga lugar, como en el taco 94, 
un desplazamiento relativo de las bolas. Este molimiento desli­
zante puede efectuarse sin impedimento, pues tiene lugar en di­
rección de la boca del embudo 97»

El electroimán 114 sólo se pone bajo corriente por impul­
sos. Al quedarse sin corriente,el muelle 115 vuelve á llevar á la 
palanca de av;nce á la posición ilustrada en la figura 15. El ta­
pe, por su parte, puede ajustarse mediante el tomillo 116.

Al quedarse sin corriente el electroimán 114, el electro; 
man 89 se pone entonces bajo corriente como arriba se ha indicado 
y así sucesivamente. Por consiguiente los depósitos colectores 8 
se van sirviendo uno tras otro en la forra indicada.

Con el desplazamiento progresivo de la placa 4 en di­
rección de la fleolia ilustrada en la figura 15, también los ani­
llos de tope 125,124, se trasladan cada vez más hacia la derecha 
y finalmente chocan en las bridas 106 de los dos órganos 94 y IO9. 
En el decurso del subsiguiente movimiento de tnr&nce las bridas 
106 se desplazan por los anillos 125 y 124 á la posición ilustra­
da por trazos y puntos en la figura 18 . A consecuencia de ésto 
los brazos 119 se colocan por delante de la cara frontal de la 
brida lOé y el bisel trasero j.22 pasa em los dos órganos á la po­
sición ilustrada por trazos y pintos.En el desplazamiento simultá­
neo del casquillo 95 las serias de bolas 102 en los dos órganos 
se desplazan y meten en la escotadura 97 de foxma de embudo, se 

suprime el contacto entre los husillos 92 y 95 y ahora éstos husi-



líos puede retroceder a la posición de partida con la placa 
4 ' ^ o  el influjo del peso 131. Al nonento que se alcanza ésto, 
los Ai seles 127 y 128 cliocan en los 122 y por ellos los trinque­
tes 119,120 se retrotraen de nuevo á la posición de partida, 
de manera que también el cosquillo 95 con lac bolas 102 puede 
volver é su piosición de partida bajo el influjo de los muelles 
104 y 108.

Las partes han adopatado emx ésto todas ellas la posi­
ción primitiva y el servicio de los puosos colectores 8 p>uede 
comenzar de nuevo.

Las figura 20 y 21 presentan otra ejecución del órga­
no distinta de las figuras 15-15, P°r el cual se iruáde el retro­
ceso de la polaca 4 con el distribuidor 5 sustentado por ella 
y con la tubería de salida 6. Las figuras 20 y 21 presentan un 
ejemplo de ejecución en dos posiciones distintas.

En la placa 4 se preven, como en el caso de las figu­
ras 15-19 1°B apéndices 90 y 91 yue sirven para el gpoyo de 
los Ensillos 92 y 93* Sobre el Ensillo y'¿ se apoya, como se La 
descrito , el órgano de avance 94. En éste órgano agarra la va­
rilla 15 que se apoya oscilad, le en 16 en la consola 14 y cuyo 
extremo inferior se puede mover en vaivén, en éste caso median­
te un discor- excéntrico 17, contra el que se apoya la varilla 
15 mediante un muelle 115. El eje de excéntrica 132 se Lace gi­
rar al momento que debe efectuarse un avance de la placa 4.

En el extremo superior de la varilla 19 se apoyan 
en 133 unas varillas suspendidas 134 que en su extremo inferior 
se reúnen mediante un perno 135 que atraviesa á la varilla 13 

en una ventana 13t y se piro ve e de un aplastamiento 137- La vari­
lla 134 al momento que el pierno 135 se apoya contra el canto de 
la izquierda de la ventana 136, es arrastrado hacia la -"-erecta 
al oscilar la varilla 15.

Por debajo de la ventanilla 136 se apoya en el bastidor
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en 158 un trinquetes que esté dentado por su cara inferior y 
os^yiede agarrar con retención en rebajos 159 ú moco de rosca 
del husillo 95*Aa altara de paso de los rebajos corree.].-onde aquí 
á cada carrera de avance y esta á su-ves a la distancia de dos 
pozos colectores 8. En su cara superior el trinquete 18 está pro­
visto de un resalte 140 que se apoya contra el aplastamiento 157 
al momento .pie el trinquete 18 llega ¿ su posición elevada (fi­
gura 21). Para obtener esta posición s.e apoya por debajo del trin­
quete 18 desplazadle longitudinalmente en el bastidor un órgano 
de corredera 141 construido como marco, an cuyos recortes 142 
penetra el trinquete y por el se maniobra este al mismo tiempo. 
Para éste objeto se prevé en el trinquete una superficie obli­
cua 145 y en el marco otra ¡superficie oblicua 144 que coopera 
con oj.„a. Si el marco 141 se lleva desde la posición según la 
figura 20 á la de la figura 21, entonces p>or la cooperación de
las supe.sficies biseladas 145 y 144 se levanta el trinquet 
y llega é la posición según, la figura 21. Así el trinquete 
ca del liusillo 95 J se suprime la retención del retroceso

e
se sa- 

ob te­
ñid a por el trinquete.

El movimiento mencionado del marco 141 se realiza por 
un órgano de desenganche 145 & nodo do anillo de ajuste y que se 
asienta desplazable en el husillo 95; órgano que choca en el lor- 
de izquierdo del marco 141 y los desplaza hacia la derecha en la 
forma que se acaba de describir. El desplazamiento hacia la iz­
quierda se efectúa pior un segundo órgano de desenganche 146.

En la varilla suspendida 154 agarra otra varilla 147 
que conduce á otra varilla 149 apoyada en 148 en la consola 14 
y que oon su extremo superior secuoya contra la brida 106 del 
casquillo interior 95 del órgano de avance 94. Al pasar la varilla 
154 a la posición según la figura 21 se arrastra correspondiente­
mente la varilla 149 y desplaza al casquillo 95 en la forra des-
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crita para las figuras 15-19 y con el efecto allí descrito 
hace que se suprima §1 acopiamiento de las tolas 102 y por con-

Vsiguiente que se desconecte pasajeramente la acción de avance.
En ésta posición los husillos 92 y 95 pueden retroce­

der á su piosición ¿¡_e pax’lida. ¿*i alcanzarse esta posición eí trin­
quete 18 se mueve hacia atrás en su p>osición de detención por 
medio del canto interior de la dox'echa del mai'co 141; sotre el 
,xue choca el órgano de desenganche 146, y la varilla 154 también 
vuelve de nuevo á su posición de piartida p>or le acción del mué— 
l_e 104.

La posición de les fertes, según la figura 21 y por 
tanto la supresión del acoplamiento del husillo 92 no puede se­
gún esto presentarse más que cuando el p'ex’no 135 mantiene al trin­
quete elevado 18 ó' inversamente por el trinquete se impide que 
xaVarilla 134 pase á la posición según la figura 20. Laentras 
^ue el trinquete conserva su p-osiciún inferior, no puede iniciar­
se e^ desplazamiento del piorno 155 eri xa ventani]— a 13^ según 
la figura 21; en el movimiento de avance de la varilla 15 toman 
-.arte, por tanto, las varillas 134,147 y 149 con el órgano de

avance 94.
En el caso de las figuras 15-19 se admite que el avan­

ce de la tubería de alimentación 6 se realiza por vía electro­
magnética gracias al jxecho de que mediante las portes 9 del cie­
rre se maniobra un contacto eléctrico que a su ' ez actúa doore 
un electroimán que influye en el bloqueo 20. Las figuras 22-24 
ilustran un ejemplo de ejecución de una maniobra del bloqueo, la 
cual se realiza de forma paramente mecánica . Tínicamente mediante 
un órgano del mecanismo correspondiente se cierra un contacto 
con lo que se realiza el avance al inmediato pozo colector 8.
La figura 22 ilustra al mismo tiempo en mayor escala al distri­
buidor .

Las partes 9 del' cierre se almacenan primeramente sin. 
ningún órden en el depósito del aprovisionamiento 5, que se comper
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de una placa base fija 150 con un borde 151 curvado lateralmente, 
en ÍSrque puede girar un platillo 152 que llega hasta muy cerca 
del borde 151 y en su periferia presenta escotaduras 153 de tal 
forma que las partes 9 del cierre pueden introducirse entre el boas- 
de de las escotaduras 153 y la cara interior del borde 151. En­
tonces la posición normal de las partes del cierre es la que 
éstas, con su resalte 154 que actúa de elemento de cierre están 
situadas hacia arriba. Esta posición puede obtenerse mediante 
raederas elásticas, que después se describen más.

Tor el borde fijo 154 en el depésito colucauo oblicúa­
me te hacia arriba atraviesa la tubería de admisión 6 yue se abre 
hacia el platillo 152 en una vía curvada 155 de tal manera que 
las partes del cierre con sus resaltes 154 pueden resbalar por 
esta vía nacia abajo y llegar así á la tubería de admit ion. En 
6s :a 'cubería dichas partes se conducen en una ranura 156 meciente 
sus resaltes 154 en su ulterior trayectoria perpendicular. Le. tu­
bería 6 desemboca en la forma arriba indicada p.r encima de los 
depósitos colectores 8.

Junto á la tubería de admisión 6 se apoya en una ~ arte 
lo4 unida ai apéndice yQ; un eje 157 sr± el que pueden girar un 
cus.jU.iilo 158 y una polea de garganta 21 (figura 1) la. cual sirve 
de accionamiento. La polea 21 y el caequillo 158 están uniros de
manera pie este se : ace girar también por el accionamiento. La 
Polean 21 lleva un apéndice 15> unido firmemente con ella y pie ver 
tarreo tensión gira con ella. El caequillo 158 lleva además en su 
pe rife?; ia una parte lisa reforzada l6C, una parte roscada l6l 
y una segunda parte lisa lé2, poseyendo estas tres partes diáme­
tros que aumentan hacia fuera.

Cobre el caequillo 158 se asienta giratorio entre, las 
partos 159 y l60 un anillo 163 gre en superiforia lleva una pinta 
22 a modo de aguja (figura 1 ) la cual ai girar el anillo 163 puede
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entrar en la ranura 156 ¿Le la tubería de admisión 6. El ani- 
*'t-lo 165 está acopla .0 elásticamente con la polea motriz 21 

mediante un muelle 1$5; d- manera ^ue d  anillo participa 
en la rotación de la polea 21.

En el anillo 163 se apoya además en una escotadura 
l66 un perno 167 des_ mzauie longitudinal ente y que mediante 
un muelle l68 se oprime con su cabeza 169 contra una super­
ficie olbíeua 170 prevista en el cuerpo de apéndice 159 y 
el cual al desplazarse la polea 21 xuedt. desplazarse contra 
el millo 163, ascendiendo ^ r  tanto en la superficie obli­
cua 170, de tal manera yue con su otro extremo 171 iuede 
sobresalir de la superficie frontal de la derecha del anillo
163.

En la tubería de admisión 6 va fijo un cojinete 
172 en el que. se apoya un üxpi.no 174 . uspendido giratorio 
alrededor de un gorrón horizontal 173 y oi cual xor encima 
del apoyo de gorrón 173 termina en un perno .175; alrededor 
del cual puede girar una palanca de dos brazos. Tino de los 
brazos 176 de esta palanca acodada se extiende sobre las 
partes arriba descritas 160,161 y 162, y ésto de manera que 
por estas partes recibe cierta guía ,6 sea una guía y un 
movimiento correspondiente en dirección horizontal y verti­
cal. El brazo 176 está provisto para este objeto por su ex­
tremo delantero y hacia abajo con un apéndice 177 de forma de 
lente y también móvil, el cual tormin en una cuchilla ,que 
en una de las posiciones se apoya ,como se ilustra , en la 
pieza l60. ¿demás el brazo 176 lleva en su extremo delantero 
y hacia el lado un apéndice 178, con el que puede cooperar 
el perno 167 de manera que al salir de la cara frontal de la 
derecha del anillo 163 desplace al brazo 176 hacia afuera 
y lo lleve á la vía roscada l6l, que por efecto de su rota­

ción lia ce oscilar hacia fuera al brazo 176 alrededor dex
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perno 175* Así el brazo llega finalmente sobre la parte exterior 
162 .^al mismo tiempo se levanta de manera que, finalmente , con 
su extremo delantero adopta la posición-dibujada por trazos y pun­
tos en la figura 23.

El movimiento de oscilación del brazo 176 tiene lugar 
contra la acción de un muelle 110 ilustrado que tiende é mover ha­
cia atrás al brazo 176 a la posición ilustrada por líneas llenas 
en la figura 23» Este movimiento de retroceso sólo puede tener 
lugar despuós- que el brazo 176 ha llegado á la parte 162 y este 
retroceso se efectúa por intermedio de un puente 179; en el ¡que 
el brazo 176 se. .apoya con un apóndice delantero 180. Después de 
resbalar sobre este puente el brazo llega de nuevo á su posición 
profunda. Por tanto dicho brazo conserva durante cierto tiempo 
la posición elevada.

Al elevar* y deprimir el brazo 176 el órgano suspendido 
174 oscila correspondiente alrededor del apoyo 173* En la ^arte 
inferior del órgano 174 se encuentra una ranura 161, en la que 
agarra un perno 182, que a su vez se sujeta desplazable en una se­
gunda guía ranurada 183. Esta guía I83 está subordinada al bra­
zo superior 184 de una doble palanca apoyada giratoria en' 185 
en el bastidor del dispositivo. El brazo superior 184 y el infe­
rior 186 forman las partes del bloqueo 20 (figura l) y para éste 
objeto están provistas por sus entremos libres con órganos de blo­
queo 187 y 188, que pueden entrar alternativamente en la tubería 
de admisión 6, según que los brazos 184 y 186 reciban su posición 
oscilante por el perno 182.

En el brazo 176 se une como segundo brazo una pieza aco­
dada 189 Ia cual según ésto puede girar junto con el brazo 176 

alrededor del perno 175» Los brazos 176 y 189 realizan según ésto 
un movimiento de iotación y otro de elevación, al momento que el 
brazo 176 se somete al influjo de las partes l6l, 162.

El brazo 189 lleva en su extremo libre un tomillo de
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ajuste 19O, por el que se maniobra un contacto 191, en cuyo 
esbirro la tubería de admisión 6 se hace' avanzar al siguiente 
depósito colector 8.

Cuando en la posición normal el urazo 176 descansa 
sobre la parte l6Q, conserve; su posición más brja y correspon­
dientemente la doble palanca 184,189 del bloqueo se ¿justa 
á la posición oprnesta respuctü á la de la figura 24. La tube­
ría de admisión 6 está, por tanto, cerrada por su extremo in­
ferior y las partes del cierre pueden amontonarse. La polea 
motriz 21 gira constantemente con el anillo 165• Al alcanzar­
se una altura determinada en el montón, la punta 22 choca 
en la parte superior del cierre , con lo cual se detiene el 
anillo 169, el perno 167 se mueve hacia afuera y desplaza 
también ,hacia fuera, al brazo 176, de manera que llega a la 
vía roscada Por efecto de esto se desplaza lateralmente
y el brazo 189 se mueve correspondientemente . Finalmente el 
brazo 176 se levanta, el bloqueo se invierte y ahora se su­
prime la admisión de partes del cierre, abriéndose por el 
contrario, la salida. Este estado se conserva hasta que el 
brazo 176 retrocede por encima del puente 179 Y por la acción 
de un muelle puede de nuevo volver á su posición de partida. 
Simultáneamente á la apertura de la salida se efectúa también 
el avance, de manera que inmediatamente se lrena el corres­
pondiente depósito colector 8. Entonces se repite el mismo 
proceso.

El avance se realiza según el ejemplo de ejecución 
descrito cerrándose el contacto 191. El circuito por ésto ce­
rrado se extiende p>or un electroimán 192 (figuras 25 y 26) 
quv; se apjoya horizontal en una placa vertical 195 unida con 
la traviesa 2. La placa 195; junto con un caballete de apoyo 
194 fijo también en la traviesa 2, sirve además, para el 
apoyo del eje 152, que lleva la excéntrica 17, en la que se 
apoya dinámicamente.la palanca oscilante 15, mediante la cual

ESPECIAL MOVIL
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se realiza el avance progresivo de la placa de soporte 4 y consi­
guientemente de la tubería de admisión 6 en la forma arriba des-

, rcrita.
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En el extremo delantero del eje lj>2 se asienta suelta 
y £irat03::ia una p>olea motriz do garganta 195; con la y.ue se une 
un disco dentado 196 y la cual, por tonto, participa en la rota­
ción de la polea de garganta lj$.

En el eje lp2 se asienta firmemente junto a la rueda 
dentada 196 un brazo de manivela 197; an cuyo extremo exterior se 
articula un trinquete 19S, que mediante un muelle no ilustrado 
se mueve liacia la rueda dentada 19ó. Este muulxe- tiende, según 
ésto, á acoplar el trinquete con la rueda dentada detentora 196 

mediante su apéndice delantero dentado 199*
Para la maniobra del movimiento acoplador se dispone 

en el trinquete una ranura arqueada 200, en la que, en la posi­
ción señalada en las figuras 25 y 26,penetra un perno 201 que for­
ma la prolongación del inlúcido 202 del electroimán 192 y Hue ba­
jo bl influjo de un muelle 20 3 tiene tendencia a mover al remo 
201 a la posición dibujada.

La polea de garganta l^p tira constantemente en direc­
ción de la fieorna dibujada en la figura 25* El trinquete 19S 
su levanta y por tanto participa en la rotación únicamente la rue­
da dentada 196. Si ahora cerrando ol contacto 191 (figura 23) 
se pone bajo corrient,. el electroimán 192, entonces el perno 
201 se saca de la ranura 200, el trinquete lp8 puede seguir la 
fuerza del muelle y por ello el. trinquete y poi* tanto el • o je 
152 se une mediante al brazo'du manivela 197 al accionamiento 
195; de manera .ye la excéntrica 17 también gira y- por consiguien­
te se inicia el proceso de avance.

Como el circuito del electroimán 192 sólo se cierra 
pasa juramente, el perno 201, innediatmente después que la vía
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randada 200 lia salido del alcance del -erno 201 • or efecto 
de la coi-respondiente rotación del trinquete 198, torr±a de nue­
vo á la posición primitiva. A consecuencia de esto la ranura 200 
puede ahora colocarse 1<. nuevo robre el perno '01 , entonces
se saca do la. endentecida de la rueda 196, se suprime el aco­
plamiento y las partes recuperan la posición primitiva. Por 
consiguiente cada vez solo tiene lugar automáticamente una ro­
tación del eje de excéntrica 152.

La figura 25 ilustra á título de ejemplo un apoyo es­
pecial del husillo 95, por el Que se hace posible ajustar la 
placa 4 y consiguientemente el canal de caída 6 respecto a los
pozos colectores 8.

El husillo 93 se asienta por su extremo de la ixquierda 
mediante la rosca 204 en el brazo saliente hacia abajo 90 de la 
placa de sostén 4 y termina aguí en una cabeza cuadrada 205, 
de manera que el husillo 95 puede ajustarse en su dirección lon­
gitudinal respecto á la placa de sostén 4: Por efecto de ésto 
tiene lugar también con este ajuste un desplazamiento respecto al 
trinquete 18 y por tanto respecto al pozo colector 8, pues el trin 
quete va fijo en el bastidor de todo el dispositivo,mientras que 
la tubería de admisión 6 está unida también con la placa de sos­
tén 4. Por tanto de ésta forma puede ajustarse exactamente el hu­
sillo 95*

Después de cada ajuare haciendo girar la cabeza cuadrada 
205v se sujeta el husillo 95 en su posición momentánea apretando 
la tuerca 207, que ' se encuentra en el extremo rebajado 208 del la­
do de la derecha, del husillo 95.

El traslado de las partes del cierre 9 desde el distri- 
bur-hlor 5 á la canal de caída 6 ilustra á título de ejemplo en 
las figura 22 y se describe con ..elación á esta. Para asegurar 
todavía mas este trasladé, se prevé según la figura 27 un disco 
2Ü9 constan cemente -giratorio, «pie gira continuamente en dirección
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de la flecha dibujada y entra por el lado en el distribuidor
5 de^yi nanera que las partes del cierre 9 vecinas á la canal 
de salida 6 se apoyan sobre el disco 209 y por su rotación reci­
ben un impulso correspondiente. El disco esta apoyado de manera 
y la dirección de su rotación se calcula, según se ha advertido 
de modo que gracias á éste impulso las izarte citas del cierre se 
vuelven tambión á la canal de salida 6, esto es, se empujan a
su porción inicial 'de forma de arco situada á la derecha.

Tara evitar tambión ^ne al faltar eventualmente piece- 
citas del cierre puedan originarse inadvertidamente perturbacio­
nes ñor obstruirse ol transporte de las mismas y con-el fin o.e 
Lpie esta perturbación se señala inmediata y automáticamente con 
la parada de la máquina, se coloca además un dispositivo que en 
las figuras 27 y 28 se ilustra en un ejemplo de ejecución.

Según estas figuras la cubierta superior de la canal
6 se construye primeramente por el extremo vuelto al distribui­
dor 5 tan elástica, que dado el caso, r>uede .Levantar cualquier 
piecédita9 entrante indebidamente en la canal 6, con su rama de
la izquierda de este extremo elástico. Sobre ette extremo elástico 
210 se encuentra un brazo 211 de una: palanca de dos brazos -ro­
yada en 212 y cuyo otro brazo 215 se dirige hacia abajo y puede 
actuar sobre' un contacto eléctrico 214 de tal manera que ai le­
vantarse el brazo 210 se cierra el contacto 214 y así se detiene 

todq la máquina.
Este disposicivo tan esencial se -¿revé también según 

las figuras 27 y 28 en el extreno inferior de la canal de cuida 
6. Según ésto ,también el extremo inferior 215 de la tapa de la 
izquierda de la canal 6 so construye elástico y en éste extre­
mo se apoya el brazo 216 de una palanca- de 'dos brazos apoyada 

217 y cuyo otro brazo 218 puede actuar sobre un contacto ¿19* 
Por consiguiente cuando en éste extremo inferior se presenta 
alguna irregularidad y también la mitad de la izquierda de la
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piececita de cierre, saliendo de la trayectoria debida levanta
al extremo 215, tiene lugar en igual forma una parada de la máqui­
na .

naturalmente Uue un dispositivo de la clase descrita ó 
875 de o era de eiecto análogo p.'uede ■ colocarse también en otros runtos 

de la canal de caída, en los gue puedan presentarse irregularida­
des en la posición de las piececitas de cierre.

Para evitar perturbaciones en el transporte de éstas 
piececitas y parcicuiármente en la canal de caída y en los pozos 

890 coleeoOres se lia comprobado ademas ser necesario gue las piececitas 
resulten con la mayor uniformidad posible, y por tanto gue se evi­
ten todas las rebabas superfinas y otras adhesiones similares. Por 
otra parte esta lormacién de rebabas no siempre puede evitarse por 
congie uo en la _abrieacrón d las piececi i&s, principalmente por 

895 estampía'..o. Se0un el invengo, cuando se emplea ion distribuidor se 
utiliza también este piara someter automáticamente las piececitas

4

a un oratamzenuO co3.',resp:)Ondzento> ó sea, para trabajarla conveniente 
mente en la supuarricie .Para esto se emplea preferentemente la cara 
inferior de aployo de las piececitas en la placa base quiera ljJC 

500 del distribuidor 5-

Lis figuras 29 á pl presenten, un ejemplo de ejecución de 
un me io destinado a este tratamiento*

mn un punto de la periferia del distribuidor ,pireferente­
mente cerca de la canal de caída, se fija en la placa base 150 

^ 905 Y limitando tuquien con el borde 151 una inserción 220 á modo de 
tapón, la cual presente una ranura transversal,221, cuyos cantos 
superiores coincidentes con la superficie de la placa base 150 

se trabajan lo más afilado posible, de manera gue puedan actuar como 
cantos cortantes. Arriba, por encima del borde 151, y en dirección 

91o de la ramora transversal, se fija mediante un tornillo 222 una placa 
elástica 22y, gue se apoya sobre un taco 224 gue á su vez está 
provisto de una ranura pasante 225. Seta ranura está dispuesta de
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manera que las xDiececitas 9 del cierre, al girar la correspondien­
te bas*¿>152, atraviesen por ésta ranura 225 con sus resaltes 154 que 
actúan como elementos de cierre. Al atravesar de ésta forma se ejer­
ce simultáneamente' por el bloque elástico 224 una presión tal so­
bre las piececitas,que, al pasar xi0r delante de la cara inferior 
de cada vAececita se recorta y expulsa cualquier1 rebaba ó partícula
existente, p'or los cantos superiores cortantes de la ranura 221.
La rebaba cae á través de la ranura 225 Y llega así al exterior .

Un medio correspondiente de elaboración se emplea cuandc 
se trata de un dispositivo en sentido de la figura 2, cuando p,or tar­
to las x^iececitas del cierre llegan á lajeanal de caída inmedia­
tamente dos'ués de su fabricación.

925
cución.

más abajo un ejemplo de oje-

93o

Paro la eficacia del dispositivo 
con distribuidor, es también esencial el cjue

siempre que trabaje 
se llenen de piececitas

de campos marginales del distribuidor .Las piececitas ,por tanto, de­
ben estar situ das con el resalte que Lace de elemento de cierre,
hacia arriba.

955

94o

Las figuras 32 y 33 presentan un ejemplo de ejecución 
que en el sentido del invento sirve para cumplir la con Ación antes 
mencionada. ju._uí desde, abajo y en dirección del eje de giro del p.la-r 
tillo 152 del distribuidor entra un eje 226 en la pared fija 150 

que en u porción superior lleva un cubo 227 asentado firmemente 
sobre ella. A este cubo se une un brazo de manivela 228 y -1 extre­
mo delantero de éste una varilla 229 que se pone en movimiento os­
cilante por un disco giratorio de manivela 230.

Otro segundo apéndice 231 del cubo 227 lleva una varilla 
232, cuyo extremo delantero está cubierto de cepillos 235;lae xre­
ferentemente se' extienden en un plano xar&lelo al plano del platillo 
152 y rozan p01' encima de los campos marginales 153* For lo de-
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más la varilla 232 se encuentra a cierta distancia de la superfi­
cie dí^latillo 152.

El pincel formado por la varilla 232 y los cepillos 233 
oscila hacia las ios- posiciones entremas visibles en la figura 32 

en tanto que el platillo 152 ejecuta en la forma usual su rotación 
en dirección de la flecha dibujada en la figura 32. El pincel está 
apoyado de manera tj.ua ejecuta su oscilación en la Dase del distri­
buidor 5' dispuesto inclinado, ó sea,en n-piei punto en que se acu­
mulan las piececitas del cierre echadas sueltas. Por la oscilación 
las piececitas se disponen en la base en cierto modo planas y como 
la experiencia ha comprobado, sé aumenta considerablemente el ren­
dimiento del distribuidor gracias á un órgano de esta conformación.

En la dirección de giro se fija inmediatámeme en el bor­
de 151 un par de muelles 2p4 y.u penetran en el interior del dis­
tribuidor y con su extremo inferior libre se apoyan sobre los recor­
tes marginales, 53* En ®1 borde inferior se han previsto en la hoja 
del muelle recortes 235 de tal disposición y dimensiones que per­
miten pasar sin obstáculo el resalte 154 de las piececitas del cit-r— 
rre, de manera que aquellas, que se encuentran en la posición debi­
da, en nada son afectadas por los muelles 234. Esta posición se 
ilustra en la figura 34 con el muelle situado á la izquierda.

Si, por el contrario, alguno, púececita tiene, una ipsición 
invertida ó sea el resalte 154 cae hacia auajo, entonces por efec­
to de la posición oblicua de la correspondiente piececita las partes 
mar0inales de los muelles, que limitan por ol lado el recorte 235, 
hacen presión sobre los cantos levantados de la superficie base de 
la piececita y al avanzar el platillo 152 lanzan mera dol campo 
marginal á la correspondiente piececita. El comienzo de éste movi­

miento se ilustra por trazos en la figuia 34»
Siempre q.ue en los ejemplos descritos de ejecución la 

alimentación de los pozos colectores se efectúa mediante un distri­
buidor, hasta ahora se ha admitido (que solo se emplea uno de éstos 

distribuidores. Ahora bien,antes se Ib  advertido que pueden dispo-
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nerse también varias tuberías de admisión subordinándose á cada une 
de elTb>5 un distribuidor. Por consiguiente, entonces solo hay que 
multixDlicar el sistema hasta ahora descrito. Pero con esta ejecu­
ción se tiene el inconveniente de que en ciertas circunstancias los 
pozos colectores se llenarán irregulármente, pues los distribui­
dores no trabajan todos con igual uniformidad. Por este motivo el 
invento preve también una . .isi^osicion c±ue permite llevar al mas 
alto grado p o s ib le  pg seguridad del almacenaje de las piececitas 
del cierre y obtener así un rendimiento lo más grande posible de to­
do el dispositivo. Debe, por tanto, aprovecharse lo más posible la 
capacidad de recepción'-'del alimentador.

Dos ejemplos de ejecución de ésto se ilustran por un lado 
en las figuras 35 y 36 y por otro , en las 37 y 38:

En el caso de las figuras 35 y 55 se prevé primeramente,
como se La descrito, un distribuidor 5 y una tubería correspondí en-. 
te de caída 6, la cual sirve a los pozos colectores. 8. Sin embargo 
en éste caso do la tubería 6 -se ramifica otra segunda-tubería 6* 
á la que se subordina un distribuidor 5’, que sé. construye de igual
forma y puede actuar lo mismo en el distribuidor 5. ñmbos distri-

/■ :
buidores pueden por ejemplo disponerse yuxtapuestos/ como se ve 
en la figura 55*

Para impedir todo estancamiento en"el cunto de ramifi—
cación se prevé según el invento un órgano detentor 256 oscilante 
en vaivén, el cual, según esto, penetra alternativamente en las dos 
tuberías de admisión o y 6* y, por tanto, deja caer alternativamen­
te las piececitas del cierre acumuladas por encima del mismo órgano 
256. La tubería unida a los pozos colectores 8 se llena , por tanto, 
prácticamente sin interrupción. El funcionamiento de la tubería de 
admisión puede por lo demas continuar siendo el mismo que antes 

se ha descrito. Solo hay que cuidar de que constantemente se alma-

1005
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cene un número suficiente de piececitas en la tubería de admisión.
En el secundo ejemplo de ejecución según las figuras 57 

y 58 se acoplan sucesivamente dos . distribuidores 5 y 5,*^los dis­
tribuidores 5 y 5' se une a^uí mediante una tubería 257 J el dis­
tribuidor 5’ sirve piara llenar ios campos marginales dejados li­
bres en el distribuidor 5* Este llenado puede efectuarse por ejem­
plo por intermedio de un -dis positivo yue se una al extremo infe­
rior de la tubería 257* Se compone esencialmente de la pieza ter­
minal 258 de la tubería 257; unida móvil en 259 ó esta tubería 257

y con s- extremo libre 24C puede explorar los campos marginales 
155 del distribuidor inferior 5* Da tubería móvil 258 lreva ade­
más un apéndice 241 situado por delante del extremo inferior de 
la tubería 257*

Una vez l_enos los campos marginales 155; el apéndice 241
se coloca por del nte de la pieceeiba más baja de las.almacenadas
en la t 
entonce

ubería 257* Pero si algún campo marginal 155 está vacío 
s el órgano explotador 258 entra en el recorte del campo

marginal y por olio el apéndice 241 desciende tanto yue se de¿a 
libre la piececita más baja y ahora puede resbalar por la canal 
de caíla 258 conven!entunante perfilado; al campo marginal 155 

movi lo entro tanto más allá en dirección de la flecha. Después de 
rozar el campo marginal, el órgano explorador 258 vuelve á la posi­

ción de partida y así impide toda ulterior salida de las piececitas 
de la tubería 257*

El dispositivo para yuitar la rebaba de la cara inferior 
de la piececita,previsto en el distribuidor ó ilustrado en un ejem­
plo de ejecución dn las figuras 29 á 51; tiene todavía más importan­
cia cuando se trata de una disposición yue trabaja en el sentido de
la figura 2 en la yue por tanto las pdececitas del cierre recortadas 
por la estampa 25 se llevan inmediatamente por los canales de caí­
da 50 al depósito colector 7* Precisamente en este caso se debe 
cuidar de yue las piececitas se limpien de. las rebabas adheridas 
y también en toda capa de aceite y jabón yue llevan del proceso’
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do est culpa do.

Las fig u ra s  39 á 41 ilu s tra n  un ejem plo de e je cu c ió n  para
ésto.

Ln la canal de caida yO las piececitas 9 del cierre se cor 
lucen en la forma usual, esto es, resbalan con su resalte 154 en 
una ranura 186 de la canal de caída pü. Ahora en la pared trasera 
de la canal se dispone primeramente una inserción 24J>,que actúa
esencialmente en la misma forma que la inserción 220 según las figu­
ras 29 á 31* Según esto la inserción 243 presenta una ranura 244,cu­
yos cantos entremos superiores se construyen lo más afilados po­
sible, de manera que toda piececita de cierre movida sobre óstos 
cantos se lime convenientemente durante éste movimiento. La inser­
ción 243 se oprime por un muelle 245 contra la piececita 9 del cie­
rre, de manera que se obtiene la compresión necesaria para el 
trabajo .

SI traslado de la piececita se realisa mediante una rue­
da 24ó constantemente giratoria, cubierta por su periferia con ti- 

lo55 ras 247 que cliocan contra el resalte 154 de la piececita y asi la 
mueve hacia abajo en dirección de la flecha dibujada. Al momento 
que la piececita ha salido del alcance de la inserción 243, conti­
nua su movimiento libre de caida.

Durante el paso por la inserción 243 Y en caso necesario 
loco también er, otros puntos de la canal do cuida 30 se preven medios 

para la limpio2a y pulimento do las páececitas. Según el ejemplo 
úe ejecución se componen de dos discos 249 constantemente giratorios 
y cubiertos de cepillos ó similares 248, y los cuales se apoyar­
en 250 en la canal de caída pQ y penetran por el lado en recortes 

I065 251 de esta canal tamo i¿ue pueden trabajar por el lado á las
partecitas del cierre y en especial á sus ramas.

Para eliminar el polvo metálico originado en el trabajo y 
para limpiar además lo más p>osible las piececit&s del cierre, se 
puede también inyectar aire comprimido por una tubería 258 en
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dirección transversal por la canal de caída JO dentro de la túb&a? 
ría de salida 253*

En una disposición ^ 'e trabe, je en el sentido de la ‘figu­
ra 2 se debe también cuidar de que las piececitas del cierre ¡que 
en el proceso de fabricación puedan situadas priñoremente Eorison- 
talos, se llevan á la posición vertical. En la figura 42 por un 
lado y en las 43 y 44 por otro, se ilvutrsn Coi ejecuciones posi­
bles para esto.

En el caso de la figura 42 el cambio de dirección de las 
piececitas 9 se realisa dentro de las diversas canales de caida 
30. Estas canales de caida so constiuyen para este objeto obli­
cuas por su parte superior y ensañe] .a. .as corre > pondi entónente, 
de manera ^ue las piececita. s iimedistamente desgu_es de su fa­
bricación lleguen á una via oblicua 234, unida directamente á una 
base 255 on la pue entra la estampo 25 y en la pie ,según ósto, 
cada piececita se lleva Lacia abajo ó la vía oblicua 254.

Según lus figuras 41 y 44 la piececita, después de atra­
vesar la base 255>Heg c. á una polea ó disco 256, constantemente 
giratorio en dir-cción de la flecha, y ^ue, como ce desprende 
de la figura 44, esté perfinada de tal manera yuo en su perife­
ria, epue l:..s piiececitas entran en la misma convenientemente con 
sus resaltes 154. Después de m  cuarto de rotacién ,las piececi- 
tas pasan á la vía directriz per penóle uiar JO unida iruaedi atamán-*- 
te»

Además de las legibilidades y¿ ilustradas y descritas de 
preparar las piezas del cierre para colocarlas en su soiorte,se 
han de describir á continuación otras ejecuciones posibles de és­
ta idea den invento.

Una de éstas formas de ejecución se ilustra en las fi­
guras 45 á 49.

En un bastidor 257 se apoj’a por medio de dos pares de 
ejes 258 y 259 un depósito ó modo de artesa compuesto de dos mi-
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tales 2$0 entre sí iguales, extendiéndose el plano de división 
de^os dos depósitos en el plano de simetría en dirección longi- 

tudinal. Las dos mitades del depósito están unidas entre sí 
en éste plano de simetría por una articulación 26l á modo de chai 

nala. Pueden, por tanto, abrirse ál modo de una cuchara de dra­
ga por su fondo, girando alrededor de esto eje 26l.

E11 el extremo exterior del par de ejes 258 agarra una 
hiel 262, que con luce á un lis tío de manivela 265, por cuya ro­
tación las mitades 260 del depósito pueden desplanarse en direc­
ción longitudinal en un movimiento de sacudida y de vaivén.

El fondo- 264 de las mitades del depósito, dividido co­
no ya se ha advertido, en dirección longitudinal, ¿resentí, ranu­
ras transversales 265> le bal longitud qu^, estando cerradas las 
mitades 260 del depósito, las piecocitas 9 del cierre puedan 
atravesar po ■ estas ranuras con sus ranas dirigidas hacia abajo.
Lu distancia recíproca de las ranuras en dirección longitudinal 
corresponde á la distancia pie definitivamente deben presentar 1 
las piececitas del cierre en el soporte 45-

s ran ras transversales 265 se unen en dirección 
longitudinal por otras ranuras 266, en las que se prevén ensan­
chamientos 267, cada uno de los cuales se une á un lado longitu­
dinal de cada ranura transversal 265 y son de tales dimensiones 
yue ras piececitas 9 del cierre pueden atravesar por el ensan­
chamiento con su resalte 154 que actúa como elemente de cierre.

Por debajo de las mitades 260 del depósito se dispo­
ne la plantilla 10 que sirve para recibir el soporte 45 que se 
ha de cubrir, y la cual se mueva hacia arriba y abajo en la for­
ma conocida mediante una palanca de mano 11 que por una excéntri­
ca 12 ,ó sea, puede aproximarse más ó menos á las piececitas 9*

El funcionamiento del dispositivo es como sigue.
Las piececitas del cierre se echan sueltas en el depósi­

to cerrado y luego éste se pone en movimiento de sacudidas. Las
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piececitas so lis-tribuyen y seleccionan en el depósito y ésto 
de -nañera que acuellas que se sitúan e n sur resaltes 154 sobre 1c 
los recortes 267, caen libremente hacia abajo, mientras que las 
situadas en lirección inversa, puedan retenidas, de suerte que 
con sus ranas dirigidas hacia abajo salen del fondo 265 de las 
¿.arres del depósito, obteniendodse finalmente la situación según 
la figura 45r (Jomo entre las mitades del depósito, según se ha 
descrito, se dejan en el fondo una ranura libre 266, dichas mi­
tades pueden todavía moverse algo unas hacia atrás y aprisionar 
así en el fondo las piececitas. Estas por consiguiente (puedan 
suficientemente retenidas para el movimiento que ahora tiene 
lugar destinado á llevarlas al soporte 45. Si se alcanza la po­
sición según la figura 47, ó sea las piececitas se llevan al so­
porte y se sujetan sobre el, entonces las mitades del depósito 
abren tonto que se dejan libres hacia abajo las piececitas 
asentadas en el soporte. Este movimiento de apertura solo debe 
ser pequeño para que no se caigan las demás piececitas existen­
tes todavía en las mitades del depósito. Este ahora se puede 
desplazar de nuevo á su estado inicial y realizarse el siguien­
te proceso de recubrimiento.

El dispositivo anteriormente descrito suprimen según 
ésto las vías directrices que siempre en ciertas circunstancias 
puedan dar lugar á obstrucciones y por tanto á perturbaciones. 
Como otro ejemplo de ejecución se ilustra esquemáticamente en 
la figura 49 otro medio transportador, que es una especie de me­
canismo que trabaja al modo de una draga.

En un depósito de aprovisionamiento 268 se echan sin or­
den las piececitas 9 del cierre y en éste depósito agarra el eortre­
mo inferior de una cinta sin fin 269 con órganos receptores 27C 
que van fijos en la cinta. Esta marcha sobre i©is poleas 271 y 
272, que giran constantemente y así mueven hacia ar, iba y abajo



—  40—

T-

M l 6 5

117o

1175

118o

1185

115o

1195

Í 2 9
2  5  $

en dirección de la flecha á los órganos receptores 270.
^  Enios órganos vacian cu contenido en el punto superior de 

la cinta 269 so'̂ re una plantil_a,10 con une- conformación adecua­
da ó su objeto sirve para colocar las partacitas del cierre §n or­
den debido en el sentido del invento. Las pieceeitas que no se co­
locan en la plantilla pueden retroceder de nuevo al depósito colec­
tor 268 para transportarse nuevamente.

Otro medio para-el transporte de las pieceeitas del cierre 
puede estar formado por tambores . .1 nodo de los tambores mezcladores 
giratorios 7 en los que se disponen órganos receptores relativamente 
fijos para la colocación regular de las pieceeitas del cierre,Estos 
órganos receptores pueden también construirse diversamente.Las figu­
ras 50 a 52 presentan un ejemplo de ejecución en este sentido.

Los órganos receptores están en éste caso formados por dos 
husillos 275 y 274 horizontales, roscados 7 dispuestos paralelos en­
tro sí, la altura y perfil de cuya rosca se calcula de modo que las 
pieceeitas del cierre puedan colocarse por capas en las diversas es­
piras, yumtapuestas y á la distancia que deben tener finalmente sobre 
su soporte. Los husillos giran en sentido contrario y á consecuencia 
de ’ésno las pieceeitas del cierre se trasladan de uno de sus extre­
mos al otro. Entonces se mantienen en aquel-a piosición en la que los 
husillos poseen la menor distancia recíproca, como se desprendé de 
la figura 51*

Los husillos penetran 0011 ? 1JIS extremos delanteros en un tam­
bor giratorio 275; cerrado por una de sus paredes frontales y abier­
to tanto por la otra que los husillos, -pueden 'salir afuera y por otra 
parte se impide en cuanto es posible que las p>iececit&s del cierre 
caigan del interior del tambor.

Este tam.or que giro, constantemente en cualquier forma adecua­
da al objeto, está provisto interiormente de listones 27o que se ex­
tienden en dirección longitudinal de su .periferia y sirven para le­
vantar liaeia arriu.a las pieceeitas echadas sueltas en el mismo y,
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para dejarlas caer desde ar iba sobre los husillos 272 J 274. :
_ ieoecitas del cierre caen sobre ios husillos en dirección ; 

ron¿¿it’idinar 6 en dirección transversal. Un el priaier caso' caen pol­
la ranura 277 gue gue da ontr.; ios husillos y licúan de nuevo al fon­
do del tambor. Las piececitas »pae con su resalte 154 caen en una di­
rección determinad a en la posición transversal sol re los husillos, sej 
ajustan,por el contrario,segiín la figura 21 y se tíonspcrtan hacia 
fuera por liehos husillos. L s piececitas gue con su resaltos se • 1

ajustan en posición contraria, por efecto leí perfilado correspondicn 
te de ios pasos le los husillos, caen, según se desprende de la fi­
gura 5^; é travos de los mismos y, ó llegan de nuevo al tambor, ó 5 
á los posos colectores 27b, gue se extienden j-10-' debajo de los hu­
sillos en igual dirección gue ellos y «¿ue después de llenados pue­
den sacarse ó fuera. 1

Una vea llenos los husillos con piececitas del cierre, ó cu­
biertas los huecos originados, las piececitas xm eé.en tomarse x>or un 
disr^ositivo esj_ eciai ó caen automát i comente é un pozo 279 gue se en­
cuentra axroximadamente al extremo de ios husillos .La caída se veri­
fica por si hecho de gue un el runto correspondiente los dos x>asos 1 
opuestos de los husillos estén perfilados de tal manera en 280 y 281 
gue se suprime la base hasta ahora existente para los resaltes 154 y 
por ello las piececitas se conducen hacia abajo al pozo de caída 279 

por la rotación de los husillos.
3n lugar de dos husillos,puede también haber bastante con 

una solo y entonces el segundo se reemx'laaa g'or un contraapoyo fijo, 
Una disposición de ésta ciase se ilustra é título de ejemplo en las 
figuras 55 y 54.

U11 husillos 282 esté también _rovisto de pasos á modo de tos­
ca, habiéndose suprimido para mayor sencillez en la figura 55 la mi­
tad inferior del husillo 28. Haciendo girar el husillo se transaorta
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por consiguieirte, en su dirección longitudinal las piececitas 9 
* asentías en las depresiones, esto e?, sobre el núcleo del husillo.

ojj. perfil de ios filetes tiene también tal forme, gue las pie- 
cecioas solo pueden adop>tar una posición como le recular, núes en 

1<¿3° cualquier obra vuelven a caer dui husillo. Er ta posición regular se 
ilustra en ±as a.igui'as 53 y 34. Para su conservación es de importan­
cia un escalón 28p,en el cpuo piuede entrar el resalte 154 en la forma 
■±ue s® desprende de la i i gura 34. En es .a píos ición las piececitas 
consBrvan cu situación respucto ai nusillos y se transportan robre 
el,pues las ramas de las mismas se apoyan entonces contra una placa 
234 gue hace de contraapoyo. Esta placa está, por un ledo en 285 
algo levantada, para gue ras piececitas so tienen de por sí ten­
dencia o anoptar cierta posición oblicua por efecto del rodamiento 
ai pira..: el Luail_o, se ajusten verticalmente.

°i 4as p)iecocitas caen dentro del tambor, .en er g ,e pueden tam­
bién imaginarse uispuesto a óituio do ejem-lo un husillo de es­
ta ciase, con ±a cabera liaci abapo so tro el husillo, entonce:., resba­
lan sin más del mismo y lo mismo ocurre cuando el resalte 154 tiene 
dirección distinta á la ilustrada'en la figura 53.

Las piieceeioas dol cierre pjueden tomarse del husillos en for­
ma únalo ¿¿a a la descrita antes, piara la di--posición de dos husillos, 
ó, p;or el mismo husillo, pueden llevarse í. un canal de caída.

.uii rupar del husillo puede también emp.learae un muelle es-: i— 
ral u obro cuerpo enólogo y tención ios husilros ó ios muelres pueden 
hacerse girar á través de capas sitúa as irregulamente de piececitas 
ae cierre, a s bber, a travos de un montón de estas. El p¡aso del tor­
nillo eorre’-p-or ••ionte conviene gao al p rincipáo sea ancho y gue. fi­
nalmente ,se estreche tanto gue las p:ieceeita¡- se sujeten por las ea_ 
.jeaas ©llore los patos de las espiras, naturalmente gue también en es- 

1253 te caso se presupone .pue el husillo ó el muelle espiral girará alre­
dedor dea eje longitudinal. Gracia:., ó este giro las piececitas del 
cierre g e  sobresalen hacia aba^o con ras remas de lana, se mueven 

hacia adelante y se toman al entrone dol husillo ó del nucEme.
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Las figuras 55 á 57 ilustran otra forra posible ele ejecución 
para alocar plantillas destinadas á recibir las .-piececitas del cié 
rre en un tambor giratorio. En éste caso se admite que las plan­
tillas estén colocadas por completo en el tambor. Para sacar las 
partes ordenadas, se debe, por tanto, abrir el tambor.

31 manto exagonal 286 en éste caso, esta p'rovis'to pjor sus es­
quinas también de listones mezcladoros 287 y llova por fuera una co­
rona dentada 286 que sirve para el accionamiento del tambor.Las pa­
redes frontales de éste 285 están introducidas, é. independientemen­
te una de ellas es desmontable 6 está provista de un orificio por 
el que queda accesible el interior’ del tambor. Pero en su lugar pue­
de también preverse en una pared lateral una corredera o plantilla 
para hacer accesible dicho interior.El tambor se apoya en dos muño­
nes de eje fijos 290 mediante cubos 291,y dichos muñones 290 sirven 
por uno de sus extremos interiores al mismo tiempo para el apoyo de 
las plantillas 292 destinadas á recibir las piececitas 9 y las cua­
les se extienden p>araieias al ejo longitudinal del tambor á modo de 
listón, y de ellas se disponen por ejemplo tres conti.̂  uas.Las plan­
tillas se sustentan por sus dos extremos cada una mediante un mar­
co 295, que mediante una i)ieza de apoyo 294 se suspende en el muñón 
296, de manera que las plantillas x/ueden sacarse de los marcos 293 
en los que conservan su posición mediante otroc: listones interme­

dios 294.
Las plantillas 292 están provistas de ranuras 295,en las que 

las piececitas individúale: pueden introducirse desde arriba en . a 
forma usual.La sección transversal de las ranuras de dichas planti­
llas es de la forma visible en la figura 57» ba cara del fondo de

|

las mismas ranuras es también puntiaguda hacia■arriba,de manera que 
las pi3ceci*tas; pueden cabalgar sobre el vértice del triangulo así
ornado.Con los resaltes 154 las piececitas se apoyan en corresxondie, 
tes rebajos 296 de la pared que en cada caso se encuentran en el 
trozo intermedio entre dos ranuras, de suerte que dichas piececitas1290



^  quedan sujetas en forma segura y exacta y en cualquier otra posición 
^ resbalan de las plantillas para aaer de nuevo al tambor.

r'Para llevar todavía con más facilidad las piececitas á las 
ranuras 295> pueden disponerse también superficies directrices 297 

que se combinan con las plantillas 292 en cualquier forma adecuada 
1295 al objeto.

Para colocar las piececitas en las plantillas en forma más 
fácil y rápida, estas últimas se ponen convenientemente en movimien­
to de sacudida. Esto se realisa según el ejemplo de ejecución colo­

cando por dentro en la pared frontal 289 una piesa de vía 298 gira- 
13oo toria anularmente, contra la cual se oprime un rodillo 299 fijo en 

uno de los extremos de cada plantilla 292, mediarte un muelle 3C0
l

los cuales se‘extienden entre la plantil-i.a y el extremo interior del 
muñón 29O. La vía 298 puede s.er de tal _ forma que al girar el tambor 
tenga lugar en el grado requerido una sacudida constante de las plan-' 

lpo5 tillas 292 en dirección longitudinal.
(Jomo material para los tambores se. emplea p-referentemente vi­

drio ú otro material transparente, de manera que desde fu&ra puede ub- 
servarse cómodamente el funcionamiento y llenado de las plantillas 
292. naturalmente que basta también con ,Aue el tambor se revista de 

131o partes de cristal sólo en algunos punios y dado el caso pueden tam­
bién colocarse en su interior luces- artificiales para, poder comprobar; 
en cada momento al trabajo.

En los ej émpidos de ejecución hasta ahora ilustrados y descri­
tos se ha admitido que la plantilla forma cuerpos rígidos, esto es, 

13.15 inmóviles en si mismos. Después q,.e se ha conseguido acelerar la co- 
locación de las pdececitss del cierre gracias á un funcionamiento au­
tomático se-ha comprobado que para la fabricación en masa supone re­
tardos y encarecimientos la construcción hasta ahora usual de las 
plantillas,lo cual, remedia el invento gracias á una conformación 
correspondientes de óstas. Las figuras 58 á 64 ofrecen .ejemplos de 
ejecución, gracias á los cuales se puede también efectuar la eckloca-

1 2 9 2 5 2

— 4 4 —

132o



— 45—

1325

133o

1335

134o

1345
v.

1350

ción en operación contmiia. La plantilla se compone ele ¿los cintas sin > 
u n  qq*.̂  reciben entre ellas el soporte y los mueven simultáneamente 
á su avance.

En el caso de las figuras 58 á 60 el soporte 45 se conduce 
por el dispositivo en dirección de la flecha dibujada. Este disposi­
tivo se compone esencialmente de dos cintas sin fin, hechas por ejem­
plo, de,acero, 301 y 302, las cuales parchan paralelas á tal distan­
cia que cogen a la cinta 45 que sirve de soporte por lo menos por 
su r eiuerzo superior 46, de manera que- al moverse las cintas en di­
rección de ra flecha es arrastrado correspondientemente el soporte 
45.

Las dos cintas sin fin 301 y p02 marchan sobre rodillos 303 
y 304, apoyados en 3O5 y cubiertos por su periferia con puntas no 
ilustradas que agarran en correspondientes agujeros de las cintas 
301 y 302.

Los rodillos 503 y 304 se aj-oyan en 305 y se accionan de ma­
nera que marchen entre sí perfectamente sincrónicos, de suerte ûe. - 1 

siempre se asegure la posición permanente relativa de las dos cin­
tas 301 y p02. Esto es necesario con el fin de que las escotaduras 
3O6 á modo de dientes y necesarias en las cintas para formar la 
plantilla ordinaria queden siempre unas frentes á otras.

En el espacio entre cada dos mitades do la :cinpa se apoya 
un carril 307 y 508, los cuales pueden moverse desde fuera peí’ medio 
de varillas 3C3 y 310 en dirección do la flecha (figura 60) sobre las 
mitades interiores de xas cintas 501 y jD2. Los carriles,como se des­
prende de las figuras 58 y 60, están depuestos á tal altura que en 
su desplazamiento tropiezan en las resmas de lana de; las piececitas 
9 del cierro y asi mueven estas piececitas unas sobre otras con lo 
que las mismas se sujetan en la forma conocida sobre,el refuerzo 46.

En el ejemplo de ejecución se admite que las piececitas del 
•̂̂ ■erie están colocadas en .pozos colectores 8. El correspondiente al­
macén 7 se coloca, según ésto, _or encina de las mitades interiores 
de la cinta.
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El fuñeionataiento se realiza da modo que mediante los rodillos 
3^3 y«J?04 se lj.ova primero el soporte 43 ; or d--.br 30 de les -tozos co- 
1 actores 8 y iuowo las piececitas del cierra se ai lican soore el so­
porte en la' forma arriba descrita, después gue a^uol se La parado . 
Diclr piececitas rio.liante correspondí ente movimiento de los carriles 
3^7 Y 3*38 luego- se aprisionan y wraciar: á un nue -o movimiento de las 
cintas pOl y 332 el soporte terminado se sigue trasladando y al mis­
mo •tiempo se condone ba^o los posos colectores otro trozo á cubrir 
de dicho soporte. Si éste se La de cubrir en una longitud con pie- 
cecitas del cierre, mayor de lo gre corresponde a_ número de los po­
sos colectores, ent o.. ces en el avance Lay «¿ue cuidar que el soporte 
solo se Lapa avanzar en mi trozo cor:-esi endiente.

Si por el contrario solo hay gue cubrir trozos cortos del so­
porte, entonces cada vez se puede deja - en él un espacio libre de 
.piececitas, que sirva para dividir el soporte por cortee.

En el secundo ejemplo de ojeouci-on ilustrado en las figuras 
6l a 63 , se adopta tal disposición ^ue sobre dos poleas 311 y 312 

provistas de los superficies limitantes, se conduzca una cinta sin 
fin compuesta a modo de peine de diversos órganos >13 que en posiciór 
estirada guardan entre sí tai distancia recíproca que sur espacios 
intermedios pueden utilizarse cono huecos -ara colocar las Tiececitae
9 del cierre.

El soporte á cubrir 45 se introduce entonces entre las dos se­
ries de órganos y la cinta se traslada por ejemplo, como en el caso 
de las figuras 58 ú 60, bajo ios pozos colectores 8 de la clase arri­
ba descrita,introduciéndose en los huecos piececitas del cierre que 
luego se aplican sobre el soporte 45.

Las dos series extenuidas longitudinalmente contiguas de la 
plantilla móvil 313 se llevan según esto, por debajo de los pozos co­
lectores á una distancia recíproca adecuada al objeto,como se des­

prende de la figura 62. Para ésto sirven rodillos de guía 314 que se
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apoyan lateralmente contra las series de plantillas. Por detrás de 
estc.iv rodillos 514, la cinta cubierta con piececit&s 5 del cierre 
•.pueda libre i)or&su ulterior tratímiento y lue¿,o las dos plantillas 
se desvian oblicuamente Lacia el lado para llegar a los rodillos 
512. De guía sirven aquí otros rodillos 515* Las mitades ¿12 de los 
rodillos se apoyan en su eje correspondiente J>l6 intercalando una 
pieza intermedia 517; que en este punto se cuida de que los cordo­
nes de plantillas presenten entre sí la distancia necesaria. En 
la mitad interior de retorne de la cinta de plantillas se llevan 
lue^o las partes de la cinta otra vez reunidas en el rodillo J>11.

E11 la ciase descrita del üspositivo se presupone ^ue el apri­
sionamiento de las partes del cierre sólo tiene lugar inmediatamen­
te después del dispositivo por medios especiáis; desde el princi­
pio. Por tanto el '.impositivo debe trabe.jar sin vibraciones ni sa­
cudidas y disponerse de manera que 4. as piezas no se desplacen•en 
el soporte 45.

Oaso de que se quiera uio^ar por lo menos alguna vez firme­
mente las piocecitas del cierre dentro del dispositivo, pueden em­
plearse correspondientes rodillos compresores ¿1S y 519; que desde 
arriba se apliquen sobre las 'piocecitas. También se 1.a admitido 
que las partes de las plantil_as presentan escotaduras 520, en las 
que puede entrar el refuerzo 4o del soporte 45, de manera que en 
la compresión mediante los rodii-o? ¿1Q y ¿lcj el soporto encuen­
tre un. contraapoyo correspondiente por el Lecho de que el refuer­
zo 4o puede empujarse dentro de los recortes 520.

El aplicar en forma continua las piececitae del cierre en los 
correspondientes soportes n enie también llevarse á cabo con un dis­
positivo de la forma ilustrada en las figuras 64 37- 65.

Un disco giratorio 521 está provisto en su periferia de es­
coceduras 522 y sirve de plantilla en el sentido del invento. Las 
escotaduras,por tanto tienen un; ir-tancia recíproca correspon­
diente y sirven para recibir las piocecitas del cierre por su 

cabes.., como se desprende de la fi ura 65. La alimentación de las



. é

142o

1425

145o

1455

144o

1445

Í 2 9

— 4 8 —
*  5 2

escotaduras se efectúa p>or ejemplo mediante un pozo de caída 6 ¿Lis— 
puesV^ verticalmente, en cuya toca se dispone uñ blogueO no ilus­
trado, ¡¿ue en dependencia con el molimiento de rotación del i seo 
521 deja libre cada vez una piececita para gue c:iga dentro de las 
escotaduras ~)22.

^1 girar el disco 521 en dirección de la flecha dibujada,las 
piececitas del cierre se nacen av.nzar 011 un cuadrante y asá lle­
gan al soporte 45, gue se con' ice sobre un rodillo Y¿Z> y se trans­
porta mediante dos excéntricas 524 y 525, puestas en rotación median 
te ejes 526 y 527 giratorios, distas excéntricas gue giran con per­
fecto sincronismo y se disponen en igual sentido en el soporte 45, 
á cada revolución cofeen una piececita de cierre por sus ramas,la 
mueven un trozo en dirección de la floema ..dibujada Lacia ad. lente 
y lueo0, al mismo tiempo, transportan al soporte 4> un trozo corres­
pondiente en igual dirección. En el decurso del movimiento de trans­
porte la piececita so aprieta firmemente sobre el i\ fuerzo 46 y 
por tanto el soporte abandona las excéntrica en estado, terminado. 
El movimiento de transporte se calcula de manera gue cada vez en 
la siguiente rotación se trabaje la piececita inmediata.

En los ejemplos de ejecución descrito; ó se llevan las piececi- 
tas del cierre ai soporto 6 inversa., .orto el soporte so mueve Lacia 
las r.iececitae del cierre. En el riner cv. so dichas-1 iececitas se co­
gen en cierta forma individualuontt así se someten á un esfuerzo
considerable. También existe el pol'.gro de gue ai ojcreerse Ir pre­
sión las razies se aprieten antes de tiempo y se deteriore el refuer­
zo 4ó en el soporte 45. Por ésto el invento prefiere ul procedimien­
to de meter inversamente el soporto en el orificio de abertura de 
las ramas. En éste caso las partes .pie reciben el a oporte, por ejem­
plo los peines y mordazas, tolo necesitan actuar como contraapoyos 
lo cual también ofrece la importante ventaja de gue basta con un 
orificio menor de abertura do las ranas, ya- gue la presión de fi­
jación, gue --n éste .caso se puede ejercer sobre el soporte, se re-

1
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parto on orna longitud mayor y por tanto so puede ejercer más con- 
veniprntomenre. La indicada abertura menor de las ramas del cierre 
debe también ofrece la ventaja de (pie se eviten por ello todas 
las deformaciones de las partes del mismo. Esto se explica más de­
tenidamente con relación á las figuras 66-71. Las figuras 66-68 

presentan una forma de ejecueián con un orificio más’ ancho de aber­
tura. Después de aplicadas las ramas del cierre tienen la posi­
ción según la figura 67. Por efecto del amplio trayecto de compre­
sión; en el fondo del resalte 154 que actúa de elemento de cierre, 
se jiroduce una deformación pie puede verse en las figuras 67 y 68 

que naturaIxiente, tiene un efecto desfavorable en la acción del cie­
rre de toda la cremallera. Por el contrario en el caso de las fi­
guras 69-71; gracias á reducirse considerablemente el trayecto 
de la compresión se evita la deformación mencionada.

El invento se refiere además á un procedimiento y r a  sujetar 
las partes de los cierres de cremallera en su soporte. SC j_' TO — 
cede de manera pie las partes se aprisionen en el soporte me. i ante
mordazas movidas mecánicamente y que actúan solre v ramas de las
piececitas del cierre.

Las mordazas se conforman y fisionen de manera que se tenga 
un gran rendimiento y la sujección puede veri_icarse en trabajo con­
tinuo cuidándose además del asiento firme de las piececitas y no 
desplanándolas al aprisionarlas.

En las figuras. 72 á 76 se ilustra en un ejemplo de ejecución 
una ".iaposición destinada á llevar á la práctica el qrccedimiento,
presentando,

Lo figura 72 la diaposición ó nápiina vista en conjunto,
La figura 75 una sección Ion, itudinal por un. parte de la má- 

quin; en Tirecoión de la lina). X-Z de la fi ura 72 vista, en direc­
ción de la fleo, a on estado de reposo y en escala amentada.

La figura 74 la misma arte en posición extrema de trab; jo y
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en vista igual,

figura 75 una vista frontal del dispositivo aprisiona-'.or 

proi^iaráente tal en posición de reposo do las partes,

La figura 76 la misma vista en posición extrema de trabajo , 6  

sea corrosijondiente a la • figura 74.
L l dmgiosición se monta al nodo du una estomxa y según esto 

so compone de un soporte 328 con una mesa de trs.be.jo 529; sobre la 

(¿ue se mueve hacia arriba y ubajQ un atacador 531 accionado por un 

volante 330:
E n  la mesa de trabajo y¿yj van fijos cojinetes para un eje de 

excéntrica 352, que puede moverse por une palanca de mano 353 Y así 
muevo hacia arriba y abajo unos apoyos 554 q u e .en su extremo sui e- 

rior llevan un carril 335* Sobre éste carril se asienta'le planti­

lla 10,provista del soporte 45 que se ha de tratar y cuyas partos 
de cierre 9 pueden aprisionarse firmemente sobre el r.fuerzo 46 

del soporte,

E n  la mesa do trabajo 329 vá también fija una caja 33¿ lúe 
sirve para recibir las mordazas y sus. accesorios. La caja tiene 

por delante la forma visible en la figura 72, y  posee por tanto en 

su centro un corte o incisión tal que se origina un cuerpo en for­

ma de U. E n  las ramas de este cuerxo se apoyan a través del agujero 

de la caja dos pares centrados de jaulas de bolasig 337> 338 , 
339; y  340, en los que a su vez se apoyan las mordazas 341 y  342.

Estas mordazas se componen de d. s cuerpos esencialmente sirn&i 
tricos, de forma exterior circular 6 limitados por superficies 
de apoyo circulares, los cuales en la posición de reposo, como se 

desprende de la figura 75, se entrelazan por sus superficies inte­

riores plumas y terminales dejando una estrecha rendija 343* A  

ésta rendija se une por abajo y pasando por todo el largo de las 

mordazas 341 y 342, una escotadura 344 y  345,1a cual sirve paia re­íalo
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cibir el carril 335; - la plantilla 10 y al soporte 45 lo mismo que
i y ,las ¿.artos 9 cU*l cierre. Estas ultimas pueden encajarse por ata­

jo en las escotaduras 344, y 345; siempre que las mordazas 341 y 
342 conserven la posición según la figura 75; ó sea la .'posición 
de reposo.

El atacador 331; que puede moverse lacia arrita y atajo, por 

la rotación del volante 33^; lleva en su extremo inferior una pie­

za de cuna 346, que por su extremo inferior afilado inede entrar 

en una escotadura formada por dos tiscles 34? y  348 de las dos mor­

dazas 341 y 342,en cada ano de los cueles se apoya un rodillo 

349 y 350; contra los cuales se apoya á su vez el filo de la pie­

za en cuña 346.
Las mordazas 341 y 342 tienen por su periferia exterior tal 

forma que cada una de ellas se apoya siempre' solo en uno de los 

cojinetes de tolas 337;332;. 339 y 34C, de manera que por tanto ca­

da mordaza s e s o y a  por los dos latos de la escotadura central 351 

de la caja 336 mediante una jaula de tolas ynse centra en la misma 

caja 336. Para oitener el apoyo indicado las mordazas están provis­

tas de correspondientes torneados 352,553;354 y  355• Gracias á és­

ta conformación se ottiene una mayor movilidad, un centrado exac­
to y una reducción en la superficie de tráte,jo y  además se hace po- 
sitle construir las mordazas con Duia longitud relativamente grande, 

de manera que al mismo tiempo se puedan trata jai* en caso necesario 

tiras de gran longitud.

La disposición se maneja como sigue;
La plantilla 10 con las piececitas del cierre sujetas provi­

sionalmente sotre. el sop>orte 45 y su refuerzo 46, se coloca sotre 
el carril 335; reteniéndose en la dirección transversal, como se 
desprende de las figuras 75 y 76, gracias al perfilado de éste 
carril 335; la posición de la pilantilia 10 en dirección transver­
sal. Luego las mencionadas partes se introducen por atajo en el re-
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corte inferior de las mordazas 541 y  542, que adoptan la posición 

se ¿un figura 75* Entonces accionando la palanca 555 el carril 

555 con la plantilla, el soporte y las piezas del cierre, se em­

puja tan fuertemente hacia arriba que dichas piececitas se opri­

m e n  con su cabeza contra el fondo de las escotaduras 544 y 545 

y asi se aprietan sobre el refuerzo 46. Por consiguiente así las 

piececitas se sujetan primero en dirección vertical. Entonces el 

atacador 551 y  poor tanto la superficie ¡en cuña 546 se mueven des­

de la posición de la figura 75 á la posición de¡ la figura 76, ó 

sean hacia abajo. Por éste liecho las ..os mordazas 541 y  542 giran 
alrededor de au eje longitudinal, de manera que se aproximan por 

su mitad inferior y  con las superficies 556 y  557 se colocan é modo 

de tenaza contra las ramas de lana de las piececitas 9 y  aprietan 

éstas piarte o p>or el lado sobre el refuerzo 46. A t consecuencia de 

la forma biselada de las ramas de lana, las piececitas del cierre 

tienen además la tendencia á desviarse hacia abajo en el indicado 

movimiento de prensado, á causa de yue actúa una componente corres­
pondiente. Tiene p:>or tanto lugar un movimiento compuesto desde el 
lado y  hacia abajo»

Despmós de volver las partes á la posición de partida puede 

quitarse la plantilla 10 con el soporte 45 completamente trabajado.
i-* p.¡esar del tratamiento descrito antes á título de ejemplo 

de las piececitas del cierre y en especial á pesar de su guía cui­
dadosa dentro del dispositivo, puede presentarse entre- otras co­
sas cierto agarre de.las- piececitas en particular dentro de los ro­
zos colectores, como se ilustra á título de ejemplo en las figu­
ras 4,5,6,15 y  14. En el caso de un tal agarre -para poner remedio 

y  poder además limpiar lo más cómoda y perfectamente posible el de­
pósito colector, se subdivide éste segixn el invento, en dirección 
longitudinal de los pozos, de tal manera que éstos pueden dejar­
se libres . Un ejemplo de ejecución de ésta construcción se ilus­

tra en las figuras 82-84, presentando,



— 5 3 —

+

1573

i

158o

1585

159o

1595

l6oo

l6o5

1 3 9 2 5 2

La fijara 82 una parte del almacén en vista interior,
La figura 83 ©1 almacén en alzada y en e'stado de servicio 
La‘figura 84 una vista, lateral correspondiente 
Este ejemplo de ejecución es, al mismo tiempo, notadle porque 

á diferencia, de la construcción según las figuras 4,5,6, 13 y 14 ©1 
almacén es de forma maciza. Los pozos colectores están,por consi­
guiente, hechos del cloqu-e de material, por ejemplo fresados. Segiín 
ésto, el almacén se compone de dos mitades 35° J 557 á modo d© pla­
cas, las cuales por sus caras interiores vuelcas unas á otras es­
tán provistas de estrías 558 y 359 ó nerviaduras 36O y 361 extendi­
das en dirección longitudinal. Así sé-forman los pozos 8 para al­
macenar las piececitas del cierre.

Las dos flacas' se mantienen en su posición recíproca exacta 
mediante 'pasadores 362, de suerte q..ie se garentice en absoluto la 
formación de los p:>ozos.

En una de las mitades 357 dol almacén se articulan,por afri­
ba y abajo ganchos de cerrojo 363 que pueden agarrar por detrás de 
puntas correspondientes 364 fijas en la mitad 356 del almacén,como 
se ilustra en la figura 84. Después de sortar estos cierres pueden 
separarse sin más éntre sí las dos placas. Como ésto puede nacerse 
también on el servicio del dispositivo, se tiene la' posibilidad 
de dejar libres los pozos rapidisimánente piara cualquier exánen.

naturalmente que la unión de las dos mitades del almacén po­

drá también realizarse de otra manera, por ejemplo, podrán unirse 

mediante articulaciones de c h a m e l a .

En el ejemplo de ejecución segán las figuras 50-54, en las que 
se emplea como plantilla en el sentido del invento uno ó varios 
husillos, se admite que él ó los husillos entran en un tambor q.ue 
gira y en el que aq.uel ó aquellos se llenan.

Las figuras 77-81 ilustran todavía una forme, posible de ejecu­
ción de ésta idea en la que falta el tambor mencionado.

En el caso de las figuras 77-79; 1© figura 77 presenta una vis 

ta y la 78 una sección transversal en dirección de la línea XI-XI
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de la figura 77 vista en dirección de la flecha, mientras ^ue la fi­
gure-*-^ ofrece una sección transversal por otea forma de ejecución.

En el caso de las figura 77 Y 7& se prevé un husillo 282 co­
rrespondiente á las figuras 53 J 54, en cuyos pasos pueden las 
piececitas 9 del cierre colocarse por capas en la forma descrita.
El husillo debe girar de manera que las piececitas del cierre se 
trasladen de derecha a izquierda y gira en un montón de piececitas 
echadas sin orden; Durante este giro las piececitas que tienen 
la liosición debida respecto á los pernos ó filetes del husillo, se 
arrastran hasta un punto de toma,mientras yue las otras pueden cons­
tantemente volver á caer y volverse á reunir. La posición exacta 
de las piececitas dentro de los pasos se realisa en forma esencial­
mente igual que en el caso de las figuras 53 Y 54 gracias al per­
filado correspondiente en los mismos. Además,sirve para esto una 
base 384 como la yá descrita también para las figuras 55 j? 54.

En el caso de la figura 75 se han :revisto dos husillos 273 Y 
274 de marcha contraria paralelos entre eí, ó sea, en conformidad 
con la disposición de las figuras 50-52. diferencia del funcio­
namiento allí descrito, las ramas de lana de las- piezas 9 áel 
cierre sobresalen en. éste caso 3.acia arriba, y á consecuencia de 
ésto por debajo de los husillos y simétricamente á loe mismos se 
prevé una regla 3^5, sobre la ipue se apoyan con su cabeza las pie- 
cocitas del cierre. La regla vá fija en una base 366.

Otra forma posible de ejecución de una plantilla se ilustra 
en sección longitudinal y transversal en las figuras 80 y SI. La 
sección transversal según. la figura 81 se ha realizado en dirección 
de la línea XII—XEI de la figura 8C y se imagina vista en direc­
ción de la flecóla.

Gomo cuerpo de la plantilla sirve en éste caso un muelle en es­
piral 367 que puede girar en un cuerpo envolvente 368 á modo.de tu­
bo, en cuya cara, inferior se prevé una ranura alargada 369 de ta­
les dimensiones que & través de ella pueden salir las piececitas

S0WUN33 £
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9 del cierre con sus ramas de laña :
Para que difthas piececitas se ajusten en una posición determi­

nada inequívoca, las espiras están previstas por un lado de escota- 
dur*s\'70 calculadas de manera que los resaltes 154 que hacen de 
elementos de cierre de las piececitas, puedan atravesar por ellas.

En el interior de los muelles espirales 3&7 se-echan sueltas 
las púececitas ¿[eq oierre y ai girar aquelros se arrastran éstas 
piiececitas se revuelven entre sí, se acumulan poco a poco en la “ba­
se, de manera que adoptan la posición visible en las figuras 80 y 
81. La ranura 3^9 retiene las piiececitas y les impiiede tomar parte 
en la rotación del muel-e, pero las deja trasladarse en dirección 
longitudinal. Las piiececitas pie no adopitan la posición ilustrada 
on la figura 80, en la que por tanto el resalte 154 está dirigido 
hacia-/ la izquierda caen pior las escotaduras 37^ previstas en di­
versas espiras del muelles y pueden reunirse para introducirse de 
nuevo. El muelle 3&7 aira en dirección de la flecha dibujada én 
la figura 81 . /

Con relación ' las figuras 82 á 84 se ha descrito é ilustrado 
ya a título de gjjamplo cómo se han de construir los dopiósitos colec­
tores para que en caso de necesidad pueda llegarse rápidamente á 
los piozos. Como el funcionamiento pierfecto de estos es de importan­
cia piara el buen trabajo de todo el dispositivo, se h: tenido tam­
bién el mayor cuidado en que éste funcionamiento pueda observarse
10 mas exactamente piosible. Como medio para ésto . el invento prevé 
que el almacén se haga total ó parcialmente de material transparen­
te, por ejemplo de vidrio, de manera epue pueda observai’se la estra- 
tificacién de las piezas del cierre. Por consiguiente en ciertas 
circunstancias bastará también con que sólo la pared delantera,en 
una forma de ejecución según las figuras 82-84 se haga de dicho ma­
terial. Dado el caso podrá colocarse una luz artificial para que los 
pozos colectores se vean mejor que el resto del dispositivo. La cons* 
trucción de vidrio ó de otro material análogo ofrecerá también la 
ventaja de que pueden hacerse muy lisas las paredes de los diversos 
pozos colectores.
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r Se reivindica como nuevo y de propia invención*
1. Un procedimiento para aplicar las partes de los cie­

rres de cremallera en sus soportes, en el cual dichas partes 
del cierre reciben la necesaria distancia recíproca con las ra­
mas de las lañas abiertas gracias á introducirse en los huecos 
de una plantilla, caracterizado porque dichas partes del cierre 
se preparan en sus soportes para ser tomadas en serie,simultá­
nea ó rápida y sucesivamente.

2* TJn procedimiento según lo reivindicado en el pun­
to 1, caracterizado porque la preparación se realiza auxilián­
dose de un órgano intermedio.

3* Un procedimiento con su dispositivo para llevarlo 
á la práctica reivindicado en los puntos 1 y 2,caracterizado 
porque el órgano intermedio se construye como almacén en el 
que se disponen por capas las partes del cierre.

4. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 3, caracterizado porque el órgano inter­
medio se subdivide en dos almacenes,de los que en uno las par­
tes del cierre se disponen superpuestas por capas y en el otro 
contiguas con la necesaria distancia recíproca.

5. Un procedimiento con su dispositivo,según lo reivin­
dicado en los puntos 3 f  4, caracterizado porque los almacenes 
son móviles recíprocamente.

6 . U n  procedimiento con su dispositivo según lo reivin­

dicado .en los puntos 3 á 5caracterizado, porque el almacén su­
perior es móvil respecto al inferior.

’/. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos 3 á 5 caracterizado porque el almacén 
inferior es móvil respec'to al superior.
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8. Un procedimiento con su dispositivo según lo reivin 
dic f  en los puntos 3 á 7; caracterizado porepue el almacén su­
perior se alimenta mediante uno ó varios distribuidores que 
reciben las p>artes del cierre completamente moldeadas.

9. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos } á 7, caracterizado porgue al almacén' 
se une directamente la herramienta destinada a la fabricación 
de las partes del cierre, de manera que la alimentación d-. 1 al­
macén se realiza directamente por dicha herramienta.

10. Un procedimiento con su dispositivo según do reivin 
dicado en los puntos ; á 8 ó 9, caracterizado porgue el almacén 
inferior esta formado por depósitos colectores á nodo de pozo 
ordenados entre sí ó la distancia de las partes del cierre.

11. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los pinatos 3 á 9 ó 10, caracterizado porgue el 
almacén supierior está formado por una sola tubería de entrada.

12. Un procedimiento para aplicar las piarte s de los 
cierres de cremallera sirviéndose de un dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 3 á 10, caracterizado porgue varias 
partes del cierre se llevan simultáneamente á varios pmntos co­
lectores de un almacén.

13. Un procedimiento según lo reivindicado en los pun­
tos 1 y 12 sirviéndose de un dispositivo según lo reivinclicado- 
en el punto 9; caracterizado porgue el número de partes del cie­
rre llevadas simultáneamente al almacenador ó al soporte co- 
íresponde al número de plantes fabricadas simultáneamente pior la 
herramienta.

14. Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 
1, caracterizado porgue el soparte deepmes de aplicar las par­
tes del cierre avanza un trozo que pior lo menos corresponde al 
largo de la piarte de soporte cada vez cubierta.
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15* Un procedimiento con ¡u dispositivo según lo re-i 
'■■indicado en el punto 9; caracterizado porque con un dispo­
sitivo estampador se une una 6 varias canales de salida 
cono un almacén, mediante las cuales se llevan en cada momen­
to una parte del cierre ó varias de ellas simultáneamente.

16. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 3;caracterizado porque como almacén sir­
ven husillos,cintas de cadenas transportadoras c similares.

17. Un procedimiento para la fabricación de cierres 
de cremallera sirviéndose de un &isp>o sativo según lo rei­
vindicado en los puntos 10 y 16, caracterizado porque el 
transporte de las partes del cierre, en el almacén que las po­
ne contiguas por capas ó el transporte de éste almacén mis­
mo, tiene lugar en dependencia con el proceso de fabricación 
de di el.as partes del cierre.

18. Un rrocedimiento con su dispositivo ,según, lo 
reivindicado en el punto 3, caracterizado porque los almace' 
res se disponen liorizontales.

19. Un procedimiento con su .dispositivo según lo 
reivindicado en ios puntos 10 y 18, caracterizado por dos ce­
rriles dispuestos en el extremo inferior de los depósitos
oolectores y los cuales son móviles recíprocamente y en su 

movimiento de vaivén dejan libres por piezas las partes del 
cierre.

20.ITn procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 19, caracteriza .0 porque el rar de 
carriles es además mévil hacia ar iba y abajo con el fin de 
poder apretar las partes del cierre sobre el soporte.

21. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los plintos 19 y 20, caracterizado por dos pares



,de carriles superpuestos,de los cual: s el par superior solo 
es»mávil en vaivén,mientras que el inferior participa en és­
te movimiento de vaiv-án ,p¡ero gunto con él ejecuta un. movi­
miento. hacia abajo para ax>retar las partes del cierre sobre 
el soporte.

22. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindícalo en el punto 21, caracterizado porque el par superior 
de carriles lleva puntas detentoras dispuestas a modo de peí­
ne y las cuaD.es cierran los depósitos colectores.

23. Un procedimiento para aplicar' D as partes del cie­
rre sirviéndose de un dispositivo según lo reivindicado en el 
punto 19, caracterizado porque la aplicación se efectúa por un 
movimiento ascendente del soporte, con el fin de poder utilizar 
un movimiento lo más pequeño posible de apertura en las ramas 
de las partes del cierre.

24. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 19 á 21, caracterizado por do° Orga­
nos de maniobra colocados por dentro entre los pares de carri­
les en sus extremos libres y apoyados en el soporte de los de­
pósitos colectores mediante un husillo cada uno,los cuales en
la rotación del husillo realizada por un árgano de ajuste abren 
los carriles apoyados por resortes contra la acción de los .uelle 

mientras que en el movimiento descendente de los husillos realizan­
do por el mismo árgano de ajuste solo participan los carriles 
inferiores abrazados por bridas correspondientes de los árganos 
de maniobra.

25. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 24, caracterizado porque los husillos se 
mueven mediante un paralelogramo de varillas de tal manera que 
las contravarillas apoyadas en el extremo superior de los husi­
llos se articulan por uno de sus extremos al árgano de ajuste

y por el otro á un eje apoyado giratorio y desplazable longitudi-
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na Im ente en el soporte le los depósitos colectores, de tal 
manera Que los husillos al desplazarse longitudinalmente 
-®1 órgano de ajuste osciiah y en el movimiento hacia ahajo 
del . úsmo se mueven hacia ahajo contra la acción de los mue­
lles por las contrayarilias que oscilan como palancas alrede­
dor del eje.

26. Un procedimiento con su dispositivo serún lo 
reivindicado en el punto 10, caracterizado por una tubería
de entrada dispuesta sobre las bocas superiores de los depó­
sitos colectores y que sirve para todos los depósitos y se 
destina á las partes del cierre, siendo móviles relativamen­
te entre sí los depósitos colectores y la tubería de entra­
da.

27. Un procedimiento con ru dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 26, caracterizado por dos electroi­
manes que pueden ponerse bajo corriente alternativamente y 
de los que uno mediante las pjartes del cierre que forman una 
cadena conductora eléctricamente maniobra un bloqueo conoci­
do que actúa en la tubería de entrada,las cuales partes del 
cierre al alcanzarse un contacto situado en el circuito de 
éste-electroimán y dispuesto en la tubería de entrada hecha 
en el grado requerido de material aislador,cierran este cir­
cuito, mientras que el otro electroimán maniobra é un medio 
de accionamiento r>ara el acoplamiento de la tubería de entra­
da.

28. Un procedimiento con su dispositivo según-lo 
reivindicado en los pintos 26 y 27 caracterizado porque la 
tubería de entrada con un distribuidor correspondiente y el 
bloqueo y su electroimán de maniobra se disponen en an so- 
T)Orte,el cual por un lado recibe la influencia de un peso ó 
de un muelle y por otro la de un órgano de acoplen!ento y 
otro de retención el cual último sujeta al soporte en la posi­
ción de acoplamiento en cada caso alcanzada.
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29* U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

r y.vindicado en los puntos 26 a 28, caracterizado por dos carri 

l L  extendidos en igual dirección á los depósitos colectores 

y fijos en el soporte de la tutoría de entrada,sobre uno de 

los cuales actúa un órgano de avance ó acojjlamiento y sobre 

el otro un órgano detentor.
30. U n  procedimiento con su dispositivo según lo rei­

vindicado en los puntos 26 á 29, caracterizado porgue el órga­

no de avance y  detentor se maniobran cada uno por un desengan­

chador dispuesto sobre los carriles y el cual al chocar con­

tra los órganos du£orime el efecto de avance ó el detento± y 

así queda libre el retorno del soporte de le tubería de en­

trada ó la posición de x ^ ^ i ú a .
31. U n  procedimiento con su dispositivo según lo rei­

vindicado en los puntos 26 á 30, caracterizado porque el ór­

gano de avance ó acoplamiento para el avance del soporte de 

la tubería de entrada puede moverse por el inducido del elec­

troimán de avance dispuesto fijamente contra la acción de un 

muélie,mientras que el órgano de retención se dispone fijo en 

el dispositivo.
32. U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

reivindicado en los puntos 26 á 3 1, caracterizado porque el 
órgano de avance y detención se componen cada uno de dos cas- 

quilíos quo circundan ó los carriles de guía construidos en 
forma de husillos y los cuales son entre sí esencialmente 

equivalentes,siendo el casquillos interior apoyado en el ca­

rril desnlazable em-'el exterior hacia dentro en contra de la 

acción de un muelle, el cual mantiene por un lado á los dos 

casquillos en su posición normal y por otra actúa sobre un 

acoplamiento de fricción entre el casquillo exterior y el ca­

rril de deslizamiento.
33. U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

reivindicado en los puntos 26 á 32, caracterizado porque el
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^acoplamiento de fricción se compone de Lolas que pueden des­
picarse en el carril de deslizamiento de forma de husillo 
respecto á la t>ared interior del casquillos exterior ascen­
dente en forra de embudo gracias al desplazamiento del casqui- 
11o interior, de tal manera que se suprime el acoplamiento 
entre el cosquillo exterior y el carril de deslizamiento.

34. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos 26 á 33; caracterizado j,orque los ca­
rriles de deslizamiento de forma de husillo ó uno de ellos se 
proveen de mortajas en las que las bolas se introducen en el 
movimiento relativo del husillo y del caequillo exterior en una 
dirección y así establecen el acoplamiento,mientras que en el 
movimiento relativo án la otra dirección pasan al ensancha­
miento interior del casquillo y así suprimen pasajeramente 
el acoplamiento,para volverlo a establecer al suprimirse el 
movimiento por la acción del muelle.

35* Un- procedimiento con su dispositivo según lo reivin­
dicado en los puntos 26 á \A} caracterizado por un trinquete 
de dos brazos colocado en el órgano de avance y por otro co­
locado en el órgano detentor, el cual trinquete con uno de sus 
brazos bloquea al casquillo interior después de su despla­
zamiento de la posición normal y de esta se saca inmediatamen­
te que el trinquete choca con su otro brazo con un órgano de 
desenganche fijo en el carril de deslizamiento.

3$. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 26 á 29 caracterizado porque para 
la tetención del retroceso se prevé un trinquete,el cual al 
alcanzarse la posición extrema del soporte de la tubería de 
entrada,se levanta automáticamente.

37- "En procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 3& caracterizado porque para manió-
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bfcar el trinquete se prevé un órgano de corredera apoyado en el 
bas'^or del dispositivo y el cual se desplaza á la posición 
momentánea de partida mediante dos ^órganos de desenganche asen­
tados desplazadles en el correspondiente husillo.

38. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 37; caracterizado porque el órgano corre­
dizo para, el paso del trinquete está provisto de una escotadura 
uno de cuyos cantos está construido como superficie oblicua y 
el trinquete está provisto de una superficie oblicua correspon­
diente al canto. ♦

39» Un nrocedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos 36 y 37 caracterizado por un tope pre­
visto en el trinquete y por un varillaje que coopera con éste 
tope y está articulado á la varilla de elevación para el órga­
no de avance y al bastidor del dispositivo»

40. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 28, caracterizado porque el movimiento
de la varilla de elevación piara el órgano de avance y consiguien­
temente el avance d 1 soporte de la tubería de entrada tienen 
lugar mediante una excéntrica.

41. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 40, caracterizado porque sobre el eje que 
lleva la excéntrica de avance se asienta giratoria una rueda 
constantemente accionada y sobre el mismo eje se apoya un trin­
quete con una ranura de la que puede salir transitoriamente al 
cerrarse la corriente una puntr despiazable electromagnética­
mente contra la acción de un muelle y por este hecho hace que 
el trinquete por la acción del muelle engrane con la rueda den­
tada, de manera que el eje de la excéntrica puede realizar una re­
volución, en cuyo transcurso la punta vuelve á entrar en la ra­
nura y así saca al trinquete.
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* 42. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto ]>6, caracterisacio porque el trinquete aga­
rra al* modo de una tuerca en el husillo provisto de pasos de ros­
ca, c orre sp o adiendo la distancie, de éstos pasos a la distancia 
de los depósitos colectores.

4^. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 41, caracterizado porque el husillo se e.-ro­
ya desplazadle en su dirección longitudinal, de manera que tanto 
él como también la tubería de entrada, pueden ajustarse exactamen­
te respecto al trinquete y por tanto respecto á los pozos colec­
tores.

2 §41 éUlr

44. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 26, caract .rizado r>orque un cuerpo girato­
rio que entra por un lado de la tubería, de admisión ó entrada Se 
impide que siga girando gracias á las partes clel cierfe amontona­
das on la tubería de entrada y así conmuta indirectamente un 
bloqueo para impedir la ulterior admisión.

45. Un procedimiento con su dispositivo para una _a- 
niobra de detención según lo reivindicado en el punto 44 carac-

2r?ojt¡*̂  terizada porque simultáneamente a la conmutación del bloqueo
para impedir la ulterior admisión,la tuberia de entrada ó admisión 
se acopla ó hace avanzar al subsiguiente depósito colector mien­
tras que el bloqueo se vuelve á conmutar á la posición de carga.

, 46. Un procedimiento con su dispositivo pare una maniobra
JIM

275 detentora según lo reivindicado en los puntos 44 y 45 caracterizada por- 
Que el cuerpo que entra en la tubería de admisión, se compone de 
una punta dispuesta en la periferia de un órgano giratorio arras­
trado elásticamente por un accionamiento constantemente giratorio, 
y en su detención por efecto de desplazarse entre el órgano de 
accionamiento y el giratorio desplaza á un perno apoyado en éste 
despiazable longitudinalmente contra la acción de un muelle,por 

una superficie oblicua y ol cual introduce á una palanca de dos

28 o^í-5

285|1¡A



^ brazos apoyadla á la cardón en una vía giratoria c onstantemen- 
t^con el accionamiento y la cual desplaza horizontalmente 

g a^.a palanca,y ademas la lavante finalmente tanto que por la 
acción de un muelle puede moverse por encima de un puente á 
su posición de partida, accionando por el movimiento horizon­
tal un contacto para el ulterior avance ó acoplamiento de la 
tubería de admisión y conmutando por el movimiento vertical 
al bloqueo de tal manera que se dejan libres las partes del 
cierre almacenadas.

47. Un jirocedimiento con su dispositivo para una 
tubería de admisión para una. maniobra de bloqueo ó detentora 
según lo reivindicado en los puntos 44 á 46, caracterizada 
porque la tubería se provóe de una ranura alargada, en la que 
entra la punta detentora y en la que al mismo tiempo las par­
tes del cierre con sus brazos de laña dirigidos hacia abajo
se guían con su resalte que actúa como elemento de cierre.

48. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 26 caracterizado porque la tubería 
de admisión se une al borde de una base fija,sobre la que se 
apoya giratorio un pilatillo que en su periferia está provis­
to con'resortes correspondientes á le. línea de contorno de 
las partes del cierre, de tal manera que la rama situada 
hacia afuera de cada partes del cierre resbala á lo largo del 
borde de la base muy junto a ella y así puede pasar cómoda­
mente á la tubería de admisión.

49. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicad- en el punto 48, caracterizado porque en el co­

mienzo curvado de la tubería de admisión se dispone un disco 
que gira constantemente en la dirección de caída de dicha tu­

bería y con su eje de giro se disi/One de tal manera en relació 

al punto de entrada de la misma tubería, que arrastra consi­

go las partes del cierre en dirección de la repetida tubería 

desde el distribuidor para la misma y permite entrar en dicha
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las partes en la posición debida.
50. Un procedimiento con su dispositivo según lo

reivindicado en el punto 48, caracterizado porque en el pun­
to de entrada de las partes del cierre en la tubería de admi­
sión y dado el caso también en su punto de salida, se dispo­
ne una lengüeta elástica,respecto á la cual toda parte del 
cierre en posición indebida se ajusta de manera que la lengüe­
ta varía su posición y por ello todo el dispositivo lo para
indi recta mente.

51. Un vi’oce "imiento con su dispositivo segiín lo 
reivindicado en el punto 50, care.cteriz. ’.o porque la lengüe­
ta al levantarse mueve un brazo de una palanca de dos, cuyo 
otro brazo cierra entes.cet un contacto paro, un circuito eléc­
trico por lo ue se para todo el dispositivo.

52. Un -procedimiento con ru dispositivo según le 
reivindicado en el punto 48, carácter:: z¡ cío jorque en el bor­
de de la baso fija se dispone un pintón elástico,sobre el cual 
las partes de.: cierre se conducen á los recortes marginales 
del platillo y allí por efecto do la presión del pí«rto'n se 
someten á la acción de una herramienta sujeta en la base fi­
ja, de tal manera que se elimina la rebaba adherida al reverso 
dé la parte del cierre.

55* Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 52, caracterizado porque la herra­
mienta se forma por los cantos extremos superiores aguzados 
en una ranura transversal qre se encuentra en una pieza de 
inserción,que va clavada en la base fija.

54. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 48, caracterizado jorque en direc­
ción de los. recortes marginares del platillo y en la base 
del mismo roza un órgano blando tan junto sobre dicho recor-
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te que dispone planas por capias sobre el platillo las partes 
descierne colocadas irregulamiente y así lasprepara para 
que entren debidamente en los recortes marginales.

55* Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 54, caracterizado porque el irgano 
esta formado por una varilla oscilante en vaivén en cuyo bor­
de exterior van fijas escobillas ó cepillos.

56. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 48, caí'acterizado porque en el bor­
de de la base fija se disponen raederas conocidas y confor­
madas de tal manera que las partes del cierre que vienen á 
situarse en los. recortes marginales con el resalte que actúa 
de elemento de cierre hacia abajo y por ello quedan colocadas 
en la base oblicuamente hacia arriba, se sacan rápidamente por 
las raederas de los correspondientes recortes marginales.

57* Un procedimiento con su dispositivo según, lo rei­
vindicado en el punto 56, caracterizado porque las raederas 
están formadas por muell.es curvados sobre el platillo girato­
rio en la base fija,y poseen en el extremo libre un recorte 
por el que puede atravesar el resalte de una per te del cie­
rre estando,debidamente colocado, en tanto que en posición 
invertida de ésta parte del cierre,loe cantos del muelle si­
tuados ai lado del recorte se apoyan sobre la piarte del cie­
rre ascendente constantemente con su superficie básica,con 
lo cual el muelle se tensa y al destensarse bruscamente y res­
balar por encina del canto del muelle y de los cantos termi­
nales de la parte del cierre, ésta se hace bascular por una 
acción de palanca,sacándola del campo del borde.

58.Un procedimiento con su dispositivo para llevar 
á la ^ráctica el procedimiento reivindicado en el punto 1, 
caracterizado porque la plantiir se compone de dos cin­

tas sin fin, de cadenas ó similares, que reciben entre ellas
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al soporte y luego al avanzar lo arrastran simultáneamente.
^  59. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­

vindicado on el punto 58, caracterizado porque las dos cintas 
cadenas y e-imilares, se guían cada una sobre un par de poleas 
y se Lacen girar para el avance y mantienen extendida? les cin­
tas ó similares.

60. Un procedimiento para aplicar las partes de las 
cierres dee cremallera en sus soportes sirviéndose de un dispo-

-é%íj9f según lo reivindicado en los puntos 58 ó 59; caracterizado
porque las partes del cierre se sujetan definitivamente en el 
sororte mientras todavía se encuentran en la zona de las cintas 
cadenas o similares.

61. Un procedimiento con su dispositivo para llevar
á la -práctica el procedimiento reivindicado en el punto 60, carac­
terizado porque entre cada una de las mitades de la cinta se 
dispone un carril móvil desde ’uera mediante el cual se apri­
sionan las partes del cierre con sus ramas sobre el soporte.

62. Un proceda imiento con su dispositivo para llevar
á la práctica el procedimiento reivindicado en el punto 60, carac­
terizado porque las partes de las plantillas ordenad?s entre sí 
al modo de eslabones de cadenas en una base común, están provis­
tas por su borde superior con escotadyras vueltas unas á otras, 
en las cuales puede -penetrar el refuerzo del soporte ¡fr? las 
partes del cierre, con el fin de apoyar libremente el soporte 
al actuar órganos cosipresoree especie les que actúan desde arri­
ba.

6p.Un procedimiento con su dispositivo para llevar á 
la práctica el procediniento reivindicado en el punto 1 , carac- 
terizado porque la plantilla se compone de un disco giratorio 
cuya periferia está provista de huecos correspondientes y el cual 
al girar transmite las partes dei cierre vueltas á él é un sopor­

te que se hace avanzar peco á paso medie.nte excéntricas que al
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mismo tiempo oprimen las partes del cierre sobre el soporten 
,' 64. Un procedimiento con su dispositivo para lle­

var á la practica el procedimiento reivindicado en el punto 
2, caracterizado p:orque el órgfjio intermedio se construye 
como medio elevador y transportador al modo de una draga,el 
cual levanta sobre la plantilla las partes del cierre desde 
un depósito aprovisionador y las deja caer sobre dicha plan­

tilla.
6>. Un procedimiento con su dispositivo para lle­

var á la práctica el procedimiento reivindicado en el pun­
to 1, caracterizado porque las partes de], cierre se introdu­
cen sueltas en un depósito y en el mismo se disponen por ca­
pas en la necesaria p>osición recíproca.

66. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el p:;unto 65 , caracterizado porque una de las 
p>aredes del depósito se construye como punto de estratifica­

ción.
67. U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

reivindicado en los puntos 65 y  66, caracterizado porcpue el 

fondo se construye como plantilla y junto con el depósito
se divide de manera que al abrir las juntas eu el fondo que­
dan libres las partes del cierre de momento ya preparadas.

68. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puños 65 á 67, caracterizado porque las 
aberturas en el fondo destinadas á disponer por capas las 
partes del cierre se construyen de manera que las partes del 
cierre dispuestas en una dirección determinada con su re­
salte que actúa como elemhto de cierre, se mantienen en las 
aberturas del fondo, mientras que las mismas partes del cie­
rre dirigidas en sentido inverso, caen abajo á través de
di días aberturas del fondo.

6..Un procedimiento con su dispositivo según lo

reivindicado en los pantos ^  á 68 caracterizado porque
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1 el depósito construirlo á modo do cazoleta se compone de dos mi­
tades simétricas que pueden oscilar alrededor de un eje longitu­
dinal común para abrir las juntas del fondo.

70. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos 65 ú 69, caracterizado porque el;depó­
sito se apoya desnlazable longitudinalmente de manera que pue­
de ponerse en movimiento de vaivén y sacudidas en cLireección 
longitudinal por un accionamiento extraño.

71 Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­
vindicado en los pu tos 65 a 70; caracterizado porque por debajo 
d e l  d e p ó s i t o  se dispone en el bastidor que 10 sostiene, el 
sonor'te d las portes del cierre con su accesorios, dado el 
caso móvil hacia arriba y hacia ahajo.

72. Un procedimiento con su dispositivo según lo reivin­
dicado an el p.un—to 65, caracterizado porque en el depósito gi­
ratorio a modo de tambor pora disponer en capas contiguas las 
partes del cierre se &isp>onen husillos que giran alrededor de 
su eje longitudinal pora transportar dichas partes del cierre.

73* TTn proce .imiento con su dispositivo según lo reivin­
dicado en el ponto 72, caracterizado porque el husillo solo 
penetra por su extremo en el depósito para cubrirse con partes

m

del cierre.
74. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei­

vindicado en los puntos 72 y 73, caracterizado porque dos husi­
llos giratorios en sentido contrario y poralelos para- transponua: 
las portes del cierre ,se disponen á tal distancia recíproca 
y sus roscar, so perfilan de ronera que las portes del cierre 
dirigidas á lo largo de los husillos y que caen desde arriba 
sobre éstos atraviesan por el espacio intermedio de los- hu­
sillos y las partes de dicho cierre que caen transversalmente 
á éstos, se ajustan en el,esp-acio intermedio entre dos vari­

llas con una osición determinada del resalte que actúa de ele-
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del es vacio intermedio .

- 75* U n  procedimiento con su dispositivo según lo

reivindicado en el punto 74,caracterizado porque por debajo 

le los husillos y en dirección de la rendija existente en­

tre ellos se extiende un depósito colector,al que llegan las 

partes del cierre que se ajustan transversal:.rente y que por 
efecto de la falsa, posición del resalte que actúa de elemen 

to de cierre, no son cotilos por los husillos.

76. U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

reivindicado en los puntos 74 á 75, caracterizado porque 
a continuación de los husillos y por debajo de la rendija 

extst m t e  entre, ellos se disponen una canal de evacuación 
á la que bregan automáticamente las partes del cierre trans­

portadas por los husillos por el Lee*}..o de que el saliente per 

fila.Lo en dos roscas cooperadoras de los' husillos y destina­
do á sostener el resalte que actúa de elemento de cierre es­
tá cortado.

77*dTn procedimiento con su dispositivo según lo 

re iv iridie ‘•■•lo en el punto 65, caracterizado porque en el 

depósito giratoria en lor n  de tan or se disponen únicamen­
te plantillas en for n  de listones móviles en línea recta 

desmontables y que sirven para disponer contiguas por ca­

ite las partes dol cierre en el espacio intermedio defini­
tivo .

7 8. U n  procedimiento con su dispositivo según lo 

reivindicado en el punto 77, caracterizado porque las ra­

nuras de xas plantillas para recibir la.s partes del cierre 
se proveen de fondo en forma de tejado y de recortes en la 

pared de unión pnra servir de apoyo al resalte que Lace 
de elemento de cierre, de manera que las :artes de éste pue­

dan qiantenerse en las ranuras sólo en una posición única
7,'* procedimiento con tu dispositivo según lo rei­

vindicado en los puntos 77 y  78, ci ráete: .-izado porque sobre.
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las ranuras se disponen vías fijas directrices,por las que 
&e prepara la entrado de las partes del cierre á las ranuras 
de las plantillas.

80. Un procelamiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 77, caracterizado porque las l lanti­
nas se apoyan por sus extremos en marcos suspendidos de 
ejes que sirven al mismo tiempo de ejes de apoyo para el 
depósito.

81. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 77, caracterizado porque las planti­
llas se apoyan por lo ..enos por un extremo frontal mediante 
resortes contra una via dispuesta en la p-ared. frontal opues­
ta del tambor, de forma tan desigual que las plantillas al 
c'irar el tambor ejecutan un movimiento agitador en direc­
ción longitudinal.

82. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en ios puntos 6 3 6 77, caracterizado porque 
en el depósito a molo de tambor se disponen listones mez­
cladores por lo que se favorece el alzamiento de las par­
tes del cierre sobre las plantillas.

83. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 65 ó 77, caracterizado porque
el tambor se hace total ó parcialmente de vidrio ó de otro 
material transparente.

84. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 83, caracterizado porque en el 
tambor se disponen cuerrjos de alumbrado para observar’ su cor- 
tenido.

85. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 65 ó 77, caracterizado porque 
el tambor se provee de orificios de manto para sacar las 
nlantillas.
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86. Un procedimiento con su dispositivo según lo reivindica­
do-, en los puntos 72 ó 73; caracterizado porque uno de los 
'husillos se remplaza por un contraapoyo fijo, que se encuent 
tra por debajo del husillo y contra el cual, al girar éste, 
se apoyan las partes del cierre.

87- Un procedimiento con su dispositivo según lo reh 
vindicado en el punto 86, caracterizado porque la rosca del 
husillo está perfilada de manera que las x^artes del cierre 
con su resalte que actúa de elemento de cierre se apoyan en 
una correspondiente depresión del husillo.

§8. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los -puntos 86 y 87, caracterizado porque el 
contraapoyo inmóvil se levanta por un lado de manera que las 
partes del cierre se apoyan con una de sus ramas sobre ésta 
elevación con el fin de evitar toda rotación inconveniente 
de las part’-s del cierre originada & consecuencia de asentar­
se sobre el núcleo del husillo.

89. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 9, caracterizado porque enlj. pared 
trasera de la canal de caída que recibe las partes acabadas 
del cierre,se apoya una inserción elástica con una ranura 
dirigida al fondo de la canal y á cuyos cantos extremos in­
feriores aguzados se emx>ujan las x>artes del cierre por un 
órgano transportador con el fin de eliminar la rebaba y simi­
lares.

90. Un x>rocediniento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 89, caracterizado porque el órgano 
transportador está formado por un disco giratorio cubierto 
de j)Unfss ó sikilares, el cual choca con éstas puntas con 
los resaltes de las partes del cierre que actúan como elemen­
tos de éste.

91. Un procedimiento con su dispositivo según lo
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reivindicado en los puntos 89 y JO, caracterizado porgue 
al/ lado de la canal de caída se apoyan uno 6 varios discos 
que entran en la misma,constantemente giratorios cubiertos 
por su periferia do cepillos ó similares y mediante los cua­
les se limpian las partee-;, del cierre.

92: Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en los puntos 89 á 91; caracterizado porgue en 
la canal de caída se disponen tuberías para la admisión de 
aire comprimido por el lado con el fin de arrastrar las par­
tículas desprendidas de las partes d. 1 cierre <5 para eliminar 
las suciedades adheridas á ésta,disponiéndose también lss co­
rrespondientes tuberías de evacuación.

93. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 8; caracterizado porgue á uno de los 
distribuidores áe subordina un depósito de aprovisionamiento 
provisto de partes de cierre,por ejemplo, en forma de un se­
gando distribuidor ó de otro almacén, mediante el cual los 
campos marginales gue han quedado sin cubrirse en el primer 
distribuidor, ahora se cubren.

94. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindica"o en el punto 93; caracterizado por un órgano mó­
vil de llenado unido al depósito de aprovisionamiento y el 
cual esplora por serie los campos .arginales y al encontrar 
uno no cubierto gracias al movimiento entonces originado deja 
libre una p.rtcs de cierre de dicho depósito para conducirla 
al campo marginal libre.

95* Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 8, caracterizado porgue en una tube­
ría de admisión desembocan dos 5 más tuberías individuales 
cada una de las cus-.les se subordina á un distribuidor, dis­
poniéndose en el punto de desemboque un Organo detentor que
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aczua alternativamente sobro las tuberías individuales y ^ue 
realiza el llenado continuo de la tuberí: de admisión.

96. Un procedimiento con su dispositivo ser'ún lo 
reivindicado en el punto 15, caracteriza do porque inmediata­
mente á la inserción cortante ó estampadora se dispone un 
órgano intermedio móvil ó fijo, mediante el cual las partes 
del cierre se llevon desde la posición horizontal á la ver­
tical .

97. Un procedimiento con su dispositivo según lo
reivindicado en el punto 96, caracterizado porque el órgano 
intermedio se forma por-, una superficie oblicua fija.

98. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 96, caracterizado porque el órgano 
intermedio se forma por un disco giratorio que arrastra á 
las partes del cierre sobro un cue.dre.nte.

99. Un procedimiento para fijar sobre sus soportes 
las partes del cierre aplicadas según lo reivindicado en los 
puntos 1 ó 2, caracterizado porque fichas gantes se aprisio­
nan so.bre o,l soporte mediante mordazas movidas mecánicamente 
y que actúen sobre las ramas de las partes del cierre.

100. Un procedimiento con su dispositivo para llevar é 
la práctica el procedimiento reivindicado en el punto 99, 
caracterizada porque la acción de pinza se ejerce mediante do¡
mordazas cilindricas mantenidas giratorias en cueipos de apo­
yo y divididas simótricamente en su dirección longitudinal 
las cuales reciben las partes del cierre en una serie y para 
apriosionarlas ejecutan un movimiento oscilante alrededor de 
un eje que se extiende paralelo á la serie de las partes del 
cierre en el plano de simetría.

lOj.. Un ¿ rocedimienco con su dispositivo según lo reivin­
dicado en el punto 10C, caracterizada gjorque las mordazas po­
seen un espacio hueco extendido en su dirección longitudinal
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pera recibir el soporte de las partes del cierre y para los co­
rrespondiente órganos de sosten.

102. Un procedimiento con su dispositivo según lo r*' i-
vindicado en los puntos 100 y 101, caracterizada porque el espacio 
hueco en su fondo está conformado de manera que las partes del 
cierre al moverse su soporte para entrar en dicho especio hueco 
chocan con sus cabezas en el fondo y por éste Lecho se oprimen 
sobre el soporte y porque ésta opresión se favorece por la com­
presión lateral de las mordazas sobre las raras de laña de ^as 
partes del cierre por efecto de sus biseles dirigidos hacia afue­
ra y hacia abaj®.

103. Un procedimiento son d.u dispositivo según lo rei­
vindicado en los puntos 100 a 102, caracterizada p-orque en el pun­
to superior del vértice de las mordazas se dispone ana cuna
que en u descenso hace girar á las mordazas.

104. Un proce Limionto cor. su ..ifpositivo según lo rei­
vindica- ’o en los puntos 100 ' 103, carao .erizada porque la cuña
se dispone en un atacador accionado mecánicamente y móvil hacia
arriba y abajo.

105. Un r-rocadimi nto con su dispositivo según lo rei­
vindicarlo en ios puntos 100 á 104,crracterizada porque entre la 
cura y las mordazas se disponen poleas come elementos de apoyo.

106. Un procedimiento con su dispositivo según lo rei- 
vi .dicado en los puntos 100 a 105, caracterizada como cuerpos 
de apoyo qa -a las mordazas sirven cojinetes de bolas, que se dis­
ponen p-or pares á ambos lados de la cuña en dirección longitu­
dinal y los cuales por ambos lados de la cuña se apoyan en un 
trozo en cada una de las mordazas.

107. Un procedimiento cor: su dispositivo según lo rei­
vindicado en el punto 10, carao te.- izado porque el almacén se di­
vide en dirección longitudinal de los pozos de tal man.era.que és­
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tos pueden dejarse libres.



, 108. Un procedimiento con so ditvpositivo segiín lo
reivindicado en el punto l6;caracterizado porgue se disponen 
uno ó varios husillos móviles y giratorios respecto ó las par­
tes del cierre amontonadas irregularmente de tal manera c¿ue 
ios husillos giran dentro del montón de idas partes y por 
efecto del conveniente perfilado de sus roscas arrastran a 
dichas partes á una posición determinada en dirección longi­
tudinal de los mismos husillos.

ÍO^. Un procedimiento con su dispositivo segóh le 
reivindicado en el punto t, caracterizad! porgue como almacóh 
sirve un muelle espiral apoyado giratorio, en una caja envol­
vente fija y provisto de una ranura longitudinal,con relación 
a esta caja,y en cuyo espacio hueco limitado por las espiras 
del muelle se introducen sueltas las partes del cierre,de suer­
te 4.ue se retengan dentro de la ranura longitudinal y p.or ésta 
en la dirección periférica y se introduzcan en las espiras 
del muelle con las ramas de lana dirigidas hacia afuera.

110. Un procedimiento con su dispositivo segiín lo 
reivindicado en el punto }.0y,caracteriza : o porepue las espiras 
del muelle están provistas p'or un lado de escotaduras,por las 
epue pueden atravesar los resaltes de las partes del cierre,loe 
cuales actúan como elementos de éste,con el fin de dar e di­
chas piartes una posición determinada en las espiras.

111. Un procádiniento con su dispositivo según lo 
reivindica.1 o en el punto 10, caracterizado porgue el almacén 
se hace de mete-’ir.l transparente,po3' lo .renos para <pue pue­
da observarse la estratificación de las partes del cierre.

112. Un procedimiento con su dispositivo según lo 
reivindicado en el punto 111,caracterizado porgue en el alma­
cén se disp-ione una luz artificial para observar los pozos.
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1 2 9 2 5 ¿ ^ĴtrrL _ 3 c? ,l.v _ V? /



2 5 2í 2 9

i? ̂•> í.

>
\
íi
ii



* 2 9
^ % /  á? ' j

-  f/ tr Y l ? c >  Í 7 ~  - 'T W J jo

* £ 0 M m

— -________
y*0 ' *?r. r . j





1 2 q 2 5 ¿

__ t ___ ______________ - —



1 2 9 2 5 &




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



