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PATENTE DE INVENCION

por 20 años

para "Un procedimiento de obtención de almas disgregadles pa­
ra la fabricación de artículos huecos de oauoho"-------------

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRE1LI, de naoionalidad
italiana» domioiliada en MILANO (Italia)•

MEMORIA DESCRIPTIVA

Para la fabricación de los artíoulos de oauoho que 
ofrecen una cavidad interna» como por ejemplo las oubier- 
tas neumáticas para ruedas de vehiouloe» los anillos se- 
mineumáticos para las mismas» las bolsas para agua oalien- 

6 te» las peras para bocinas de auto y otros productos simi­
lares, se sigue» entre otros el sistema que consiste en 
preparar un alma rígida, de forma igual a la del interior 
del objeto que se quiere fabrioar, oon un material que pue­
da ser disgregado, confeccionando sobre dioha alma el obje- 

10 to de oauoho, y por último en extraer de la cavidad el al­

ma, disgregándola por medios adecuados a la naturaleza del 
material de que está compuesta y que no puedan perjudicar



ir
al objeto confeccionado*
^  Son oonooldaa las almas constituidas por aleaciones 

15 metálicas o por sales fusibles a temperatura próxima a la 
de vulcanización del caucho, las cuales pueden extraerse 
en estado líquido después de efectuada la vulcanización 
del artículo formado sobre las mismas* También son oono- 
oidas las almas de material granular, oomo arena, manteni­

do do oompaoto mediante un material aglutinante, verbigracia 
sacarosa o productos similares; estas almas pueden ser 

disgregadas con ohorros de agua caliente; asimismo exis­
ten almas en las ocales la substancia granular está ence­
rrada en séquitos de tela o de celuloide o de otro mate- 

25 rlal análogo*

Constituye el objeto de varias patentes anteriores un 
tipo de alma formada por material coloidal preferentemente 
inorgánico, oomo tierra de fundición, arcilla o o reta, que 
solo o en presencia de una substancia aglutinante adecuada 

30 y mediante una pequeña cantidad de agua puede moldearse a 
voluntad y que adquiere dureza y consistencia por la dese- 
oaolón, mientras que la adición subsiguiente de un líquido, 
generalmente agua, determina la disgregación del material, 

sea por hinohamiento o píastifloaolón, sea también por diso- 
35 luolón de la substancia aglutinante*

la patente de invención a que se refiere la presente 
memoria descriptiva está destinada a proteger la propiedad 
y la explotación exclusiva de un procedimiento para obtener 
un nueve tipo de alma adecuada para la eonfceolón de artículos 

40 husoos, que elimina los inconvenientes o defeotos propios ds
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los diversos tipos indicados más arriba, que utiliza mate- 
xfeiles eoonómioos y que proporciona un medio fácil y prác­
tico para oonfeooionar objetos que ofrezcan dificultades 
especiales de fabricación, como por ejemplo las cubiertas 
neuaátloas de gran sección para montaje en llantas de pe- 
queflo diámetro.

Las almas, según la presente invención, están constitui­
das por sales hidratadas que a determinadas temperaturas (pun­
tos de transformación) pierden toda o parte de su agua de cris­
talización y se disuelven en la misma; o sea por sales hi­
dratadas que, como se dios comúnmente, son capaces de fundir­
se en su propia agua de cristalización. Entre estas sales
recordaremos: el hlposulflto o tiosulfato sódloo (Ia0S 0

8 2 3
4 5 HgO), que tiene un punto de transformación, o como suele 
deoirse, un punto de fusión de unos 48° C.; el sulfato sódl­
oo deoahidratado o sal de Glauber (la SO. + 10 H 0), con un 
punto de transformación igual o próximo a los 32° C.; el car­
bonato sódico deoahidratado o sosa orlstalizada (Va CO 42 3
10 Hg0), oon un punto de fusión aproximado de 35-36° 0.; el bó­
rax (VagBo^Oy + 10 HgO), oon un punto de fusión de unos 125° C. 
el acetato sódloo (VaCgH 4 3 HQ), que tiene un punto de 
fusión de unos 68° C.; el oloruro de oalolo orlstalizado
(CaCl + 6 H 0), oon un punto de fusión de unos 29-30° C.:2 2 *
el tartrato sódloo potásico o sal de Selgnette (KVaC H 0 4

4 4 3
4 H 0), oon un punto de fusión comprendido entre 40 y 41° C.;
el fosfato blsódloo (VagHPO 4 12 H 0), oon un punto de fu-

4 2
sión comprendido entre 35 y 37° C.; el fosfato sódico amoni-

o*l (VaHH HPO 4 4 H 0), oon un punto de fusión de unos 79° 0»;4 4 2 *
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eto* También existen algunas otras sales que tienen la pro» 
p^dad de fundirse en su agua de cristalización y que por 

ello serían adecuadas para el fin propuesto, pero su pun­
to de fusión es demasiado elevado para que sea práctico el 
empleo de las mismas. No siendo esenolal que dicho punto 
de fusión exoeda de la temperatura de vulcanización, ya que 
el alma puede también sacarse de los artículos de oauoho 
confeccionados sobre ólia, por desmenuzamiento de la misma, 
ouando el artículo lo permita, es preferible, por razones 
de economía de energía tórmioa y de tiempo, emplear sales 

cuyo punto de fusión sea relativamente bajo y preferiblemen­
te inferior a 100° C., o a lo sumo igual a la tea peratura de 

vulcanización del oauoho*
Mezclando entre si y en proporciones adecuadas dos o 

mis de las sales antes mencionadas se obtienen puntos de fu­
sión intermedios o inferiores, motivo por el oual se dispo­
ne de una serle de temperaturas que puede extenderse a vo­

luntad* Así, por ejemplo: el bórax y el sulfato sódico

mezolados en partes iguales tienen un punto de fusión alrede­
dor de 36° C*; el tartrato sodopotásloo y el fosfato sodoamó- 

nioo mezolados entre sí en partes iguales tienen un punto de 
fusión alrededor de 48° C.¡ etc* Es natural que se debe te­

ner presente que la expresión "punto de fusión" es en estos 
oasos axfn más impropia que ouando se trata de una sal sola, 
ya que en tales oasos ocurre oasl siempre que de las sales 
mezoladae mutuamente comienza a "fundirse" la que tiene un 
punto de fusión más bajo, y la otra se disuelve en el agua 
puesta en libertad por la primera sal*

* 2 9 2j i
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A las altadas sales pueden añadirse si se quiere, mate­
riales inertes de relleno a las sales arrila mencionadas, por 
ejemplo tierra de fundloión, arcilla, arena silícea, harina 
fósil, serrín de madera, desperdicios de algodón triturados, 
etc», solos o mesolados entre sí* la conveniencia de su adi- 
oión, la elección de las proporciones, así como la eleoolón 
de las sales o de las mezclas de sales dependen de las pro­
piedades de dureza, pulimentación, rigidez, eto*, que haya de 

tener el alma oon respecto del objeto de oauoho que se quie­
ra oonfeooionar*

Se ha desouhierto que las siguientes oonqposiolónes pue­
den ser adecuadas para el fin propuesto*

1 ) - 1  parte en peso de hlposulfito de sodio y 1  parte 
de arena; o lien 1  parte en peso de hlposulfito de sodio,
1  parte de arena y 1  parte de tierra de fundloión; o bien 
1  parte en peso de hlposulfito de sodio y 1  parte de tierra 

de fundloión*
Las mazólas así obtenidas se oalientan a unos 49° C*, 

temperatura a la cual el hlposulfito sódico se funde*
2) - 2 partes en peso de sulfato sódloo,

2 partes en peso de arena,
1  parte en peso de tierra de fundición*
Temperatura aproximada de fusión: 32° C*

3) * 2 partes en peso de aoetato sódloo,
2 partes en peso de arena,
1  parte en peso de tierra de fundición*
Temperatura aproximada de fusión: 58° C *

i 2 9 2 1 I



4 )- 2 partea en peso de bórax,
125 2 partes en peso de arena,

£ partes en peso de tierra de fundición*
Temperatura aproximada de fusión: 125° C*

A. estas mesólas puede añadirse también una pequeñísima 
proporción de desperdicios de algodón triturados, oon objeto 

130 de disminuir la fragilidad del alma*
Se han propuesto alisas fusibles oompuestas de mezclas 

de sales y materiales inertes, y precisamente de nitratos 
y nitritos de sodio o de potasio, solos o mezolados entre 
sí 7 eventualmente adicionados de agua 7 otros materiales 

135 inertes; pero estas sales no entran en la oategoría de sa­
les que reivindioa la presente invención, por ouanto no se 

funden en su agua de orlstallzaolón 7 por otra parte son más 
costosas 7 tienen puntos de fusión muy altos que generalmen­
te son superiores a la temperatura de vulcanización del oau- 

140 oho*
Para preparar los maohos o almas objeto de la presente 

invención se prooede del modo siguiente: La sal, o las mez­
clas de sal oon materiales Inertes, se introducen en un mol­
de, preferiblemente metálico, comprimiéndolas ouanto sea ns- 

145 osearlo; después ss oalienta el molde mediante introduooión 
del mismo sn una estufa o en un baño ds agua oaliente, pro­
veyéndolo de una oamisa por la o uní pueda circular agua ca­
liente o vapor, y se lleva luego a la temperatura de fusión 

ds la sal* Esta al fundirse deja en libertad su agua de 

150 cristalización, aglomerando los granos de arena o de tierra 
7  dando lugar a la formaolón de un alma o maoho oompaoto*
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3e deja enfriar, se abre el molde y se extrae el maoho, el 
.jfcal puede emplearse inmediatamente para la oonfeoolón de 
los artioulos huecos de oauoho. Mohos artículos no necesi­
tan secarse, porque al enfriarse la sal vuelve a cristalizar 
y reabsorbe su agua de cristalización. Esto constituye una 
gran ventaja sobre algunos tipos de macho hasta ahora usados, 
porque la desecaoión da fácilmente lugar a resquebrajaduras 
y hasta a la falta de compactibilidad y pulimento, aparte de 
que el tiempo necesario para la desecación es largo, especial­
mente para las almas de gran espesor, de modo que su abolición 
oonduoe a una gran economía. Después de efectuada la confec­

ción puede dejarse el macho en el objeto hueco durante la vul- 
oanizaoión del mismo, si la sal adoptada en su composición 
tiene un punto de fusión superior a la temperatura de vulca­

nización; de lo oontrazlo se extrae primero, y el objeto 
de oauoho se vulcaniza por cualquiera de los métodos segui­
dos en la industria del oauoho.

Esta extracción puede verificarse de dos maneras. 31 la 
temperatura de fusión de la sal es inferior a unos 55-60° C.; 
el objeto de oauoho montado sobre el macho se introduce en 
una estufa calentada a la temperatura de fusión de la sal y 
se deja en la misma hasta que la sal esté fundida; de es­
ta manera la masa del maoho se reblandece quedando semiflui­
da, y en tal estado puede extraerse fáoilmente del objeto a 
través de aberturas que ya existen normalmente en el mismo 
o que se abren de propósito. Así, por ejemplo, si se trata 
de bolsas para agua caliente, peras de bocinas de auto y

1 2 9 2 i i
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prodúotoa similares, el alma o maoho disgregado saldrá por 
180 e£ cuello de los mismos; y, si se trata de cubiertas, sal­

drá a través de la hendidura existente entre los talones de
aquellas; si se trata de semlneumátioos, podrá extraerse a 
trarás de agujeros convenientemente practicados en su armadu­
ra metálioa. Si, en cambio, la sal se funde a temperatura 

185 superior aunque más baja que la de vulcanizadán, este pro­

cedimiento es peligroso porque la permanencia de los objetos 
de caucho en la estufa a temperaturas superiores a 65-60° C. 
durante todo el tiempo necesario para la fusión de la sal, 
que es más bien largo, especialmente si se trata de objetos 

190 de dimensiones considerables, como las cubiertas y los se- 

mineumátioos, en los cuales tamblán tienen dimensiones con­
siderables las almas, es perjudicial para los mismos obje­
tos. En tales casos es preferible romper el molde, golpeán­
dolo oon un martillo o oon un utensilio puntiagudo adecuado 

195 a travás de la abertura que existe entre los talones de la 

oublerta, o tamblán disgregarlo oon una corriente de agua 
caliente si se trata de un semineumático. El material, ex­

traído sea por fusión sea por quebrantamiento, puede reutl- 
Üzarse tal cual para la confección de nuevos moldes.

200 Estas almas o maohos, aleonados para la confección de
todos los artíoulos de oauoho huecos en general, son espe­

cialmente indioados para la oonfoooión de oubiertas de neu­
máticos de gran seooión para montaje en llantas de pequefio 

diámetro, por ejemplo según el procedimiento descrito en la 
205 patente de invención española n® 127.601.
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Bate procedimiento consiste en formar la oubierta so- 
*fee un maoho o un alma constituida por un material que pue­

da disgregarse despula de efeotuada la oonfeooiónv Se sa­
be, en efecto, que estas cubiertas no pueden confeccionarse 
por los mátodos normalmente seguidos para las cubiertas usua­
les, porque el maoho metálico de oonfeooión no podría extraer­
se de la cubierta acabada, aunque estuviese compuesto de mu­

chas piezas, a causa del pequefio diámetro al talán que tienen 
dichas cubiertas, 7 del mismo modo es imposible para las mis­
mas la fabricación sobre taafcor plano 7 subsiguiente forma­
ción, dada la gran diferencia de diámetro entre los talones 
7 la línea media de la armazón de la cubierta 7a formada, A 

continuación se describe, a título de ejemplo, la confección 

de un maoho para usarlo en la construcción de diohas cubier­
tas.

B1 maoho puede ser de seoolón llena, pero especialmente 
tratándose de grandes dimensiones es preferible que sea de 

seoolón hueca a fin de disminuir su peso 7 taablán por razo­
nes de economía, ü¡n el dibujo adjunto se representa un modo 

225 de oonfeooión de dichos maohos huecos; sin embargo, pueden 
seguirse otros procedimientos sin salirse del marco de la 
invenolón.

La figura 1 de dloho dibujo representa la seoolón de un 
maoho, 7 la figura 2 es la seoolón del molde adoptado para 

£30 su oonfeooión.

Por razones de comodidad el maoho hueoo se oonfeooiona 
en dos mitades a, b, las Guales se juntan luego por el plano
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eouatorial del macho completo representado en la figura 1 .
molde para la oonfeooión de oada mitad, por ejemplo de 

la mitad b» es el representado en la figura 2, Bate molde 
se oompone esencialmente de un semimolde inferior o 7  de un 
■emlmolde superior d; dichos semimoldes están provistos de 
oamisas j# y Jf respectivamente, en las ouales puede admitir­
se vapor o agua caliente a través de los orificios ¿ y  i 
convenientemente practicados*

B1  procedimiento de formación del semimaoho se desarro­
lla del siguiente modo: dispuesto el semimolde inferior £
enoima de un soporte adeouado, se ajusta en su cubo central 

perforado un oasquillo metálico JL, liso por dentro y rugoso 
en su superficie exterior con objeto de que pueda formar 
buena trabazón oon el material que constituye el macho y for­
me parte integral oon el mismo a fin de que pueda servir lue­
go para el montaje de los semimaohos que constituyan el moho 
completo* Oalado el oasquillo, se pone sobre el borde del 
semimolde inferior ¿  un anillo _1 que sirve para extraer el 
semimaoho acabado¡ después se llena completamente el seml— 

molde inferior, previamente oalentado por ejemplo mediante 
un ohorro de vapor, oon el material que se ha de oonformar 

en estado semifluido; luego se dispone el anillo m y el se­
mimolde superior_d, asimismo previamente calentado del mis­

mo modo que el semimolde inferior, y se oentra oon relaoión 
al semimolde inferior ¿ por medio de la espiga n que pasa 

por el cubo perforado de los semimoldes ¿  y j&* B 1  material 
dispuesto entre ambos semimoldes se reparte bien, haciendo
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260 girar a mano el semimolde superior ¿  alrededor de la e spiga 
n, Una vez el material está bien repartido según la forma 
definitiva, se vuelve a oalentar el molde, por ejemplo intro­
duciendo vapor o agua oaliente en la oamisa, hasta una tempe­
ratura correspondiente al punto de fusión de la sal oonteni- 

£66 da en la mezola» Verificada la fusión, se enfría el molde 
y de consiguiente el maoho se solidifica adquiriendo la re­
sistencia meoánioa deseada» La presión que gravita sobre 
el semimolde superior es la debida al peso propio del seml- 
molde, pero si se quiere aumentar esta presión se introduoe 

£70 el molde en una prensa»
Para prooeder a la extraoolón del semimaoho, se levan­

ta primeramente el semimolde superior por medio de tornillos 
extractores que pasan por los oriflolos roscados _o y que se 
apoyan sobre el anillo m, después se levanta el anillo m, y 

276 se prooede a extraer el semimaoho» Para ello sirve el ani­
llo 1  que abraza periféricamente al maoho en una zona situa­
da debajo del diámetro máximo y puede moverse vertloalmente 
mediante tornillos extraotores que pasan por los orifioios 
roscados jg y que se apoyan sobre la superficie periférica su- 

£80 perior del semimolde £• Para facilitar el desprendimiento 
del maoho de la superficie del semimolde, éste puede untar­
se oon una substanoia adecuada» Se obtiene así un semimaoho 
provisto de un oubo que a su vez está provisto de un caequi­

llo metálico» Los semimaohos pueden luego reunirse dos a 
286 dos para componer el maoho formador toral»

SI montaje del maoho completo se haoe del siguiente Dio­
do* sobre un oubo oentral formado por un perno £  y un man—
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güito 7 se adapta por ejemplo la mitad a, la cual» oomo se ha 
dicho» está provista de -un caequillo en el oubo» qno so apo­
ya sobre el manguito r; después se adapta la mitad b ouyo oas- 
quillo 1 se junta oon el caequillo i,* en el plano medio del ma- 
oho y es mantenido en esta posición mediante la pieza ¿  rosoada 
sobre el manguito r* SI maoho así formado ofreoe un intersticio 
sobre el plano ecuatorial y entre ambas mitades a y Jb, el oual 
se oierra aplicando material en estado semiflúido de la misma 
mezola que oonstiti^o el maoho» y luego se deja enfriar*

SI maoho toral asi obtenido puede usarse inmediantemente* 
Oomo se ha dloho antes» la extracción de este maoho de la 
oubierta oonfeooionada enoima del mismo puede hacerse de 
dos maneras: por nueva fusión de la substancia aglutinante 
o por quebrantamiento oon utensilios adecuados* Este segun­
do procedimiento ha de seguirse siempre que la temperatura 
de fusión de la substancia aglutinante sea superior a 65-60°
0*» oomo por ejemplo en el oaso de adoptarse el bórax*

Con procedimientos análogos pueden oonfeooionarse almas 
o machos usados en la eonfeooión de otros artículos hueoos 
de caucho*

R O T A

Por la patente de invención a que se refiere la pre­
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

310 1*- la propiedad y la explotaolón exolusiva de un pro­

cedimiento de obtención de almas disgregables para la íbbri- 
oaolón de artículos hueoos de oaudho» caracterizado esencial-
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meate por el heoho de que estas almas se constituyen con sal

315 llzaoión, eventualmente mezcladas entre sí o con materiales 
Inertes tales oomo tierra de fundiolón, arena, arcilla, se- ~ 
rrln y análogos»

2.- La propiedad y la explotadón exolusiva de un pro­
cedimiento oomo se ha especificado en la reivindioaolón 1 ,

320 caracterizado por el heoho de que las almas disgregados se 
constituyen de modo que resulten huecas en su interior»

3»- la propiedad y la explotación exclusiva de un pro­
cedimiento oomo se ha especificado en la reivindicación 1 , 
caracterizado por el hecho de que las almas disgregadas se 

325 constituyen por dos mitades adosadas y unidas a lo largo del 
eje eouatorlal de las mismas almas»

4»- la propiedad y la explotación exclusiva de un pro­
cedimiento oomo se ha especificado en las reivindicaciones" 
anteriores, caracterizado por el heoho de que las almas oom- 

330 prenden caequillos u otras piezas metálicas que faollitan el 
montaje y la manipulación»

1  a 4, caracterizado por el heoho de que la demolición del 
336 alma disgregahle despuós de la confección del objeto de oau- 

oho se efeotóa mediante la fusión de la sal contenida en la 
misma»

6»- La propiedad y la explotación exolusiva de un pro­
cedimiento oomo se ha especificado en las reivindicaciones 1

5»- La propiedad y la explotación exolusiva de un pro­

cedimiento oomo se ha especificado en las reivindicaciones
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a 4, caracterizado por el hecho de que la demolió i<5n del al- 
nt disgregadle después de la oonfeoolón del objeta de oau- 
oho se efectúa por quebrantamiento mediante utensilios ade­
cuados*

T*- La propiedad y la explotad ón exolusira del objeto 
de la patente, sean cuales fueren las oirounstanoias que oon- 
ourran oon su esendalidad definida en las anteriores reivin- 
dioaoiones, cual objeto es:

"Un procedimiento de obtención de almas disgregadles 
para la fabricación de artículos buscos de oauobo"*

Consta la presente memoria de catoroe hojas folladas, 
escritas por una sola cara*

Barcelona, 24 de Diciembre de 1P32.
P. p. de la: 30CIETA ITALIAXA PIRELLI,
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