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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Un procedimiento de obtsncisn de almas disgregables pa~

ra la fabricacidn de articulos huecos de eaucho” —

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de naoionalidad
italiana, domioiliada em MILANO ( Italisa),

MEMORIA DESCRIPTIVA

Para la fabricacidén de los artfculos de oaucho que
ofrecen una oavidad interna, como por ejemplo las cubler-
tas neumiticas para ruedss de vehiouloe, los anillos se~
mineumiticos pars las mismas, las bolsas pars agua calien=-

b te, las peras para booinas de auto y otros productos simi-
lares, se aigue, entre otros el sistems que oonsiste en
preperar un alma rigids, de forma igual a la del interior
del objeto gue ae‘quiere fabricar, ocon un material que pue=
da ser disgregado, oconfeocionando sobre dicha alma el obje~

10 to de ocaucho, y por dltimo en extraer de la cavidad el al-
ma, disgregindola por medios adecuados a la naturaleza del

material de que estf{ compuesta y que no puedan perjudicar
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al objeto confecolonado,
. Son oconoocidas las almas constitufdas por aleaciones
15 metdlicas o por scles fusibles a temperatura préxims a la
de wvulocanizaoidén del ocaucho, las cuales pueden extraerse
oen estado 1lfquido después de efectuada la vulcanizaecidén
del artfoulo formado sobre las mismaa; También son oono-
oldas las almas de material grsnular, oomo arera, manteni-
20 do oompaoto mediante un material aglutinante, verbigraocia
sacarose o productos similares; estas slmas pueden ser
disgregadas con chorros de agus oaliente; asimismo exis-
ten almas en las ouales la substancis granular estd encew
rrada en saquitos de tels o de celuloide o de otro mate~
26 rial anélogo;

Constituye el objeto de variss patentes anteriores un
tipo de alma formasda por material ocoleoidal preferentezente
inorginico, ocomc tierra de fundieién, areills oocreta, gue
8010 0 en presencia de una substanocis aglutinante adecuada

30 y mediante una pequefia cantidad de agua puede moldearse a
voluntad y que adquiere dureza y consistenocia por la dese-
caoién, mientras que la adioién subsiguiente de un 1f{quido,
generalmente agua, determina la disgregacidén del material,
sea por hinchamiento o plastitlogeién, sea tambidn por dismo-

36 luoién de la substanois aglutinante.

la patente de invencién a gus 96 refiers la presente
memoria desoriptiva osid destinada a proteger la propiedad
¥ la explotacién exolusiva de un proocedimiento para obtenar
un nueve tipo de 2lma adecuada para la sonfeaoidn de artioulos

40  huecos, que elimina los inconvenientes o defeotos propios de
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los diversos tipos indicados mfs arriba, que utiliza mate-
J!Qlea eoonémiocoa y que proporoiona un medio féoil y préo-
tico para oonfeocoionar objetos que ofrezoan dificultades
especiales de fabricaoién, ocomo por ejemplo las cubiertas
neumitioas de gran secoién para montaje en llantas de pe~
quefio didmetro. v

las almas, segfn la presente invencidn, estdn oonstituf-
das por sales hidratadas que a determinadas temperaturas ( pun-
tos de transformacién) pierden toda o parte de su agua de oris-
talizaoidén y se disuelven en 1la misma; o sea por sales hi-
dratadas que, ocomo se dioe cominmente, son capaces de fundir-
8e en su propia agua de oriatalizaoidn; Entre estas sales
reocordaremos: el hiposulfito o tiosulfato sdd;co (1523803
+ 5 HEO), que tiene un punto de transrbrngqi6n, 0 como suele
deoirse, un punto de fusién de unos 48° C,; el sulfato 8édie
co deoahidratado o sal de Glauber (xaaso‘ + 10 Ezo)?'oon un
punto de transformaoidn igual o préximo a los 32° C,; el car-
bonato 88dico decahidratado o sosa oristalizada (lazcoa +
10 HEO), con un punto de fusién aproximado de 35=36° Ce; 01 bdf
rax (lazBo‘o7 + 10 BiO), con un punto de fusién de unos 125° C,;
el acetato sédico (lacaxsoz + 3 B;O). que tiene un punto de
fusién de unos 58° C.; el oloruro de oaloio o ristalizado
(cacl8 + 6 320), oon un punto de fusidn de unos £29-30° §;;
el tartrato sédioo potdsico o sal de Jeignette (xlac4ﬂi?6 +
4 380), oon un punto de fusién comprendido entre 40 y 41° C.;

el fosfato bisédico (19.,3111’0‘I + 12 ngo), con un punto de fu~

‘8ién ocomprendido entre 35 y 37° C.; el fosfato sédico amoni~

cal (IBHH;KPO‘ + 4 HEO), om un punto de fusién de unos 79° ¢, ;
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oto; También existen algunas otras sales que tienen la pro-
p!%dad de fundirse en su agua de oristalizaqidn y que por
ello serfian adecuadas para el fin propuesto, pero su pun-
to de fusién es demasiado elevado para que sea prictico el
empleo de las miamas; No siendo esenoial que dicho punto
de fusién exceda de la temperatura de wvuloanizaoién, ya que
el alma puede también sacarse de los artfoulos de caucho
confeccionados sobre élla, por desmenuzamiento de la misma,
ouando el art{culo lo permita, es preferible, por razones
de eoconomf{a de energfa térmioa y de tiempo, emplear sales
ouyo punto de fusién sea relativamente bajo y preferiblemen-
te inferior a 100° 0;, 0 a 1o sumo igusl a la temperatura de
valocanizacién del oauoho;

Mezolando entre sf{ y en proporciones adecuadas dos o
mis de las sales antes mencionadas se obtienen puntos de fu-
8ién intermedios o inferiores, motivo por el ousl se dispo-
ne de una serie de temperaturas que pusede extenderse a vo-
lnntad; Asf, por ejemplo: el bdérax y el sulfato sédioco
mezolados en partes iguales tienen un punto de fusién alrede-~
dor de 35° c;; el tartrato sodopotdsioo y el fosfato sodoamé-
nioco mezolados entre s{ en partes iguales tienen un punto de
fusién alrededor de 48° C.; eto. Es natural qus se debe te-
ner presente que la expresién "punto de fusién" es en estos
oasod adn mfs impropia que ouando se trata de uns sal gsola,
ya que en tales casos oourre ocasi siempre que de las sales
mezoladas mutuasmente comienza a “fundirse™ la que tiene un
punto de fusién mds bajo, y 1la otra se disuelve en el agua
puesta en libertad por la primera sal;
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A lag oitadas sales pueden afiadirse sl se quiere, mate-
r!!los inertes de relleno a las sales arriba mencionadas, por
ejomplo tierra de fundioidn, arcilla, arena silfcea, harina

100 £ésil, serrin de madera, desperdicios de algodén triturados,
etc., 80l0os 0 mezolados entre si; 1a oconveniencia de su adi-
oién, 1a eleccién de las proporoiones, as{ como la eleocién
de las sales o de las mezolas de sales dependen de las pro-
piedades de dureza, pulimentacién, rigidez, oto;, que haya de

1056 tener el alma oon respecto del objeto de oaucho que se guie-
T8 oonreooionar;

Se ha descubierto que las siguientes composioiones pue-
den ser adecuadag pars el fin propunato;

1)~ 1 parte en peso de hiposulfito de sodio y 1 parte

110 de arena; o bien 1 parte en peso de hiposulfito de sodio,
1 parte de arena y 1 parte de tierra de fundioién; o dien
1 parte en peso de hiposulfito de sodio y 1 parte de tierra
de rundiol6ﬁ.

las mezolas asf obtenidas se oalientsn a unos 49° 0;,

1156 temperatura a la ocual el hiposulfito sédico se rundo;

2)- 2 partes en peso de sulfato sédioco,

2 partes en peso de arena,

1 parte en peso de tierra de rundicién;

Temperastura aproximada de fusién: 3z°'c}
120 3)= 2 partes en peso de acetato sédico,

2 partes en peso de arena,

1 parte en peso de tierra de tundici6n;

Temperatura aproximada de fusién: 58° C ;
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4)= 2 purtes en peso de bdérax,

& 4 2 partes en peso de arena,

2 partes en peso ds tierra ds fundioién,
Pemperatura aproximsds de fusién: 1285° c;

A estas mezolas puede afiadirse también una pequefifsima
proporeidn de desperdieios de algodén triturados, oon objetc
de disminuir la fragilidad dsl alma;

Se han propuesto almsas fusibles oompuestas de meZclas
de sales y materiales inertes, y precisamente de nitratos
y nitritos de sodio o de potssio, Bolos o mezoclados entre
8{ y eventualmente adicionados de agus y otros materiales
inertes; pero estas sales no entran en la ocategoria de sa-
les que reivindiocsa la presente invenoién, por cuanto no se
funden en su agua de oristalizaoién y por otra parte ason mis
oostosas y tienen puntos de fusién muy altos que generalmen=
te son supsriores a la temperatura de vulcanizacién del cau-
oho;

Pars preparar los maohos o almas objeto de la presente
invenoién se procede del modo sigulente: La sal, o las mez~
olas de 8al oon materiales inertes, ze introducen en un mole~
de, preferiblemente metflico, comprimiéndolas ocuanto sea ne~
oesario; despuds se ocalienta el molde mediante introdwcoién
del mismo en una estufa o en un batio de agua ocaliente, pro=-
veyéndolo dé una oamisa por la cual pusda ciroular agus oae
liente o vapor, y se lleva luego a la temperatura de fusién
de la sal; Esta al fundirse deja en libertad su aguas de
oristalizaoién, aglomerando los grenos de arens o de tierrs

y dando luger a la formacién de un alma o macho compaoto,
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Se deja enfriar, se abre el molde y se extrae el macho, el
<1 puede emplearse inmedistamente para la confeocidn de

los arti{oculos huscos de oauoho; Diohos articulos no necesi-
tan secarse, porque al enfriarse la sal vuelve a oristalizar
y reabsorbe su agua de oriatalizaoidn; Esto constituye uns
gran ventaja sobre algunos tipos de macho hasta ahora usados,
porque la desecaoién da foilmente lugar a resquebrajaduras

Y hasta a 1a falta de compaotibilidad y pulimento, aparte de
que el tiempo necesario para la desecacién es largo, espeoial-
mente para las almas de gran espesor, de modo gque su abolioién
conduoe a una gran eoonomia; Después de efectuada la oonfeo-
oién puede dejarse el macho en el objeto hueco durante la vul=
canizacién del mismo, 8i la sal adoptada en su composioién
tiene un punto de fusidn superior a la temperatura de vuloa-
nizacidén; de lo oontrario se extrae primero, y el objeto

de oaucho se wvuloaniza por cualquiera de los métodos segui~-
dos en la industria del oanoho;

Esta extraccién puede verifiocarse de dos maneras; 81 la
temperatura de fusién de la sal es inferior a unos 56-60° c;;
el objeto de ocaucho montado sobre el macho se introduce en
una estufa calentada a la temperatura de fusién de la sal y
86 deja en la misma hasta que la sal esté fundida; de es=-
ta manera la masa del maoho se reblandece quedando semifldi-
da, y en tal estado puede extraerse fdoilmente del objeto a
través de aberturas que ya existen normalmente en sl mismo
0 que se abren de prop6sito; Asf, por ejemplo, si se trata

de bolsas para agua ocaliente, peras de booinas de auto y
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prodnotos similares, el alma o macho disgregado saldré por
o? ousllo de los mismos; y, s8i se trata de cubiertas, sal-
drd a través de la hendidura existente entre los talones de
aquellas; si ge trata de semineumdticos, podrd extraerse a
través de agujeros convenientemente practicados en su armadue
ra mntélica; 51, en cambio, 1a sal se funde a temperatura
superior aunque mis baja que la de valoanizacidén, este pro-
cedimiento es peligroso porque la permanencia de los objetos
de caucho en la estufs a temperaturas superiores a 55-69°'C;
durante todo el tiempo necesario para la fusién de 1la sal,
que e8 mds bien largo, especialmente si se trata de objetos
de dimunsiongs oconsideradbles, como las cubiertas Yy los se-
mineum{ticos, en 1los cuales también tienen dimensiones con-
siderables las almas, es perjudioial para los misnoa obje-
ton. En tales 0asos es preferible romper el molde, golpedne
dolo oon un martillo o oon un utensilio puntiagudo adecuado
a través de la abertura que existe entre los talones de 1la
oubierta, o también disgregarlo con unms oorriente de agua
oaliente si se trata de un sominoumétioo. El material, ex-
trafdo sea por fusidén sea por quebrantamiento, puedo reuti-
lizarse tal cual para la confeocoidn de nuevos moldes.

Estas almas o machos, adecuados para 1a confecoidn de
todos los artfoulos de osucho huecos en general, son espe-~
clalmente indiocados para la confecoidn de oubiertas de neu-
méticos de gran secoidn para montaje en llantas de pequefio
didmetro, por ejemplo segin el procedimiento desorito enm la
patente de invenoidén espafiola nt 127;601;
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Este procedimiento consiste en formar la oubierta so-
e un macho o un alma constitufda por un material que pue~
da disgregarse despuds de efeotuada 1la oonfeoccién. Se sa-
be, en efecto, que estas oubiertas no pueden confeccionarse

210 por los métodos normalmente seguidos para las cubiertas usua~
les, porque el macho metdlico de oonfecoidén no podria extraer-
8e de lu cublerta acabada, aunque estuviese compuesto de mu-
ohas piezas, a ocausa del pequefio didmetro al talén que tienen
dichas cubiertas, y del mismo modo es imposible para las mip-

2156 mas la fabricacidén sodbre tambor plano y subsiguiente forma-
oién, dada la gran diferemncia de didmetro entre los talones
Y 1la 1fnea media de la armazén de la cubierta ya rormada; A
continuacién se desoridbe, a t{tulo de ejemplo, la confecoién
de un maoho para usarlo en la construoocién de diohas oubiogf

220 tal;

El maoho puede ger de seocidén llena, pero especialmente
tratdndose de grandes dimensiones es preferible que sea de
8e00iln hueca a fin de disminuir su peso y también por razo-
neg de ooononia; En el didujo adjuntq ge repgesenta un mode

22856 de oonfecoidén de dichos machos huecos; sin embargo, pueden
seguirse otros procedimientos sin salirse del marco de la
1nron016n;

la figura 1 de dicho dibujo representa la secoidén de wn
micho, y la figura 2 es 1la secoidén del molde adoptado para

230 su oonrbooién;

Por razones de oomodidad el macho husco se confecoiona

en dos mitades a, b, las cuales se juntan luego por el plano
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eowatorial del macho completo representadp en la figura 1,
E’.r molde para la oonfecoidén de cada mitad, por ejemplo de
la mitad b, e3 el representado en la figura 2; Este molde
8e compone esencialmente de un semimolde inferior o y de un
semimolde superior d; dlohon‘semimoldel estin provistos de
osmisas o y £ respectivamente, en las ouales puede admitir-
8e vapor o agua ocaliente a través de los orificios gy h
convenientemente praotioados;

Bl procedimiento de formacidén del semimacho se desarro~
lla del siguiente modo: dispuesto el semimolde inferior o
enoima de un soporte adeousdo, se ajusta en su oubo central
perforado un ocasquillo motdlioo';, 1iso por dentro y rugoso
en su superficie exterior con objeto de que pueda formar una
buena trabazén con el material que oconstituye el macho y for-
me parte integral oon el mismo a fin de que pueda servir lue-
&0 para el montaje de los semimachos que constituyen el macho
oomploto; Calado el ocasquillo, se pone sobre el borde del
semimolde inferior ¢ un amillo 1 que sirve para extraer el
semimaoho acabado; después se llena completamente el semi~
molde inferior, previamente oalentado por ejemplo mediante
un chorro de vapor, oon el material que se ha de oonformar
en estado semifldido; 1luego se dispone el anillo m y el se-
mimolde superior d, asfmismo previamente calentado del mis-
mo modo que el semimolde inferior, y se oentra con relacidn
al semimolde inferior g por medio de la espiga n que pasa
por el oubo perforado de los semimoldes o y‘g; E 1 material

dispuesto entre ambos semimoldes se reparte bien, haciendo
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girar a mano el semimolde superior 4 alrededor de la e spige

n. Una vez el material est{ bien repartido segin la forms

definitiva, se vuelve a calentar el molde, por ejemplo intro-
duciendo vapor o agua ocaliente en la camisa, hasta una tempe-
ratura correspondiente al punto de fusién de la sal conteni-
da en la mazola; Verificada la fusién, se enfria el molde

y de consiguiente el macho se golidifioa adquiriendo la re-
sistencia meodnioca deseada; la presidén que gravita sobre

¢l semimolde superior es la debida al peso propio del semi-
molde, pero si se guiere aumentar esta presién se introduoe
el molde en una prensa; _

Para prooeder a la extraccidén del semimacho, se levan-
ta primeramente el semimolde superior por medio de tormillos
extractores que pasan por los orifiolos roscados o ¥y que se
apoyan sobre el anillo m, después se levanta el anillom, ¥
se prooede a extraer el semimaoho; Para ello sirve el ani-
1lo 1 que abraza periféricamente al maoho en una zona situa-
da debajo del didmetro méximo y puede moverse verticalmente
mediante tornillos extraotores que pasan por los orificios
rosocados p Yy que ae apoyan sobre la superficie periférica su-
perior del semimoldolg; Para facilitar el desprendimiento
del macho de la superficie del semimolde, éste puede untar-
s8e con uns substancia adoeuada; Se obtiene as{ un semimacho
provisto de un oubo que a su vez estd provisto de un casqui~
1lo metdlioo; Los semimaohos pueden luego reunirse dos a
dos para componer el macho formador toral;

El montaje del macho ocompleto se hace del s{guiento no=

do: s8obre un oubo oentral formado por un perno 4 y un man-
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guito r se adapta por ejemplo la mitad a, la cnal,.como g6 ha
d!aho, esti provista de un casquillo i*' en el oubo, que se apo=
£90 ya sobre el manguito r; después se adapta la mitad b ouyo ocas=
quillo i se Junta oon el ocasquillo i* en el plano medio del ma=-
oho y es mantenido en esta posicién mediante 1la rieza 8 rosoada
sobre el manguito ;; El maoho as{ formmdo ofrece un interstioio
sobre el plano ecuatorial y entre ambas mitades & y b, el oual
296 se olerra aplicando material en estado semifliido de la misma
mezola que constituye el macho, y luego se deja enfriar;
El macho toral as{ obtenido puede usarse 1nmodiantomento;
Comc se ha dioho antes, la extraccién de este macho de la
oublerta oconfeocoionada enocima del mismo puede hacerse de
300 dos maneras: por nusva fusién de la substancia aglutinante
0 por gusbrantamiento oon utensilios adecuadoa; Egte segun~
do procedimiento ha de seguirse siempre que la temperatura
de fusién de 1a substancia aglutinante sea superior a 55~60°
o;, oomo por ejemplo en el oaso de adoptarse el bérax;
306 Con procedimientos anflogos pusden confecoionarse almas
0 machos usados en la confeccién de otros artfoulos hueoos

de caucho,
NOTA

Por la patente de invenoidén a que se refiere la pre-
gente memoria descriptiva se REIVINDICA:
310 1;- La propiedad y la explotaoién excluasiva de un pro-
cedimiento de obtenoidén de almsas disgregables para la fabrie

oacién de artfoulos hueoos de oaucho, oaracterizado esencial-
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mente por el hecho de que estas almas se consti tuyen con sal
o Bales susceptibles de fundirse en su propia agua de orista-~
3186 1izaoién, eventueclmente mezoladas entre sf o oon mater;alos
inertes tales oomo tierra de fundioién, arena, arcilla, se~ ~
rrin y anélogos;
2;- la propiedad y la explotacidn exolusiva de un pro-
cedimiento oomo se ha espeocificado en la reivindioacién 1,
320 oaracterizado por el hecho de que 1las almas disgregadbles se
constituyen de modo que resulten huscuas en su 1nterior;
3;- la propiedad y la explotacién exclusiva de un pro~
cedimiento ocomo se ha especificado en ls reivindiocacién 1,
caracterizado por el hecho de que las almas disgregables sge
S586 oonstituyem por dos mitades adosadas y unidas a 1o largo del
eje ecustorial de las mismus alnas;
4;~ la propiedad y la explotacién exzclusiva de un pro-
cedimiento oomo se ha especifiocado em las reivindiczciones”
anteriores, caracterizado por el hecho de que las almas ocom-
330 prenden casquillos u otras piezus metdlices que faocilitan el
montaje y 1a manipulaci6n;
5;- ls propiedad y la explotaoién exolusiva de un pro-
cedimiento ocomo se ha especificado en las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado por el hecho de que la demolicién del
336 alms disgregadle doépu‘s de la canfecoidén del cbjeto de oau~
oho se efeotia mediante 1a fusién de 1la sal oontenida en la
misna; |
6;- la propiedad y la explotacidén exolusiva de un pro-

oedimiento oomo se ha especificado en las reivindicaciones 1
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a 4, oaracterizado por el hecho de que 1la demolicién del al-
mg'disgrugabln después de la oonfeocidén del ocbjeto de caun-
ocho se efeotfa por quebrantamiento mediante utensilios ade~-
OB&QOI;

7;- Ia propiedad y la explotacidn exslusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las oircunstanocias que oon=-
ourran oon su esencialidad definida en las anteriores reivin-
diocaciones, cusl objeto es:

"Un proocedimiento de obtencién de almas disgregables
para la fabriocsoidén de artfculos huscos de oanoho'; |

Consta la presente memoria de catoroe hojas foliadas,
escritas por una sola oara;

Barcelona, 24 de Diciemdre de 1933. _

P. p. de 1a: SOCIETA ITALIANA PIRELLI,
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