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Sr.D. Jorge ST R UE B E R, ciudadano alemén, residente en
(Espafia) Esplugas de Llobregat (Barcelona) calle Laureano Mird 275
solicita patente de introduccion por 10 afios para Espafia y sus Co-
lonias por ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA ELIMINACION DE ZINC EN
L.0S METALES Y ALEACCICNES DE METAIES ESPECIATLMENTE DE METAL TIPO-
GRAFICO” (Grupo 2, clase 16).

El objeto de esta solicitud es un procedimiento para eliminar
el zine de los metales y aleacciones de metales, especialmente del
metal tipogréfico (para impresidn), caracterizado por el hecho de
que al metal o a las aleaciones de metales se aditamenta en estado
fundido una mezcla indicada por su efecto especifico sobre el zinc

y eventualmente sobre el 8xido de zinc para convertirlos en combi-
naciones quimicas que escorifican facilmente; al mismo tiempo este
procedimiento permite que en lugar del zinc indeceable ce afiadan

al metal o a las aleaciones de metales uno o mas componentegs bene-

ficiosos.

15 El procedimiento segin esta solicitud es de aplicacion parti-
cularmente conveniente cuando metales o aleaciones de metales que-
daron inutilizados o muy perjudicados por la penetracion de pegue-
flas cantidades de zinc, como sucede por ejemplo cuendo el metal
tipogrdfico o estereotipico fué impurificado por vestigios de zinc

20 que le hacen impropio para dicha aplicacidn.

Con arreglo al estado actual de la técnica los establecimientos
no metaldrgicos en los cuales quedd por ejemplo el metal tipogré-
fico mas o menos inutilizado por la impurificacion mediante el
ginc, no se hallaban en condiciones para eliminarlo y volver a hacer

25 aprovechable la szleacion para el fin propuesto, sino que tenfan que

ceder el metal impurificado a fundiciones a bajo precio, pare que

mediante un proceso costoso, lento y poco racional eliminase el

zinc perjudicial de la aleacion.
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De acuerdo con la presente golicitud dicha eliminacion del zinc

30 puede efectuarse de una manera sencilla radional. Consiste este
procedimiento en que el contenido de zinc es transformado en un
sulfuro por reaccidn con sulfuros metédlicos especialmente de meta-
les pesados. Dicha transformacion gque es determinada por lz gran
efinidad del azufre para con el zinc no puede efectnasrse con el

35 mismo €xito mediante el azufre elemental; en primer lugar porque
un exceso de gzufre, gque es entonces inevitable, trenforma tambien
otros componentes, incluso los beneficiomes como el esgtafio, en sus
sulfuros, que a su vez se egcorifican y en segundo lugar poryue en
tal caso subsiste siempre un poco de azufre en la aleacidén, cuya

40 estructura se modifica, poniéndose porosa y quebradiza; ademas 16s
inevitablegs vaporeg de 802 (dcido sulfuroso) son insoportables para
el personal pues son muy anti-higiénicos a parte de gue tambien
atacen todas las piezas de maguinaria ekxistentes en el local. Mas
abajo se aducen todavia otras razones que recomiendan la aplicacion

45 de sulfuros metdlieos.

Segun este procedimiento en el caso de le eliminacion del zinc
del metel tipogrdfico se aplican en primer lugar log sulfurog del
estafio y del plomo. Asi se consigue que a medida.de la conversidn de:
zinc con estos sulfuros se libera una cantidad dorrecspondiente de

estafio tan importante v precioso para la aleacidn, de modo que la

mezcla conforme a este procedimiento no solamente opera en el sgen-

tido de gue se extrae el zinc perjudicial, sino que & parte de es-
ta regeneracidén se obtiene una mejora en comparacidn con el metal
tipogrérico original no impurificado por el zinc.

55 Los demas componentes contenidos pn la mezcla segun este pro-
cedimiento secundan por cierto el efecto de loz sulfuros metalicps,
siendo no obstente de importancia secundaria, de modo gue su elec-
cidn y dosificacion puede determinerse o modificarse segun sea el
obieto, sin provocar asi un efecto distinto o salir del alcance

60 de este invento.

Como tales componentes gue secunden el efecto de los sulfuros
metdlicos cabe mencionar en 1a mezcla segun este procedimiento los
siguientes: ,

.carbono en forma elemental (como negro de humo, carbdn vegetal etc,)

65 gue se manifiesta en el sentido de que se reducen los dxidos metdli-

cos oxginadog por la penetracion de aire o la simple presencia de

x{geno; de este modo se consigue evitar o a lo menos reducir la
pérdida que se produciria por la oxidacion de los componentes
importantes para la aleacidn. Ademas el carbono favorece la conver-

70 gidn del =zinc.
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Los carbonatos alcalinos o alcalino-terrosos se afiadan a la
mezcla por los siguientes motivos: los carbonatos alcalinos descom-
ponen el dcido carbdnico ya a temperaturas relativamente baja; el
dcido cerbdnico liberado produce en primer lugar de una menera sen-
cilla la remocidn mecdnica de ls fusidn metdlica y por ende la eld-

75 minagpion de impurezas. Al mismo tiempo la atmisfera de dcido carbd-
nico gue se extiende encima de la fusidn disminuye el acceso de aire
y por lo tanto el peligro de oxidacion. En el mismo sentido opera
le adicion de carbonato alcalino-terroso (por ejemplo el carbonato
de calcio) s0lo que en cste caso el dcido carbdnico no es liberado
80 hesta llegar a unos 83092 C,

Otros aditamentes a la mezcla objeto de esta patente de intro-
duccion tales como cpmbinaciones organicas (por ejemplo sebo, colo-
fonia etc,) cloruros (por ejemplo amoniache, sal corin o similares)
fcido silicico (en forma de arena) sirven eventualmente para favore-
cer el mencionado proceso o para facilitar la refundicion y clari-
ficacion del metal.

La aplicacion del procedimiento segin este invento como mezcla
de los mencionados componentes o sus similares, o bilen por su fusion

y subsiguiente pulverizacion, ce efectua de suerte que la mezcla

90 se introduce en el metal derretido gque se quiere regenerar, remo-
viendo bien el conjunto; despues se cepara la escoria conteniendo
el zinc. Los aditamentos conviene hacerlos preferentemente por
porciones; eventuclumente sedebe repetir la agplicacion de este pro-
cedimiento.

95 Los ensayos hechos dieron por ejemplo los giguienteg resultados;
Como metal tijogrdfico se disponiz de una aleacidn gue segun lz garan.
tia del productor debjia contener 82% de plomo, 15% de antimonio y
3% de estafio. A ella se aditamentaban unos 0,5% de zinc. E1 andli-
gis cuantitativo practicado acusd la resencia de 0,43% de zinc.

100 De esta aleacion se fundieron 380 gramos en un crisol de grafito
afiadiendo 6,0 gremosde sulfuro de cobre (GuZS) y después removiendo
cuidadosamente el sulfuro, fue calentada al rojo, cuya temperatura,
de aprox. 6002 C, se mantuvo unos 3 minutos, despues se dejd enfriar
un poco y se separa superficielmente la ceniza. Esta refundicién se

105 repit{d por dos veces en las mismas condiciones. Por ditimo se qui-
t8 cuidadosamente la capa de sulfuro y se analizd una prueba como
promedio del metal asi obtenido. Mediante un andlisis cuantitativo
se vié que el zinc habia quedado disminuido a 0,0%%.

Para practicar los ensayos en plomo de taller, conteniendo zinc

110 pero ninguna plata, se empleo una zleacidn gue segln andlisisconte-
nia 0,66% de zinc. Una muestra de esta aleacidén de 270 gramos fué
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fundida como arriba dicho, practicando la eliminscion del zinc tal
como quedd$ descrita, aditamentando a la, fusidn en tres porciones
cada vez de 5,0 gramos de sulfuro de plomo (BbS). Una muestra-pro-

115 medio de la aleacion refundids acusdé una riqueza de zinc de solamente
0,04%.

De modo qgue el procedimiento permite sesun las propiedades que
acaB%mos de demostrar, eliminar de metales o aleaciones de metales
el zinec o eventualmente el éxido de zinc contenidos zen ellos pu-

120 diendo al mismo tiempo incorporarse gl metal una cantidad correspon-
diente de componentes beneficiosog facilitando simultaneamente una
desoxidacidén y purificacidn en general de los metaleg correspondien-

tes,
Este procedimiento puede constituir el objeto de unz patente
125 de introduccidn, puesto que se basa en la patente alemana n? 528927
del 25-1-29.

Y como este dispositivo estd comprendido en el Arte 12 de la
v,sgbvigente Ley de Prop. Ind. podréd ser objeto de unaza patente de intro-
Y duecidn por 10 afios para Espafia y sus Colonias.

NOTA

130 La patente de introduccidén cuyo privilegio se solicita para
Espafia y sus Colonias deberd recaer en ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO
PARA IA ELIMINACION DE ZINC EN LOS METALES Y ALEACCICNES DE METALES
ESPECIALMENTE DE METAL TIPOGRAFICO” Clase 16, grupo 2 siendo lo
que se declara comdo no practicado ni establecido del mismo modo

135 en territorio espaiiol lo siguiente:

12 ”Un nuevo procedimiento para la eliminacion de zinc en los
metales y aleacciones de metales especialmente de metal tipografico”
caracterizado por el hecho de que a la fusion del metal o de la
aleaccidn de metales, se aditamentan sulfuros metdlicos, especialmens

140 te de metales pesados, o bien una mezcla de substancias quimicas gque
contienen tgles sulfuros como componentee activo.

22 Un nuevo procedimiento para la eliminacion de zinc en los
metales y aleacciones de metalec especialmente de metal tipogrédfico”
tal como se ha descrito.

145 Consta de 4 hojas mecenografias@as en una sola cara.

Barcelona 24 Diciembre 1932

Y. B. RENTER RIDKURR
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