£B/. =

MegwmuouxlA vedSUCnr1IPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte aflos, por: " Procedimien -
to y mdquina para la produccidn de losas de hormigdn de todas clases
a favor de los bres. Don Wilhelm SCHAFER, y Don Albert PANTHER, Dr.
residentes en mannheim /Alemania/ 1. L 14.11., -~ 2 Friedrichsplatz,
nim, 15. -
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La novedad y el progreso esencial que se halla en el pre —
sente invento se debe a que gracias a una sucesién determinada de
procesos mecdnicos que se realizan en forms completauwente automdti —
ca y en iLa depenuencia debiua, pueden proaucirse losas de hormigon,
vigas o0 sopories de losas y otros cuerpos andlogos de construccidn,
con o0 sin armadura de hierro, de tal manera que presenten (los cuer-
pos) superficies exteriores completamente lisas y cantos agudos con-
servandd® exactamenve las dimensiones pretendidas. En la fabricacidén
no se descantillan las =Pistas ni se rompen las superficles exterio-

res y en el interior de los cuerpos tampoco pueden formarse espacios
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huecos indebidos, Constituye también una novedad la medida de, al
pismo tiempo que se produce sutomdticamente los cuerpos de hormigdn,
proveer a estos de una armedura de hierro previamente tensada (alem -
bres de cualquiee seccidén transversal) y los cuales en la losa ter -
5 minada produzcan una compresidén del material de hormigdén en tal gra-
do gue las funciones estdticas de la armadura de hierro y del hormi -
gén se acuerden entre si mej%%ihasta ahora, esto es que en los nue -~
vos cuerpos de construccidén no solo la armadura sino también el hor —
migén participen en la transmisidén de los esfuerzos de traccidn g de
presidn, siendo as{ que hasta ahora solo era posible hacer que el
normigén recibiese esencialmente esfuerzos de presidn y el hierro
esencialmente esfuerzos de traccidn. Asf se consigue un aumento ex -
traordinario en la resistencia de los cuerpos de las losas 10 que
tanbidn se manifiesta en el hecho de que dichas losas con un espesor
15 de 2,5 cm, pueden dotarse de una resistencia suficiente. Finalmente
se epcuentra otra novedad del invento en el hecho de que los utensi-
1ios de trabajo de la mdquina que participean en la produccién, eje -
cutan un movimiento combinado y estos de manera que al armazén prin -
cipal que sustenta la méquina, ejecuta un movimiento céntfnuo, mien -
20 tras que otros utensilios que participan en la conformacidn de las
losas, ejecutan un movimiento a modo de salto, esto es, mientras que
el armazdén de la mdquina sigue avanzando con tranquilidad completa,
los utensilios correspondientes permanecen durante breve tiempo en
reposo y luego avanzan répidamente, o sea que en cierto modo alcan -
25 zan al armazdn principal que se habfe adelantando y en el que loOs
mismos estdn apoyados,
Para explicar el invento se acompafian dibujos, presentando
la fig. 1, una vista de frente del conjunto de la mdquina, la fig.
2, la vista lateral correspondiente, Las figs. 3, 4, y 5, en planta
30 esquematfca o en alzada o seccidn transversal respectivamente la dis-
posicidn necesaria para el apoyo y tensién previa de los alambres de
hierro; la fig. 6, una vista frontal de la fig, 5, vista por la dere -

cha y la fig. 7, un detalle del dispositivo de tensidén del alambre;
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ias figs., 8 y 9, ofrecen una vista lateral y una planta del mecdnis-

mo compresor y separador, la fig, 10, la vista correspondiente de

-la fig, 8, por la derecha con seccidn transversal del molde y la fig.
11, una segunda forma de ejecucidén del molde ilustrado como en la
fig. 10, pero suprimida la parte superior; la fig. 12, ilustra en

planta y en la escala 1,4 una losa obtenida con la mdquina, ilustra -

da en seccidén transversal en la fig, 13,

La Losa llustrada en las figs, 12 y 13, posee por ejemplo
dos capas -—a, b- de hormigdén de arena, cuyas caras exteriores —al,
bl— son completamente lisas, La capa —-a— tlene un espesor de 6 mm.

y la —=b~ 5 mm, EL ndcleo interior —o- de 14 mm, de espesor es de
hormigdén l{gero. Con un ancho de por ejemplo B = 74 cm, correspon -
diente a la distancia interior -B- de las paredes del molde 46, de

la fig. 1, 6 —47- de la fig. 11, la losa puede presentar una longi -
tud de 250 cm. Kstas losas llevan una armadura longitudinal por ejem—
plo de alambres redondos ~d-, que durante la fabricacién mecénica

de la losa se extienden en estado fuertemente tensado, de antemano
entre las paredes —-46 6 47- del molde.

Paras da esencla del invento es de importancia que cada losa
segin las figs. 13 y 12, forme un elemento lo pequeilo que se quiera
de un cuerpo de construccidén de la longitud que se gquiera fabricado
en operacidn initerrumpida y que luego se corte en losas de la lon -
gitud requerida mediante un mecdnismo separador adecuado. Graclas
a la fabricacidn del cuerpo total en una operacidédn continua se ob -
tiene por un lado una exactitud extraordinaria adn en las losas par-
ciales segin las figs. 12 y 13, y por otro lado los gastos de fabri-
cacidn resultan extraordinariamente pequefios teniendo en cuenta la
marcha completamente automdtica de la mdquina. Sobre el cuerpo total
de losas inferior hecho de cualquier longitud se fabrica en sucesién
iniwerrumpida un cuerpo total por ejemplo hasta de 30 capas, Las di-
versas capas se separan entre sf mediante intercalaciones -46- de

papel y el fraguado de todo el montdén tiene lugar en cierto modo ba —

jo humedad o sea lentacente y con tode perfeccidén, en fomma andloga
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lpor ejemplo al que se hace con el llamado cemento hidrdulico, o sea

bajo agua,
- El e jemplo ilustrado parte del hecho de que se prevén va -
rios trenes compresores yuxtapuestos de cualquier longitud., Para

5 poder trabajar sobre dstos la mdquina compresora -1l- (fig. 1) se dis-
pone desplazable transversalmente sobre el armazén -3- y se ajusta
cada vez exactamente sobre el centro de la banda de compresidn que se
ha de travajar, sujetdndola al mismo tiempo. El movimiento transver -
sal se realiza a mano mediante cadena o tiro de cable, pero el movi -

10 miento longitudinal del armazén se realiza mecdnicamente,

' La compresidén de las losas se realiza en las diversas losas
superpuestas, para lo cual la mdquina puede también ajustarse exacta-
mente en sentido vertical, La gufa se realiza mediante carriles —4-—
cologcados sobre el armazdén de gria -5- asentado sobre el armazdén in -

15 ferior, El ajuste se efeoctda mediante un mecdnismo —6-, (figs. 1y
2} que puede servirse desde une cabina mediante una rueda de cadena,
Para regular la mezcla sallente de hormigdén se encuentra en la parte
trasera de la tobera ~7- de salida un raedor -8- exactamente ajusta -
ble en altura,

20 Las losas de hormigén se comprimen mediante dos pares de
compresores —9- accionados por el elemtromotor -10- y la transmisidn
intercalada ~11-, Para la gufa de le armadurs -53- estirada antes

“ de la compresidén y previamente tensada, en un plano determinado sir-
ve unsa reja -1l2- colocada por delante de la tobera de salida -7-, En

25 el soporte transversal trasero del bastidor de marcha -3~ se encuen -
tra un dispositivo ~13~ para extraer la armadura #53- durante la mar-—
cha de la mdquina sobre la vfa. Los tubos -1l4, 15- redondos u ovala -
dos que van juntos por debajo del compresor se ajustan en todo caso
aproximadamente a la mitad del espesor de las losas y al mismo tiem —

30 po que la compresidén de éstas formen los espacios huecos pasantes.

El material fino introducido en el depdsito -16- colocado por detrda
del Jltimo compresor -9- se echa sobre la losa completamente estam -

pada y se reparte y alisa mediante el subsiguiente alisador -17- mé-
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‘vily automdticamente en direccidn transversal., En los dos marcos -18

y 19— que se mueven sobre rodillos en los carriles -20- van fijos los
“tubos mediante hierros.planos de unién -21 y 22-, y precisamente los
tubos -15- en los marcos —18- y los -l4- en los -19-, Por la contra -
5 marcha -23- se acclona el eje -24— mediante transmisidn de cadena y
sobre 1, desplazadas en 1802, se asientan cuatro levas -25- que DO -
nen alternativamente en movimiento a las palancas -26-—, dstas palan —
cas -26— van unidas articulademente mediante varillas -27- con los
dos marcos -18 y 19- y los grupos de tubos -14 y 15- colocsdos en

10 ellas y tiran alternativa y separamente hacla adelante ¥ hacia atrds
de los grupos de los tubos -14 y 15- durante el prensedo de las lo -
sas. Asf se hace posible la introduccidn de los espaclos huecos,
pues avanzando uniformemente todos los tubos, el materiel de hormi -
gén procedente de la tolva -7- no queda quieto sobre la base, sino

15 que es arrastrado por los tubos. Las juntas longitudinales origina -
das en la parte superior de las losas por los hierros planos -21 y
28— que sustentan a los tubos ~-14 y 15-, se comprimen por el compre-
sor -9- existente por delante adel depdsito -16- de material fino,
Adeuds la superficie se alisa todav{a con mayor limpieza por el sub -

20 siguiente mecdnismo alisador -16 y 17-.

Segdn convenga se colocan en LOs marcos -18 y 19- uno o va =
rios hierros cortantes —28- recambiables, 10s cuales al avanzar la
mdquina cortan a 1o largo las losas, de manera que éstas puedan ha -
cerse también del ancho que se quieran,

25 La banda de compresidn propiamente tal se compone de un le~
cho continuado de hormigén -29- con dos vigas o soportes -30- verti -
cales y clavadas en el extremo de la banda en dicho lecho de hormi -~
gdn de manera que no puedan desplazarse, vigas que por el lado ex -
terior llevan soportes giratorios -31- para recibir la armadura -33-

30 previamente tensada (figs. 3 y 4).

Al principio de la banda se encuentira un bastidor =32~ que

lleva un ndmero correspondiente de bobinas -53- con los alambres de

la armadura arrollados, El armazdn puede trasladarse en dirececidn
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transversal y en cada caso puede ajustarse y fijarse sobre la banda

que se ha de utilizar. En el extremo de la banda de compresién o en
‘1a pared de la nave o en un armazén especial se coloca el mecdnismo
para tensar previamente la armadura,

5 Los alambres -53— de la armadura arrastrados por la mdquina
compresora se fijan por el extremo a una pequefla viga transversal
~34~, Bsta dltima se une con un cable de alambre -35- Qque se mueve
sobre una polea desplazable —-36— en direccidén transversal y luego
marcha sobre los rodillos desviadores -37- en cuyo exiremo se colo -

10 ca un contrapeso correspondiente -38-, La polea -36- se asienta mo -

-“ vil sobre un eje -39- (fig. 7) ajustable a cualquier altura en dos
carriles laterales de gufa —40-, E1l meter ¥ tensar previamente la
armadura se realiza en la forma siguiente: los alambres -53- se traen
de las bobinas -33- y se estiran alrededor de las poleas de guia

15 —41- y mediante la traviesa —42-, Las poleas de gufa y la traviesa
van colocadas en el armazén -32- desplazables verticalmente, Los alam.

bres aprisionados en el mecdnismo -13- codocado en la mdquina, se
estiran durante la compresidn de las losas inferiores, se coje por
el extremo y se sujetan en la viga transversal -34—. Colgando el

20 contrapeso -38~ los alambres reciben una tensién previa correspon -
diente.

Después que los alambres se han tensado por pares, los s0 —
portes —-31- asentados en las piezas -30U- se hacen girar unos 902,
de manera que choguen en el soporte opuesto -30-, A continuacidén se

25 colocan los ojetes -43- y se clavan las cufas -44— de manera gue la
armedura -53— quede aprisionada en los ojetes -43-., Ahora los alam -
bres se cortan por fuera de las cuflas —44— y los sopories -31- reci-
ben el esfuerzo de traccidén que actda en los alambres y lo transmi -
ten a los soportes -30- (figs, 56y 6).

30 A la derecha y a la izquierda se encuentran en cada banda

de compresidén y a cliertas distencia unas barras de hierro -45- que

se agslentan en aepresiones del fondo y en todo momento se pueden vol-

ver a sacar, Wespuéds que se han introducido las inserciones de papel,
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jiee tira de la armadura -54- para la losa que se ha de comprimir nue-

vémente y se aplica la tensidn previa, se apoyan los tablegos del en-
scofrado —46- en las barras -45- y la bande o tren estd nuevamente
dispuesta para comprimir una losa nueva. kKl papel para las capas in -
5 termedlias se arrolla en un cilindro en el extremo del tren coupresor
y simplemente se extrae, se aplica y se coria. vespuds que la mdqui -
na se ha ajustado a la altura inmediata de las losas ¥y la tolva ~2-
de hormigdén se ha llenado de nuevo, la mdquina se mueve sobre el tren
compresor -26- y comprime a la losa sobre la anteriormente fabrica -~

10 da, que entire tanto ha alcanzado ya la necesaria resistencia para po-
der aguantar sin sufrir perjuicio los golpes de compresién de la méd -
quina,

#1 mecdnismo de las bandas o trenes de compresidn puede tam-
bién ser tal que tanto los tableros -46- de encofrado como también

15 las barras -45- se supriman completamente., En éste Yltimo caso los
tableros de encofrado se reemplazan por daos chapas -47- para estirar
los cantos y las cuales se unen firmemente con el marco ~19- median—
te los ganchos de unidén -48~, Las chapas -47- se mueven por tanto
a golpes con el grupo tubular -l4-,

20 Como las aiversas bandas de compresidén pueden luego colo -
carse yuxtapuestas con preferencia a una pequeria distancia de unos
5-10 cm, se hace posible gracias a esta disposicidén el colocar so -

g bre la misma superficie de solar un ndmero mayor de bandas de com -
presién,

25 La carga de la tolva de hormigén se realira medlante un de-
pbésito transportable -49- que lleva el material desde la mdéquina
mezcladora al emplazamiento momentgéneo de la méquina compresora sin
detesnerla en su avance.,

Sobre el armazdn de la mdquina campresora va colocado otro

30 armazén auxiliar ~50- con el gato -5l- desplazable transversalmente
(figs. 1 y 2). k1l desplazamiento del gato se realiza mediante el t1 -

ro de cable y volante -B2- y la elevacién mediante electromotor. El

servicio se efectla desde 1ls cabina colocada en el travesaflo delan -
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tero del armazén inferior -3-.
Mediante este mecanismo elevador se levanta el depd-
sitoc -49- se lleva a la tolva de hormigén -2- y se vacia el mate-

rial en ésta dltima,

Descrito suficientemente el presente invento lo que se
declara oomo de novedad ¢ invencidn propia, son las siguientes rei
vindicaciones:

l,- Un procedimiento para la produccidn de losas de hor
migdn y cuerpos de construcecidn similares, caracterizado porque 50
bre una banda o tren dc compresidn de cualquier longitud y en mol=-
des fijos o de traslado automdtico (46 & 47} se comprime con tra-
bajo continuo y automdticamente un cuerpo enterizo principal de
cualguier longitud el cual después se divide en losas de la longi-
tud requerida.

a)- porque los hierros de la armadura estirados conti-
nuamente sobre toda la banda de compresidén reciben una tensidu pre~
via y en este estado permanecen hasta alcanzar el suficiente fra-
guado de hormigén, después de lo cual el cuerpo total se divide
junto con los alambres pasantes en las diversas placas,

2.~ Una mdquina para llevar a la préctica el procedi-
miento reivindicado en el punto 1, destinado a la fabricacidn de
losas de hormigén de todas clases, con o sin, espacios huecos, con
©0 sin armadura, en montones, mediante una mdquina compresora des-
plazable con wuna tolva de carga transversalmente sobre el basti-
dor y ajustable verticalmente, caracterizada porque las chapas de
molde (47} trasladables y dado el caso los nécleos (14, 15) junta-
mente trasladables se colocan en uwno o varios marcos (18, 19) que
periodicamente se mueven hacia atrds y hacia adelante gracias a va
rillas de palancas (26, 27) accionadas por levas colocadas despla-

zadamente en un eje (24), mientras que al mismo tiempo se sigue
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trasladando continuamente en bastidor que lleva la méquina, de

suerte que se originan en un trabajo continuo cuerpos enterizos
de cualquier longitud,

a)- porque inmediatamente por detrds del mecanismo com-
presor (9, 18, 19, 9) va colocado un depdsito (16) de material fi-
no unido rigidamente con el bastidor de marcha (3} y un mecanismo
alisador (17} accionado por los compresores (9) y mediante el cual
la losa se provee de una substancis de embadurnamiento liso.

b)- porque en la parte delantera del bastidor de marcha
(3) se coloca una reja de guia (12) para la armadura introducida
(63) y en la parte trasera se coloca una traviesa (13} para la ex-
traccidn de la armadura (53} de la losa subsiguiente,

¢}~ porque en uno o en varios marcos (18, 19) movidos
periodicamente hacia adelante se colocan hierros cortadores recam-
biables (28) que dividen las losas en una o varias partes longitu-
dinales al mismo tiempo de la compresién.

d)~- porque para el tensado uniforme los alambres de la
armadura se enganchan en el mecanismo tensor (39, 36, 37) colocado
en el extremo de la banda de compresidén, desplazable en el marco
(40} y mantenido bajo la carga de un peso (55} 0 se aprisionan en
la traviesa (31) oscilable en el marco (30).

34- » Procedimiento y mdquina para la produccién de lo-
sas de hormigén de todas clases». Segin se describe y reivindica
en la presente memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que
a la misma se acompaifian.

Consta esta memoria de nueve pdginas foliadas y escritas
4 méquina por una solacara.

Madrid, 4 31 de Diciembre de 1932,.-
Leocadio Lépez y Lépez.~-
PePe=
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