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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invenecidn por veinve afing por » Me joras en
la fepricacidén de moldes para dientes postizos » a favor de De.
Vietor FISCHER, residente en Béziers - Francia - 59 Place St
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21 invento se refiere a un modelo de molde con nduleo pa-
ra 8l vaciaco de dienvtes postizos de metval noble y se propone
facilivar al especializado el vagciar un nicleo moldeado ordina-
rio en el diente postizo de metal noble y vencer las dificul-
tades téenicas que hasta ahora ropaban tanto tiempo en la tor-
macidn del molae de vaciado y en la sugecién del ndcleos Ademds
se propone el aplicar con espesor proporcionado al desiguml deg
gaste que hay que egperar en el Iuturo diente, la capa de me=
tal noble y hacer mas higiénica la prétesis dental no desmonta-
ble.

Se conocen dientes de metal noble cuya capa de dste estd

- . 4 .
provista de salientves recortades, que agarran en un nucleo gih
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eje, con el tin ue impedir se desprenda esta capa despues de
desgapvarse. ssta destruccidn prematura parcial se producird
despues del recuprimiento galvdnico ael nicleo mas rapidamente,
pues un oro aplicado de esta forma es mas blando .y no posee las
propiedades mecanicas requeridas. Tampocp con este método de
recubrimiento del oro se puecen aplicar capas de suliciente es-
pesor si no es a cogsta de gran trapajo. ua cara exterior vigi=-
ble del dienve metalico terminado se provee de depresiones corw=
tadag frente a los salientes recortanos. ahora bien, por el va-
ciado alrededor del nucleo no se puede produgir un diente de
esta clase pues nada iwmpide al ndcleo el desplazarse en el mol
de de wanera que por algunos puntog aparece descupiervo en el
vaciado. rara impedir el desplazamiento del nucleo puede el
dentista atar el nucleo con un alampre cOomo cLaNAO se trapaja
un diente perriorado, alambre que lo haga salir de una capa ds
cera aplicada despues de bien colocado, 0 pien puede introdu-
cirse a través de 1la capa de cera cinco o seis cunasg metdlicas
que resistan al calor del vaciado y las cuales, despues de que-
marse la cera, quedan releniaas por uno de suc extremos en la
masa de emputido y con otro extremo sirven de apoyo al nicleo.
Este trapajo es coupilicadao y lleva mucho tiempo. ademds ocurre-
frecuentemente que apesar de estos medios para impedirlo, el
ndcleo se desplaza. Lag cunas metilicas salientes deben limar-
se y por esvo los puntos de limado resultan despuéds del puli=
mento mas claros o mas obscuros que el oro restante. Bl difi-
¢il proplema tdenico de recubrir el nucleo con una capa de cera
adaptada al desigual desgaste que se depe esperar ea el fusuro
dienve y el sujevarlo, despueg de quemada la migma capa, como
se quiera ¥y wuvomdvicamente en el espacio hueco de la masa de
embutido, no se ha resuelto con los métodos conociaos, puas
estos no conocen la aplicaci6n de un modelo terminado de molde

/ :
que contenga el nucleo. ademas, la Torma de este diente metdli-
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co con nucleo debe ser igual a la de un arentve artiiicial, IZs-

to resulta inconveniente pcra los dientes o muelas de puente

. . . / .
‘que Se nau de Iijar. S0 erecto, cuando en egtas protesis den-

tales la cars visible del diente debe Tocar por motivog de es~
tevica la carne dental del peine alveolar, esta superficie de
convacto depe ser absolutamente limitada o aun me jor estrechare
se hasta una lfnea ae contacto, pues aun cuanco la superficie
de contactio cierre de tal manera que resulie 1mposible penetren
residuos de comida, 1los jugos de ésta tvenariu eutraca y luego
molestaran y con el tiempo proaucirén una inrlamacidn ineviva-
ble en la carne ue lag encias, pues resulta imposiple toda lim-
pleza automativa 0 a la realizana con el cepillo de cilentese
rero estvo puede impedirse cuanco la superiicie colocada eatre
el borde que toca la carne dental y el canto inverior de la su-
perilcle masticadora, es lisa, y por vanivo ge garantiza el que
pueca entrar el cepillo de dienves y por Lo mismo asegure el
que 1los resuo0s de comida apenas se poarén retvenser. Al servirse
ae log dienves arviiiciales y de log airentes metéllcos termina-
a0g ya auniveg propuesuos con nicleos aentales recortanos por apa
Jjo, es imposiple satisiacer las exigencias estéticas sin pro-
vocar el inconvenientve nlgiénlco inda icauo, pues la sum rricie
gque Toca la carne del daleute noO se exvlenae en 1inea recta con
gl borae palatinal de la superriclie mASL1CAUOTra, SiN0 que mus

0 rmenos se aglenta sopre ella de manera que enire esta superIii-
cie y la carne del diente no se hace obtuso el dngulo rormado,
§ino que se aguza y as{ se nace 1naccesible al cepillo de dien-
teg 0, L0 que @s voamvia peor, lo suprime por completo I0rmANCe
Se una superilcle mas, que se asientva soore la carne del diente.
S5€ origina ademds un grave inconvenieunte por el necno de que el
diente con nicleo se sumiuisvra vermin«ao, lo gque airiculta o

hace imposible el aaapiario a los dieutes veclinos. rOr 8sL0 es
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impreseinciple el que se varie, L0 que pueae ereciuarse Id-

cilwmentve por el egpecializado, para lograr estapilicad y ano-

‘rro de Oro. .e necno el desgusve resulva complevamente Aiverso

@8 ull Cas0 a OTro.

RJAPLO: wesgusve muy rapico cuuuao trabajan COmO COLGTa
dlenves dientes arviilclalas de porcelana; desgusie répiuo
¢uenuo se Trata Qe paclentves, con movimientos laterales proanun-
ciaaos ae la munafpula inzerior. wésgaste aduidi cu=ndao 88L0g
wovimientcs casi o nada se e jecutan y desgaste nulo euando no
exigte ningﬁn contradiente y probablemente nunca existird. ucu-
rre tambien Ifrecuentemente que la forma de un diente resulta-
r{a muy bien adaptada para el caso dado, pero que el diente es
algo demasiado eastrecho o demasiado ancho, demasiado largo o
demagiado corto. Gon dientes wetdlicos terminados, el quitar
0 aplicar material es siempre un trabajo pesado, mientras que
gsto puede realizarse con la mayor facilidad en un diente da
cera o en un modelo de dsta. Este inconveniente es tanto masg
sensible cuanto el elevado precio de los dientes terminados
de metal noble limita la posibilidad de tener en almacén un
gran surtido de diversos dientec.

Por estos motivos el dentista prefiere fabricar por si
mismo log dientes gue llevan nicleo. wambidn es conocido el mé-
todo de vaciarjﬁn molde bipartido trozos de dientes postizos
sin nﬁcleo; pero aquf tambien ge originan los inconvenientes
conocidog; congsumo excesivo de pro y carga de los dientes de
pilote o0 eje. 31, por el contrario, se ha de emplear metal inal
terable a la corrosién, entonces esto muchas veces no lo acepta
el paciente, rero el especializado tropieza c¢on una gran difi-
cultad,pues estos metales solo se sueldan bien con alectricidad
y los aparatos necesarios para esto faltan en la mayor parte
de los laboratorios dentales. sl molde de vaciado empleado pue-

de ciertamente despiezarse, pero se propona solo, como 1los ci-
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lindros conocidos de vaciado, retener una masa fluida modela=-
ble hasta su endurecimiento. swsta gasa modelable se debe, por

‘manto, vaciar de nuevo para cada caso particular, miantras gque
el molde de vaciado metdlico propuesto como nuevo, sirve sin
molde o wmasa intermedia, no solo para el vaciado del modelo de
molde, sino tambien permite sujetar convenientemente un ndcleo
sdlido y embutirlo en el modelo., sl invento suprime los incon-
venientes arriba indicados, pues permite al prdetico dental
preparar por si mismo un diente metdlico zon nﬁcleo, ya que le
ofrece preparado 2 eleccidn un modelo de vaciado que se adap-
ta a todo caso que se puede presentar en la préctica J que re-
tiene automdticamente en suspensidn durante el vaciado el né-
e¢lzo ya contenido.

El diente artificial, gracias a la capa de metal noble
aplicada con desigual espesor, es mas estable y los puestes re-
sultan me jorados bajo el punto de vista higiénico gracias a 1la
nuseva forma de log molares. yge facilita la fabricacidn de ia
pr5tesis dental. sa libertad ds adaptarse al casgo individual 1s
queda garantizada al egpecializado, pues el modelo de vaciado
ge puede modificar con facilidad maxima y unir con los modelos
vecinosg.

Segﬁn el invento ge crea un motelo de molde que se compo-
ne de un nucleo dental cerémico, por 1o demds refractario o
tambian wetdlico inalterable al calor del vaciado, ndeleo que
se recubre de una capa de cera formada en conformidad con el
desigual desgaste que se debe esperar en el tuturo diente y lle
va tambien e jes metalicos salientas ¥y que tambien registen el
calor del vaciado. sgtos e jes, cuya presencia, longitud y forma
permiten tambien la fabricacidn industrial del mismo molde ya
que con auxilio de un molde met&lico de veciado ereado para eg~
e objeto permite envolver racionalmente con cera por gimple va-

. N / . . ’, . ’
ciado, girven ademas para trausmitir automaticamente el nucleo
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dental al diente postizo, pues despues de gquemada la cera, al

nicleo queda detenido y suspendido en forwa gue no puede mover=

_‘ga en el espacio hueco de la wasa de embutido del molde de va=

ciado.

Bl objeto del inveato ge representa esqueméticamente an
el adjunto dibujo en un e jemplo ds ejacucién.

sa tig, 1 presenta una seccidn transversal por un molde
metdlico de vaciado que contiene el nucleo dsl modelo de mdds de un
diente postizo y el cual en esta posicién puede convertirse en
un modelo de molde de vaciado gimplemente recubridndolo de cera

ua fig. 2 presenta la seccidn longitudinal de un utensi=-
lio que sirve para desprender al mismo tiempo del molde de va=
ciado el modelo ya vaciado.

La fig. 3 presenta una vista de frente de un utensilio
que sirve para regular y controlar la posicién del nicleo del
modalo,

La fig. 4 presenta la segcién loagitudinal por un modelo
de molde de un molar destiaado @ puente postizo y sujeto en el
peine alveolar de 1la mandf{pula por un cerquillo moldine. H1l
corte tiende a lo largo al eje grueso del ndcleos

La fig. 5 presenta una geccidn longitudinal auéloga por
el modelo de molde de un molar destinado a un puente inferior.

La fig. 6 presenta una saceidn longitudinal anéloga por
un molar canino.

La fig. 7 presenta 1la seccién longitudinal por el modelo
de molde de un molar destinado a una prétasis dental desmon=-
table.

La fig. 8 la seceildn longitudinal de un nucleo mantenido
en suspensién mediante sus e jes por la masa de embutido solici-
ficada en el cilindro de vaciado despues de quemarge la cera.

La fig. 9 presenta una seceidn transversal del modelo de

molde ya acabado y que estd clavado en una plaquita de chapa
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lag figs. lu y 1l presentan detalles en planta.

‘ Pars hacer mas higie’nieos los molares destinadors a pré-
tesis desmontables, el ndcleo que se ha de emplear en ellos se
provee de una superficie palatal o lingual plana gue une el bog_
de interior de la superficie de masticacidn en lfnea recta con
su borde alveolar. rara aplicar con suficiente espesor la capa
de cera en conrormidad ¢on 8l desgaste en los puntos de masti-
cacidn mas expuestos, estos puntos se aplanan, LOs e jes se cole
can de tal manera en todos los nucleos que al asentarse el mow
delo de molds sobre el vaciado de la mandfbula y al articular=-
se en el artviculador estorben lo menos posible, y sin embargo,
favorezcan su sujecién. rara egte objeto los ejes se colocan o
se enganchan en la proximidad inmediata de los cantos interio-
reg de la superficie de rasticacidn sobre la cara plana para
los molares de puente destinados a nucleos de dientes delante-
ros, pero cerca del canto que toca al peine alveolar. sn log
molares destinados a prétesis no desmontables log e jes se en=-
cuentran tambien por la cara interior, de suerte que decpuss
de terminada 1la prétesis, queda invieible su extremo cortado y
pulimentado. LOS ejas de todos los nicleos se hacen de metal
inalterable al calor del vzdado, por ejemplo de acero inoxi-
dable.

Casl ciempre exigten por duplicado. Lag caracteristicas
del molde, mag tarde descritas, del eje pueden sin embargo, en
este caso limibarse a uno de los dos ejes, aguzéndose simplemeg_
te el extreio libre del otro eje y pudiendo tambien este ser
congiderablemente mas dalgado.

sl molde segﬁn la fig. 1 se compone de dos partes que
circundan a un espacio hueco 3 conformado segﬁn el cuerpo del
diente postizo y que puede abrirse levantando de la parte 2 la

parte l. s1 molde sirve para preparar un modelo de un nucleo a
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que ge hace de material refractario o de metal resistente al
calor del vaciado. sn el molde el ndeleo a se completa en un
‘podelo correspondiente a la forma del diente postizo. wicho ni-
cleo a ge introcuce en el espacio hueco 3, en el que de ja libre
un espacio intermedio, que por su forma y espesor corresponde a
la capa metdlica que debe presentar despues el diente pogtizo
y la cual tiene en cuenta el desgaste decigual del migsmo. rara
conservar durante el vaciado este espacio intermedio, el ndeleo
se provee de ejes, de los que uno, b, se presenta en el dibujo.
El eje b se gufa degsplazable en un agujero 5 de la parte 2 del
molde y se sujeta en el agujero mediante un perno 6 que sirve
de 6rgano detentor y que se lastra con un muelle 7 y con la par
te 2 del molde y el cual tiene la tendencia de empujar al perw~
no 6 contra el e je b y sujevarlo. sl muelle 7 agarra eh un cor-
te del extremo exterior del perno 6 para asegurarlo contra toda
rotacidn. E1 perno © agarra con su extremo delantero a modo de
buril por detréds de un saliente del eje by lo easegura contra
todo desplazamiento longitudinal. En un molde de vaciado que
contiene varios huecos para producir &l mismo tiempo varios mo-
delos, pueden reemplarse los pernos 6 por una plaguita metdli-
ca h como se ilustra por e jemplo en las figs., 9 y 1ll. La pla-
quita h se aloja en una ranura prevista en lugar de loc canales
de gufa para los pernos y se lastra con dos muellas i. 51 sa-
liente esta provisto de dos superzicies de cuna, que descienden
en direcciones opuegtag y sobre las que puede reshalar el perno
6 cuando ele je b se degplaza.hacia la pared 2 del molde para
ajustar la superficie palatal del nideleo a. Ademds del eje b,
pueden preverse otro segundo u otra multitud de ejes que pueden
ser mas delgados que el eje b y presentar extremos libres aguza
dos. Pars corregir cualquier eventual curvado de logs ejes y po-
der comprobar la posicién del nﬁcleo, ge encaja entre la cara

plana del nicleo 8 y la pared 2 del molde una plaquita metdlica
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hecha de acero, la cual se ilustra en la fig, 3. Para facilitar
el encaje de la plaquita en el molde, se aguza a moao de cuchi=
“]Ja el borde delantero de la plaquita situado por el lado vuel-
to al nﬁcleo, Zn ls plaguita se preven escotaduras 8 que se en=-
sanchan poco & poco hacia ftuera y sirven para ofrecer a 1los ejes
del ndcleo un egpacio libre de juego al encajar la plaquitas
Despues que los ejes se han introducido en los agujeros previs-
tos en la pared 1, el nucleo a se oprime contra ellos y contra
la plaquiva encajada y el extremo a modo de buril del perno 6
resbala sobre log planos oblicuos del e je b y engancha en su
racorte, con 1lo que se sujeta al niecleo a. Antes se aceitan las
caras interiores del molde 1, 2 y la plaquita metdlica se caca
ahora, despues de lo cusl se cowpone y ¢ierra ¢l molde. Para
este objeto se c¢olocan en su parte 1 ganchos 9 que agarran en
su parte 2 y unen entre s las dos partes. La parte 1 del mol-
de estd provista e un canal de colada 4 a modo de embuao. para
poder vagciar de una vez varios modaelog, los diversos espacios
huecos se comunican entre si por un canal gque, despues de reu-
nir lag dos partes 1 y 2, se origina mediante dos canales de
media cafla previstos en cada parte. Un canal parz la salida del
aire se comunica con el dltimo agpacio hueco y se forma de igud
manera por las dos partes del molde. Por este canal se vacia en
el molde 1, 2, calentado algo de antemeno, unza mezcla l{quida
de cera, conoecida para éste 0bJjeT0a
wespues de solidificarse dsta, la cera existente en el
canal de torma de embudo se recorta con un instrumento adecuada
Luego se abre el molde 1, 2 levantdndo de la parte 1 la parte
2, dejando libre la parte 1 el ndcleo a rodegdo de una capa de
cera. rara soltar log modelos de la parte 2 del molde, se pre-~
vd une varilla metdlica con puntag de gu{a que se introducen
en depresiones de la parte 1l y las cualeg se colocan paralelas

Yy a la misma altura que el canal 5 sobre la cara exterior de la
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parzte l. La varilla ge aprieta contra la pared del molde y asi

. - /
trensmite unitormemente una presion a todos los extremos de los

<‘ejes, con lo que los modelos se levantan de la pared interior

de la parte 2, de suerte que ge crea un espacio intermedio, en
el que puede encajarse una plaquita ilustrsda en la fig. 3,
hecha de chapa de aluminio o material anélogo, y con la cual
puede seguirse levantanao el modelo de la parsd del molde,
Para hacer tdeil y agradable al téenico la eleccidn del
molde que se ha de emplear para cada caso y para permitirle que
pusda orrecerlos al comercio en igual forma, se encajan sobte
una plaquita de chapa (fig. 9) curvada y de suriciente espesor,
cuyas ramas paralelas E_y d Dpresentan agujeros opuestos 8 qua
reciben los ejes b del modelo. wa rama de chapa ¢ lleva oreje-
tas I prolongadas en sus esquinas, las cuales se curvan hasta
el canto de la rama ¢ pero sooresalen de ésta y se provasn de
una ranurs g extendida paralelamente a la rama éf Las esquinas
opuéstas estén cortadas y provistas de ganchos g, gue pueden
servir de ple para el conjunto en caso necesario. sn las ranu-
ras g se aloja desplazable una corredera o pls quita metdlica i
con sus exiremos salientes recortvados escalonadamente, de mane-
ra que puede cubrir parcialmente los agujeros mayores e desti-

naaos para los ejes b gruesos. vos anillos de goma o muelles k

agarran en incisiones 1 de la plaquita 1y se enganchan en los
ganchos h de la rama b. &l extremo libre de la rama ¢ puede
eurvarse sobre la rama 4 para oponerse a toda aproximacidn in-
conveniente de estas partes. al aplicar los modelos sobre 1la
Placa ¢ regbalan sus ejes b en log agujeros 8 previstos en la
rama ¢ y luego penetran en los correspondientes agujeros El_de
la rama opuesta. mntonces el eje grueso, por medio de su super-
ficie en cuna, empuja hacia atrds a la plagquita metdlica E_somg

tida a la traceidn de un muelle o similar ¥y tTiene Tendencia a

bloguear parcialmente el corresp ondiente agujero. Bl canto de
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la plaguita i resbala a lo largo ael eje b hasta que salta en
el corve del eje practicado por deirds de su superiicie de des-
ﬂizamlento, después de lo cual dicha plaquita 1 retiene al mo-~
delo del molde sobre la placa da chapa C. 8i se quisre quitar
un modelo, entonces se empuja hacia atras uno de losg extremos
salientes g_de la plaquite 1. wediante una ligera presién S0~
bre el extremo dsl sje, se levanta el modelo del molde, despues
la plaquiva i queda libre jy vuelve a su posicién primitiva y
bloquea el agujero @ para meter el eje.

LOs mocdelos del molde se embuten como de ordinario en la
masa vaciada en un cilindro metdlico, despuds de lo cual y de
solidificarse la maga, se quita la capa de cera del modelo ca-
lentando en 1la forma conocida. ml ndcleo aaopta entonces en el
molde la posicidn ilustrada en la rig. 8, en la que se sujeta
por el eje b, de maners que dieno ndcleo no pusae desplazarse
durante el vaciado del metval. mste se introduce en esta espa-
¢cio intermedio, como ae orainario, mediante ruerza centr{ruga 0
presién de vapor de agua, y despuesg de soligaificarse rorma una
envoltura sélida del nicleo a. sl vaciado de metal y su elabo-
racidn previa se realizs por vanto exactamente como uon un dieg_
te mevdlico macizo y sin nucleo. Por efecto de ésvo, el ndcleo
se continda automdtvicamentve en el diente postizo vaciado. sl
preparar el modelo de veciado es trabajo que se ahorra al den-
tista, puesg solo tiene que hacer la seleccién del mismo. Las
venta jag existentes para los dentistas y los pacientes, deduci-
dag del hecho de que aste tdenico puede prepararse por ¢f mis-
mo el diente metdlico, quedan total y completamente garantiza-

dase

N 0 T A.-

vescerilto sutieientemente el presente invenvo lo que se=-
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declara como de novegad @ invenc 1én propia, son las siguientes
reivina 1caciones:

'Y l,- wmejoras en 1la tapricacidn de moldes de dientes artvi-

tficlales para el vaciza0 de un diente artiricial que contienen
un ndeleo de material cerdmico o metdliico o similar, caracte-

rizaaas porque el nicleo (a) que rorma el molde, se reviste de
una capa de cera corresponaiente al deggasve que se debe espe-
rar en la superticie de metal noble del dieate artiticial y se
provee de dos ejes (b) que durante el vaciado tanto de la capa
de cera como tambien de la capa de metal noble, lo pueden man-
tener an suspensién en el correspondiente molde de vaciado,

2.~ we joras en la rapricacidn de molaes de dientes arti-
ficiales segin lo reivinaicado en el punto 1, caracterizadas
porque los ejes (b} de cada nicleo (a) se avraviesan libremen-
te por agugjeros (5) previstos en una tapa (2} desmonuaple del
molae biparvido (1) del vaciado de cera y uno de los ejes (&)
se provee de un corte, en el que agarra un pasador detentor (6)
para sujevar el nicleo fa) en el molde de Vaciado de cera.

De= w8 JOTas 6n la.Iabricacién de moldes de dientes pos—
tizos segﬁn lo reivindicado en log puntos 1 4 2, caracterizadas
porque el segundo eJe (b) que agarra en la tapa (2) impide la
rotacidn del nidcleo (aj) alrededor del eje de la oura punta.

4.~ .ejoras en la tabricacidn ae moldes segin lo reivin-
dicado en el punto 2, caracterizaaas porque el pasador deten-
tor {(6) se aloja desplazable en un agugero de la tapa (2) pre-
vigto perpendicularmente a la primera punta o eje (6) y se las-
tra con un muelle de presién (7) £ijo en esta tapa y el cual
tiends siempre a empujar al pasador dentro del corte del aeje (b)

S.~ wajoras en la tabricacidn de moldeec de dientes pos-
tizos segﬁn lo reivindicado en el punto 1, caractverizadas por-
que el molde presenta Varios espacicghuecos unidos por un canal

- s - .
y corresponcienves a los nucleos que se han de revestir de cera,
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espacios huecos que se ¢omuulcan c¢on un oriticio comin de co-
lada (4) y sirven para preparar al mismo tliempo Varios modelos.

Ge= woJOras en la fapricacidén de moldes de aientes arti-
ficiales, caractverizadas porque una aisposicién para Iigar el
mocelo terminado de molde segin lo reivindicado en los puntos
14 5, se compone de una plaquita de chapa de dos ramas, la
cual en apénaices 2l moa o ¢e Orejetas presenia ranurasg parale-
lag, en las que se aloja degplazable una correaera que puedae
saltar mediante un Tiro eldgvico por daepa jo de agujeros de 1la
plaquita de chapa, que reciben los eJjes y se 1mplae que clerre
por completo estos agujeros por el hecho de que sus extremos
cnocun en l0s extremos cerrados de las ranurase

7e= mejoras en la zapricacidn ae moldes Qe alentes arti-
Ticialeg caracltaerlizadas por un nicleo al que se provee de pun-
tas 0 ejes a8 espesor aesiguwl, prolongaaos, resisentes al ca-
lor asl vaclano y aguzados por sus extremos, de los cuules los
mas gruesos poseen planos opliguos y un cortve a convinuacidn
de éstos, y los ejes en los molares aestluados a prétesis degw
montaples se colocan en una superiicie convexa y para puentes
post1z08 en uns superilcie Pplaua que uune la superiicie de mas-
ticacidn en 1fnea recta con el borde alveolars

8.~ mejoras en 1la fabricacidn de moldes para dientes pogsw
tiz08 e~ Segﬁn ge describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con losg dibujos que a la misma se
acompafian,

gonsta esta memoria de trece péginas nineradas y escritas

/ .
a maquina por una sola de sus carase

wadrid, 4 31 de diciembre de 1932,

Leocadio m
P.Pl= /,_
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Tictor PISCHER.=-
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