
NUMERO 20,736

MEHCRIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Joaquín SANCHEZ HERNANDO, ciudadano 

español, res idente en Madrid, P laza  Ju lio  Romero de 

Torres n? 2, por

" UE PROCEDIMIENTO DE FABRICACION 

DE BOLSILLOS DE SEGURIDAD PARA 

VESTIDOS” ,

7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 <57 W &H &H &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 W :

EL-procedimiento de fa b r icac ión  objeto 

de la  presente patente ofrece ventajas p o s it iva s  so­

bre lo  conocido por cuanto viene a producir un t ip o  

de b o l s i l l o  enteramente nuevo que se fab r ica rá  en 

s e r ie  para e l  comercio que es e l  que lo s  venderé, a
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lo s  consumidores o pequeños d is tr ibu idores  que lo s  

colocarán directamente en la s  prendas propias o de 

su c l ie n te la .

Con e l  procedimiento de fab r icac ión  ob­

j e t o  de la  presente s o l ic i tu d  se obtiene un b o l s i l l o  

que puede colocarse tanto en la s  prendas de nueva con­

fe c c ió n ,  como en la s  ya usadas, sustituyendo a l b o l­

s i l l o  vu lgar. Este b o l s i l l o  ofrece l a  importante 

ventaja  de que, sin res ta r  e la s t ic id a d  o f l e x ib i l id a d  

a la s  prendas donde se ap lica , impide l a  pérdida de 

lo s  objetos en e l lo s  depositados ta le s  como documen­

tos , carteras, r e lo j e s ,  monedas, e t c . ,  pues l l e v a  

su jetos a las  t e la s  const itu t ivas  délos b o ls i l l o s  y 

por ambos lados, una ser ie  de muelles esp ira les  de 

acero colocados en forma conveniente para impedir 

l a  sa lida  de lo s  objetos por rotura ,desgaste o des­

cosido de las  t e la s .  Por e l l o  l a  separación y forma 

de colocar lo s  muelles esp ira les  en lo s  b o ls i l l o s  

depende de lo o  objetos en e l l o s  depositados, pues 

la  d is tanc ia  o separación entre lo s  muelles esp ira ­

le s  de un b o l s i l l o  de cartera , lógicamente será mayor 

que l a  de loa  muelles para un b o l s i l l o  de chaleco que 

ha de contener monedas.

Este procedimiento de fa b r icac ión  de 

un b o l s i l l o  de seguridad para vestidos ideado para 

e v i ta r  la  perdida de lo s  ob je tos , puede aprovechar 

también para impedir o d i f i c u l t a r  a lo s  rateros  apo­

derarse del contenido délos b o ls i l l o s  pues, gracias 

a l a  espec ia l d ispos ic ión  en que van colocados lo s  

muelles esp ira les  y a ser estos de acero templado 

(único m ateria l que puede mellar e l  corte de lo s  ú t i ­

le s  empleados para cortar b o ls i l l o s ,  hace prácticamen­

te imposible a lo s  ladrones conseguir sus deseos, l o
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mismo atacando la  prensa por l a  parte ex te r io r  de e l l a  

que por la  in te r io r ,  puesto que la  defensa va coloca­

da por arabos lados del b o l s i l l o ,  aolo medio de cum­

p l i r  su misión de impedir la  pérdida de lo s  objetos 

que contenga, Y es importante esta  d ispos ic ión  por­

que en muchos casos (sobre todo en e l verano) lo s  ra ­

teros cortan la s  prendas por l a  parte in te r io r  de la  

americana.
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El invento se comprenderá fácilm ente 

por la  descripción deta llada  que del mismo se hace 

a continuación con e l  a u x i l io  del dibujo adjunto en 

e l que, a t i t u l o  de ejemplo solamente se i lu s tra  e l  

b o l s i l l o  que se obtiene pon e l procedimiento de f a ­

bricac ión  sometido a patente. También como ejemplo 

se dibuja e l  b o l s i l l o  con c ie rre  de cremallera -d- 

pero puede colocarse cualquier otro sistema de lo s  

ya conocidos, ta le s  como botones, automáticos, cor­

chetes,, e t c , ,  no integrando ninguno de esos proced i­

mientos conocidos esta  patente, ya que lo  que aquí se

pretende patentar ea un procedimiento de fab r icac ión

de b o ls i l lo s  de seguridad para ves t idos , quedando a 

e lecc ión  de l a  c l ie n te la  l a  forma de ce rra r lo .

Dichos b o ls i l l o s  se fabrican  con una 

t e la  mas o menos fu erte  -a- de cualquier calidad, co­

lo r  o forma a la  que se ap lica  por lo s  dos lados que 

forman e l  b o l s i l l o  unos muelles esp ira les  mas o me­

nos ab iertos , c i l in d r ic o s ,  cuadrados, rectangulares 

o de cualquier otra forma e x te r io r ,  pero siempre de 

acero templados, templado y revenido o incluso sin 

templar, según se quiera ap lica r  e l  b o l s i l l o  para su 

ob jeto p r in c ipa l de e v i ta r  la  pérdida de documentos 

u objetos por rotura, desgaste o de3cosido de las  t e ­

las  o simultáneamente impedir e l  ataque a la  propiedad
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que puedan intentar lo s  ra teros , ca r te r is ta s ,  etc . 

Estos muelles esp ira les  se representan con la  l e t r a  

-b- y forman lo s  dibujos en la  d ispos ic ión  que se de­

see para hacer e s té t ic a ,p rá c t ic a  y atrayente la  f o r ­

ma de lo s  b o ls i l l o s ,  impidiendo a l a  vez la  pérdida 

de lo s  ob jetos que han de proteger o los  cortes que 

se intenten dar para apoderarse del contenido de lo s  

mismos.

ienienao en cuenta que los b o ls i l l o s  

han de ser completamente f l e x ib l e s  e indeformables, 

no abultando exageradamente ni impidiendo que la s  

prendas donde van colocados puedan ser planchadas, 

e l  grueso de dichos muelles esp ira les  de acero, así 

como la  forma o dibujo en que han de i r  colocados, 

variará  en una escala  poco sensib le pero necesaria 

a las  diversas prendas en que Be aplique (t ra b a jo ,  

paseo o q tiqueta ) y formarán parte de la  gama de 

tipo3 y medidas o tamaños en que se fabriquen.

Dichos muelles esp ira les  -b- van su­

je to s  a l  b o l s i l l o  ( f ig u ra s  1, 2 y 3 ) por unas t i r a s  

de t e la  -d - , t r e n c i l la s ,  bieses, entredoses, punti­

l l a s ,  encajes, e t c . ,  l i s o s  o calados cuyas t i r a s  se 

colocan encima de la  t e la  con s t itu t iva  del b o l s i l l o  

cosidas a mano o maquina con h ilos , bramante, o alam­

ores f in o s  o bien pegados o adheridos por cualquier 

otro procedimiento. En algunos casos y por cuestión 

económica podrán coserse lo s  muelles esp ira les  d ir e c ­

tamente a la  t e la  quedando a la  v is ta .  Asimismo 

cabe a lo ja r  previamente e l  muelle esp ira l  en un cor­

dón de t e j id o  tubular o en una ja r e ta  hecha en l a  t e ­

la  de l b o l s i l l o  que haga de vaina y que permita la  su­

je c ió n  del muelle e s p ira l  directamente a l b o l s i l l o
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o mediante un hilvanado o pespunte conveniente.

La p r in c ipa l ca ra c te r ís t ic a  de estos 

b o ls i l lo s  es la  de resu lta r  confeccionados en forma 

que impiden l a  pérdida de lo s  objetos o documentos 

en e l lo s  guardados o en otro caso su desaparición a 

manos de ca r te r is ta s ,  a cuya f in a l id a d  se l l e g a  por 

la  especia l d ispos ic ión  de lo s  muelles esp ira les  que 

van colocados por ambos lados y debido también a que 

lo s  elementos de corte u t i l iz a d o s  frecuentemente por 

lo s  ca r te r is ta s  son impotentes para cortar con bre­

vedad lo s  d ife ren tes  muelles que forman e l  entramado 

ni aun usando t i j e r a s  espec ia les  de que dichos mal-

/0 hechores pudieran i r  p rov is tos  ya que su tamaño y ru i-
J

* dP pecu liar de c iza llam iento  los denunciaría instan- 

'  téneamente.

La f igu ra  2 representa e l  b o l s i l l o  v i s ­

to  por su parte poster io r  y la  f igu ra  3 denota e l  b o l­

s i l l o  por su parte an ter io r  pero s in  c ie rre  de nin­

guna clase,

En e l  procedimiento de fab r icac ión  de 

dichos b o ls i l l o s ,  pueden u t i l i z a r s e  como complemento 

los c ie r re s  m etálicos r is - r a s  o de cremallera ya co­

nocidos y que se emplean en gran número de prendas o 

bien botones, automáticos, corchetes o cualquier otro 

sistema que la  c l ie n t e la  p r e f ie ra  y que de ninguna lla­

nera forman parte del presente invento,

En la  construcción de estos b o ls i l lo s  

es de observar que lo s  muelles que van colocados f o r ­

mando los  dibujos convenientes en sentido hacia abajo, 

dan la  vuelta  completa a l a  parte in fe r io r  o fondo 

del b o l s i l l o  y en toda su longitud hasta su parte su­

p e r io r ;  no así lo s  colocados horizon ta l o transversa l-
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mente que pueden dar la  vu e lta  c$í>:npleta o dejar l l e ­

gar aus puntas hasta e l  ras de lo s  bordes y cuyas pun­

tas sobresalen siempre de lo s  cosidos la te ra le s  de 

los  b o ls i l l o s  de manera que im pos ib il iten  lo s  cortes 

v e r t ic a le s  que en e l  b o l s i l l o  se quieran hacer pa­

ra  sacar l a  cartera, documentos u objetos por lo s  

costados. Dichos costados van protegidos y r e f o r ­

zados por una cinta o t r e n c i l l a  cosida o pegada que 

a la  vez tapa los  bordes de lo s  muelles esp ira les  en 

lo s  casos en que estos no den l a  vuelta  completa» 

APLICACION DE LOS BOLSILLOS A LAS PRENDAS. - Se f a ­

brican en va r ios  tamaños o formas standard oe«pecía­

le s  dispuestos para sin mas obra ser colocados en las  

prendas, pues basta con cortar en e l  fo r r o  de estas 

la  abertura del ancho deseado, in troducir por e l l a  to ­

do e l  b o l s i l l o  de seguridad y a sus bordes y en tre te ­

la s  coser lo s  bordes del b o ls i l l o .  Operación sen­

c i l l a  y de rápida ejecución,

-o- N O T A  -o-

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta  Pa­

tente de VEINTE años, son lo s  s igu ien tes :

I? - Un procedimiento de fa b r ica r  bo l­

s i l l o s  para prendas de v e s t i r  contra pérdidas o ex­

tracc ión  de lo s  objetos o documentos en e l lo s  depo­

sitados que consiste en ap lica r  a la  t e la ,  mas o me­

nos fu e r te ,  o de cualquier forma, clase, co lor o d i-  

buj o que vaya a con st itu ir  e l  b o l s i l l o  propiamente 

dicho y por sus dos caras, unos muelles c i l in d r ic o s ,  

cuadrados, rectangu lares, tr iangu lares  o de cualquier 

otra forma ex te r io r  pero de estructura esp ira l  y f l e ­

x ib le  mas o menos a b ie r ta  y construidos en acero tem-
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piado, templado y revenido o incluso sin templar d is ­

puestos tanto horizon ta l como transversa o v e r t i c a l ­

mente, para formar una especie de e n re j i l la d o  u 

otros dibujos, su jetos a dicha t e la  mediante pespun­

tes , h ilvanes, u otros procedimientos adecuados con 

o s in  la  cooperación de un fo r r o ,  t r e n c i l la ,  b ies , 

entredós, pasacintas, cintas de encaje o p u n t i l la  o 

de cualquiera otra clase o ja re tas  o cordones tubula­

res todos l is o s  o calados que dejen a l  muelle esp i­

r a l  aprisionado, completándose e l  c ie rre  de l bo l­

s i l l o  s i así l o  desea la  c l ie n te la  con botones, cor­

chetes, cremalleras, automáticos u otros elementos s i ­

milares pero sin que ninguno deestos c ie rres  forme 

parte integrante del ob jeto de la  presente s o l ic itu d , 

2? - Un procedimiento de fab r icac ión  

de b o ls i l l o s  de seguridad para vestidos .

Tal y como se ha descr ito  en la  Me­

moria que antecede, representado en e l  dibujo que 

se acompaña y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas 

e s c r ita s  por una so la  cara,

Kadrill, 30 'le de 1033 .
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