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Solicitantes: LEON SYLVAIN MAX LEJEUFE, de nacionalidad
francesa, residente en n2 150, rue de
1’Université, Paris, y JEAN ETIENNE CHARLES
BONGRAND, residente en n¢ 95, rue de
Moncesu, Paris, Francia, tambien de naciona-
1lidad franoesa.

El presente invento tiene por objete introducir
ciertos perfecoionamientos en la fabricacidén de tubos de
los llamados flexibles.

Sgbido es que, en los tubos hechos de fibras
textiles y de cauche que hoy en dia se utilizan para el
transporte de fiuidos, el caucho se adhiere mal & las
fibras, de donde resulta que después de un breve periodo
de servicio del tubo, el caucho se frita o desmorona y
deja al desoublierto las fibras, quedando estas expuestas
sl contacto del fluido a vehicular. Como consecuencia
inmediata de ello, las fibras se deterioran con suma
fecilidad, el tubo se estropea y se rompe y acaba por ser
inservidble. Otro de los inconvenientes de que adolecen
los tubos de iela o manguera que hoy en dfa se utilizan

estriba en el hecho de que desde un prinoipie absorben



para la hinchazén de las fibras, una gran cantidesd de
fluido y que,hasta tanto que esta hinchazén no llega a su
término, el tubo, tiene fugas lo cual supone, cuando se
trate de una conmliceién o tuberia relatvivamente larga,

20. el que transcurra un tiempo considerable hasta efeotuar
el fluido el recorrido del tubo y que se establezca la
presién. Este inconveniente presenta caracteres méas
graves si se trata de tubos o mengueras destinados a la
extincién de incendics, puesto gue transcurre un tiempo

26. precioso, esntes de que el agua pueda ser lanzada sobre
las llamas.

Los perfeccionamientos que constituyen el objeto
del presente invento, estén encaminados especialmente a
remediar los inconvenientes antediochos.

30. Fl invento tiene primeramente por objeto, la
fabricacién de tubos flexibles semi-flexibles o resistentes
que presenten una contextura general particular, en el
sentido de que tienen una estructura mixta de fibras
textiles y de cauche de latex o producto analogo, en el

35. que el caucho penetra o cala cada fibra textil, la envuelve
0 bafia y se adhiere estrechamente a ella, ya se encueniren
8stas fibras en forma de fibras independientes unas de
otras,como en un producto <fieltrado, o por el contrario
en forma de hilos o de retores dispuestos en forma de

40. sébanas, trencillas o tejidos, sencillog o0 cruzados o
miltiples, combinadog ¢ no con capas de caucho y eventualmente,
con armadurss metdlicas o de otra clase.

En semejantes tubos, el caucho procedente de latex
liquido o de dispersién acuosa de csucho que se incorpora

45. a las fibres, trensmite a estas ultimas cualidades nuevas,
en particular la de adherirse a las masas de caucho
adventicias y de soclidificarse o0 ligarse a2 ellas por
completo a2l llevarse a cabo la vulcanizacién. El1 csucho
contenido en las fibras se vuloaniza en si al efectuarse

50, esta operacién, y el conjunto forma una masa homogénea, 10



cual no puede tener lugar cuando se emplea caucho
despolimerizado por masticacidén o a-asamiento o puesta
en disolucidén, interponiéndolo entre los hilos o tejidos
de la masa de caucho adventicila.

55. A este efecto, los tubos que constituye el
objeto del presente invento estén fabricados, con fibras,
hilos o retores, con erreglo a lo descrito en las patentes
espafiolas Nos: 120.395 y 120.396 ambas de fecha 31 de
Octubre de 1930, es decir, fibras, hilos o retores, en

60. 1los que cada elemento fibroso vé& penetrado y baiiado o
envuelto en latex adherente, procedente de la coagulacién
sobre dichos elementos fibrosos, de caucho de latex o
de suspensién o dispersidén similar de caucho, gquedando
dichos elementos fibrosos separados as{ unos de otros,

66, y a la par unidos entre s{ por un bafio o envoltura de
caucho. Para mayor conveniencia en la descripecién
designaremos en el curso de la presente memoria con el
nombre de "filastio" las fibras, hilos o retores, conforme
a las patentes precitadas.

70. Por 1o demés, la constitueidén general de los
tubos podré ser, bien la de los tubos actuales, o bien
una nueva contextura.

Asi, por ejemplo, podremos citar los tubos
llamados de impelacién fabricados por medio de tejidos

75, "filastic", es decir, tejidos con "filastic", empleéndose
estos tejidos, bien sea en forme de tejidos "filastic"
preparados de antemano y enrollados de modo que se sobreponga
el nimero de pliegues necesarios para conseguir la
resistencia deseada, 0 blen tejidos en telares ciroculares

80. a une o més urdimbres, estando dichos tejidos "filastic"re-
impregnados, bien sea, simplemente ocon mezola a base de
latex que contenga si es preciso las cargas apropiadas
al destino o uso que deba darse al tubo, y los eleuentos
de vulcanizacién.

85. Semejantes tubos que no llevan ni envoltura
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interior ni exterior espesa de csuoho, como de costumbre,
llevan, sin embargo, en su composicién, wuns proporciémn
muy eleveda de ceucho, pues los hilos filastic que los
integran suelen contener por lo general un 50% de esta
materia.

En otros tipos de tubos, el enrollamiento de
los tejidos "filestic", iréd insertade entre una envoltura
o revestimiento interior y una envoltura exterior de
ceucho,

En otros tipos, serid en forma de trenzades
sucesivos en la gque los hilos "filactio® irén insertados
entre el revestimiento intericr y el revestimiento o
forre exterior.

No se precisa que se haga disolucién alguna
de estas trenzas o trenzzdo pues los hiles "filastic",
se adhieren de por ef{ al caucho que las envuelve.

En estas condiciones se podra realizar una fabricacidn
continua de tubos trenzados.

Otros tubos fabriocados con arreglo al presente
invento se presenten en forma de sédbana cilindrica en la
que las fibras "filastio", caladas y envueltas estrechamente
en caucho vén entremezcladas entre sf, formando un material
"fieltrado", sumamente resistente. En esta masa fieltrada
se podran intercalar tejidos,trenzados o forros de hilos
"filagtic®.

31 los tubos que se fabriquen han de resistir
al aplastamiento como ocurre con los tubos de aspiracidn,
comprenderéan, comc de costumbre uns zrmadura resistente
metdlica por ejemplo; no obstante, la unién entre esta
armadura y el resto de la masa del tubo, se podré mejorar
guarneciendo el alambre o hilo metdlico de hilos "filastic"®;
estos hilos "filastice" al incorporarse al reste de la masa
del tubo, dan sl conjunto de este Ultimo una mayor homogenei-
dad.

Cualquiera que sea la manera de fabricer dichos
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tubog, estos poseen, greciss & la penetracién y envoltura

intima de cade fibra por el caucho de latex, y gracias
a la ligazén asegurada entre estas fibras, por el bafiado o
envoltura en cuestidén, ocuslidades zltamente desarrolladas,
de imputrefactibilidad, de inatacabilidad a los fluidos
vehiculados, de resistencia mecanica y quimica, de
flexibilidad, de homogeneidad y de duracidn, propiedades
de que carscen locs tubos actuales. En efecto cade fibra
textil que entra en la composicidén del tubo va resguardada
de 12 acecidén de agentes externos por la camisa o funda de
caucho que la penetra y que la envuelve, pues esta camisa
¢ funda de cauch¢ impide el roce de las fibras unas con
otras y permite que tengan un desplazamiento longitudinal
relativo que aumenta la elasticidad de la armadura textil
y reparte mis por igual los esfuerzos entre todas las
fibras. Por otra parte, el caucho de latex, sin despoli-
merizar por amasamiento o disolucidn o dispersidén en un
disolvente, que pensetra en las fibras y las envuelve,
confiere a estos tubos, una resistencia notoriarmente
elevada a la accibén de los 1{quidos vehiculados por dichos
tubos, y muy especialmente a la de las esencias de petréleo,
bencinag, etc... las cuales so0lo ejercen una asccidn muy
lenta sobre el caucho de latex, ssi como a la accidén de
los écidos y otros agentes quimicos.

Ademés, la materia constitutive de los tubos
con arreglo al invento, no itiene necesidad de ser hinchada
por el agua parsa formar un tubo hermético, lo cusl
tratédndose de tubos psra €l servicio de incendios, permite
une accidn eficaz de les bombas tan pronto como son puestas
en bater{as; ademés, gracias a ests propiedad, el peso de los
tubes, al ser puestos en servicio, no experimenta sumento
alguno.

Los tubos con arreglo al presente invento y
simplemente re-impregnsdos de nuevo sin aditamento de capas

de caucho, ofrecen un interés especial en este caeo, a



-6 -
causa de lo ligeros que son.
Lz resistencia sumamente elevada de los hilos
"Filestic" a la 2ccidn de los disolventes y de los agentes
cuimicos permite constituir a rededor de los tubos, cualquiera
160. que sea el tipo de estos, una camisa o envoltura protectora
exterior mediante tejido 0 trenzado. Esta funda o camisa
podré ser aplicada, bien sea antes o bien después de
vulcenizacién del tubo; seguidamente podri ser impregnada
de nuevo con una mezcla a base de latex liquido o de otra
165. dispersidén acuosa de caucho que contenga las cargas
apropiadas, pudiendo ser luego vulcanizada o no dicha camisa
o funda.
N O T A,

Habiendo ya descrito ampliasmente la naturaleza

17C. del invento asi como la manera de llevarlo a la practica,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalile, sin que se eliere el principio fundamental del
inventco, y 10 gue constituye su esencia y por lo que se
175. solicita patente de INTRCDUCCICN por DIEZ aiios en Espafia,
es por: "Un procedimiento de febricacidn de tubos flexibles";
caracterizéndose por lo siguiente:
12,=Un procedimiento de fabricacién de tubos
en el que se emplea une contextura consistente en fibras
180, textiles ("filastic") dispuestas en forma de tubo, celadas
y bafisdas cada una en una funds o camisa de caucho de
latex que la sepera de las fibras conti{guas y que forma
une masa con las fundes o camisas de las demés fibras, de
manere que constituyan una masa textil-caucho de latex
185. combinada o0 no con una omés envolturas o revestimientos
de caucho wilcanizéndose o no el conjunto.
22.= Un procedimiento de fabricacidén de tubos
con arreglo a la reivindicacién 1®, caracterizado por el
hecho de que lers fibras que entran en la antedicha contextura

190. del tubo se presenten en estado de fieltro de tejido o de
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ellas separada de la contigua inmediata por su camisa o

funda de caucho de latex, y por estar dichas fundas unidas
por adherencia, con o sin vulcanizseidén, e las fundas o
camisas contiguas, formando asi une masa mixta de caucho
de latex y de fibras aisladas entre si, por el latex.

3¢.= Un procedimiento de fabricacidén de tubos
con arreglo a la reivindicacidn 12, caracterizado por el
hecho de estar el tubo constituido por un tejido o
trenzado de hilos textil-caucho, formado de fibras textiles
impregneadas a fondo de caucho sin despolimerizar,procedente
de latex liquido o de dispersidén acucsa de osucho re-im-
pregnado de caucho y vulcanizado.

49,= Un procedimiento de fabricacidén de tubos
con arreglo a las reivindicaciones 128 a la 3%, caracterizado
por el hecho de que la masa mixta de textil-caucho de latex
emplesda en la fabricacibn estid eventusaslinente combinada
con una o0 més armgduras metalicas, yendo estas a su vez
envueltas 0 no por una capa 0 envoltura de textil-caucho
(por ejemplo "Filastie"), empotrada o no en la mass

constitutiva del tubo.
2,= Un procedimiento con arreglo a las reivindi-

caciones 18 y Z8,ceracterizado por el hecho de snrollarse
un tejido "filastic", de manera que se sobrepongan varios
pliesues o capas de tejido, re-impregnéndose este tejido
por medio de caucho de lztex gue contenga, si es preciso,
las carges necesarias y los elementcs de vulcenizacidn,
vulcanizindcse luego eventualmente el tubo asi obtenido.
62,~ Un procedimiento de fabricscidn de tubos
con arreglo a la reivindicacidn 58, caracterizedo par el
hecho de que el tejido textil-caucho, ("Filastic", por ejemplo=
que entra en lz composicidn o constitucién éel tubo, se
obtiene en vn telar circular, con una o més urdimbres.
72.= Un procedimiento de fabricacidén de tubos

con arreglo & la reivindicaecion 32, carscterizadc por el
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hecho de constituirse un tejido v trernzado de hilos textil-
caucho formados de fibras textiles impregnadas a fondo
de caucho sin despolimerizar prccedente de latex liquido
o de dispersién escuose de caucho, gue lueso se vuelve a

230. impregnar de cauchc y que se vulceniza.

82.= Un procedimiento de fabricscidn de tudos
con arreglo a la reivindicacidén €8, caracterizado por el
hechc de cue lce tubos cualquiera que ses su naturalezs,
vén envueltos en una funda o camisa protectora de hiloes

236. mixtos textil-caucho ("PFilastie") por ejemplo, muy
regictente a la acecién cde los disolventes y de los agentes
guimicos, pudiendo estz funda tejida o trenzada antes o
después de vulcenizscién de los tubos, ser vulcanizada
8 su vez.

240, "Un procedimiento de fabricacién de tubos
flexibles™; tel y comoqueda substancialmente descritoen
la presente memoria.

Esta memoris consta de ocho hojas escritas por
una scla cara.
¥adrid, </ de Diciembre de 1932.
LXON SYLVAIN MAX LEJEUNE, ¥y
JFWAN ETIENNE CHARLES BORGRAND.
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