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nombhre 3¢ »LAPZOR», tipo acustubular, séiggkhal, sctudiads pera
obtgner vaporizaciones muy elevadas por unidaed de superficie de
calefaccidn con objeto de reducir a la vez, el peso, el esvacio
5. oscupado, la importancia de la obra de albaﬁiler{a, las dimensio-
nes de los cdificios necesarios y, por lo tanto, el precis glo-
bal de una instalscidn de calderas.
Los medios previstos para realizar este programa son tres:
1°- Conseguir una circulacidn acelerada del agua en el haz
10, tubular y un fdcil despreandimiento del vapor producido.
2°- Aumentar la superficie de absosorbeidn del calor de los
tuhos.
3°- llantener limpla de hollfn 1a superficie de absorbeidn
de calor.
15. Bl plano n® I se refiere a la caldera propiamente dicha.
Ll plano n° II 2l dispositivo esvecial de limpieza de los
tubos.
EBn el nlano n°I,
la figura 1 es una vista de fachads de la caldera con un
20. corte parcial transversal seszin XXL.
la figura 2 es un cortse longitudinal de la caldera
la figura 3 os un detalle de construccidn relativo al modpn
de fijacidn de los tubos.
En el plano n° II,
25, la figura 1 es waa vista exterior del avarato de limpieza
la figura 2 es un corte transversal que detalla el mecanismo.

1° - CALDLRA »LAPZOR» SEGUN FIGURAS 1, 2 y 3 del PLANO X° I

La caldera se compone de:
~ N ® s /. s
1°- Un cuerpo vrincipal cilfndrico 1, construfdo segln los métodos
30. nodermos y orovisto interior y exteriormente de todos los ac-

cesorios normales y reglamentarios pare calderas de vapor. Aungue
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1 ?ﬁgg%ruecién normal sea con un cuerpo unico, si fuese preciso,
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ﬁg caldera llevarie 2 § nds cuerpos dispuestos en 12 forma wLas
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L conveniente.

_ , .
. 35, 2° Uros colectores de seccidn rectangular 2, en aumero variable

sezln la sanchura de la caldera, inclinados en el caso de la
figura 2 a 45°, pers pudiendo hacer otro dngulo cuslquiera con
la vertical. Estos colectores son construfdos de acers laminado,
fundido o estampado.
40. En el sentido vertical llevan un tabigue interior 4 que for-
ma dos compartimentos A. y B..
3°- Unos tubos 3 en numero igusl el de los colectores 2 enlazan-
do el compartimento interior B. con ¢l cuerpo principal 1.
4°- Un conjunto compuesto de uno o dos tubos 10 de fuerte didne-
45. tro, exteriores a los nurss de la celdera, saliendo de la
parte inferior del cuerpo 1 para llegar a un colector de alimen-
tacidn 9 de seceidn rectangular o circular, unido a su vez por
los tubos 11 a cada compartimento A. de los colectores 2.
§°- Un haz tubular de vanorizacidn compuesto de tubos 5 y 6 en-
50. corvados, mandrilados por un extremo en los colectores rec-
tangulares 2 siendo el otro extremo tapado por uns de 1los proce-
dimientos convenientemente empleasdo, por ejemplo, por un tapsn
roscado 7.
Las primeras filas horizontales del haz tubular de vapori-
55. zacifn serdn normalmente constitufdos por tubos lisos 5 mientras
que los tubos 6 de las siguientes filas llevarén aletas 16 sol-
dadas électricamente en los tubos. Estas aletas 16 pueden ser
circulares o cuadradas o enrolladas helicoldalmente en el tubo.
El ndrero y dimensiones de las aletas puede variar pare cada fi-
60. la horizontal de tubos para obtener la absorbeidn calor{fica co-
rrespondiente al programe fijado en cada caso.

6°- Un haz interior de circulacidn corpuesto de un ndmero de tu-
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2\ onb Qﬁé al anterior, cade tubo de circulacidn 8 colocandose
) \

S&fel interior de los tubos 3y 6. Estos tubos 8 van sujetos en

1ys tebigues interiores 4 de los colectores 2.

me_ Facultativamente un recalentador de vapor 12 compuesto de
tubos 1lisos o provistos de aletas, dispuesto en un interva-

1o del haz de vaporizacidn previsto en la zona conveniente al

recalentaniento deseado.

70. 8°- Un dispositivo para limpieza de los tubos colocados en 26 s

sindtricamente, o en log dos sitios a la vez.

FUNCICHAlIZIITO

L1l agua baja del cuerpo principal 1 por 1los tubos exterio-
res 10 sl colector de alimentacidn 9. Pasa por los tubos 11 &
75. los compartimentos A. de los colectores Inclinados 2 y clrcula
por los tubos interiores 8 hasta el finel de éstos. Retrocede
por el espacio anularl? corprendids entre los tubos 8 y 5 3 6
hasta el compartimento B. de los colectores 2 ean comunicacidn
por su parte superior por medio de los tubos 3 con el cuerpo 1.
80. Bl vapor producido durante este recorrido circulas en el
mismo sentido que el agua para llegar al cuerpo principal 1.

Bl tabique 4 que separe los compartimentos A. y B. del eo-
lector 2 lleva cierta inclinacidn con relacidn e las paredes
latersles. Bsta inclinacidn permite obtener una seccisdn varia-

85. ble en el mismo sentido que el ceaudal de los flufdos que cireu-
lan en cada uno de los compartimentos.

Los colectores 2 estdn inclinados mientras que la pared
trasera 14 de la caldera es vertical. La seccidn de paso de los
gases que circulan entre el haz tubular se va reducicindo al mis-

90. mo tiempo que por su enfriamiento estos gases se reducen en vo-
lumen. La velocidad de los gases queda automdticamente constan-
te en todo su recorrido sin nececidsd de disponer unos mamparss
rars shbtener este recultads.

La figura 2 del plano I se refiere o un detalle de cons-
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95, truceidn é indica la forma en que van sujetos los tubos de vapori-
ESPECILAOVD zgcidn yk{a.circulacién.

5T JAQIONYDE I0S TUBOS.- Los tubos de vaporizacidn 5 o 6 ven men-

N O
Qgiigdos en la pared 18 del colector 2. Bsta operacidn se efectia

hormalmente en la for.a acostumbrade utilizando los orificios 15
100.y 19,ovalados, previstos en la pared 20 y el tabique interior 4.
Los tubos de circulacidn 8, introducidos en los tubos 5y 6
y concéntricos a éstos se sujetan en el tabigue 4 del colector 2
por medio de 2 arandelas de chapa 21 y 22 llevando un saliente
ovalado 218 y 228 1o0s que alojdndose en el orificlo ovalado 19
105. impniden el desplazamiento accidental de las arandelss 21 y 22.
Bl tubo 8 estd rgscado en su extremo y la arandela 22 se
apoys en una contratuerca 23 con mantonete cuadrads 232 que se
ajusta en un agujero cusdrado previsto en la arandela 22, quedan-
do as{ perfectamente centresdo el tubo 8.
110. Una tuerca 24 aprieta a la vez las dos arandelas 21 y 22
contra el tabique 4 y la contratuerca 23 contra la arandela 22 y
asegura asi la fijacidn del tubo 8.

DESIHONTAJE DE LOS TUBOS.~ La caldera objeto del invento presenta

la ventaja particular de permitir el recambio fAcil de los tubos
115. de aletas, operacién que se efectia en la forma siguiente:
1°- Desmontar la placa metédlica trasera 13 y quitar la pieza re-
fractaria de 1la pared 14 correspondientes al tubo g sustituir.
2°- Desmontar el tavdn autoclave 25 del registro 15; soltar 1la
tuerca 24, las arandelas 21 y 22 lo que permite retirar el
120. tubo de circulacién 8 por los agujeros 19 y 15.
3°- Cortar la parte mandrilada del tubo de veporizacidn como en
una caldere cualquiera.
4°- Sacar el tubo de vaporizacidn por la parte trasera por el

orificio abierto al deswmontar las piezas 13 y 14.

R4



"~ng g T e g

125. La colocacidn del tubo nuevo se efeetda operando en orden

'

contra .

Qieg‘o\%rxvo DT LIMPIEZA DB L0S TUBOS.- Bl dispositivo 26 figura

‘ <§>£§eno I estd detallado en el plano IX figura 1 y 2.

Bl aparato cousta de las partes sigulentes:

130. 1°- Un cuerpo de fundicidn 26 con un registro 27 en la parte su-
perior y dos tapas laterales 288 y 280, también en fumii-
cifn, sobre las que van dispuestas dos aberturas en arco de
ecirculo que sirven de gufas de movimiento al tubo 29.

2°- Un mecanismo de mando a distancia del movimiento compuesto

135. de una polea calibrada 30 pare cadena sin fin 38, calsda &
un eje de mando 31 sobre el cnal ven dispuestas dos manive-
las 32 que han de servir para transmitir el movimiento al
tubo 29.

3°%°- Un mecanismo de leva 33-34 calado al tubo 29.

140. El tubo 29 en dos partes 298 y 29P sobre una de ellas 298

estdn dispuestas las toberas 35 y sobre la otra parte 29° y la-

teralmente los manguitos de unidn con el tubo flexible 37 que
alimenta de versr el aparato.

PUNCIONAIZENTO.~ La limpieza del hollf{n depositado en la parte

145. superior de los tubos de vaporizacifn se realiza por chorros
de vapor a presidn producidos por un nimers conveniente de to-
beras que van dispuestas al tubo 292 de modo que el vapor &l sa-
1lir a gran velocidad arrastra el hollf{n que se encuentre en el
canino seguido por el chorro.

150. Como los tubos de vaporizacidn adoptan la forma de arco de
circulo y ademds & ccia fils corresponde una tobera en el tubo
limpiador 293, hay que hacer que cada una de las toberess des-

cribs un arco de c{rculo que corresponde a cada fila horizontal

de tubos de vaporizacidn.

155. Accionando la cadena 38 se hace girar la polea 30 y el eje
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31; ¥ste %gastra en su rotacidn & las menivelas 32 v éstas ais-

ponen d¢ un orificio apropiado pare poder arrastrar en su movi-
niento al tubo limpisdor 29b haciéndole describir el arco de
efrculo que adoptan las gufas de las tapss laterasles. Para con-

160, seguir que simulténeamente al movimiento Indicado, el tubo limpia-
dor 29 se conserve en cualquier instante en nosicidn radisl con
relacidn al centro de curvaturae A. del haz tubular, se ha dispues-
to que el mecanismo de levs 23-34, al adaptarse en 1ls gufa de la
tapa 2sa, no le permite otrs disposicidn que le més arriba indi-

165, cada.

Como ademds 1s separscidn de las toberas en el tubo es 1a
misma que la que existe entre los tubos ge vaporizacién es por
1o que se consigue uns perfecta concentricidad entre los mismos
v la trayectoria que describen las toberas en su movimiento.

170. La limpieza del aparato as{ como ol £4cil acceso de todas
sus partes se efectia por medio del registro 27 y de las tapas
28. Esta idisposicidn 8Segurae que cualquier entorpecimiento en su
funcionaniento quede répidamente anulado.

175. Habiendo ya d;;;;iigg-é_aetallado con toda emplitud la ns-
turaleza de nuestro invento, asf como 1s nanera de llevarlo & cabo
en la préctica, debemos hacer constar que lo que constituye ls esen-
cia de dicho invento ¥ por lo que solicitamgs batente de invencidn
bor veinte afios en Espafia es por;

180 N4 CALDLRA TUBULAR CONSTITUIDA POR TUBOS IR ALETAS caracterizéndo-

Se por lo siguiente:
1°) wn dispositivo de eireulacidn acelerada del agua;
) un dispositivo especial para fijacidn de los tubos interiores;
) un dlspositivo que permite el recambio fécil de los tubos de va-
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4'7'un()ap'ara’co pars mentener Yimplo exteriormente o1 hag tubu-
le-. "UNA GALAEMA TUBUIAR GONBZITUZRA IOR SUNDS IS ALETAS.."

Este lomorlis conste 33 siete hojas escritss por wne so-

1s cara.
Madrid, 80 de Diciembre de 1932,

Edusyéo lapiewre Cloveliey y
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