
o

% 2 9 O 5 5

77

o

O

M  E 1.1 0 R I A D E S C R I P T I V A  

de une. patente de invencion. cuyo registro, f>or 20 aí¿oso O
se solicita pera España y sus posesiones, por ”PRGCE-

DIVIEI^O DE C^TEECIOIT DE UiT CAEETIR PITEE LIQUIDO POR RE- 
o

O

EIILdilEETO Y TRA17SE0EIIACI OH DE LA REZOLA DE DISTRITOS 

PRODUCTOS’», clase 12 -'.'el nomenclátor, a favor de D. Eran- 

cisco Gamona Jordán, r«esident~ en íladrid, calle de Are-O
nal n2 13. °

I.I E 11 O R I A o

El procedimiento consiste principalmente en la in­

troducción de*‘diversas sustancias en varios recipientes a-
o *

decuados, ainadamente, y después de producir su efecto ha-
e

cer salir el líquido por desnivel u otro procedimiento a las 

tuberias que serán unidas antes de llegar al filtro, par­

te final del aparato y salida del carburante líquido.

Para este procedimiento se adopta un dispositivo du­

rante el cual y despu.es de efectuadas las mezclas, se obtie- • 

ne un líquido del grupo de los hidrocarburos y cuyas' carao-
O

terísticas son similares o las gasolinas pesadas. Estas mez-
o

cías se hacen con cualquier clase de petróleo de los que ya 

se han extraído las esencias y demós materias volátiles, 

siendo la esencialidad de este procedimiento precisamente la 

de adoptar estos productos cuando ya no son infamables a las 

mis bajas temeperaturas haciendo, por este procedimiento, que 

se vuelva a dar, en. el producto, el punto'de inflación y ° 

otras características ya conocidas cuyo conjunto hacen del*-..
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producto así tratado un carburante líquido apto para la fun­

ción a que se los destina. Todo esto se ejecuta en la forma 

expuesta a continuación:

w 3!.!uy importante es -conforme luego se verá- la propor­

cionalidad y la diferencia de los productos a manipular -to­

dos ellos del mismo origen- de que se compone la mezcla y que 

constituye lo esencial para que el procedimiento tenga resul­

tado práctico, puliendo variar en muy pequeña escala la pro­

porcionalidad aludida ya que con ellos se malograría el resul­

tado que se obtiene con este procedimiento.

Es necesario e indispensable el empleo de una escala 

prudencial para la adaptación de los componentes de este pro­

cedimiento, ya que sin el y con la siempre mexcla de los pro­

ductos no se podrían eliminar los azufres, alquitranes, grasas 

y otras materias sin las cuales tiene que desaparecer forzosa­

mente, puesto que con ellas sería irregular el funcionamiento 

del motor al entrar el producto en el carburador por haber par­

tes que tardasen más que otras en volatizarse, por tanto la 

carburación no resultaría perfecta como tiene que ser para la 

clase de motores en que debe aplicarse.

Por todo lo expuesto se precisa de un procedimiento exac 

to para que mediante una elaboración adecuada produzca la mez­

cla, la eliminación y permita la obtención de un producto car­

burante cuyas cualidades sean similares a cualquier gasolina y 

con mía gran afinidad molecular.

El procedimiento se realiza mediante la adopción de un 

dispositivo formado por varios depósitos de capacidades varias
V,

jiro poro i onadas a la cantidad de líquido que se deba producir, y 

la cantidad de los componentes que deban introducirse en el mis 

no. Para mayor claridadnse acompaña a la presente memoria un 

pequeño plano del disposistivo, en hoja ñnica, figura árnica. Po 

drán adoptarse dos dispositivos especiales (A), (B). El depó­

sito (A) contien el producto que se baya elegido para ser ela­

borado y es, por tanto, el no inflamable a bajas temperaturas;
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el seguido deposito (B) contendrá el producto más inflamable. 

.Ambos depósitos se encontrarán elevados con respecto al suelo 

de forma que permitan la salida de su contingente líquido por 

_a parte inferior para la cual, en sus bases y en cada uno de 

ellos se pondrá una salido por medio de tubos los anales irán 

a concurrir en un punto más bajos que los fondos de los depó- 

sitos. La salida de diclios tubos, y por la parte de fuera, es­

tá regulada por unas llaves de paso (a) de que van provistos 

estando, al mismo tiempo, calibrados de la manera más exacta 

posible para que en una unidad de tiempo determinada se efec­

túe la salida y la mezcla en el punto de unión y en la propor­

ción edecuada que se precise para la buena obtención del car­

burante .

Otro depósito más pequeño (C) dividido en dos departa­

mentos de diferente tamaño contendrá los productos para la 

mexcla final. En el departamento superior de este, se deposi­

tará una cantidad de óter proporcional a la mezcla que se desea, 

el que actuará como disolvente sobre la naftalina que se en­

contrará en el departamento inferior, por medio de la comunica­

ción exterior o interior de un tubo que va introducido en el 

departamento inferior y por el otro extremo en el sipsrior. Deba­

jo del depósito (Cj y con el fin de que la operación sea más 

perfecta se establecerá un dispositivo de caldeo (e) preferi­

blemente eléctrico por el sistema de resistencia alámbrica pa­

ra evitar la llama, además, todo este dispositivo ifá encerra­

do en coraza metáliua para evitar un posible incendio.

De la parte media del depósito inferior o departamento 

que contiene la naftalina (D) saldrá otro tubo (f) con interrup­

tor (a) cuyo tubo irá a concurrir en el mismo punto de los tu­

bos de salida de los departamentos (B-A) partiendo de este pun­

to de reunión de los tres líquidos un tubo de capacidad sufi­

ciente para las tres cantidades que irá a parar a un sistema de 

filtro (i) de sistemas variados que es por donde pe.sarálel lí­

quido antes de llegar a unos depósitos para su utilización.
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Descrito tan someramente el aparato necesario para este 

vrocedi:liento conviene insistir sobre lo ya expuesto anterior­

mente, o sea que es muy importante la proporcionalidad con pue 

de efectuarse la mezcla de los productos. DI producto no in­

flamable pue ha de ir en el recipiente (i.) y que puede ser Que­

roseno, Gas-oil, Petrolina o cualquier otro de características 

similares habrá de ser un cuarenta o un cuarenta y ocho por cien­

to del total de la mezcla. SI producto a introducir en B, cual­

quier ligroina o esencia de petróleo, - sí cor .o éter amílico o 

cuerpo similar; también labra'de ser de un cuarenta o un cuaren­

ta y ocho por ciento del total de la mezcla; naturalmente que 

si hay mis proporción de la primera materia habrá menos de la 

segunda y viceversa, siempre que no bajen del cuarenta ni exce­

dan del cuarenta y ocho. La proporción en que han de ir el éter 

y la naftalina introducidos en el deposito (G), son, cada uno, 

de un dos a un cinco par ciento del to-tal de la mezcla, varian­

do tardo i en de dos a cinco o precisamente, conforme sea la pro­

porción de los productos qi:.e van en mayor proporción.

Los residuos de los depósitos (A-B) se extraerán c ada

cierto tieiupo. Ln el. depósito A y en su fondo se encontrarán

cuarlquier producto que se apodere de los nat erias grasas, así

como precipitará les otras impurezas.

Tea .os ahora el rrocedirient o de elaboración del carbu-

rant e .

Al calentar la naftalina depositada e:: el departamento 

inferior del deposito (Cj, y a lo vez el éter, estos dejan es­

capar materias volátiles las que se recojerén en un tubo de sa­

lida de ambos departamentos que vendrán a unirse en un tubo (g) 

el cual se introducirá en el recipiente (A) terniando en un 

serpentín (.hj sumergido dentro d.e este deposito y que tendrá sa­

lida para introducirse en el deposito (B), veriendo les vapores 

y® condensamos y no perdiéndose, por tanto, per la evaporación 

del caldeo cantidad alguna; cuya cantidad, aprovechable es de 

gran importancia por lo que hemos tomado ai cuenta el hallarla.
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130.- La presenta patente cecareá principalemte sobre la siguiente

re iscindic aci ón:

PRL.TF1A.- Por un procedimiento para la elaboración de un 

carburante líquido obtenido de petróleo de cualquier clase.

SEGUNDA.- Por el procedimiento de la primera y la adapta- 

135.- ción de cantidades de cualquier calse de petróleos en dos re­

cipientes mayores separados entre sí basta la obtención del 

líquido que se desee, con salida simultanea.

TERCERA.- Por el procedimiento de la primera y segunda y 

la adaptación del eter y la naftalina separadamente como pro- 

140.- ductos levación de'"puntos de inflamación uno y de expulsión 

de impurezas el otro.

CUARTA.- Por el procedimiento de la primera, segunda y ter­

cera ;.t la adaptación de un recalentador elóctrico preferible­

mente para la naftalina con salida de gases para otro reci- 

145.- piente que contendrá óter y que por medio de una confine i ón y 

un serpentín se aprovechará las partes volátiles haciéndolas 

por enfriamiento líquidas.

QUINTA.- Por la adaptación de unas tuberías de diferentes 

tamaños que permitirán por medio de interruptores guardar la 

150.- salida de los líquidos de tres recipientes para unirse propor­

cionalmente e ir a parar a filtros de donde salga un carburan­

te de las cua? idades de la gasolina para raptores de explosión y 

SUIZA.- Le una patente de invención cuyo registro, por 20 
años se solicita para España y sus posesiones, por»PR0CEDH!IEN4- 

155.- T0 DE OBTENCIÓN DE UN CARBURANTE LÍQUIDO POR REFINAMIENTO Y

TRANSPORTACIÓN DE LA MEZCLA DE DISTINTOS PRODUCTOS», clase 12 déL 

nomenclátor, a favor de D. Francisco Carmona Jordán, residente 

en Iladrid, calle del Arenal n9 13.
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